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(54) Title: DISPENSING DEVICE

(54) Bezeichnung: ABGABEVORRICHTUNG

(57) Abstract: The invention relates to a dispensing device for dispensing a preferably cosmetic liquid, comprising an elastic or
flexible pump section. The aim of the invention is to provide a dispensing device having a compact and simple structure, that is easy
to use and operate such that said dispensing direction is at least substantially counter to the direction of actuation and/or it extends
at least substantially vertically in the upward direction. Alternatively or additionally, a widening receiving area for the dispensed
liquid adjoins the outlet such that said liquid can be removed or extracted manually. Said receiving area is preferably shell-shaped

and open towards the top.

(57) Zusammenfassung: Es wird eine Abgabevorrichtung zur Abgabe einer vorzugsweise kosmetischen Fliissigkeit mit einem
elastischen bzw. flexiblen Pumpabschnitt vorgeschlagen. Ein kompakter und einfacher Aufbau sowie eine einfache Benutzung und
Bedienung werden dadurch erméglicht, daB die Abgaberichtung zumindest im wesentlichen entgegengesetzt zur Betédtigungsrich-
tung und/oder zumindest im wesentlichen vertikal nach oben verlduft. Alternativ oder zusétzlich schliet sich an den AuslaB ein sich
erweiternder Aufnahmebereich fiir ausgegebene Fliissigkeit an, so daB die Flissigkeit manuell vom Aufnahmebereich aufnehmbar
bzw. abstreifbar ist. Der Aufnahmebereich ist vorzugsweise schalenartig und nach oben hin offen ausgebildet.
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Abgabevorrichtung

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Abgabevorrichtung geméf dem Oberbe-
griff von Anspruch 1, 3 oder 20.

Unter dem Begriff "Abgabevorrichtung” ist bei der vorliegenden Erfindung ins-
besondere eine Dosierpumpe bzw. handbetitigte Pumpe zur Abgabe einer vor-
zugsweise kosmetischen Fliissigkeit zu verstehen. Jedoch kann es sich auch um
jede sonstige Abgabevorrichtung, wie einen Behélter, Ausgabe- oder Spriihkopf,
Spender oder dergleichen, insbesondere fiir eine kosmetische Fliissigkeit, han-
deln.

Unter dem Begriff "kosmetische Fliissigkeit” sind in einem engeren Sinn insbe-
sondere Kosmetika, Haarspray, Haarlack, ein Deodorant, ein Schaum, ein Gel,
ein Farbspray, ein Sonnen- oder Hautpflegemittel o. dgl. zu verstehen. Vorzugs-
weise werden in einem weiteren Sinn aber auch sonstige Korperpflegeprodukte,
Reinigungsprodukte insbesondere fiir den menschlichen Korper, Waschgels, Lo-
tionen o. dgl., und auch Suspensionen und Fluide, insbesondere mit Gasphasen,
umfafit. Weiter konnen als sonstige Fliissigkeiten, beispielsweise Luftverbesse-
rer, und insbesondere auch technische Fliissigkeiten und Fluide, wie Rostldser o.
dgl., eingesetzt werden. Nachfolgend wird jedoch aus Vereinfachungsgriinden
und aufgrund des Nutzungsschwerpunkts oft nur von kosmetischer Fliissigkeit
gesprochen.

Die WO 2004/073871 A2 offenbart eine Abgabevorrichtung mit mehreren
Pumpkammern. Jede Pumpkammer ist durch ein elastisch verformbares Pumpteil
begrenzt. Diese Pumpteile sind durch ein gemeinsames Betitigungselement
gleichzeitig verformbar, um gleichzeitig verschiedene Fliissigkeiten iiber ein
ebenfalls gemeinsames Auslaf3ventil ausgeben zu kénnen.

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Abgabevorrich-
tung anzugeben, die universell einsetzbar, einfach aufgebaut, robust ausgebildet
und/oder einfach bedienbar ist und insbesondere fiir sehr viskose oder cremearti-
ge Fliissigkeiten einsetzbar ist.

Bestatigungskopie
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Die obige Aufgabe wird durch eine Abgabevorrichtung gemiB Anspruch 1, 3
oder 20 geldst. Vorteilhafte Weiterbildungen sind Gegenstand der Unteransprii-
che.

Ein Aspekt der vorliegenden Erfindung liegt darin, da die Abgabevorrichtung
zumindest im wesentlichen entgegengesetzt zur Betitigungsrichtung die gefor-
derte Fliissigkeit und/oder vertikal nach oben ausgibt. Dies gestattet einen einfa-
chen und kompakten Aufbau sowie eine universelle Anwendbarkeit.

Ein weiterer, auch unabhingig realisierbarer Aspekt der vorliegenden Erfindung
liegt darin, einen Aufnahmebereich fiir ausgegebene Fliissigkeit vorzusehen, der
den AuslaB der Abgabevorrichtung — zumindest teilweise — umgibt und/oder
konkav oder schalenformig und/oder nach oben hin offen ausgebildet ist. Dies
gestattet eine sehr einfache und intuitive Verwendung bzw. Aufnahme der aus-
gegebenen Fliissigkeit, insbesondere durch einen Finger oder mehrere Finger
und/oder durch Abstreifen vom Aufnahmebereich.

Ein weiterer, auch unabhingig realisierbarer Aspekt der vorliegenden Erfindung
liegt darin, bei einer Abgabevorrichtung mit einem Behilter mit einem darin an-
geordneten Beutel fiir die auszugebende Fliissigkeit den Beutel in den Behilter
zu extrudieren und und/oder mit diesem zu coextrudieren, wobei der Beutel bei
Entnahme der Fliissigkeit kollabiert, sich also von der Behilterwand 16sen kann.
Dies gestattet eine besonders einfache und kostengiinstige Herstellung.

Die vorschlagsgemifle Abgabevorrichtung kann beispielsweise fiir eine Creme,
Lotion, Salbe, Paste oder fiir Luft-Zerstiuber, Air Freshener oder sonstige An-
wendungen, beispielsweise zur Ausgabe eines Mediums aus einem flachen Glas,
einem Becher, einer Schale o0.dgl. benutzt werden. Die Abgabevorrichtung kann
jeweils auch direkt in eine Schale, einen Becher o.dgl. eingesetzt werden. Die
Ausgabe kann wahlweise in fliissiger und/oder zerstiubter Form erfolgen. Be-
darfsweise kann auch zwischen den verschiedenen Ausgabeformen umgeschaltet
werden.

Weitere Vorteile, Merkmale, Eigenschaften und Aspekte der vorliegenden Erfin-
dung ergeben sich aus den Anspriichen und der folgenden Beschreibung einer
bevorzugter Ausfiihrungsformen anhand der Zeichnung. Es zeigen:
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Fig. 1 einen schematischen Schnitt einer vorschlagsgeméfien Abgabevor-
richtung mit einem Behilter gemaB einer ersten Ausfiihrungsform;

Fig. 2 einen schematischen Schnitt einer vorschlagsgeméflen Abgabevor-
richtung mit einem Behilter geméB einer zweiten Ausfiihrungs-
form; und

Fig. 3 einen schematischen Schnitt einer vorschlagsgemifien Abgabevor-

richtung gemiB einer dritten Ausfiihrungsform.

Fig. 1 zeigt eine vorschlagsgeméfle Abgabevorrichtung 1, insbesondere in Form
einer Pumpe, zur Abgabe einer vorzugsweise kosmetischen Fliissigkeit 2 im ein-
gangs genannten Sinn. Die Flussigkeit 2 kann wesentlich héher viskos sein als
Wasser oder ggf. sogar pastos.

Der Abgabevorrichtung 1 ist vorzugsweise ein Behélter 3 zur Versorgung mit
der Fliissigkeit 2 zugeordnet, an dem die Abgabevorrichtung 1 vorzugsweise
16sbar befestigt ist oder umgekehrt. So kann ggf. ein Austausch des Behilters 3
0. dgl. und/oder ein Nachfiillen der Fliissigkeit 2 erfolgen. Alternativ kann die
Abgabevorrichtung 1 auch ein Reservoir fiir die Fliissigkeit 2 oder den Behilter
3 selbst bilden.

Der Behilter 3 ist vorzugsweise starr ausgebildet. Insbesondere besteht er aus
Glas, Kunststoff oder einem sonstigen geeigneten Material.

Der Behilter 3 ist vorzugsweise flach und/oder zylindrisch ausgebildet. Beson-
ders bevorzugt seine Hohe H kleiner als sein Durchmesser D (Auflendurchmes-
ser oder Offnungsdurchmesser). Insbesondere betréigt die Hshe H hochstens 50
% des Durchmessers D oder weniger.

Beim Darstellungsbeispiel bildet die Abgabevorrichtung 1 vorzugsweise einen
Deckel des Behilters 3. In diesem Fall ist der Behilter 3 vorzugsweise nicht im
Bereich seiner der Abgabevorrichtung 1 zugewandten Offnung verjiingt. Jedoch
ist es grundsitzlich auch moglich.
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Die Abgabevorrichtung 1 ist vorzugsweise mit dem Behilter 3 verschraubbar,
insbesondere iiber ein Gewinde 3a an der Abgabevorrichtung 1 und/oder am Be-
hilter 3, oder rastend verbindbar. Jedoch ist es auch méglich, dafl die Abgabe-
vorrichtung 1 nicht mehr vom Behilter 3 16sbar ist. In diesem Fall ist die Abga-
bevorrichtung 1 beispielsweise damit verklebt, verschweifit und/oder verrastet.

Die Abgabevorrichtung 1 ist vorzugsweise derart ausgebildet, daB sie im Ge-
brauchszustand oben am Behilter 3 angeordnet ist und/oder die Abgaberichtung
A im wesentlichen vertikal nach oben verldauft. Jedoch kann die vorschlagsge-
mifle Abgabevorrichtung 1 grundséatzlich auch in jeder beliebigen Orientierung
und/oder mit jeder beliebigen Abgaberichtung A und/oder auch zusammen mit
sonstigen Behiltern 3 oder auch ohne Behilter 3 eingesetzt werden.

Besonders bevorzugt verlduft die Abgabevorrichtung A quer, insbesondere zu-
mindest im wesentlichen senkrecht zum Deckel des Behilters 3 und/oder zu ei-
ner Flachseite des Behilters 3.

Besonders bevorzugt bildet die Abgabevorrichtung 1 einen Deckel des Behilters
3 und/oder ist in einen Deckel des Behilters 3 integriert.

Die Abgabevorrichtung 1 weist vorzugsweise ein erstes Bauteil 4, ein zweites
Bauteil 5 und/oder einen elastisch verformbaren Pumpabschnitt 6 auf.

Der Pumpabschnitt 6 ist einem Pumpraum 7 zugeordnet bzw. begrenzt diesen.
Besonders bevorzugt ist der Pumpraum 7 zumindest teilweise von dem Pumpab-
schnitt 6 und/oder einen vorzugsweise einen Boden bildenden Abschnitt 8 des
ersten Bauteils 4 begrenzt bzw. gebildet.

Dementsprechend ist der Pumpabschnitt 6 vorzugsweise unlosbar, fliissigkeits-
dichtend und insbesondere gasdicht mit dem ersten Bauteil 4 mittelbar oder un-
mittelbar verbunden. Beim Darstellungsbeispiel ist der Pumpabschnitt 6 vor-
zugsweise vom zweiten Bauteil 5 gehalten und iiber dieses mit dem ersten Bau-
teil 4 verbunden. Jedoch sind auch hier auch andere konstruktive Lésungen még-
lich.
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Das erste und/oder zweite Bauteil 4, 5 ist vorzugsweise starr und/oder einstlickig
ausgebildet, insbesondere aus einem geeigneten, vorzugsweise lebensmittelech-
ten Kunststoff, insbesondere einem Polyolefin, wie PP (Polypropylen) oder PE
(Polyethylen), gespritzt oder in sonstiger Weise hergestellt. Der Pumpabschnitt 6
ist demgegeniiber weich bzw. flexibel oder elastisch verformbar ausgebildet und
insbesondere aus einem entsprechenden Kunststoff hergestellt.

Das zweite Bauteil 5 dient vorzugsweise einer Befestigung bzw. Halterung des
Pumpabschnitts 6. Besonders bevorzugt ist der Pumpabschnitt 6 vom zweiten
Bauteil 5 gebildet oder an dieses angeformt, angespritzt oder umgekehrt.

Beim Darstellungsbeispiel ist das zweite Bauteil 5 vorzugsweise an dem Pump-
teil 6 angespritzt oder in sonstiger Weise unldsbar und fliissigkeitsdicht damit
verbunden. Dies ermdglicht eine einfache Herstellung, beispielsweise durch die
sogenannte "Bi-Injection"”, also insbesondere Anspritzen eines weiteren Materi-
als in der gleichen Spritzform, in der ein erstes Material geformt wird. Insbeson-
dere wird so eine chemische und/oder mechanische Verbindung ermdglicht.

Alternativ oder zusitzlich kann das zweite Bauteil 5 mit dem Pumpabschnitt 6
auch durch eine Hinterschneidung, Ausnehmung, Durchbrechung, Uberlappung
o. dgl. verbunden oder gehalten sein. Weiter kénnen der Pumpabschnitt 6 und
das zweite Bauteil 5 auch als getrennte Bauteile ausgebildet bzw. hergestellt
sein.

Vorzugsweise ist der Pumpabschnitt 6 zumindest im wesentlichen dom- oder
halbkugelartig oder gewdlbt ausgebildet und/oder der vorzugsweise einen Boden
bildenden Abschnitt 8 des ersten Bauteils 4 dazu korrespondierend bzw. demge-
geniiberliegend angeordnet und insbesondere vertieft, um den Pumpraum 7 zu
bilden bzw. zu begrenzen.

Das erste und/oder zweite Bauteil 4, 5 ist, wie bereits erwihnt, verhiltnismifBig
starr ausgebildet. Demgegeniiber ist der Pumpabschnitt 6 elastisch verformbar
bzw. flexibel ausgebildet, um eine Verformung zur Verkleinerung des Pump-
raums 7 zum Pumpen bzw. Fordern der Fliissigkeit 2 zu erméglichen. Die unter-
schiedlichen Materialien sind, wie bereits erwihnt, vorzugsweise derart mitein-
ander verbunden, daf3 dadurch letztendlich ein Bauteil bzw. eine Baueinheit ge-
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bildet wird. Dies erleichtert die Montage wesentlich. Insbesondere geniigt es
dann, das zweite Bauteil 5 mit dem ersten Bauteil 4 zu verbinden. Dies erfolgt
vorzugsweise durch UltraschallschweiBlen und/oder auf sonstige geeignete Wei-
se.

Die Abgabevorrichtung 1 weist vorzugsweise ein Einlaf3ventil 9 und ein AuslaB3-
ventil 10 auf. Vorzugsweise bildet das Pumpteil 6 zusammen mit dem :ersten
Bauteil 4 das EinlaBventil 9 und/oder Ausla3ventil 10. Jedoch kénnen die Venti-
le 9, 10 auch separat gebildet sein. Die Ventile 9, 10 sind vorzugsweise als selbst
schliefende Einwegeventile ausgebildet. ‘

Wenn der Pumpraum 7 mit Fliissigkeit 2 gefiillt ist, kann ausgehend von der in
den Figuren gezeigten Ruhe- bzw. Ausgangsstellung durch Verformen des
Pumpabschnitts 6 das Volumen des Pumpraums 7 verkleinert und dadurch Fliis-
sigkeit 2 aus dem Pumpraum 7 verdréngt und ausgegeben werden.

Die Verformung des Pumpabschnitts 6 erfolgt insbesondere dadurch, daf ein
nicht dargestellter Benutzer unmittelbar oder mittelbar — beispielsweise mittels
eines nicht dargestellten Betitigungselements — driickt, wodurch der Pumpab-
schnitt 6 zum Abschnitt 8 bzw. in Niederdriickrichtung N elastisch bzw. reversi-
bel verformt wird. In der einzigen Figur ist der Pumpabschnitt 6 im verformten
bzw. niedergedriickten Zustand gestrichelt angedeutet.

Beim Darstellungsbeispiel ist der Pumpabschnitt 6 vorzugsweise in oder an einer
insbesondere zylindrischen Vertiefung 11 des zweiten Bauteils 5 angeordnet.
Insbesondere ragt der Pumpabschnitt 6 im nicht verformten Zustand nicht iiber
die Oberseite der Abgabevorrichtung 1 bzw. des zweiten Bauteils 5 vor. Dies ist
einer guten Stapelbarkeit zutrdglich, ohne dafl der Pumpabschnitt 6 ungewollt
verformt und dadurch die Abgabevorrichtung 1 betétigt wird.

Beim Darstellungsbeispiel ist der Pumpabschnitt 6 vorzugsweise von dem die
Vertiefung 11 bildenden, insbesondere zylindrischen Bereich des zweiten Bau-
teils 5 gehalten. Insbesondere ist der Pumpabschnitt 6 mit einem vorzugsweise
ringférmigen bzw. flanschartigen Halteabschnitt 12 vom zweiten Bauteil 5
gehalten bzw. mit diesem verbunden. Bedarfsweise kann der Pumpabschnitt 6
auch nur klemmend zwischen dem ersten und zweiten Bauteil 4, 5 aufgenommen
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sein. In diesem Fall ist der Pumpabschnitt 6 vorzugsweise jedoch nicht nur kraft-
fliissig, sondern auch formschliissig gehalten.

Um ein effektives Pumpen zu erméglichen und/oder ein méglichst geringes Tot-
volumen im Pumpraum 7 zu erreichen, kann sich der Pumpabschnitt 6 im ver-
formten Zustand moglichst weitgehend an den Bereich 8 anlegen. Hierzu ist ein
Ubergang 13 vom Pumpabschnitt 6 zum Bodenabschnitt 8 insbesondere gerundet
bzw. gebogen ausgebildet, insbesondere vom Abschnitt 8 ersten Bauteil 4 gebil-
det. Besonders bevorzugt ist der Ubergang 13 konvex geformt bzw. als vorzugs-
weise umlaufender Ringwulst ausgebildet. An den Ubergang 13 schlieBt sich
dann der vorzugsweise konkave Bodenbereich 8 an.

Es ist bevorzugt eine beziiglich der Niederdriickrichtung N zumindest im wesent-
lichen rotationssymmetrische Ausbildung des Pumpraums 7, des Pumpabschnitts
6 und/oder des Bodenabschnitts 8 vorgesehen. Jedoch sind hier auch asymmetri-
sche und insbesondere nicht rotationssymmetrische Anordnungen, beispielsweise
langliche oder elliptische Konfigurationen moglich.

Beim Verformen des Pumpabschnitts 6 und Verkleinern des Pumpraums 7 wird
die in der Figur nicht im Pumpraum 7 gezeigte Fliissigkeit 2 wird iiber das Aus-
laBventil 10 aus- bzw. abgegeben. Das Offnen des AuslaBventils 10 erfolgt ins-
besondere selbsttitig, vorzugsweise aufgrund des Fliissigkeitsdrucks.

Beim Darstellungsbeispiel ist das AuslaBventil 10 vorzugsweise seitlich neben
dem Pumpabschnitt 6 angeordnet.

Das AuslaBlventil 10 weist ein Ventilelement 14 auf, das von einem Verbin-
dungsabschnitt 15 gehalten ist, der vorzugsweise aus flexiblem bzw. elastisch
verformbarem Material hergestellt und/oder einstiickig mit dem Ventilelement
14 ausgebildet ist.

Der Verbindungsabschnitt 15 umgibt das Ventilelement 14 vorzugsweise ring-
formig bzw. flanschartig. Der Verbindungsabschnitt 15 halt das Ventilelement
14 vorzugsweise an einem zugeordneten Ventilsitz 16 des AuslaBventils 10.
Beim Darstellungsbeispiel ist der Ventilsitz 16 insbesondere ringformig bzw. als
Konusring ausgebildet. Besonders bevorzugt ist der Ventilsitz 16 als Stirnfliche
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einer endseitig geschlossenen Ausnehmung 17 ausgefithrt und/oder vom ersten
Bauteil 4 gebildet, insbesondere darin eingeformt.

Das Offnen des AuslaBventils 10 erfolgt insbesondere durch axiale Bewegung
des Ventilelements 14. Dies ist insbesondere durch elastische Verformung des
Verbindungsabschnitts 15 oder sonstiger variabler Bereiche méglich.

Das Auslaflventil 10 ist vorzugsweise iiber einen Anschlufikanal 18 und/oder ei-
nen den Ventilsitz 14 radial aulen, peripher umgebenden Ringkanal 19 an die
Pumpkammer 7 angeschlossen. Beim Pumpen bzw. Betitigen des Pumpab-
schnitts 6 wird in dem Pumpraum 7 befindliche Fliissigkeit 2 unter Druck gesetzt
und fihrt insbesondere zu einer derartigen Verformung des Verbindungsab-
schnitts 15, dal das Ventilelement 14 axial vom Ventilsitz 16 abgehoben wird,
also das Auslaflventil 10 6ffnet. Die Fliissigkeit 2 kann dann insbesondere axial
und/oder radial in die Ausnehmung 17 stromen.

Die Abgabevorrichtung 1 weist des weiteren vorzugsweise einen Ausgabekanal
20 auf. Besonders bevorzugt ist der Ausgabekanal 20 von dem Ventilelement 14
gebildet. Insbesondere ist das Ventilelement 14 hierzu hohl ausgebildet und/oder
mit einen entsprechenden, insbesondere axial bzw. in Bewegungsrichtung bzw.
in Abgaberichtung A verlaufenden Durchgangskanal versehen. Vorzugsweise
wird eine Abgabedffnung bzw. cin AuslaB 21 direkt vom Ventilelement 14 bzw.
Ausgabekanal 20 gebildet.

Bei gedffnetem Auslaventil 10 bzw. vom Ventilsitz 16 abgehobenem Ventil-
element 14 wird die in die Ausnehmung 17 strémende Fliissigkeit 2 insbesondere
umgelenkt und durch das Ventilelement 14 hindurch bzw. durch den Ausgabe-
kanal 20 und/oder die davon gebildete Abgabesffnung ausgegeben. Beim Dar-
stellungsbeispiel dient also insbesondere das AuslaBventil 10 bzw. Ventilelement
14 einer unmittelbaren Ausgabe oder Abgabe der Fliissigkeit 2. Insbesondere
schlieBen sich also keine weiteren Kanile, Umlenkungen, Ausgaberiissel o.dgl.
an das Auslafventil 10 bzw. dessen Ventilelement 14 an, obwohl dies grundsitz-
lich auch méglich ist und dementsprechend vorzugsweise nicht ausgeschlossen
werden soll. Insbesondere sind auch sonstige konstruktive Losungen mdglich.
Beispielsweise kann der Ausgabekanal 20 bzw. AuslaB 21 auch in iiblicher Wei-
se von einem sonstigen Teil, beispielsweise dem zweiten Bauteil 5, gebildet sein.
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Die Abgaberichtung A verlduft vorzugsweise zumindest entgegengesetzt zur
Niederdriickeinrichtung N und/oder zumindest im wesentlichen parallel zur der
Mittelachse M der Abgabevorrichtung 1 und/oder des Behilters 3.

Nach der Fluissigkeitsabgabe bzw. entsprechendem Abfall des Fliissigkeitsdrucks
in der Pumpkammer 7 bzw. in dem Ringkanal 19 schliet das Auslafiventil 10
vorzugsweise wieder selbsttitig, insbesondere aufgrund der Riickstellkrifte des
Verbindungsabschnitts 15. Jedoch sind hier auch andere konstruktive Losungen
moglich. Bedarfsweise kann auch eine Riickstellfeder o.dgl. eingesetzt werden.

Die Abgabevorrichtung 1 weist vorzugsweise einen sich insbesondere an den
Ausla} 21 anschliefenden Aufnahmebereich 22 fiir die ausgegebene Fliissigkeit
2 (nicht dargestellt) auf. Der Aufnahmebereich 22 ist insbesondere schalenartig
bzw. konvex ausgebildet. Vorzugsweise umgibt er den Ausgabekanal 20 bzw.
Auslall 21 zumindest teilweise, insbesondere vorzugsweise ringartig bzw. voll-
standig. Besonders bevorzugt ist der Aufnahmebereich 22 mit einer Offnung
bzw. Vertiefung oder Ausnehmung 23 versehen, in der der Ausgabekanal 20
bzw. Auslal} 21 angeordnet ist und/oder die von dem Ventilelement 14 und/oder
Verbindungsabschnitt 15 abgedeckt bzw. verschlossen ist. Jedoch sind hier auch
andere konstruktive Losungen moglich.

Der Aufnahmebereich 22 ist vorzugsweise derart ausgebildet, daB ausgegebene
Fliissigkeit 2 — insbesondere wenn es sich um sehr viskose bzw. pastdse Fliissig-
keit 2, wie eine Creme, Salbe, Paste oder Lotion handelt — im Gebrauchszustand
der Abgabevorrichtung 1 vom Aufnahmebereich 22 aufgenommen wird, insbe-
sondere ohne daB Fliissigkeit 2 seitlich herunterflieft. Dies ist insbesondere
durch die nach oben offene und vorzugsweise schalenartige Gestaltung des Auf-
nahmebereichs 22 moglich. Alternativ oder zusétzlich ist das Pumpvolumen der
Abgabevorrichtung 1 pro Betitigung vorzugsweise derart an den Aufnahmebe-
reich 22 oder umgekehrt angepafit, dal der Aufnahmebereich 22 vorzugsweise
ein vollstdndiges Pumpvolumen an Fliissigkeit 2 bei einer Betitigung des Pump-
abschnitts 6 aufnehmen kann.

Der Aufnahmebereich 22 ist vorzugsweise flach ausgebildet, um eine vorzugs-
weise manuelle Aufnahme der ausgegebenen Fliissigkeit 2, insbesondere mit ei-
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nem Finger oder mehreren Finger eines nicht dargestellten Benutzers, zu ermog-
lichen bzw. zu erleichtern. Insbesondere ist die ausgegebene Fliissigkeit 2 aus
dem Aufnahmebereich 22 manuell aufnehmbar bzw. davon abstreifbar. Um eine
intuitive und/oder einfache Aufnahme der Fliissigkeit 2 zu erleichtern, ist der
Aufnahmebereich 22 vorzugsweise in einem Auflenrandbereich bzw. benachbart
zu einem Umfang oder Rand der Abgabevorrichtung 1 angeordnet und/oder in
einem seitlichen Bereich — beim Darstellungsbeispiel vorzugsweise im dufleren
Randbereich der Abgabevorrichtung 1 — mit einem niedrigeren Rand versehen.

Beim Darstellungsbeispiel ist der Aufnahmebereich 22 vorzugsweise vom zwei-
ten Bauteil 5 gebildet bzw. in dieses eingeformt. Jedoch sind auch andere kon-
struktive Losungen moglich.

Beim Darstellungsbeispiel ist der Aufnahmebereich 22 vorzugsweise auf der
Oberseite bzw. ausgehend von der Oberseite der Abgabevorrichtung 1 gebildet
bzw. angeordnet. Jedoch sind hier auch andere konstruktive Lsungen moglich.

Beim Darstellungsbeispiel ist der Aufnahmebereich 22 bzw. der Pumpabschnitt 6
offen bzw. frei zugénglich ausgebildet. Jedoch sind hier auch andere konstrukti-
ve Losungen moglich. Beispielsweise kann auch eine Abdeckung, ein Deckel
oder dergleichen eingesetzt werden.

Besonders bevorzugt erweitert sich der Aufnahmebereich 22 zumindest im we-
sentlichen quer zur Abgaberichtung A. Jedoch sind auch andere konstruktive Lo-
sungen moglich. Insbesondere ist es auch mdoglich, daBl die Abgaberichtung A
nicht im wesentlichen quer zur Oberfliche des Aufnahmebereichs 22, sondern
beispielsweise geneigt oder sogar tangential dazu verlduft. Bei dem Darstel-
lungsbeispiel konnte die Abgaberichtung A sogar beispielsweise auch im we-
sentlichen horizontal verlaufen, so da3 der Aufnahmebereich 22 dann gegebe-
nenfalls auch mehr von einer Seite her zugefiihrt wird. Der AuslaB 21 kann
wahlweise in einem unteren Bereich, in einem seitlichen Bereich oder einem
oberen Randbereich des Aufnahmebereichs 22 enden.

Besonders bevorzugt ist der Aufnahmebereich 22 auf einem Deckel des Behil-
ters 3 und/oder Flachseite des Behiilters 3 angeordnet bzw. davon gebildet.
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Nach Beendigung der Fliissigkeitsausgabe — insbesondere nach Beendigung des
Niederdriickens des Pumpabschnitts 6 — erfolgt ein vorzugsweise selbsttétiges
Riickstellen des Pumpabschnitts 6 in die in der Figur gezeigte Ausgangslage,
wobei neue Fliissigkeit 2 tiber das EinlaBventil 9 in den Pumpraum 7 aufgenom-
men, insbesondere eingesaugt wird. Das Offnen des EinlaBventils 9 wihrend des
Riickstellens erfolgt insbesondere aufgrund des dabei im Pumpraum 7 herr-
schenden Unterdrucks. 4

Das EinlaBventil 9 ist in der Figur nur schematisch angedeutet. Vorzugsweise
weist es eine Ventiloéffnung 24 auf, die von einem vorzugsweise elastisch ver-
formbaren Ventillappen 25 abgedeckt ist. Vorzugsweise ist der Ventillappen 25
an den Pumpabschnitt 6 angeformt bzw. einstiickig mit diesem ausgebildet
und/oder aus einem flexiblen bzw. elastisch verformbaren Material hergestellt.
Der Ventillappen 25 ist vorzugsweise derart ausgebildet, dafl er gegen die Ven-
tiloffnung 24 vorgespannt ist, also die Ventil6ffnung 24 bzw. das Einlafiventil 9
schliefit.

Besonders bevorzugt ist das Einlafiventil 9 bzw. der Ventillappen 25 mit der zu-
geordneten Ventil6ffnung 24 in einer Aussparung 26 im Bodenbereich 8 des er-
sten Bauteils 4 gebildet bzw. angeordnet. Jedoch sind hier auch andere konstruk-
tive Losungen moglich.

Beim Riickstellen des Pumpabschnitts 6 in Riickstellrichtung R in die in der Fi-
gur gezeigte Ausgangslage ist das AuslaBiventil 10 geschlossen. Dementspre-
chend wird im Pumpraum 7 ein Unterdruck gebildet, so dafl der Ventillappen 25
nach innen 6ffnet und damit die Ventiloffnung 24 freigibt, das EinlaBventil 9 al-
so 6ffnet.

Beim Riickstellen des Pumpabschnitts 6 wird aufgrund des Unterdrucks Fliissig-
keit 2 iiber das gedffnete bzw. sich 6ffnende EinlaBventil 9 aus dem Behilter 3
angesaugt. Insbesondere weist die Abgabevorrichtung 1 zum Ansaugen der Fliis-
sigkeit 2 aus dem Behilter 3 eine Steigleitung 27 auf, die vorzugsweise unmit-
telbar an die Abgabevorrichtung 1 bzw. das erste Bauteil 4 bzw. das Einla3ventil
9 angeformt ist. Die Steigleitung 27 erstreckt sich vorzugsweise zumindest bis in
die Nihe des Bodens des Behilters 3.
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Jedoch sind hier auch andere konstruktive Losungen moéglich. Beispielsweise
kann ein flexibler Schlauch an einen nicht dargestellten Anschlufistutzen oder
dergleichen angeschlossen sein.

Nach dem Riickstellen des Pumpabschnitts 6 in die in der Figur gezeigte Aus-
gangslage ist die Pumpkammer 7 wieder mit Flissigkeit 2 gefiillt. Das EinlaB-
ventil 9 schlieit dann vorzugsweise wieder selbsttétig oder zumindest zu Beginn
des niachsten Pumpvorgangs, also beim Niederdriicken des Pumpabschnitts 6 und
dann ansteigenden Fliissigkeitsdruck in der Pumpkammer 7.

Nachfolgend werden weitere Ausfiihrungsformen der vorschlagsgemiflen Abga-
bevorrichtung 1 anhand der weiteren Figuren erldutert. Nachfolgend werden ins-
besondere nur wesentliche Anderungen bzw. Unterschiede gegeniiber der bisher
erlduterten Ausfithrungsform néher beschrieben, so daf3 die bisherigen Ausfiih-
rungen und Erlduterungen insbesondere entsprechend oder ergédnzend gelten.

Fig. 2 zeigt eine zweite Ausfithrungsform der vorschlagsgemiflen Abgabevor-
richtung 1 in einem zu Fig. 1 korrespondierenden, schematischen Schnitt.

Im Behilter 1 ist ein Beutel 28 angeordnet in dem die Fliissigkeit 2 aufnehmbar
bzw. aufgenommen ist.

Fig. 2 zeigt die Abgabevorrichtung 1 bzw. den Behilter 3 im vollstindig gefiill-
ten Zustand. Bei Entnahme der Fliissigkeit 2 kollabiert der Beutel 28. Dies er-
folgt insbesondere dadurch, daf die Flissigkeit 2 aus dem Beutel 28 gesaugt
wird. Die Abgabevorrichtung 1 arbeitet also als Pumpe bei der Entnahme der
Fliissigkeit 2.

Besonders bevorzugt ist eine Steigleitung 27 zur Entnahme der Fliissigkeit 2 aus
dem Beutel 28 nicht erforderlich, auch wenn grundsitzlich eine Steigleitung 27
eingesetzt werden kann. Beim Darstellungsbeispiel wird die Fliissigkeit 2 beson-
ders bevorzugt direkt iiber das Einlaflventil 9 der Abgabevorrichtung 1- ange-

saugt.
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Der Beutel 28 ist vorzugsweise in den Behilter 3 extrudiert oder mit diesem
coextrudiert. Dies gestattet eine sehr einfache und auch kostengiinstige Herstel-
lung.

Der Beutel 28 ist vorzugsweise aus einem elastischen oder flexiblen, insbesonde-
re folienartigen Material hergestellt. Insbesondere ist der Beutel 28 aus einem
anderen Material als der vorzugsweise starre Behilter 3 hergestellt. Beim Dar-
stellungsbeispiel besteht der Beutel 28 vorzugsweise aus Polyethylen und der
Behilter 3 vorzugsweise aus Polypropylen.

Die Materialien fiir den Beutel 28 einerseits und den Behilter 3 andererseits sind
vorzugsweise derart gewiéhlt, daf sie sich grundsitzlich oder zumindest in we-
sentlichen Bereichen nicht miteinander verbinden, so daf} der Beutel 28 bei Ent-
nahme der Fliissigkeit 2 im Behilter 3 kollabieren bzw. sich zusammenzichen,
also von der Behilterwandung zumindest in wesentlichen Bereichen oder voll-
standig 16sen kann.

Der Beutel 28 kann beispielsweise direkt mit einem EinlaB, einer Steigleitung
27, dem EinlaBventil 9 oder einem sonstigen Anschlul der Abgabevorrichtung 1
verbunden sein. Beim Darstellungsbeispiel ist der Beutel 28 jedoch nicht damit,
sondern nur und/oder bereichsweise fest mit dem Behilter 3 verbunden, insbe-
sondere entlang eines Randes des Beutels 28 und/oder des Behilters 3. Diese
Verbindung kann beispielsweise durch Schweiflien, Kleben, Klemmen und/oder
dgl. erfolgen. Besonders bevorzugt erfolgt die Verbindung durch Anspritzen,
wobei die bevorzugte Verbindung nur in diesem gewiinschten Verbindungsbe-
reich und nicht in den anderen Bereichen mit der Behilterwand beispielsweise
dadurch erreicht werden kann, dafl die Behidlterwand in dem gewiinschten Ver-
bindungsbereich mit Plasma behandelt wird, bevor der Beutel 28 dagegen extru-
diert wird. Durch die Plasmabehandlung ist es ndmlich moglich, ansonsten durch
das Coextrudieren bzw. Anspritzen nicht verbindbare Materialien miteinander
fest zu verbinden.

Beim Darstellungsbeispiel wird der Beutel 28 vorzugsweise zusammen mit den
Behilter 3 durch einen Deckel oder sonstigen Abschlufl abgedeckt bzw. abge-
schlossen, der insbesondere durch die Abgabevorrichtung 1 selbst bzw. hier das
zweite Bauteil 5 bzw. eine Pumpe oder dgl. gebildet ist. Diese Abdeckung bzw.
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dieser AbschluB} erfolgt insbesondere gasdicht, vorzugsweise durch Verschwei-
Ben, insbesondere mittels Ultraschall, um ein unerwiinschtes Eindringen von
Umgebungsluft beim Entnehmen, insbesondere Ansaugen von Fliissigkeit 2 zu
vermeiden. Jedoch sind auch andere konstruktive Losungen moglich.

Bei der Entnahme von Fliissigkeit 2 kann Luft tiber eine Beluﬂungsﬁffnung 29 in
den Innenraum des Behilters 3 einstromen, so daf3 kein Unterdruck im Behdlter
3 erzeugt wird, wenn der Beutel 28 kollabiert bzw. sich zusammenzieht.

Fig. 3 zeigt eine dritte Ausfiihrungsform der vorschlagsgeméfen Abgabevorrich-
tung 1, die der zweiten Ausfiihrungsform sehr dhnlich ist. Statt eines Beutels 28
ist hier ein verschieblicher Kolben 30 im Behilter 3 angeordnet oder von diesem
gebildet. Der Kolben 30 dichtet gegeniiber der Behilterinnenwand ab und ver-
schiebt sich bei der Entnahme von Fliissigkeit 2 aus dem Behilter 3, wobei Um-
gebungsluft tiber die Beliiftungséffnung 29 auf die der Fliissigkeit 2 abgewand-
ten Seite des Kolbens 30 nachstromen kann, so dafl kein Unterdruck im Behilter
3 entsteht.

Einzelne Aspekte und Merkmale der beschriebenen Ausfiihrungsformen sowie
der Ausfiihrungsform selbst kénnen auch beliebig miteinander kombiniert oder
bei sonstigen Abgabevorrichtungen 1 eingesetzt werden.
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Patentanspriiche:

1. Abgabevorrichtung (1) zur Abgabe einer vorzugsweise kosmetischen Fliis-
sigkeit (2), insbesondere aus einem vorzugsweise zumindest im wesentlichen
flachen oder zylindrischen Behilter (3),

mit mindestens einem elastischen oder flexiblen Pumpabschnitt (6), der einen
Pumpraum (7) fiir die Fliissigkeit (2) begrenzt oder damit fluidisch verbunden
ist,

mit einem dem Pumpraum (7) zugeordneten Einlaf3ventil (9),
mit einem dem Pumpraum (7) zugeordneten Ausla3ventil (10),

wobei Flissigkeit (2) durch Betétigung, insbesondere reversibles Verformen, des
Pumpabschnitts (6) in eine Niederdruckeinrichtung (N) pumpbar bzw. forderbar
und aus dem Pumpraum (7) iiber das Auslaflventil (8) in einer Abgaberichtung
(A) abgebbar ist, insbesondere wobei anschlieBend Fliissigkeit (2) in den Pump-
raum (P) tiber das Einla3ventil (9) durch vorzugsweise selbsttitiges elastisches
Riickstellen des Pumpabschnitts (6) aufnehmbar, vorzugsweise einsaugbar, ist,

dadurch gekennzeichnet,

dafl die Abgaberichtung (A) zumindest im wesentlichen entgegengesetzt zur
Niederdruckeinrichtung (N) verlduft und/oder im Gebrauchszustand zumindest
im wesentlichen vertikal nach oben gerichtet ist.

2. Abgabevorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl die Ab-
gaberichtung (A) quer, insbesondere zumindest im wesentlichen senkrecht, zu
einem Deckel des Behdlters (3) und/oder zu einer Flachseite des Behilters (3)
verléduft.

3. Abgabevorrichtung (1) zur Abgabe einer vorzugsweise kosmetischen Fliis-
sigkeit (2), insbesondere aus einem vorzugsweise zumindest im wesentlichen
flachen oder zylindrischen Behilter (3), vorzugsweise nach einem der voranste-
henden Anspriiche,

mit einem insbesondere elastischen oder flexiblen Pumpabschnitt (6), der einen
Pumpraum (7) fiir die Fliissigkeit (2) begrenzt oder damit fluidisch verbunden
ist,
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mit einem dem Pumpraum (7) zugeordneten EinlaBventil (9),
mit einem dem Pumpraum (7) zugeordneten Auslaflventil (10),

wobei Fliissigkeit (2) durch Betitigung, insbesondere reversibles Verformen, des
Pumpabschnitts (6) pumpbar bzw. forderbar und aus dem Pumpraum (7) tiber
das AuslaBlventil (10) und einen AuslaB (21) abgebbar ist, insbesondere wobei
anschliefend Fliissigkeit (2) in den Pumpraum (7) tiber das Einlaventil (9)
durch vorzugsweise selbsttitiges elastisches Riickstellen des Pumpabschnitts (6)
aufnehmbar, vorzugsweise einsaugbar, ist,

dadurch gekennzeichnet,

daf} die Abgabevorrichtung (1) einen den AuslaB (21) umgebenden, sich erwei-
ternden Aufnahmebereich (22) flir die ausgegebene Fliissigkeit (2) aufweist, wo-
bei die Flissigkeit (2) manuell vom Aufnahmebereich (22) aufnehmbar bzw. ab-
streifbar ist.

4. Abgabevorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB der Auf-
nahmebereich (22) konkav bzw. schalenférmig und/oder nach oben hin offen
ausgebildet ist. '

5. Abgabevorrichtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dafl der
Aufnahmebereich (22) derart ausgebildet und insbesondere das Pumpvolumen
und/oder Viskositédt der Flissigkeit (2) angepalt ist, da} die ausgegebene Fliis-
sigkeit (2) nicht vom Aufnahmebereich (22) herunterliuft.

6. Abgabevorrichtung nach einem der Anspriiche 3 bis 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dal} sich der Aufnahmebereich (22) in einem Deckel des Behilters (3)
und/oder auf einer Flachseite des Behilters (3) angeordnet ist.

7. Abgabevorrichtung nach einem der voranstehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dal der Pumpabschnitt (6) das zugeordnete EinlaBventil (9)
und/oder AuslaBBventil (10) bildet.

8. Abgabevorrichtung nach einem der voranstehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dal der Pumpabschnitt (6) zumindest im wesentlichen gewdélbt,
insbesondere dom- oder halbkugelférmig, ausgebildet ist bzw. einen derartig
ausgebildeten Bereich aufweist.
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9. Abgabevorrichtung nach einem der voranstehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dal die Abgabevorrichtung (1) eine Steigleitung (27) aufweist.

10. Abgabevorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, da} die
Steigleitung (27) an das EinlaBventil (9) angeformt ist und/oder sich bis zum Bo-
den des Behilters (3) erstreckt.

11. Abgabevorrichtung nach einem der voranstehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dafl der Behilter (3) einen groleren Durchmesser (D) — insbeson-
dere auch in einer Offnung zur losbaren Verbindung mit der Abgabevorrichtung
(1) — als Hohe (H) aufweist.

12. Abgabevorrichtung nach einem der voranstehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, da} die Abgabevorrichtung (1) und der Behilter (3) miteinander
verschraubbar sind.

13. Abgabevorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekenn-
zeichnet, daBl die Abgabevorrichtung (1) mit dem Behilter (3) verschweifit ist.

14. Abgabevorrichtung nach einem der voranstehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dafl die Abgabevorrichtung (1) einen Deckel des Behdlters (3) bil-
det und/oder in einen Deckel des Behilters (3) integriert ist.

15. Abgabevorrichtung nach einem der voranstehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, da} das Auslaiventil (10) ein Ventilelement (14) aufweist, das
entgegen der Abgabevorrichtung (A) elastisch vorgespannt und zum Offnen des
AuslaBventils (10) in Abgaberichtung (A) bewegbar ist.

16. Abgabevorrichtung nach einem der voranstehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daB3 die Abgabevorrichtung (1) oder der Behilter (3) einen im Be-
hélter (3) verschieblichen Kolben (30) aufweist oder bildet, so daBl die Fliissig-
keit (2) luftfrei aus dem Behdlter (3) saugbar oder entnehmbar ist.
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17. Abgabevorrichtung nach einem der voranstehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dal die Abgabevorrichtung (1) oder der Behélter (3) einen
Beutel (28) mit der Flissigkeit (2) aufweist.

18. Abgabevorrichtung nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dal} der
Beutel (28) bei Entnahme der Fliissigkeit (2) kollabiert.

19. Abgabevorrichtung nach Anspruch 17 oder 18, dadurch gekennzeichnet, daf3
der Beutel (28) in den Behilter (3) extrudiert und/oder mit diesem koextrudiert
ist.

20. Abgabevorrichtung (1), insbesondere Pumpe, zur Abgabe einer vorzugswei-
se kosmetischen Fliissigkeit (2), aus einem Behilter (3) mit einem darin ange-
ordneten Beutel (28) mit der Fliissigkeit (2), vorzugsweise nach einem der vor-
anstehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

daB} der Beutel (28) in den Behilter (3) extrudiert und/oder mit diesem koextru-
diert ist.

21. Abgabevorrichtung nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, daf3 der
Beutel (28) bei Entnahme der Fliissigkeit (2) kollabiert.

22. Abgabevorrichtung nach Anspruch 20 oder 21, dadurch gekennzeichnet, daf3
die Abgabevorrichtung (1) einen elastischen oder flexiblen Pumpabschnitt (6),
der einen Pumpraum (7) fiir die Fliissigkeit (2) begrenzt oder damit fluidisch
verbunden ist, sowie ein dem Pumpraum (7) zugeordnetes EinlaBventil (9) ein
dem Pumpraum (7) zugeordnetes Auslafiventil (10) aufweist, wobei Fliissigkeit
(2) durch Betitigung, insbesondere reversibles Verformen, des Pumpabschnitts
(6) pumpbar bzw. forderbar und aus dem Pumpraum (7) iiber das AuslaBventil
(10) und einen Auslaf} (21) abgebbar ist, insbesondere wobei anschlieBend Fliis-
sigkeit (2) in den Pumpraum (7) {iber das EinlaBBventil (9) durch vorzugsweise
selbsttétiges elastisches Riickstellen des Pumpabschnitts (6) aufnehmbar, vor-
zugsweise einsaugbar, ist.
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