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Zptsob tvarovdni klobouki

(57) Tvarovéni kloboukd vychdzi z klo-
boudnického polotovaru s pfedtvarova-
nou hlavou, kterd prechazi zaoblenou
plochou do rovné stii8ky. Rovnd st¥is-

ka leZi v roving,

JeZ je p¥ilnd na
svislou osu kloboucnického polotovaru. _11_.
Kloboudnicky polotovar se upravi do

tvaru zvonku tak, Ze se soudasné vyt-

varuje pPedbsiny twvar hlavy klobouku

a jeji konedny ohybovy pFechod do stii-
8ky, kterd se pFitom vytvaruje do sméru

3ikmého na svislou osu kloboudnické- \ P

ho polotovaru. Potom se vytvaruje sou-
&asnd konedny tvar hlavy a stPisky,
kterd se ndslednd zkrdti na konedny

rozmér,
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Vynédlez se tyké zplsobu tvarovdni kloboukd z kloboud=~
nickych polotovari. Tento polotovar je charakterizovén
pfedtvarovanocu hlavou, kteréd prechéz{ zaoblenou plochou
do rovné st¥{dky. Rovina stPidky je pf{¥nd na svislou osu
klobou¥nického polotovaru,.

PFi dosavadnim zplsobu tvarovédni kloboukd se kloboud-
nicky polotovar s plfedtverovanocu hlavou, které prechds{
zaeblenou plochou do rowvné st#idky, upravi tak, Ze se na
klobouénickém polotovaru nejprve vytvaruje predbdiny tvar
hlavy, pfidem’¥ se z klobou&nického polotovaru odstrani
_zaobleny pfechod mezi hlavou a st¥idkou. Uvedenou operaeci
Je mo%no 8 vyhodou provédé&t na utvétecim stroji. Potom ase
vylisuje konelny tvar hlavy na hydraulickém lisu a st¥{dka
se ofizne na pfedbéiny ebrys, Eim%¥ se usnadni jeji nédsled-
né tvarovéni. A¥ do operace tvarovéni siPisky je zachovéna
pt{&nost roviny, v které le¥{ st¥i#ka, na svislou osu klo=-
boutnického polotovaru.

PFi dal¥im postupu se st¥fdka nejprve predtvaruje
na zahybacim stroji a potom se dotvaruje na piskovém lisu.
PFi dotvarovéni se sti¥fska vyZehlf tak, Ze se kloboudniecky
pelotovar vlofi do formy hlavou do18’za pisobeni vlhkosti,
tepla a tlaku se doséhne kone¥ného tvaru st¥{lky. Takte
vytvo¥end sti¥idka se musi je3t¥ offznout na koneiny rozmér,
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Nevyhodou dosavadniho zpldsobu tvarovdni kloboukd Jje
Jjeho znadné pracnost, nérocnost na zru&nost obsluhy, vysokd
spot¥eba lisovacich p¥ipravkd a energetickd néro&nost.

Nevyhody znémého stavu techniky Eéste¥nd odstranuje
zplisob tvarovéni kloboukd podle vyndlezu., Jeho podstata spo-
&ivd v tom, fe se klobouZnicky polotovar upravi do tvaru
zvonku tak, Ze se soulasnd vytvaruje pfedbdiny tvar hlavy
klobouku a jej{ konedny ohybovy pfechod do st¥isky, kterd
se pfitom vytvaruje do smé&ru 3ikmého na svislou osu klo=-
boudnického polotovaru., Potom se vytvaruje soudasné konedny
tvar hlavy a st¥i¥ky. Nédsledn¥ se st¥iska zkrét{ na kone&ny
rozmér.

Vfhoda zplsobu podle vyndlezu spolivéd v tom, Ze se
dpravou klobou¥niekého polotovaru do tvaru zvonku umoZni
nésledné tvarovat koneiny tvar hlavy a st¥isdky klobouku
soudasn¥, to znamend pfi jedné operaci. Celkovy polet ope-~
raci pro tverovédni klobouku se sni’i z Sesti na t#i, to zna~
mené ne polovinu. Odstraiuje se predb¥iné ofezdvéni sti{iky,
zahybén{ st¥idky a Zehleni st¥idky. Tim se snifuje pracnost
tvarovéni kloboukd p¥i sniZeni spot¥eby lisovacich p¥iprave
kd alcnergie pot¥ebné zejména pro vyh¥ivéni lisovacich forem.

Na priloZenych vykresech je objasnéno tvarovéni klobou~-
ki dle vyndlezu, pfilem¥ znézornuje obr. 1 bokorys kloboud-
nického polotovaru, obr. 2 bokorys zvonkového tvaru kloboud-
nického polotovaru, obr. 3 bokorys konedného tvaru kloboul-
nického polotovaru a obr. 4 bokorys koneéného tvaru klobouku.

V¥chozi klobou¥nicky polotovar podle obr. 1 je charak=-
terizovany predtvarovanou hlavou l, kieré pfechédzi zaoble-
nou plochou 2 do rowvné st¥isky 3. Rovina 5 zahrnujieci rovnou
stiisku 3 je pridnd na svislou osu 4 kloboudnického poloto-
varu. Tento klobou&nicky polotovaer se upravi do tvaru zvonku
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dle obr. 2 tak, Ze se soulasn& vytvaruje predbd%ny tvar 6
hlavy 10 a jeji kone&ny ohybovy pifechod 7 do st¥isky 8.
St¥iska 8§ se pritom vytvaruje do sméru 3ikmého na svislou
osu 4 klobou¥nického polotovarue. Zvonkovy tvar klobou&nic-
kého polotovaru umo¥ni bez ofiznuti st¥idky 8 jeho tvaro-
véni na konelny tvar dle obr. 3, pFi kterém se soulasng vy-
tvo¥{ konedny tvar 9 hlavy 10 i st¥isky 8. Potom nédsleduje
pouze zkrécen{ st¥{sky 8 napfiklad ofiznutim na konedny
rozmér 11 dle obr. 4, &im% je vytvoFen konelny tvar 9 hlavy
10 i stFisky 8 klobouku.

Pretvéfeni kloboudnického polotovaru na zvonkovy tvar
dle obr. 2 se provéadi na utvéfecim stroji, kde se kloboud=
nicky polotovar tvaruje v napa¥eném stavu, v kterém je snad

no tvérny. Tvar dle obr. 3 je docilen na hydraulickém lisu,

kde proces probihé bez napateni,

V p¥ipad&, %e by se m&l znémy kloboulnicky polotovar
8 rovnou st¥iZkou tvarovat na hydraulickém lisu systémem
hlava - stfiska souasn&, tak z ddvodu, %e hydraulické li=
sovéni probihd za suchého procesu a plsf je dob¥e tvérné
Jjen za propaffeni, by vznikly na okraji stfisdky sklady, kie=-
ré by nedly vyZehlit ani na piskovych lisech.

PEEDMET VYINLALEZU

Zpisob tvarovéni kloboukl z kloboudnickyeh polotovard

s ptedtvarcvanou hlavou, kteréd piechézi zaoblenou plochou
do rovné st¥idky leZicd v roving, jeZ je pfilné na svislou
osu klobculnického polotcvaru, vyznafujici se tim, Ze se
kloboudnicky polotovar upravi do tvaru zvonku tak, Ze se
soudasng vytvaruje predb&Zny tvar (6) hlavy (10) klobouku
a jej! kone&ny ohybovy piechod (7) do st¥ilky (8), kterd
se pritom vytvaruje do sm&ru 3ikmého na svislou osu (4)
kloboudnického polotcvaru, a potom se vytvaruje soulasné
konefny tvar (9) hlavy (10) i st¥i3ky (8) klobouku, naleZ
se st¥izka (8) zkriti na konedny rozmér (11).

1 vykres
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Obr. 4
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