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【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 環 状 エ ス テ ル の 重 合 に よ っ て 得 ら れ る ポ リ エ ス テ ル コ ポ リ マ ー を 含 み 、 コ ポ リ マ ー が ２
０ ～ ３ ８ ℃ の 範 囲 内 の ガ ラ ス 転 移 温 度 （ Ｔ ｇ ） を 有 す る チ ュ ー イ ン ガ ム エ ラ ス ト マ ー 可 塑
剤 。
【 請 求 項 ２ 】
　 ポ リ エ ス テ ル コ ポ リ マ ー が ２ ５ ～ ３ ７ ℃ の 範 囲 内 の ガ ラ ス 転 移 温 度 （ Ｔ ｇ ） を 有 し 、 よ
り 好 ま し く は ポ リ エ ス テ ル コ ポ リ マ ー が ２ ８ ～ ３ ５ ℃ の 範 囲 内 の ガ ラ ス 転 移 温 度 （ Ｔ ｇ ）
を 有 し 、 さ ら に 好 ま し く は ポ リ エ ス テ ル コ ポ リ マ ー が ３ ０ ～ ３ ５ ℃ の 範 囲 内 の ガ ラ ス 転 移
温 度 （ Ｔ ｇ ） を 有 し 、 最 も 好 ま し く は ポ リ エ ス テ ル コ ポ リ マ ー が ３ １ ～ ３ ４ ℃ の 範 囲 内 の
ガ ラ ス 転 移 温 度 （ Ｔ ｇ ） を 有 す る 、 請 求 項 １ に 記 載 の チ ュ ー イ ン ガ ム エ ラ ス ト マ ー 可 塑 剤
。
【 請 求 項 ３ 】
　 高 Ｔ ｇ モ ノ マ ー と 低 Ｔ ｇ モ ノ マ ー の 重 合 に よ っ て コ ポ リ マ ー を 得 る こ と が で き る 、 請 求
項 １ ま た は ２ に 記 載 の チ ュ ー イ ン ガ ム エ ラ ス ト マ ー 可 塑 剤 。
【 請 求 項 ４ 】
　 高 Ｔ ｇ モ ノ マ ー が 、 Ｄ ， Ｌ － ラ ク チ ド 、 Ｌ － ラ ク チ ド お よ び グ リ コ リ ド か ら な る モ ノ マ
ー の 群 か ら 選 択 さ れ 、 低 Ｔ ｇ モ ノ マ ー が 、 ε － カ プ ロ ラ ク ト ン 、 δ － バ レ ロ ラ ク ト ン 、 ト
リ メ チ レ ン カ ー ボ ネ ー ト （ Ｔ Ｍ Ｃ ） お よ び ジ オ キ サ ノ ン か ら な る 群 か ら 選 択 さ れ る 、 請 求
項 １ 乃 至 ３ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の チ ュ ー イ ン ガ ム エ ラ ス ト マ ー 可 塑 剤 。
【 請 求 項 ５ 】
　 Ｄ ， Ｌ － ラ ク チ ド と ε － カ プ ロ ラ ク ト ン か ら な る コ ポ リ マ ー を 含 む 、 請 求 項 １ 乃 至 ４ の
い ず れ か １ 項 に 記 載 の チ ュ ー イ ン ガ ム エ ラ ス ト マ ー 可 塑 剤 。
【 請 求 項 ６ 】
　 コ ポ リ マ ー 中 の Ｄ ， Ｌ － ラ ク チ ド と ε － カ プ ロ ラ ク ト ン の コ モ ノ マ ー 比 が ８ ０ ： ２ ０ ～
９ ９ ： １ （ モ ル ： モ ル ） の 範 囲 内 で あ る 、 請 求 項 １ 乃 至 ５ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の チ ュ ー
イ ン ガ ム エ ラ ス ト マ ー 可 塑 剤 。
【 請 求 項 ７ 】



　 コ ポ リ マ ー 中 の Ｄ ， Ｌ － ラ ク チ ド と ε － カ プ ロ ラ ク ト ン の コ モ ノ マ ー 比 が ９ ２ ： ８ ～ ９
４ ： ６ （ モ ル ： モ ル ） の 範 囲 内 で あ る 、 請 求 項 １ 乃 至 ６ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の チ ュ ー イ
ン ガ ム エ ラ ス ト マ ー 可 塑 剤 。
【 請 求 項 ８ 】
　 コ ポ リ マ ー 中 の Ｄ ， Ｌ － ラ ク チ ド と ε － カ プ ロ ラ ク ト ン の 分 子 量 比 が 約 ９ ３ ： ７ （ モ ル
： モ ル ） で あ る 、 請 求 項 １ 乃 至 ７ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の チ ュ ー イ ン ガ ム エ ラ ス ト マ ー 可
塑 剤 。
【 請 求 項 ９ 】
　 前 記 コ ポ リ マ ー の 分 子 量 が １ ， ５ ０ ０ ～ ９ ， ０ ０ ０ ｇ ／ ｍ ｏ ｌ の 範 囲 内 で あ る 、 請 求 項
１ 乃 至 ８ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の チ ュ ー イ ン ガ ム エ ラ ス ト マ ー 可 塑 剤 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 前 記 コ ポ リ マ ー の 分 子 量 が ３ ， ０ ０ ０ ～ ７ ， ０ ０ ０ ｇ ／ ｍ ｏ ｌ の 範 囲 内 で あ る 、 請 求 項
１ 乃 至 ９ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の チ ュ ー イ ン ガ ム エ ラ ス ト マ ー 可 塑 剤 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 前 記 コ ポ リ マ ー の 分 子 量 が 約 ３ ， ５ ０ ０ ｇ ／ ｍ ｏ ｌ で あ る 、 請 求 項 １ 乃 至 １ ０ の い ず れ
か １ 項 に 記 載 の チ ュ ー イ ン ガ ム エ ラ ス ト マ ー 可 塑 剤 。
【 請 求 項 １ ２ 】
　 前 記 コ ポ リ マ ー の 分 子 量 が 約 ５ ， ０ ０ ０ ｇ ／ ｍ ｏ ｌ で あ る 、 請 求 項 １ 乃 至 １ １ の い ず れ
か １ 項 に 記 載 の チ ュ ー イ ン ガ ム エ ラ ス ト マ ー 可 塑 剤 。
【 請 求 項 １ ３ 】
　 前 記 コ ポ リ マ ー の ガ ラ ス 転 移 温 度 （ Ｔ ｇ ） が １ ５ ～ ４ ０ ℃ の 範 囲 内 で あ る 、 請 求 項 １ 乃
至 １ ２ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の チ ュ ー イ ン ガ ム エ ラ ス ト マ ー 可 塑 剤 。
【 請 求 項 １ ４ 】
　 前 記 コ ポ リ マ ー の ガ ラ ス 転 移 温 度 （ Ｔ ｇ ） が 約 ２ １ ～ ２ ５ ℃ の 範 囲 内 で あ る 、 請 求 項 １
乃 至 １ ３ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の チ ュ ー イ ン ガ ム エ ラ ス ト マ ー 可 塑 剤 。
【 請 求 項 １ ５ 】
　 前 記 コ ポ リ マ ー の ガ ラ ス 転 移 温 度 （ Ｔ ｇ ） が ２ ５ ～ ４ ０ ℃ の 範 囲 内 で あ る 、 請 求 項 １ 乃
至 １ ４ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の チ ュ ー イ ン ガ ム エ ラ ス ト マ ー 可 塑 剤 。
【 請 求 項 １ ６ 】
　 前 記 コ ポ リ マ ー の ガ ラ ス 転 移 温 度 （ Ｔ ｇ ） が ３ ０ ～ ３ ５ ℃ の 範 囲 内 で あ る 、 請 求 項 １ 乃
至 １ ３ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の チ ュ ー イ ン ガ ム エ ラ ス ト マ ー 可 塑 剤 。
【 請 求 項 １ ７ 】
　 エ ラ ス ト マ ー と 樹 脂 と か ら な り 、 該 樹 脂 が 請 求 項 １ 乃 至 １ ６ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 生
分 解 性 樹 脂 か ら な る ガ ム ベ ー ス 。
【 請 求 項 １ ８ 】
　 Ｄ ， Ｌ － ラ ク チ ド と ε － カ プ ロ ラ ク ト ン と か ら な る チ ュ ー イ ン ガ ム エ ラ ス ト マ ー 可 塑 剤
か ら な る 、 請 求 項 １ ７ に 記 載 の ガ ム ベ ー ス 。
【 請 求 項 １ ９ 】
　 コ ポ リ マ ー 中 の Ｄ ， Ｌ － ラ ク チ ド と ε － カ プ ロ ラ ク ト ン の コ モ ノ マ ー 比 が ８ ０ ： ２ ０ ～
９ ９ ： １ （ モ ル ： モ ル ） の 範 囲 内 で あ る 、 請 求 項 １ ８ ま た は １ ９ に 記 載 の ガ ム ベ ー ス 。
【 請 求 項 ２ ０ 】
　 コ ポ リ マ ー 中 の Ｄ ， Ｌ － ラ ク チ ド と ε － カ プ ロ ラ ク ト ン の コ モ ノ マ ー 比 が ９ ２ ： ８ ～ ９
４ ： ６ （ モ ル ： モ ル ） の 範 囲 内 で あ る 、 請 求 項 １ ９ に 記 載 の ガ ム ベ ー ス 。
【 請 求 項 ２ １ 】
　 コ ポ リ マ ー 中 の Ｄ ， Ｌ － ラ ク チ ド と ε － カ プ ロ ラ ク ト ン の コ モ ノ マ ー 比 が 約 ９ ３ ： ７ （
モ ル ： モ ル ） で あ る 、 請 求 項 ２ ０ に 記 載 の ガ ム ベ ー ス 。
【 請 求 項 ２ ２ 】
　 前 記 コ ポ リ マ ー の 分 子 量 が １ ， ５ ０ ０ ～ ９ ， ０ ０ ０ ｇ ／ ｍ ｏ ｌ の 範 囲 内 で あ る 、 請 求 項
２ １ に 記 載 の ガ ム ベ ー ス 。
【 請 求 項 ２ ３ 】
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　 前 記 コ ポ リ マ ー の 分 子 量 が ３ ， ０ ０ ０ ～ ７ ， ０ ０ ０ ｇ ／ ｍ ｏ ｌ の 範 囲 内 で あ る 、 請 求 項
２ ２ に 記 載 の ガ ム ベ ー ス 。
【 請 求 項 ２ ４ 】
　 前 記 コ ポ リ マ ー の 分 子 量 が 約 ３ ， ５ ０ ０ ｇ ／ ｍ ｏ ｌ で あ る 、 請 求 項 ２ ３ に 記 載 の ガ ム ベ
ー ス 。
【 請 求 項 ２ ５ 】
　 前 記 コ ポ リ マ ー の 分 子 量 が 約 ５ ， ０ ０ ０ ｇ ／ ｍ ｏ ｌ で あ る 、 請 求 項 ２ ４ に 記 載 の ガ ム ベ
ー ス 。
【 請 求 項 ２ ６ 】
　 前 記 コ ポ リ マ ー の ガ ラ ス 転 移 温 度 （ Ｔ ｇ ） が １ ５ ～ ４ ０ ℃ の 範 囲 内 で あ る 、 請 求 項 ２ ５
に 記 載 の ガ ム ベ ー ス 。
【 請 求 項 ２ ７ 】
　 前 記 コ ポ リ マ ー の ガ ラ ス 転 移 温 度 （ Ｔ ｇ ） が 約 ２ １ ～ ２ ５ ℃ の 範 囲 内 で あ る 、 請 求 項 ２
６ に 記 載 の ガ ム ベ ー ス 。
【 請 求 項 ２ ８ 】
　 前 記 コ ポ リ マ ー の ガ ラ ス 転 移 温 度 （ Ｔ ｇ ） が ２ ５ ～ ４ ０ ℃ の 範 囲 内 で あ る 、 請 求 項 ２ ６
に 記 載 の ガ ム ベ ー ス 。
【 請 求 項 ２ ９ 】
　 前 記 コ ポ リ マ ー の ガ ラ ス 転 移 温 度 （ Ｔ ｇ ） が ３ ０ ～ ３ ５ ℃ の 範 囲 内 で あ る 、 請 求 項 ２ ６
に 記 載 の ガ ム ベ ー ス 。
【 請 求 項 ３ ０ 】
　 環 状 エ ス テ ル の 重 合 に よ っ て 得 ら れ る チ ュ ー イ ン ガ ム エ ラ ス ト マ ー 可 塑 剤 ポ リ エ ス テ ル
コ ポ リ マ ー を 含 み 、 コ ポ リ マ ー が ２ ０ ～ ３ ８ ℃ の 範 囲 内 の ガ ラ ス 転 移 温 度 （ Ｔ ｇ ） を 有 す
る チ ュ ー イ ン ガ ム 。
【 請 求 項 ３ １ 】
　 ポ リ エ ス テ ル コ ポ リ マ ー が ２ ５ ～ ３ ７ ℃ の 範 囲 内 の ガ ラ ス 転 移 温 度 （ Ｔ ｇ ） を 有 し 、 よ
り 好 ま し く は ポ リ エ ス テ ル コ ポ リ マ ー が ２ ８ ～ ３ ５ ℃ の 範 囲 内 の ガ ラ ス 転 移 温 度 （ Ｔ ｇ ）
を 有 し 、 さ ら に 好 ま し く は ポ リ エ ス テ ル コ ポ リ マ ー が ３ ０ ～ ３ ５ ℃ の 範 囲 内 の ガ ラ ス 転 移
温 度 （ Ｔ ｇ ） を 有 し 、 最 も 好 ま し く は ポ リ エ ス テ ル コ ポ リ マ ー が ３ １ ～ ３ ４ ℃ の 範 囲 内 の
ガ ラ ス 転 移 温 度 （ Ｔ ｇ ） を 有 す る 、 請 求 項 ３ ０ に 記 載 の チ ュ ー イ ン ガ ム 。
【 請 求 項 ３ ２ 】
　 高 Ｔ ｇ モ ノ マ ー お よ び 低 Ｔ ｇ モ ノ マ ー の 重 合 に よ っ て コ ポ リ マ ー を 得 る こ と が で き る 、
請 求 項 ３ ０ ま た は ３ １ に 記 載 の チ ュ ー イ ン ガ ム 。
【 請 求 項 ３ ３ 】
　 高 Ｔ ｇ モ ノ マ ー が 、 Ｄ ， Ｌ － ラ ク チ ド 、 Ｌ － ラ ク チ ド お よ び グ リ コ リ ド か ら な る モ ノ マ
ー の 群 か ら 選 択 さ れ 、 低 Ｔ ｇ モ ノ マ ー が 、 ε － カ プ ロ ラ ク ト ン 、 δ － バ レ ロ ラ ク ト ン 、 ト
リ メ チ レ ン カ ー ボ ネ ー ト （ Ｔ Ｍ Ｃ ） お よ び ジ オ キ サ ノ ン か ら な る 群 か ら 選 択 さ れ る 、 請 求
項 ３ ０ 乃 至 ３ ２ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の チ ュ ー イ ン ガ ム 。
【 請 求 項 ３ ４ 】
　 少 な く と も １ つ の 樹 脂 が 、 チ ュ ー イ ン ガ ム に 適 し た 少 な く と も １ つ の 従 来 の 非 生 分 解 性
樹 脂 の 流 動 特 性 と 実 質 的 に 一 致 し た 流 動 特 性 を 有 す る 、 少 な く と も １ つ の 生 分 解 性 樹 脂 で
置 換 さ れ て い る 、 チ ュ ー イ ン ガ ム を 製 造 す る 方 法 。
【 請 求 項 ３ ５ 】
　 少 な く と も １ つ の 生 分 解 性 樹 脂 が 、 請 求 項 １ 乃 至 １ ６ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 生 分 解 性
エ ラ ス ト マ ー 可 塑 剤 ポ リ マ ー を 含 む 、 請 求 項 ３ ４ に 記 載 の 方 法 。
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