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Inderkonturen af det mellem mufferne (2a,2b,2c) liggende
midteromride (3) er udformet fortykket ved hjzlp af to
excentrisk i forhold til yderkonturen (7) forlgbende par-
tier (8a,8b) med radierne (R3) og (R4). Vagtykkelsen bliver
herved kontinuerligt stgrre og er st@rst ved det fra det

af muffeakserne (4,5) dannede plan fjerneste sted. Herved
opnds i omridet for den stgrste pdvirkning en afstivning
af rgrforbindelsesdelen med et ringe materialeforbrug.

fortsettes
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1

Den foreliggende opfindelse angar en r¢rforbindel-

sesdel af plastmateriale og af den i indledningen til krav

1 angivne art.

Fra tysk fremlaggelsesskrift nr. 2 223 529 kendes rg¢r-
forbindelsesdele af den indledningsvis navnte art, som i
midteromradet ved overgangen til mufferne i yderkonturen
er udformet sarligt fortykkede. P& grund af den ved hele
yderomkredsen anbragte fortykkelse foreligger der 1 de for-
skellige omr&der mere materiale, end der er ngdvendigt til
formdelens styrke. Dette medfgrer stgrre inhomogeniteter i
sprgojtegodsmaterialet, hvilket igen pévirker formdelens
styrke. De i dette skrift viste formdele er ikke udformet
sdledes, at de kun har fortykkelser i de kritiske zoner, sé
at der til deres fremstilling kraveé mere maieriale end ube-
tinget ngdvendigt dertil.

Ogsa ved det i US patentskrift nr. 2 670 224 viste
T-stykke af metal forleber yderkonturen i midteromradet
samt i omradet for de to over for hinanden liggende muffer
excentrisk i forhold til den koncentrisk om muffeaksen cir-
kelrunde inderkontur. Herved fremkommer der pa den mod afgre-
ningsmuffen rettede side vasentlig sterre vagtykkelser, end
det ville vare nedvendigt for en ensartet spandingsfordeling
ved af plastmateriale fremstillede formdele.

Formilet for den foreliggende opfindelse er tilveje-
bringelse af formdele af plastmateriale af den indlednings-
vis nzvnte art, som er udformet pad en siddan made, at den
ngdvendige styrke opnds ved sa vidt muligt udlignet pavirk-
ning af alle formdelens zoner med et mindst muligt materia-
leforbrug, idet yderkonturen skal have en sd glat form som
muligt, og formdelen med henblik pa opnéelse af homogent ma-
teriaie skal vere udformet sprgjtestgbningsrigtigt.

Dette opnas ifplge opfindelsen ved det i den kendeteg-
nende del af krav 1 angivne. :

Serlig foretrukne udfgrelsesformer for opfindelsen er

angivet i de uselvstendige krav.
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2

Ved at inderkonturen er dannet af to i forhold til
yderkonturen og til hinanden excentrisk forlgbende inderkon-
turpartier i midteromrddet af formdelen opnds en partiel
forsterkning pd de kritiske steder med mindre materialefor-
brug, end hvis yderomkredsen forstarkedes. Samtidig for-
mindskes den indre overflade, s at belastningen af formdelen
ved samme mediumindertryk bliver mindre, hvilket igen kraver
en mindre forsterkning og fgrer til en mere homogen sprejte-
stebedel. Pa grund af den excentrisk i forhold til yderkon-
turen forlebende inderkontur i midteromridet opnds en fly-
dende materialeovergang fra den tyndeste vagtykkelse til
den tykkeste vagtykkelse, hvorved der kan fremstilles delé
med sma indre egenspazndinger ved spre¢jtestobefremgangsmider.

Opfindelsen skal i dei f¢lgende beskrives narmere,
idet der henvises til tegningen, p& hvilken

fig. 1 viser en T-formet rgrforbindelsesdel i snit,

fig. 2 i halv gengivelse den i fig. 1 viste rgrfor-

"bindelsesdel set forfra,

fig. 3 et snit langs linien III-III i fig. 1,

fig. 4 en vinkelformet rgrforbindelsesdel i snit, og

fig. 5 den i fig. 4 viste rgrforbindelsesdel set
ovenfra.

Fig. 1 til 3 viser en som T-formet afgreningsstykke 1
udformet rgrforbindelsesdel, der kan bestd af et vilkarligt
plastmateriale.

_Afgreningsstykket 1 har to overfor hinanden liggende,
identiske muffer 2a og 2b og en derfra afgrenet muffe 2c,
idet alle tre muffer er forbundet med hinanden ved hjalp af
et midteromrade 3. De to muffer 2a og 2b er anbragt koncen-
trisk om en akse 4 og muffen 2c koncentrisk om en derpid vin-
kelret forl¢bende akse 5, idet et gennem akserne 4 og 5
gaende plan er betegnet ved 6.

Som det fremgar af fig. 3 er yderkonturen 7 af midter-
omradet 3 i tversnit udformet cirkular med en radius R1l, idet
radiusmidtpunktet falder sammen med aksen 4.

Inderkonturen 8 har to i forhold til yderkonturen



10

15

20

25

30

35

DK 166332 B

excentrisk anbragte inderkonturpartier 8a og 8b, hvis radier
R3 og R4 er lige store. Radiusmidtpunkterhe ligger i planet

6 til begge sider for aksen 4 med forskellige afstande, idet
excentriciteten El1 af den fra den afgrenede muffe 2c¢ bortven-
dende radius R3 er stgrre end excentriciteten E2 af radien
R4, s& at de to inderkonturpartier 8a og 8b er forskelligt
excentrisk anbragt.

Vagtykkelsen S1 af midteromradet 3 ved det gennem
planet 6 gdende sted er mindst og forgges sa kontinuerligt
til vegtykkelsen S2, som svarer til radiusforskellen R1-R3.
Forholdet S2/Sl1 andrager fortrinsvis 1,2 til 1,3.

Forbindelsesfladen 9 mellem de af radierne R3 og R4
dannede inderkonturpartier 8a og 8b dannes af en plan, smal
flade.

Forbindelsesdelen 10 mellem afgreningsmuffen 2c og
midteromrédet 3 er, som det fremgdr af fig. 3, udformet
konisk udvidende, s& at yderdiameteren D2 i omrddet for den
indre muffeende er stgrre end yderdiameteren D1 = 2xR1l af
midteromradet 3, idet dens vagtykkelse S3 er stgrre end
vegtykkelsen S2 og andrager ca. 1,34 til 1,4 gange vagtyk-
kelsen S1.

Den beskrevne udformning af midteromriédet medfgrer en
kontinuerlig forsterkning af veggen, som s& fortsatter videre
i forbindelsesdelen 10 til afgreningsmuffen 2c, si& at om-
radderne med den hgjeste pdvirkning forsterkes malrelateret

‘ved en glat yderkontur uden springmessige @ndringer af vag-

tykkelsen.

Yderomkredsen 11 af mufferne 2a og 2b er hvert sted
udgdende fra yderdiameteren D1 af midteromridet 3 udformet
konisk formindskende i retning af indsetningsenden 12. Ved
afgreningsmuffen 2c sker den koniske formindskelse fra den
med den stgrste diameter D2 forsynede forbindelsesdel 10.
Hver af mufferne 2a, 2b og 2c¢ har til rgret 15 med yder- el-
ler nominaldiameteren d, og som skal forbindes, et cylin-
drisk sadeparti 13, som ved sin indre ende er forsynet med
en anslagsflade 14. Det cylindriske sadeparti 13 er ved
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indsztningsenden 12 udformet let konisk eller bueformet ud-
videt, hvilket letter indsatningen af rgret.

Fig. 4 6g 5 viser et vinkelstykke 21 med en 90 graders
vinkel, idet en tilsvarende udformning ogsid finder anvendelse
ved en 45 graders vinkel. Udformningen af de to muffer 22a
og 22b svarer til de allerede i forbindelse med det T-for-
mede tilslutningsstykke 1 béskrevne muffer 2a og 2b. '

De to muffeakser 24a og 24b er forbundet med hinanden
gennem en bueformet midterlinie 25 i midteromrddet, idet et
gennem muffeakserne 24a og 24b og midterlinien 25 gadende
plan bétegnes ved 26.

Yderkonturen 27 af midteromrddet 23 er i tvarsnit ud-
formet cirkulear med en radius Rl, idet radiusmidtpunktet
ligger pa midterlinien 25.

Inderkonturen 28 har to i forhold til yderkonturen
excentrisk anbragte inderkonturpartier 28a og 28b, hvis ra-
dier fortrinsvis imidlertid er forskelligt store. Herved
er den udadrettede radius R3 1lidt stgrre. Radiusmidtpunk-
terne ligger i planet 26 til begge sider for midterlinien
25 med forskellige afstande, idet excentriciteten El af den
udadrettede radius R3 er mindre end excentriciteten af ra-
dien R4. Det omkredsmzssige forlgb af inderkonturpartiet
28a g&r ud over 180%'s vinklen, idet U = 180° + 20.. Ved en
90°'s vinkel andrager o« ca. 15 til 160, og ved en 45%1g
vinkel er & = 5 til 6°.

Den stgrste vagtykkelse S2 er hvert sted ved overgangen
mellem inderkonturpartiet 28a og inderkonturpartiet 28b, idet
denne dannes af en smal, plan forbindelsesflade 29. Vagtyk-
kelsen 82 er 1,18 til 1,25 gange den mindste vagtykkelse S1
i det ydre omréde, hvor vaggen af midteromridet 23 skares af
planet 26.

Ved hjzlp af den beskrevne excentriske udformning af
inderkonturen 28 fortykkes midteromr&det af vinkelen i det
mest til udbuling pavirkede omrdde, hvilket sprgjtestgbnings-
teknisk er af vesentlig betydning.

Da den maksimale ngdvendige vagtykkelse S2 hgjest
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andrager 1,3 gange den mindste vagtykkelse S1 i midteromra-
det, og da fortykkelsen sker kontinuerligt ved inderkonturen,
foreligger der i forhold til hidtidige formdeludformninger
en vasentlig materialebesparelse, hvorved der sikres en god
sprgjtestpbeteknisk udformning med glatte yderflader af
formdelen.

Det oplyste vagtykkelsesforhold blev bestemt ved mate-
matiske beregninger som f.eks. ved hjalp af finite-eleﬁent—

-metoden eller ved forsgg.
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PATENTEKRAWV.

1. Rerforbindelsesdel af plastmateriale til fluidum-
trykledninger og i form af et afgreningsstykke (1) eller et
vinkelstykke (21), i hvis muffer (2a,2b,2c,22a,22b) enderne
af rerene, som skal forbindes, kan indsattes tzt, og hvor
der mellem mufferne findes et midteromrade (3,23) med i
tvarsnit cirkelformet yderkontur (7,27), og inderkonturen
(8,28) af midteromradet forleber excentrisk i forhold til

yderkonturen (7,27), s& at midteromrddet (3,23) har en vag-
tykkelse, der omkredsmessigt forandrer sig kontinuerligt,
kendetegnet ved, at inderkonturen (8,28) er dannet
ved hjzlp af to i forhold til yderkonturen (7,27) excentrisk
forlgbende inderkonturpartier (8a,8b,28a,28b), og at midt-
punkterne for radierne (R3,R4) for inderkonturpartierne
(8a,8b,28a,28b) er anbragt til begge sider for midtpunktet
for radius (R1) for yderkonturen (7,27) i et gennem alle
muffeakser (4,5,24a,24b) gaende plan (6,26), idet de mindste
vagtykkelser (S1) hvert sted ligger i dette plan.

2. Reorforbindelsesdel ifglge krav 1, k end e t e g -
n et ved, at den storste vagtykkelse (S2) af midteromradet
(3,23) er 1,18 til 1,3 gange den mindste vagtykkelse (S1).

3. Rgrforbindelsesdel, der er udformet som T-stykke (1)
til forbindelse af tre rgr (15) med samme yderdiameter,
ifplge ethvert af kravene 1 eller 2, k ende tegnet

. ved, at ved den afgrenede muffe (2c) er yderdiameteren (D2)

ved den indre ende af muffen (2c) stgrre end yderdiameteren
(D1) af midteromridet (3), og vagtykkelsen (S3) er stgrre
end den stgrste vagtykkelse (S2) af midteromradet.

4. Rgrforbindelsesdel ifgplge krav 3, k end e t e g-
n e t ved, at radierne (R3,R4) af de to inderkonturpartier
(8a,8b) er lige store, men forlgber forskelligt excentrisk
i forhold til yderkonturen (7), idet den fra den afgrenede
muffe (2c) fjerneste, udadtil anbragte radius (R3) forlgber
med en stgrre excentricitet (El) end den mod den afgrenede

muffe rettede radius (R4).
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5. Rgrforbindelesdel, der er udformet som vinkel-
eller bgjningsdel (21), ifglge ethvert af kravene 1 eller 2,
kendetegnet ved, at den mod den ydre bgjning ret-
tede radius (R3) for inderkonturpartiet (28a) er stgrre end
den indad rettede radius (R4), idet excentriciteten (El)
éf den ydre radius (R3) er mindre end excentriciteten (E2)
af den indre radius (R4).

6. Rgrforbindelsesdel ifglge krav 5,k ende t e g-
n e t ved, at det omkredsmassige forlgb af det af den udad
rettede radius (R3) dannede inderkonturparti (28a) er
stgrre end 180o og narmere bestemt ved en 90%'s vinkel
andrager 210 til 215° og ved en 45°'s vinkel 190 til 192°,

7. Rgrforbindelsesdel ifglge ethvert af kravene 1 til
6, kendetegnet ved, at yderkonturen af hver muffe
(2a,2b,2c,22a,22b) i retning af indsetningsenden (12) er
udformet konisk aftagende, og at inderkonturen har en an-
slagsendeflade (14) og en konisk eller bueformet udvidet

indsatningsende (12).
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