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Magazyn narzedzi

Przedmiotem wynalazku jest magazyn narzg¢dzi, wolnostojacy, o pionowym uktadzie osi narz¢dzia,
przeznaczony do wspStpracy z centrum obrébkowym o pionowe;j osi wrzeciona.

" Znane sa magazyny narzedzi w postaci tarcz obrotowych z rozmieszczonymi na obwodzie narz¢dziami jak
na przyktad wedlug zgloszenia polskiego nr P. 180936, gdzie gniazda narz¢dziowe teZ sa umieszczone na
obwodzie tarczy lecz kaide gniazdo ma swoje prowadnice do wysuwu w celu wydania lub pobrania narzedzia.
Znane s3 réwniez zagraniczne magazyny o podobnym uktadzie lecz narz¢dzia sa dodatkowym podajnikiem
przektadane do gniazd posrednich lub wszystkie gniazda posiadaja mozliwosé .wychylenia o 90° albo poosiowego
wysuwania oprawek narzedziowych celem stworzenia okolicznosci pozwalajacych na swobodne uchwycenie
oprawki przez podajnik dokonujacy wymiany. -

Istota magazynu narzedzi wedtug wynalazku jest, Ze zawiera on osadzone nieruchomo na obwodzie
obrotowej tarczy gniazda narzgdziowe wyposaZzone w mocujace zatrzaski i ustalajgce kotki, rygiel wspétpracuja-
cy z tulejkami osadzonymi w tarczy w osiach gniazd narz¢dziowych, kotki kodujace gniazda wcisnigte naprzeciw
nich w tarcz¢ i wspéipracujace z dwoma zestawami czujnikéw indukcyjnych sygnalizujacych numer gniazda,
wozek przewozacy narzedzia przesuwany za pomoca dwéch cylindréw z ttokami na prowadnicach tocznych
osadzonych na belce przymocowanej z jednej strony do nieruchomego stupa przechodzacego przez os obrotu
tarczy iz drugiej strony np. do podajnika lub korpusu obrabiarki za pomoca wspornika oraz twarde nastawne
zderzaki ustalajace wézek w pozycji pobrania narzedzia i w pozycji przekazania go do tapy podajnika.

Magazyn narz¢dzi wedtug wynalazku jest przedstawiony w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym
fig. 1 jest przekrojem poprzecznym magazynu, fig. 2 — przekrojem wedtug A-A na fig. 1, fig. 3 — przekrojem
wedtug B-B na fig. 1, fig. 4 — widokiem w kierunku ,,X” na fig. 1, fig. 5 — przekrojem wedtug C-C na fig. 1
a fig. 6 — przekrojem wzdtuznym wdézka w osi gniazda narzedziowego.

Magazyn narze¢dzi wedtug wynalazku sktada si¢ z obrotowej tarczy 1, do ktdrej przytwierdzone sa gniazda
narz¢dziowe 2 wyposazone w zatrzaski 3 oraz kolki 4, ktére zabezpieczaja oprawke narzedziowa przed
przypadkowa zmiang potoZenia katowego. Tarcza 1 otrzymuje naped od dwustopniowego reduktora. Wigksza
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predko$é obrotowa stuiy do wyboru odpowiedniego numeru narz¢dzia, natomiast mniejsza do najazdu na
pozycj¢ pobrania narzedzia z magazynu, W pozycji tej tarcza 1 jest ryglowana przy pomocy rygla 5 wsuwanego
hydraulicznie do tulejek 6 wciénigtych w korpus tarczy 1 w rozstawieniu odpowiednio do gniazd 2. Gniazda
narzedziowe 2 s3 kodowane wten sposéb, Ze naprzeciw kazdego z nich wcisnigte sa kotki 7 i8, ktére
w odpowiednim uktadzie koduja numer gniazda. Kotki 7 i 8 w czasie obrotu tarczy 1 przejezdzaja nad zestawem
czujnikéw indukcyjnych 9, ktéry sygnalizuje odpowiednie numery gniazd narzg¢dziowych 2. Tarcza 1 moze
obracaé si¢ w obu kierunkach w trakcie wyboru szukanego gniazda 2, zawsze w tym kierunku gdzie jest krotsza
droga do pozycji pobierania,

W czasie obrotu tarczy 1 gdy poszukiwane gniazdo 2 zbliZa si¢ do pozycji ryglowania nastepuje zwolnienie
predkosci obrotowej tarczy 1 i zostaje podany sygnat przez czujniki 29 na wytaczenie napedu i wysuw rygla 5.
Czujniki 29 sa dwa, kazdy z nich dziata dla innego kierunku obrotu,

Po zapozycjonowaniu tarczy 1 z Zadanym narz¢dziem w pozycji pobrania narzedzia nastg¢puje dojazd
wézka 10 z otwartymi szczgkami 20 i 21. Sg one otwierane hydraulicznie ttokami 23, a ich zacisk realizowany
jest za pomoca zestawdw spreZyn talerzowych 22, Wozek 10 przewozacy narz¢dzia porusza si¢ w prowadnicach
tocznych 11 i12 osadzonych na belce 13 przymocowanej zjednej strony do nieruchomego stupa 14
przechodzacego przez o$ obrotu tarczy 1, az drugiej strony do podajnika za pomoca wspornika 15. Wézek

-posiada trzy pozycje, ‘w ktérych zatrzymuje si¢ w czasie pracy: pozycja wyczekiwania wewnatrz magazynu,
pozycja pobierania narz¢dzia ipozycja przekazania narzedzia do tapy podajnika. Wszystkie te pozycje
_ sygnalizowane sa mikrowytacznikami, -

Doktadne zatrzymywanie si¢ wézka 10 w pozycji pobrania narz¢dzia z gniazda 2 i w pozycji przekazania
go do tapy podajnika powoduja twarde nastawne zderzaki 16.

Przesuw wozka 10 jest realizowany przy pomocy dwdch cylindréw 17 i 18 z ttokami 19. Czeéé wézka 10

- ze szczekami 20 i21 zawieszona jest na zawiasie 24, 25. Zawias ma za zadanie umozliwienie niewielkiego
przemieszczenia pionowego osi narzedzia razem z dolng czescia z wézka 10 co utatwia wprowadzenie narzedzia
w gniazdo 2. Ruch zawiasu w pozycji przekazywania narzedzia do tapy podajnika jest ograniczony przez rolke
ilistwe 26.

W dolnej czesci wézka 10 znajduje si¢ czujnik indukcyjny 29, ktéry ma za zadanie przekazywanie
informacji czy oprawka narzg¢dziowa jest w szcz¢kach 20, 21 wézka 10.

Jezeli wézek 10 przejezdzajac przez pozycj¢ pobrania narzedzia z magazynu otrzyma informacj¢ e
oprawki nie ma, jedzie dalej z otwartymi szczgkami 20, 21 po narzedzie, ktére musi zabraé¢ z tapy podajnika
i przywiezé do gniazda 2, jeZeli za§ ma informacje, Ze w gniezdzie 2 jest oprawka wodwczas nast¢puje zacisk
oprawki szczgkami 20, 21 uruchomiony zestawem spreZyn talerzowych 22. Po zacisnigciu oprawki wézek 10
jedzie dalej do punktu skrajnego, w ktérym przekazuje narzgdzie do tapy podajnika. Po przekazywaniu oprawki
wozek 10 z otwartymi szczgkami 20, 21 powraca na miejsce wyczekiwania znajdujgce si¢ wewnatrz magazynu.

" Po zatrzymaniu wézka 10 w tej pozycji nastgpuje obrét tarczy 1 magazynu celem wyszukania gniazda narz¢dzia
znajdujacego si¢ w stozku wrzeciona obrabiarki, badZ w celu wyszukania narzg¢dzia nast¢pnego.

Stan szczgk 20, 21 (zamknigte — otwarte) sygnalizowany jest przez zestaw czujnikéw indukcyjnych
pobudzany przez pobudzacze 27 i 28.. :

Zastrzezenia patentowe

1. Magazyn narz¢dzi, wolnostojacy, o pionowym uktadzie osi narzedzia, przeznaczony do wspdipracy
z centrum obrébkowym o pionowej osi wrzeciona, wykonany w postaci obrotowej tarczy, na obwodzie ktdrej
rozmieszczone s gniazda narzgdziowe, znamienny ty m, Ze zawiera osadzone nieruchomo na obwodzie
obrotowej tarczy (1) gniazda narzedziowe (2) wyposaZone w mocujace zatrzaski (3) i ustalajace kotki (4), rygiel
(5) wspdtpracujacy z tulejkami (6) osadzonymi w tarczy (1) odpowiednio do gniazd (2), kotki (7) i (8) kodujace
gniazda (2) wcisnigte naprzeciw nich w tarcze (1) i wspéipracujace z dwoma zestawami czujnikéw indukeyjnych
(9) sygnalizujacymi numer gniazda (2), wozek (10) przewozacy narzedzia przesuwany za pomoca dwdch
cylindréw (17) i(18) ztiokami (19) na prowadnicach tocznych (11) i(12) osadzonych na belce (13)
przymocowanej z jednej strony do nieruchomego stupa (14) przechodzacego przez o obrotu tarczy (1)
iz drugiej strony do podajnika lub innego stalego punktu za pomoca wspornika (15) oraz twarde nastawne
zderzaki (16) ustalajace wézek (10) w pozycji pobrania narzg¢dzia i w pozycji przekazania go do tapy podajnika.

2. Magazyn narz¢dzi wedlug zastrz.1, znamienny tym, Ze cze$¢ woézka (10) wyposazona
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w ruchome szczgki (20) i(21) zamykane za pomocy zestawéw spreZzyn talerzowych (22) i otwierane
hydraulicznie ttokami (23) zawieszona jest na zawiasie (24), (25) z ograniczeniem ruchu za pomoca rolki i listwy
(26), przy czym stan (zamknigte — otwarte) szcz¢k (20), (21) jest sygnalizowany przez zestaw czujnikow
indukcyjnych pobudzanych pobudzaczami (27) i (28).
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