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Wytwarzanie wegla wysoko-zzynnego, np.
“do odbarwienia cieczy, absorbowania gazdw
i podobnych substancyi, przez zweglanie sub-
stancyj roSlinnych lub zwierzecych odbywato
sie dotychczas w retortach stojacych lub leza-
cych, ktére jednak byly nieruchome. Jedynie
tylko poruszano zweglany materjal od we-
~wnatrz, przy pomocy mieszadel. Retorty lub
piece ogrzewano 7z zewnatrz, bez bezposred-
niego dostepu gazéw ogrzewajacych do zwe-
glanej substancii. ,
Przedifozony tu sposob wytwarzania i rege-
nerowania, wegla wysoko-czynnego polega na
tem, ze zweglanie, wzgl. regenerowanie na
miejscu nie w umocowanych na stale retor-
tach, lecz w obracajacych sie pochylonych
piecach, w nieobecno$ci tlenu i powstajacego
stad utleniania i przy bezpo$redniem ogrze-
waniu. Co
Sposéb wykonania moze byé rozny.

Przy wytwarzaniu wegla odbarwiajgcegoe
wprowadza sie do obracajacego sie pieca sub-
stancje roS$linne lub zwierzece, np. drzewuo,
drzewnik, ko$ci lub podobne, zaleznie od oko-
liczno$ci, po uprzedniem napojeniu, np. przez
dziatanie pary wodnej, kwaséw lub-t. p. i za-
leznie od okoliczno$ci, po impregnowaniu al-
kaljami zracemi, weglanami alkalicznemi,
dwuweglanami alkalicznemi, tlenkami alka-
iicznemi, wodorotlenkami, weglanami, solami
ziem alkalicznych, ziemia alkaliczna, solami
cynku i t. p. |Zamiast ro$linnych lub zwierze-
cych materjatéw wyisciowych, ktére moga
hy¢ stosowane réwniez w stanie zmieszanym
ze soba, mozna uzywacé juz gotowego wegla,
np. wegla brunatnego, wegla kamiennego, we-
gla drzewnego, wegla z krwi lub t. p. Stosu;e
sie np. cylindryczny, bebnowy, pochylony
piec obrotowy, lub piece o ksztalcie kulistym,
ktore obracaja sie z szybkoS$cia 4 obrotdw na



minute. Mozna oczywiscie stosowaé i wolniej-
sze lub szybsze obracanie. Skutkiem obraca-
nia i spadku traktowany materjal jest poru-
szany przez piec, podczas gdy w dotychcza-
sowych piecach zatrzymywal zweglany ma-
terjal polozenie otrzymane przy napelnianiu
pieca. Od spodu wprowadza sie do cylindrycz-
nego bebnowego pieca gaz ogrzewajacy. Do
gazu ogrzewajacego mozna dodawaé postron-
ne czeSci sktadowe, np. kwas weglowy, azot,
wodor, amonijak, pare wodna, mieszanine réz-
nych: i podobnych gazéw i przez to przepro-
wadzi¢ specjalny wplyw na powierzchnie ze-
wrnetrzng wegla aktywnego i zaleznie od oko-
licznodci, stosownie do rodzaju dodawanego
gazu, uniknaé¢ szkodliwego dzialania gazu
ogrzewajacego. To traktowanie moze mieé
miejsce przed, podczas lub po Zarzeniu.
Temperatura ogrzewania moze by¢ roézna.
Mozna np. stosowaé temp. 500'C, lecz réwniez
i o wiele wyzsza, np. 900° — 1000°C i nawet
wyzej. Dolna granica temperatury lezy przy

punkcie zweglania stosowanych materja-
1ow.
Przy regenerowaniu zuzytego juz wegla

czynnego mozna pracowaé podobnie, jak to
juz uprzednio wylozono. Poniewaz jednak we-
giel, bedacy przewaznie w postaci drobnego
proszku, moze by¢ unoszony przez palace sie
gazy lub plomieni, przeto mozna zaniechal
bezposredniego zetkniecia regenerujacego sie
wegla, z palacemi sie gazami i uskutecznié
ogrzewanie przez tak zwane spalanie bezplo-
mienne.

Zaklada sie np. przed jednym z otworéw
pieca obrotowego plyte porowatg lub wogdle
porowaty ogniotrwaly materjal i prowadzi
wtedy gazy ogrzewajace przez ogrzewane
materjaly porowate. Mozna réwniez pracowac
w ten sposéb, ze stosuje sie nietylko warstwe
materjalow porowatych, lecz i wewnatrz pie-
ca zaklada sie rézne miejsca materjalem po-
rowatym 1 w ten spos6b rowniez jeszcze i
wewnatrz pieca przeprowadza sie spalanie
bezplomienne. Przy regenerowaniu mozna
réwniez stosowal gazy, jak wyzej przyto-
CZOono.

Mozna ‘réwniez, jak Iprzy wytwarzanin we-

gla wysoko-czynnego, tak i przy regenerowa-
niu stosowaé gazy redukujace, aby przez to
mozliwie jak najlepiej zabezpieczyé wegiel od
dostepu tlenu.

Zastosowanie ogrzewania bezplomiennego
moze mie¢ miejsce rOwniez i przy wytwarza-
niu wegla wysoko-czynnego, a wiec nietylko
w celu regenerowania tegoz.

Wielka korzy$¢ sposobu stosowania piecow
obrotowych polega na tem, ze ma tu miejsce
zupelnie réwnomierne zweglanie lub dzialanie,
przyczem osiaga sie kompletne wykorzysta- -
nie ciepta. Oprécz tego moze by¢ osiagnigta
ciagtcd$é operacii.

Znany jest juz sposéb regenerowania we-
gla kostnego i innych $rodkéw filtrujacych w
celu wydalenia wegla przez doprowadzenie
powietrza atmosferycznego w piecu obroto-
wym, w celu utlenienia pochlonietych zanie- -
czyszczefi, przyczem unikano bezpoSredniego
zetkniecia sie materjaléw z ogniem.

W przeciwiefistwie do tego przedlozony
spos6b osiaga wytwarzanie wegla wysoko-
aktywnego i unika tak przy tem, jak i przy
regenerowaniu zuzytego wegla wysoko-czyn-
nego, utlenienia. Wedlug przedfozonego sposo-
bu trzeba ogrzewaé bezpos$rednio, przyczem
albo doprowadza sie plomieni do bezpos$rednie-
gd zetkniecia sie ze zweglanym materjatem,
albo tez poddaje sie gazy ogrzewajace spala-
niu bezplomiennemu.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania i regenerowania
wysoko-czynnego wegla, tem znamienny,
ze ciala, zawierajace wegiel lub sam wegiel ja-
kiegokolwiek rodzaju zaleznie od okoliczno$ci
po napojeniu lub impregnowaniu tlenkami, wo-
dorotlenkami i solami wystawia sie na dziala-
nie plomienia redukujacego plonacych gazoéw
w nieobecno$ci tlenu w piecu obrotowym,
przyczem mozna domieszaé gazy obce.

2. Sposéb wykonania procesu wedlug zastrz.
1, tem znamienny, Ze zamiast stosowania plo-
mienia wstepujacego do pieca, stosuje sie
ogrzewanie przez spalanie bezplomienne.
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