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Spos6b wykonywania gwintu na elementach wolframowych
lub molibdenowych w szczegolno$ci do lamp elektrycznych
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Sposéb wykonywania gwintu na elementach wol-
framowych lub molitdenowych stanowigcych
wsporniki doprowadnikéw pradu kwarcowych pro-
miennikéw podczerwieni, zaréwek jodowanych,
ksenonowych lamp blyskowych lub innych podob-
nych lamp.

Dotychezas znane doprowadniki pragdu kwarco-
wych promienniké6w podczerwieni, zaréwek jodo-
wanych lub ksenonowych lamp blyskowych wyko-
nywane sg jako detale trdjczeSciowe badZz jedno-
czeSciowe.

Ich cze$¢ znajdujgca sie wewnatrz lampy, zwa-
na wspornikiem, stuzy do polgczenia ze skretkg
i wykonywana jest z wolframu lub molibdenu. Lg-
czenie za pomocg zgrzewania na punktowej zgrze-
warce wolframowej skretki z wolframowym lub
molikdenowym wspornikiem napotyka na powaz-
ne trudno$ci wykonawcze.

Dlatego tez polgczenie to wykonywane jest w
spos6éb mechaniczny, to znaczy, ze koniec wspor-
nika jest gwintowany 1 skretka nakrecona na
niego.

Stcsowane dotychczas mechaniczne gwintowa-
nie wspornik6w nie pozwala na uzyskanie dobre-
go polgczenia ich ze skretks, gdyz zar6wno wol-
fram jak i molibden sg materialami kruchymi.

Mechanicznie wykonany gwint na takich wspor-
nikach jest niepelny i cze§ciowo wykruszony.
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Celem wynalazku jest usuniecie wyzej opisanej
wady i umozliwienie wykonywania na wspornikach
wolframowych lub molibdenowych gwintu pelne-
go, to jest nie wykruszonego, ktéry pozwoli na
pewne polgczenie wspornika ze skretksg.

Wykonaé¢ taki gwint na wsporniku wolframo-
wym lub molibdenowym mozna w nastepujacy
sposob.

Na wspornik wolframowy nalezy nawing¢ spira-
le o skoku i kierunku odpowiadajgcych wytwarza-
nemu gwintowi z drutu z materialu niereagujgcego
z lugiem sodowym, na przyklad ze stali, a nastep-
nie wspornik ten nalezy poddaé¢ elektrotrawieniu,
Czynno$é ta wykonuje sie w identyczny sposéb jak
znane elektropolerowanie czesSci wolframowych, to
jest element, ktéry ma byé¢ poddany elektrotra-
wieniu i ktéry stanowi jedna z elektrod umieszcza
sie w roztworze tugu sodowego po czym przez roz-
twor ten przepuszcza sie prad.

Gwint na wspornikach molibdenowych wykonu-
je sie w taki sam sposdb, jak na wspornikach wol-
framowych z tg r6znicg, ze material spirali powi-
nien nie wchodzi¢ w reakcje ze §rodkiem np.
z kwasem siarkowym, w ktéorym przebiega proces
elektrotrawienia (na przyktad wolfram).

W obu sposobach czas elektrotrawienia, stezenie
roztworu i wielko§¢é przeplywajgcego pradu na-
lezy dobraé praktycznie dla $rednicy wspornika
i zamierzone] glebokosci gwintu.



. 3
Zastrzezenia patentowe

)
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1. Spos6b wykonywania gwintu mna elementach
wolframowych lub molibdenowych w szcze-
gbélnosci do lamp elektrycznych, znamienny
tym, ze na element wolframowy lub molibde-
nowy nawija sie drut z materialu nie reaguja-
cego z elektrolitem, tworzacy spirale o skoku
odpowiadajgcym skokowi wykonywanego gwin-
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tu, po czym element ten poddaje sie elektro-
trawieniu.

Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, :Zze
elementy wolframowe poddaje sie¢ elektrotra-
wieniu w roztworze lugu sodowego.

Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze ele-
menty molibdenowe poddaje sie elektrotrawie-
niu w kwasie siarkowym.

ZG ,,Ruch” W-wa, zam. 32-67, nakl. 420 egz.
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