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OZET

YANGIN SONDURME SPRINKLER ROZETINDE YAPILAN GELISTIRME

Bulus, konut, ofis, magaza, alisveris merkezi, okul, hastane, otopark, depo, fabrika ve
benzeri kapall mekanlarda tavan ya da duvara konumlandirilarak kullanilan ve yangin
sondirme veya yangmn kontrol altina alinmasi islevini gergeklestiren sprinklerin
montajinda tavan ve duvarlardaki bosluklar kapatma ve ayarlama vyapabilme
amaciyla kullanilan, her tip sprinklere uygun, 1siya dayarukli ve mukavemetli yangin

sdndirme sprinkler rozeti (1) ile ilgilidir.

(Sekil 4)
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ISTEMLER

1- Bulus, konut, ofis, magaza, alisveris merkezi, okul, hastane, otopark, depo, fabrika
ve benzeri kapall mekanlarda tavan ya da duvara konumlandirilarak kullanilan ve
vangin sondiirme veya yanginin kontrol altina alinmasi islevini gerceklestiren
sprinklerin {2} montajinda tavan ve duvarlardaki bosluklari kapatma ve ayarlama
yapabilme amaciyla kullanilan, birbiri icine gecen ig¢ rozet (1.1) ve dis rozet {1.2)
iceren yangin sondidrme sprinkler rozeti (1) olup, ozelligi;

- bahsedilen sac metalden mamul i¢ rozetin {1.1) i¢ ylzeyinde radius ve

hatveler (1.1.1) icermesidir.

2- istem 1’de bahsedilen yangin séndirme sprinkler rozeti (1) olup, dzelligi;

korozyon dnleyici kimyasal ile kapli i¢ rozet (1.1} ve dis rozete {1.2) sahip olmasidir.

3- istem 1’de bahsedilen yangin séndirme sprinkler rozeti (1) olup, dzelligi;
elektrostatik boya ile kaph ve firinlanmis i¢ rozet (1.1) ve dis rozete (1.2} sahip

olmasidir.

4- [stem 1’de bahsedilen yangin séndiirme sprinkler rozeti {1) olup, 6zelligi; anti
bakteriyel boya veya dis cephe boyasi veya kabartmal boya ile kapli ic rozet (1.1) ve

dis rozete (1.2) sahip olmasidir.
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TARIFNAME

YANGIN SONDURME SPRINKLER ROZETINDE YAPILAN GELISTIRME

Bulusun ilgili oldugu teknik saha

Bulus, konut, ofis, magaza, alisveris merkezi, okul, hastane, otopark, depo, fabrika ve
benzeri kapall mekanlarda tavan ya da duvara kanumlandirilarak kullanilan ve yangin
sdnddrme veya yanginin kontrol altina alinmasi islevini gergeklestiren sprinkler ile

ilgilidir.

Bulus, daha 6zelde yangin sdndirme sprinklerin montajinda tavan ve duvarlardaki
bosluklarn kapatma ve ayarlama yapabilme amaciyla kullanilan, her tip sprinklere
uygun, Istya dayanikl ve mukavemetli yangin sdndlrme sprinkler rozetinde yapilan

gelistirme ile ilgilidir.

Teknigin bilinen durumu

Yangin sondirme sistemleri, ihtiya¢ duyulan her mekanda yangina karsi erken uyari
saglayarak can ve mal glivenligini korumakla birlikte yanginin meydana geldigi ana
su, koplik vya da cesitli kimyasallarin  plskirtiilmesini  saglamak suretiyle
sonddrilmesini saglayan ve vyangin sprinkler olarak adlandirilan yagmurlama
sistemlerdir. Yanginin biyUmeden tespit edilebilmesi, hina icerisinde bulunan
insanlarin yangindan zarar gérmeden tahliye edilebilmesine imkan taniyarak, can ve
mal glvenligini saglamaktadir. Ayrica yanginin blylimeden tespit edilebilmesi
sayesinde, yangina erken midahale imkani elde edilebilmekte ve yanginin hina ve
bina icerisindeki esyalara blylk zararlar vermeden séndirilebilmesi miamkin hale

getirilmektedir.

Yangin séndirme sprinkler, zel olarak tasarlanan boru ag) Uzerine korumaya ihtiyag

duyulan alani kapsayacak sekilde, asma tavan veya algl duvar kullanmilmis yapilar
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lizerine yerlestirilmekte ve rozetler vasitasiyla irtibatlanarak kullanima hazir hale

getirilimektedir.

Yukanda bahsi gecen rozetler, sprinkler basghklari ile asma tavan ya da algl duvar
arasinda kalan hesaplanmamis montaj bosluklarinin estetik olarak kapatilarak
gizlenmesine olanak saglayan ortlici plakalardir. Sprinkler rozetleri, birbiri igine
gegen i¢ ve dis pargadan meydana gelmekte olup, genelde yiiksek derece isiya
dayanikli PVC ve sac metalden imal edilmektedir. Bilinen teknikteki sprinkler
rozetlerinin, sprinklere montajinda &l¢iilerin uyumsuz olmast montajda sorunlar
yasanmasina sebebiyet vermektedir. Metalden mamul sprinkler rozetlerinin maliyeti
yiksek olmakla birlikte, belirli bir siire sonra korozyona ugrayarak paslanmakta ve
kolay deforme olmaktadir. PVC'den mamul sprinkler rozetlerinde ise belirli bir siire
kullanimdan sonra Gzerindeki kaplamalarda asinmalar s6z konusu olmaktadir. Ayrica
sOz konusu sprinkler rozetleri yangin aninda alev alarak yanginin artmasina neden

olmaktadir.

Teknigin bilinen durumuna bir 6rnek olarak 2016/1769 numaral “Gizli tip sprinkler”
konulu patent gosterilebilir. S6z konusu patent dokiimaninin ézet kisminda “ulus,
hastaneler, oteller, alisveris merkezleri, otoparklar, toplanti ve gdsteri alanlari, is
verleri gibi mekdn ve ortamlarda yangin tehlikesine karsi kullanilmak tzere gizli tip
sprinkler olup, 6zelligi; birbiri ile i ige gegen ici bos bir alt gévde ve igi bos bir Ust
govde, sdz konusu alt gdvdenin alt kisminda yer alan séz konusu alt gévdeye dik
konumlu alt govde tabani, s6z konusu alt gévde tabani ile irtibatl, duvara ve/veya
tavana montajda disaridan gérinen kisim olan kapak, séz konusu alt gévde tabarni
Uzerinde yer alan en az bir alt gévde boslugu, s6z konusu alt gévde boslugu ile
karsihkli konumlanmis, kapak i¢ yiizeyinde yer alan en az bir cam tutucu yuva, soz
konusu cam tutucu vyuvaya vyerlesik konumda olan, s6z konusu alt gévde
boslugundan gecerek s6z konusu alt gdvde ile séz konusu kapagi hirbirine tutturan

cam parca iceren gizli tip sprinkler ile ilgilidir.” ifadelerine yer verilmistir.

Yukarida bahsi gegen bulusa konu yapilanmada lehimli kisim bulunmadigindan,
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yapilanmanin dretiminde plastik hammaddesi kullanilmasina imkan taninmasi konu
edilmistir.

Sonug olarak yukandaki problemlerin varligi ve mevcut ¢éziimlerin yetersizligi,
yangin sondiirme sprinkler rozeti ile ilgili teknik alanda bir gelistirme yapmayi

zorunlu kilmustir.

Bulusun amaclari

Teknigin bilinen durumundan vyola ¢ikarak bulusun ana amaci, teknigin bilinen
durumundaki dezavantajlarin ortadan kaldirilarak avantajlar saglandigi vyeni bir

sprinkler rozet elde etmektir.

Bulusun bir diger ana amaci, sprinklere irtibatlanan i¢ rozetin sprinklere takilmasim
saglayan i¢ bélimiinde radisler ve hatveler olusturulmasi ile sprinkler rozetin her

marka sprinklerde kullanilabilir olmasidir.

Bulusun bir diger ana amaci, birbiri icine gecen i¢ ve dis rozetin elektrostatik boya ile
kaplanarak hem isiya dayanikh hale getirilmis olmasi ve hem de deformasyonlarin

engellenmesidir.
Bulusun bir diger ana amaci, birbiri igine gegen i¢ ve dis rozetin elektrostatik boya ile
kaplandiktan sonra firinlanmasi ile boyanin geri akmasinin engellenmesi ve 100-

400°C arasinda sicakhga dayanikli hale getirilmis olmasidir.

Bulusun bir diger ana amaci, birbiri igcine gecen i¢ ve dis rozetin imalatinda korozyon

onleyici kimyasallar kullanilarak paslanmasinin engellenmesidir.

Bulusun bir diger ana amaci, birbiri icine gecen ic ve dis rozete istege bagh olarak

anti bakteriyel boya veya dis cephe boya uygulanmasidir.

Bulusun bir diger ana amaci, bhirbiri icine gecen i¢ ve dis rozete istege bagh olarak




10

15

20

25

30

kabartmali boya uygulanmasidir.

Sekillerin kisa aciklamasi

Bulusun yapisal ve karakteristik 6zellikleri ve tiim avantajlari asagida verilen sekiller
ve bu sekillere atiflar yapilmak suretiyle yazilan detayli agiklama sayesinde daha net
olarak anlasilacaktir. Bu nedenle degerlendirmenin de bu sekiller ve detayli agiklama

goz Oniine alinarak yapilmasi gerekmektedir.

Sekil 1 Ic rozetin perspektif gériintimudir.

Sekil 2 Dis rozetin perspektif gériinimidir.

Sekil 3 Sprinklere ic rozet irtibath halde ve dis rozetin takilma haline ait gérinliimdr.
Sekil 4 Sprinkler rozetin sprinkler Gzerinde montajinin kesit gérinimaddar.

Sekil 5 Sprinkler rozetin sprinkler Gizerinde montajinin perspektif gdrinimuidir.

Referanslarin aciklanmasi:

NO  PARCA ADI

1 Sprinkler rozeti
1.1  igrozet

1.1.1 Radius ve hatve
1.2 Dis rozet

2 Sprinkler

Bulusun ayrintih aciklamasi

Bu ayrintih agiklamada, bulus konusu sprinkler rozeti (1) sadece konunun daha iyi
anlasilmasina yonelik 6rnek olarak ve hicbir sinirlayici etki olusturmayacak sekilde

anlatilmaktadir.

Bulus, konut, ofis, magaza, alisveris merkezi, okul, hastane, otopark, depo, fabrika ve
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henzeri kapall mekanlarda tavan ya da duvara konumlandirilarak kullanilan ve yangin
sdndlirme veya yanginin kontrol altina alinmasi islevini gerceklestiren sprinklerin (2)
montajinda tavan ve duvarlardaki bosluklari kapatma ve ayarlama yapabilme
amaciyla kullanilan, yangin sdndirme sprinkler rozeti (1} ile ilgili olup, genel yapi
itibariyle;
- i¢ ylizeyinde radius ve hatveler {1.1.1) bulunan sac metalden mamul ig
rozet (1.1),
- bahsedilen i¢ rozet {1.1) dis yizeyine takilan sac metalden mamul dis
rozet (1.2)

icermektedir.

Sekil 1'de sac metalden mamul i¢ rozetin (1.1) i¢ ylizeyinde olusturulan radius ve
hatveler (1.1.1} gbrilmektedir. S6z konusu radius ve hatveler (1.1.1) vasitasiyla ic

rozetin (1.1) her tip sprinklere (3) vidalanarak irtibatlanmasi saglanmistir.

Sekil 2’de goriilen dis rozet de (1.2) sacdan mamulddr.

ic rozet {1.1) ve dis rozet (1.2) sac metal kaliplarinda imal edildikten sonra korozyon
Onleyici kimyasal icine atilmaktadir. Yag alma ve korozyon oOnleme islemleri
yvapildiktan sonra elektrostatik boya robotlar ile boyanarak elektrostatik boya

firnninda belirli siire pisiriimek suretiyle imal edilmektedir.

ic rozet (1.1) ve dis rozetin {1.2) imalatinda korozyon énleyici kimyasallar kullanilarak
paslanmasi engellenmis olup, boya isleminden sonra pisirme islemine tabi tutulmas

ile de 100-400°C arasinda sicakhga dayanikli hale getirilmesi saglanmistir.

ic rozet {1.1) ve dis rozete (1.2) istege bagh olarak anti bakteriyel boya veya dis

cephe boyasi veya kabartmali boya uygulanabilir.

Sprinkler (3) ile asma tavan ya da algI duvar arasinda kalan hesaplanmamis montaj

bosluklarinin estetik olarak kapatilarak gizlenmesine saglamak Gzere sprinkler
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rozetinin (1) montaji su sekilde gerceklestiriimektedir;

Sekil 3’te daha detayli goriilecegi Uizere asma tavan ya da algi duvar uzerinde tesisata
sabitlenen sprinklere (2) dncelikle i¢ rozet (1.1), i¢ yOzeyindeki radius ve hatveler
(1.1.1) vasitasiyla sabitlenmektedir. Sonrasinda ise i¢ rozet (1.1) disina dis rozet (1.2}

oturtularak montaj islemi tamamlanmaktadir.
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