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Chemicky odolny povlak na kov vytvd-
Yeny ze sklovitfch préskd natavovdnim za
sucha v elektrostatickém poli vysokého na-
péti obsahuje 50 aZ 70 , hmot. oxidu k¥e-
miditsho SiOz, 7 aZ 19 % hmot. oxidu bori-
tsho B203, 0,1 aZ 5 7% hmot. oxidu titani-
&itsdho TiOz, 10 a% 20 % hmot. oxidd kovh
I. skupiny, nap$iklad oxidu sodného Nay0,
draselného K0 a lithného Li,0, 0,1 az
6 % hmot oxidd kovd II. skupiny, nap¥i-
klad oxidu barnatého BaO a 0,5 aZ 5 % hmote
piidrinfch oxidd kobaltnatsho CoO a/nebo
nikelnatdho NiO. Povlak miiZe ddle obsaho-
vat 0,1 aZ 2 /5 hmot. oxidu hlinitého
A1203 a/nebo 0,1 aZ 4 % hmot. oxidu zir-
koniditého Zr20 a/nebo 0,1 aZ 2 % hmot.
oxidu manganatého MnO, pfipadnd i 0,1 aZ
4,5 % hmot. fluoru F,.
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Vynalez se tyka chemicky odolného povlaku na kov vytvéa-
- feného ze sklovitych praskia, uréeného zejména pro povrchovou
‘ochranu vyrobkii z ocelovych plechi exponovanych v agresivnim
prostiedi.

Smaltovani téchto vyrobkd se provadi dosud tzv. mokrym
procesem, tj. sklovitd frita se mele s prisadami a vodou na
suspenzi; kterd se nandsi na predupravené vyrobky, su$i a vy-
paluje. Tento postup se podle potreby nékolikrat opakuje. .
Vlastnosti povlaku jsou ovlivnény vlastnostmi frity a prisad,
napiiklad Zarovzdornjych, které se pouiivaji pii piripravé smal-
tové suspenze.

Technologie vytvareni smaltovych povlaki metodou apli-
kace sklovitych praskli v elektrostatickém poli predpoklada
nana$eni specidlné upravenych praski smaltérskych frit vhod-
ného chemického sloZeni na predupraveny kov bud ni#imo nebo
na mezivrstvu prasku zakladniho smaltu, pridemz zékiadni i
kryci vrstva se miZe vypalovat spoleiné. Z4dné piisady k fri-
tam, jak je to b&zné u diive uvedeného mokrého konvenéniho
pyoéesu,'nelze'pouiivat z technickych a hygienickych davodi.

Znémé druhy povlakd vytvafené timto procesem a pripravené
ze smalti béZiného sloieni nevytvareji dostatedné celistvy po-
vrch a ze jména nevykazuji poZadované funk&ni vlastnosti, pre-
devsim vysokou chemickou odolnost.
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Uvedené nevyhody odstranuje chemicky odolny povlak na
kov vytvareny ze sklovitych praskt podle vynélezu. Jeho pod-
stata spodivéd v tom, Ze obsahuje 50 az 70 % hm@ oxidu kiemi-
¢itého, 7 az 19 % hod. oxidu boritého, 10 ai 20 % hnal oxidd
kovi I. skupiny, napiiklad oxidu sodného, litného a drasel-
ného, 0,1 az 6 % hme. oxidi kova IL. skupiny, napiiklad oxidu
barnatého a 0,5 aZ 4 % hma/ pridrznych oxidu, tj. oxidu kobalt-
natého a/nebo nikelnatého. Povlak miZe dale obsahovat C,1 az
4,5 % hmgl oxidu hlinitého a/nebo 0,1 aZ 4 % hma oxidu zirko-
niditého a/nebo 0,1 az 1 % hmd'oxldu antimonitého a/nebo 0,1
az 2 % hopl oxidu manganatého. Je vjhodné, obsanuje-1i povlak
déle 0,1 a% 4,5 % hmg. fluoru F, s ohledem na zvySeni jeho smé-
éivosti.

Povlak podle vynélezu se vyznaduje vysokou odclnosti
proti korozi v agresivnim prostiedi kyselém, slabé alkalickém
i v prostiredf horké vedy a pary. Vykazuje rovnéi vysokou odol-
nost proti abrazi.

Povlak se pripravuje natavovénim mletych praska frity
na podkladovy kov pri vypalovaci teploté 780 az 840 °C. Frita
se pripravuje tavenim a fritovanim béZnym postupem. Prések
se pripravuje mletim ffity na takovou granulometrii, aby vy-
kazoval na sité 63/um zbytek v rozmezi 2 aZ 10 % hmot. Upra-
vuje se hydrofobizaci prisadou 0,05 az 0,25 % silikonového
oleje s katalyzatorem. Nanasi se na kov predupraveny mecha-
nickym nebo chemickym zpisobem v elektrostatickém poli vyso-
kého napdti. Tloustka vypdleného povlaku je 0,08 az 0,4 mm.
Povlak vykazuje vysokou odolnost.

Vynilez je dale podrobnéji vysvétlen na prikladech jeho
konkrétniho provedeni.




Priklad 1 , 235 803

Povlak o chemickém slozeni v % hmot. vztaZzenych na cel-
“kovou hmotnost povlaku

8102 ‘ 58,70 %
A1203 G,49 %
8203 12,70 %
Nazc 13,29 %
KQO 2,52 %
Li,0 2,59 %
TiG2 3,68 %
Cau 1,98 %
Cob : G,61 %
NiC 1,15 %
MnG 0,28 %
Bat 0,63 %
F2 1,58 %.

Tento povlax byl vyzkouSen na ocelich 11320 a 1133C a pri je-
jich béZiné predupravé pri jednovrstvé aplixaci vykazoval ce-
listvy povrch a dobrou korozivzdornost pri vysoké smadivosti.

Priklad 2

3102 69,12 %
8203 10,92 %
Na20 9,65 %
Kac 3,16 %
LiZO 2,60 %
T102 1,95 %
Cav v,65 %
NiG 1,95 %

Povlak je vhodny pro silné agresivni korozni podminky, napri-
klad nizkoteplotni koroze. Jeho sloZeni bylo vy:touSeno polo-
provozné na oceli 11300 a pri jeji béZné predupravé zabezpe-
¢uje vysokou chemickou odolnost.



Priklad 3

~ Povlak o slozeni

Li,0
TiO
CaO0
CoO
NiQ
MnO
BaO

2

58,00
0,49

12,98
13,29
2,32
3,59
3,68
1,98

0,61

1,15
0,28
1,63

byl vyzkousen v laboratornich
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podminkdch na oceli tfid 11

a pti ndnosu o tlousfce cca 200/um vykdzal ptiznivou chemic-

‘kou odolnost.

Vyndlez Je moZno uplatnit pfi smaltovadni vsech druhd

vyrobkt z ocelového plechu, u

nost v agresivnim prostfedi.

nich? se vyzaduje zvysena odol—
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1. Chemicky odoln¥y povlak na kov vytvareny ze sklovitych
praskd natavovanim za sucha v elektrostatickém poli vyso-
kého napéti, vyznadujici se tim, Ze obsahuje 50 a% 70 %
hm. oxidu kfemiditého Si0,, 7 a% 19 % hme¢ oxidu boritého
B,04, 0,1 aZ 5 % hm# oxidu titani&itého Tioa, 10 az 20 %
hm/. oxidh kovd I. skupiny, napfiklad oxidu sodného Naao,
draselného K,0 a lithného Liy0, 0,1 aZ 6 % hmad oxidd ko-
v II. skupiny, napriklad oxidu barnatého BaO a 0,5 az
4 % hma! p¥idrinych oxidd kobaltnatého Co0 a/nebo nikelna-
tého NiG.

Cre i chy odolny

- 2.7povlak’ podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze obsahuje 0,1
az 3 % hmf. oxidu hlinitého A1203 a/nevbo 0,1 a%2 4 % hm.
oxidu zirkoniditého Zr20 a/nebo 0,1 az 1 % hm¢- oxidu anti-
monitého Sb203 a/nebo G,1 aZ 2 % hmg, oxidu manganatého MnO.

chem by ozfc’/nw’ ,
3. 7ovlak podle bodi 1 a alvyznaéujici se tim, Ze d4ile obsa-

huje 0,1 a% 4,5 % hmgf- fluoru F,.
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