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Puristinpddlaite - Spruthuvudanordning

Keksinndn kohteena on puristinpdilaite kahdesta keskendin
samankeskisestd osaputkesta muodos tuvan muoviputken valmistamisek-
si, esimerkiksi PVC~putkien valmistamiseksi, Joissa on poikkiuri-
tettu ulkoseindmd ja oleellisesti siled sisdseindmd.

T&han tarkoitukseen kdytetyt, tunnetut puristinpddlaitteet
ovat poikki- tai vinopuristinp&itd, joissa sivulta sisddn tulevan
muovivirran on virrattava suoraan ohjatun - sisemmdn - muovivir-
ran ympdri. Td11l8in on tunnettua leikata sivulta sisddn tuleva
muovivirta siten, ettd se saa U-muotoisen poikkileikkauksen, jotta
se kiertdd sisemmdn muovivirran ja sulkeutuu jdlleen renkaan muo-
toon. Tdmdn tunnetun laitteen avulla on tosin pitk&lti ratkaistu
suurien patopaineiden tdhdn asti keski-suuriviskoosissa muoveissa,
kuten esim. PV(C:ssa, aiheuttama ongelma. Kuitenkin tdssd tunnetus-
sa laitteessa on edelleen epdkohtana, ettd erityisesti PVC-muovin
tybstdssd onnistutaan aukileikattu muovivirta sulkemaan renkaan

muotoon vain epdtdydellisesti; valmiissa putkessa on sulkuviivaa



pitkin epdtasaisuuksia, jotka edistdvidt putken murtumista. N3iltd
epdtasaisuuksilta voidaan tosin vdlttyd lisdaineita lis&dmdlls,
mutta tdllaiset lisdaineet eivdt ole ainoastaan kalliita, vaan
muuttavat myds epdedullisesti lopputuotteen mekaanisia ominaisuuk-
sia. ‘

Keksinn®n tehtdvdnd on nyt kehittdd edelleen alussa mainit-
tua tyyppid olevaa puristinpddsovitelmaa siten, ettd ylld mainitut
epdkohdat poistetaan ja ettd erityisesti PVC:n moitteeton tydstd
- kaksoisputkiksi on mahdollinen. Keksinnén mukaisesti t&mid saavu-
tetaan siten, ettd laitteessa on vain yksi ainoa suora puristin-
pdd, puristinpdd muodostuu oleellisesti suulakkeesta, vdliosasta
ja tuurnasta ja ettd vidliosa jakaa suoraan sisddn sydtetyn muovi-
virran kahdeksi samankeskiseksi muovivirraksi, jolloin v&liosa
on tarkoituksenmukaisesti kiinnitetty suulakkeeseen.

‘ Keksinnén olennaisena ajatuksena on siis, ettd yksi ja
sama massavirta jaétaan kahdeksi samankeskiseksi, toisistaan tdy-
sin erotetuksi, ehjdksi, putkimaiseksi massavirraksi.

" Keksinndn erddssi suoritusmuodossa viliosa muodostuu leik-
kuuosasta, vdlikkeen pitimestd ja ohjaus- tai muovausosasta.
Erityisen edullisesti voidaan alhaisia patopaineita saavuttaa
keksinnén mukaisesti sifén, ettd leikkuuosaan on muodostettu ren-
gasmainen leikkuukdrki ja siihen virtaussuunnassa liittyvdt ohjaus-
pinnat ainevirtoja varten.

Ainevirtojen poistonopeuden sditdmiseksi puristinpddlait-
teesta voidaan keksinndn mukaisesti tuurnaan ja suulakkeen sisddn
tai sen pddlle ainakin viliosan alueella sovittaa kuumennus ja/tai
jddhdytyslaite.

Keksinttd selitetddn seuraavassa esimerkin avulla viitaten
Piirustukseen, joka esittdi kaaviollisena osapituusleikkauksena
keksinnén mukaista puristinpddtd, joka on tarkoitettu puristamaan
ulos kahta kesken#ddn samankeskistid putkea.

Esitetyssd puristinpdissid 1 on kysymys ns. suorasta puris-
tinpddstd, jossa muovirta, esim. PVC-virta, sydtetddn puristin-
pddn akselin suunnassa. Viitenumero 2 merkitsee tavanomaista
tuurnaa, 3 tuurnan kannatinta, jossa on tuet 4. Lisdksi puristinpdi
muodostuu suulakkeesta 5 ja tuurnan kannattimen 3 perdin sovitetus-
ta vdliosasta 6. T&mdn tehtdvdnid on jakaa muovirta kahdeksi sin&n-



sd suljetuksi, kokonaan toisistaan erotetuksi, ehjdksi muovivir-
raksi. T&td tarkoitusta varten siind on leikkuuosa 7, jossa on
rengasmainen leikkuusdrmd 8 ja siihen virran suunnassa liittyvit
ohjauspinnat 9 molempia ainevirtoja varten.

Lisdksi vdliosa muodostuu vdlikkeen pitimestd 10, joka on
tehty tuurnan kannattimen (torpedon) tapaan ja jonka tukien 13
avulla vilikettd pidetHddn kiinni suulakkeessa 5. Molemmat aine-
virrat johdetaan rengasmaisiin poistoaukkoihin 11 ja 12 asti oh-
jaus- tai muovausosan 14 avulla. Tdmd ohjaus- tai muovausosa on
tehty samankeskisesti tuurnan 2 kanssa sijaitsevaksi ontoksi
pybrdhdyskappaleeksi. Poistoaukkojen 11, 12 kohdalla on molempien
samankeskisten putkien poistonopeuksien oltava yht& suuret. Riip-
pumatta siitd, ettd osavirtojen nopeus midrdytyy ohjauspintojen 9
sijainnin mukaan tulovirtauskanavissa, t&md sama poistonopeus
saavutetaan tarkoituksenmukaisesti kuumennus- ja/tai jddhdytys-
laitteiden avulla. NH#iti on sovitettu ainakin vdliosan 6 alueelle.
Piirustuksessa on kuumennus~ ja/tai jd#hdytyslaite 15 sovitettu
suulakkeen pddlle ja kuumennus- ja/tai jddhdytyslaite 16 on si-
joitettu tuurnan 2 sisdin.

Valmistettaessa putkia, joissa on poikkiuritettu ulkoseindmi
ja oleellisesti siled sisdsein&md, on puristinpdin 1 perdin sovi-
tettu muovauskone. Tdmd on sindnsd tunnettua tyyppid eiki siti
ole mydskddn esitetty, koska se ei ole keksinndn kannalta oleelli-
nen.

Ndmd muovauskoneet muodostuvat tulpasta, jonka pddlle si-
sempl putki vedetddn. Poikkiurien muodostus ulompaan putkeen ta-
pahtuu kahden muovausleukarivin avulla. Molempien tunnettujen muo-
vausmenetelmien mukaisesti sisemmn putken, tulpan ja puristinpddn
otsapinnan rajoittamassa tilassa vallitsee yli- tai alipaine.
Ndiden paineolosuhteiden aikaansaamiseksi on tuurna varustettu
kanavalla 17, joka kulkee tuurnan listan Y4 yli liit&ntdistukkaan 18.

Molemmissa valmistusmenetelmissd on vdlttdmitdntd sydttdd
tuki-ilmaa sisemmdn ja ulomman putken viliseen onttoon. tilaan,
mikd voi tapahtua keksinndn mukaisessa puristinpddlaitteessa yhden
tai useiden v&liosassa kulkevien kanavien 19 kautta. Nimi kana-
vat 19 on yhdistetty torpedotuilla 10 liitdntdistukkaan 20.



Keksinn®én mukainen puristihpéélaite sopil erityisen hyvin
PVC:n tydstddn ja takaa kahden keskenddn samankeskisen putken
sulkusaumoista ja ndiden aiheuttamista epdtasaisuuksista vapaan.
valmistuksen. Ndmd putket mahdollistavat paineturvallisuuden kan-
nalta huomattavasti entistd parempien lopputuotteiden, kuten esim.
siledlld sisdsein&midlld varustettujen, poikkiuritettujen salaoja-

putkien valmistuksen.
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Patenttivaatimukset:

1. Puristinp3dlaite kahdesta keskenddn samankeskisestd osa-
putkesta muodostuvan muoviputken valmistamiseksi, esimerkiksi PVC-
putkieﬁ valmistamiseksi, joissa on poikkiuritettu ulkoseindmd ja
oleellisesti siled sisidseindimd, tunnettu siitd, ettd siinad
on vain yksi ainoa suora puristinpdd (1), joka koostuu oleellises-—
ti tuurnasta (2), vidlikeosasta (6) ja suulakkeesta (5), tuurna (2)
on pybred tuurna ja ettd tuurnan (2) ja puristinpddkotelon sisd-
seindmdn vdlisen tilan kahteen toisistaan t#ysin erotettuun kana-
vaan jakava.vdlikeosa (6) koostuu leikkuuosasta (7), vdlikeosan
pitimestd (10) ja ohjaus- vast. muovailuosasta (14).

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen puristinpddlaite, t un =
nettu siitd, ettd vilikeosaan (6) on muodostettu ainakin yksi
kanava (19) painevﬁliainetta,‘esim. paineilmaa varten.

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen puristinpddlaite,
tunnettu siitd, ettd tuurnaan {2) on muodostettu sindnsé
tunnettu virtauskanava (17).

4. Patenttivaatimuksen 1, 2 tai 3 mukainen puristinpddlai-
te, £t unnet tu siitd, ettd tuurnaan (2) ja suulakkeeseen
tai suulakkeellé (5) ainakin v#dlikeosan (6) alueelle on sovitettu
kulloinkin kuumennus~ ja/tai jd&hdytyslaite (15, 16).

5. Jonkin patenttivaatimuksen 1...4 mukainen puristinpdé-
laite, tunnet tu siitd, ettd vidlikeosan pidin (6) on varus-
tettu liit&ntiistukkaan johtavalla painevdliainejohdolla (19).
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