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Vynélez sa tyka zaridenia na vyrobu vzoriek vozoviek s valcovim alebo zakrivenym po-
vrehem, urfenych pre skddanie jazdnych povrchov vozoviek alebo Zasti vozidiel.

Doterajsie zariadenie ne vyrobu vzoriek vozoviek s valcovym slebo zekrivenym ovovrchom
pozostévali z jamy, v ktorej bola uloZend zdvihacis forma pre vyrotovovanie rovinnych vzo-
riek segmentov vozovky a qhutﬁovacieho valca, priom ohnutie vzorky dosshovalo no vyvalco=-
vani rovinned vzorky a jej vybrani z formy poloZenim na zakriveni podlozku, kde sa vzorka
vlastnej tiaZe ohls a nadobudla tvar podloZky. Pri tomto procese docnadzalo k porudoveniu
struxtiry vzorky vozovky vplyvom deformdeif, piipadne aj k vzniku trhlin v tlalene] a Yaha-
nel zéne materidlu, &{m sa zniZ%il G¥inok imitdcie vyroby vozovky. Iné zeriadenie pozostava-
10 z formy so zekrivenym dnom, Vv ktorej bol materidl vozovky zhuthovany ubijenim pomocou '
ubtjacieho néstroje so zakrivenym dnom, ktoré melo noZedovany profil vzorky vozovky. U vzo-
riek vozovky, vyhotovenych na tomto zariadenf, sa nedosahovala imitécia skutodnych pomerov
pri v¥robe vozoviek valcovenim. Vzorky vozoviek vyrobené v uvedenych zariadeniach preto
nevyhovovali svojou kvalitou pre overovacie skisky, najma pre skidky jszdnych povrchov vo-
zoviek. ‘

Uvedené nedostatky odstranuje zariadenie na vyrobu vzoriek vozoviek s valcovym alebo
zakrivenym povrchom, pozostévajice 2z horizontélne uloZenej zékladovej dosky so zvisle ulozZe-
nymi oto¥nymi zdvihacimi pohybovymi skutkemi, na ktorych Je pohyblivo uloZeny nosi¢ formy

prostrednictvom pevnych pohybovych matfc. Ne nositi je uloZené alespon jedno dno formy s
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aspon jednym vystupkom, opatrenym prehnutou plochou tvaru vyseku valéovej plochy.pre spoé
dok vzorky vozovky. V sSmere rovnqbeénom s osou valcovej plochy si po oboch protifahlych :

. bokoch vystupku na forme 3ikmé vedenia, napr. rybinové, pre tesne a posuvne uloZené Sikmé
steny formy, ktorych vnitorné plochy zo strany vzorky vozovky su rovnobeZné so éikmym vedew’
nim na dne formy, kolmé na pozdliny okraj vystupku dna a le%is v rovine prechédzéjdcej o§ou
velcovej plochy dne. Z druhych dvoch protilahlych bokov vystupku dna si v smere kolmom na
os zakrivenia valcovej plochy vystupku dna foemy protiighlé boéné steny formy pre vzorku

. vozovky, ktorych horizontdlne predlfenia po oboch strenéch vozovky su navzdjom prepojené

prie¥nikmi tek, Ze spolu tvoria semostatny rém formy obopfnajici vozovky a 3ikmé vedenie

na dne formy. V smere prie¥nom ne os valcovej plochy si po oboch strandéch ned zékladnovou
doskou horizontélne uloZené pozdlfne vodisce §ap16ny pre vedenie o odvalovanie sa zhutrno-
vacieho valca, ktoré sdi so zékladnovou doskou navzdjom nepolyblivo usporiadané. Stykovd
ploche 3ablén a zhuthovacieho valca mé vo funkinej Zasti zakrivenie, totoZné so zakrive-
nim hornej plochy vzorky vozovky. _ |

Zariadenie podfa vyndlezu dokonale imituje skutoXné pomery pri vyrobe voééviek vélé'
covanim. Nedochddza k noruloveniu Ztruktity vozovky a vyhotovovaniu vzoriek s neZiaddcou;

Struktirou. Vyroba vozoviek je jednoduch3ia a relativne rychlejsia ako_doterajéimi zZa- {

" riadeniami. UmoZnuje sa aj vyroba vbzoviek.s roznym zskriven{m povrchu vozovky. Vyrobené

vzorky maji rovnomernejsiu a 1eﬁéiu kvalitu.

Ne pripojenom vykrese je schemeticky zndzorneny priklad zariadenia podla vynélezu,
kde obr. 1 znézornuje zariadenie v bokorysnom reze a obr. 2 podorysny pohfasd na zariesdenie

bez zhutnovacieho valca.

_ Prikledné zariadenie pozdstéva z horizontdlne ulo¥enej zékladovej dosky 2 so zvisle
uloZenymi oto¥nymi zdvihacimi nohybovymi skrutkami, ne ktorych je pohyblivo uloZeny nosi?

3 formy 4 prostfednictvom pevnych pohybovych matic. Spriahnuty pohon 11 pohybovych skrutiek
gékladovej dosky 2 tvoria refazové kolesd uloZené pevne na v8etkych 3tyroch pohybovych
skrutkéch, refaz a dve symetricky uloZené nespinacie kladky. Jedne pohybovd skrutks je o-
patrensg klu*om 7 pre synchrénne oté&enie tejto a aj ostatnych pohybovych skrutiek, Na nosi-
‘61 oté¥anie tejto a nj ostetnych pohybovych skrutiek. Ne nosi¥i 3 formy 4 je uloZené jedno
dno formy 4 s'tfomi vystupkami, opatrenyﬁi prehnutou plochou tvaru vyseku valcovej plochy
pre spodok vzoriek vozovky l. V smere rovnobeZnom s osou valcovej] plochy po oboch proti--
Tahlyck bokoch vystupku na forme 4 si 3ikmé rybinové vedenia pre tesne & posuvne uloZené
§ikmé steny 6 formy 4. Vnitprné plochy Sikmych stien § zo streny vzoriek vozovky 1 su rovno-
béiné 80 &ikmym vedenim na dne formy 4, kolmé ns bozdIZny riaj vystupku dne & le¥ia v '
rovine prechddzajicej osou valcovej plochy dna: Z druhyech dvoch protiiahlych bokov vy¥stup-
ku dna v smere kolmom ne os zakrivenia valcovej plochy su protifehlé bo¥né steny formy 52

pre vzorku vozovky 1, ktorych horizontélne predf¥enism po oboch strendch vzorky vozovky 1 ‘
sui navzéjom prepojené pre¥nikmi tak, Ze spolu tvoria samostéfny fém S formy 4, odpinajici ;
vzorky vozovky 1 a 3ikmé vedenie na dne formy 4. V smere prie¥nom na os valcovej plochy
vystupku dna formy 4 sd po oboch strandch nad zdkledovou doskou 2 a otvorom 10, v ktorom

H 1
Je celok ulo%eny, horizontélne uloZené pozdlZne vodiace 3ablény 8 pre vedenie a odvalove-
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nie sa zhutiovacieho valeca 9, ktoré sy so zdkladovou doskou navzéjom nepohyblivo usporia-
dané. Stykové plocﬁa #ablén 8 a zhuthovacieho velca 9 mé vo funk®nej ¥asti zakrivenie to-

to¥né so zakrivenfm hornej plochy vzorky vozovky l.
Funkcia zeriasdenia je nasledovné:

Nosi% 3 formy 4 sa spust{ do zdékladnej polohy. Rém 5 s tesne a posuvne uloZenymi stenemi
6 formy 4 sa zdvihni. Priestor formy 4 pre vzorky vozovky 1 sa neplni materidlom vzorky
vozZovky. Kfﬁéom_l postupne sa celok zdviha za si&asného prejazdu zhutnovacieho valea 9,
¢{m dochddza k postupnému zhutnoveniu vzoriek vozovky l. Cely proces sa ukond{ pri dosia-
hnut{ poZadoveného zhutnenia. Po ukonZeni zhuthovania sa vytiahne a odloZf rém 5 a Bikmé

steny 6 formy 4, ¥{m sa vzorky vozovky 1 uvolnia & vyberd z formy 4.

PREDMET VYNALEZU

Zariedenis na vyrobu vzoriek vozoviek s velcovym slebo zekrivenym povrchom, zhutﬁovaf
nych valcovanim, vyznaéujﬁce sa tym, Ze pbzostéva z horizontédlne uloZenej zékladovej dosky
/2/ so zvisle uloZenymi oto¥nymi zdvihacfmi pohybovymi skrutkemi, na ktorych je pohyblivo
uloZeny nosil /3/ formy /4/ prostfednictvom pevnych pohybovych matic, na nosi¥i /3/ je ulo-
%ené aspon jedno dno formy /4/ s aspon aednym vystupkom, opatrenym prehnutou plochou tvaru
vyseku valcovej plochy pre spodok vzorky vozovky /1/, pridom po oboch protifahlych bokoch
vystupku dne si v smere rovnobeZnom s osou zekrivenia vyseku valcovej plochy S5ikmé vedenis,
napriklad rybinové pre tesne a posuvne uloZené Sikmé steny /6/ formy /4/, ktorjch vnitorné
' plochy zo strany vzorky vozovky /1/. st rovnobe¥né so Zikmym vedenim na dne formy /4/, kol-
'ﬁévng pozdlfny okraj vy¥stuku -dna & le%ia v rovine prechéddzajicej osou valcovej plochy dna

a z druhgch dvoch protifehlych bokov vystupku dne si v smere kolmom na os zekrivenia valco-
vej plochy»protiiahlé boné steny formy /4/ pre szorku vozovky /1/, ktdrych horizontdlne
predIéenia po oboch strandch vzorky vozovky /1/ st navzéjom prepojené prie¥nikmi tak, Ze
spolu tvoria semostatny rém /5§ obopfnajuci vzorku vozovky /1/ a 8ikmé vedenia na dne for-
my /4/, pridom v smere prieénom'na os valcovej plochy vystupku dna si po oboch strandch nad
zdkladovou doskou /2/ horizontédlne uloZené pozdlZne vodiace Sablény /8/ pre vedenie & od-
valovenie sa zhuthovacieho valca /9/, ktoré si so zdkladovou doskou /2/ navzéjom nepohybli-
vo usporiadané a stykové plocha Zablén /8/ = zhutﬁbvagieho valea /9/ mé vo funk¥nej tasti

Zzakrivenie toto%né so zekrivenim horne;j plochy vzorky vozovky /1/.
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Vytiskly Moravské tiskaiské zavody, ‘ Cena: 240 K¢s
provoz 12, Leninova 21, Olomouc '
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