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Menetelmd ja laite yhtendisen, jdlkeenpdin levyiksi tai
sentapaisiksi puristettavan kuitumaton valmistamiseksi

pitkittdislastuista

Keksinndén kohteena on menetelmd yhtendisen kuituma-
ton valmistamiseksi pitkittdislastuista, jotka valmiste-
taan lastuamalla syOtetty l&htdmateriaali ja t&m&n j&lkeen
tiivistetdsdn kuitumatoksi, joka sen jdlkeen liimataan ja
puristetaan sitten yhdessd@ muiden kuitumattojen kanssa
levyiksi tai sentapaisiksi. Keksinnén kohteena on myds
laite menetelmdén suorittamiseksi.

Vastaav%%’menetelméz’seké menetelmén suorittamisek-
si tarkoitettuihin laitteisiin voidaan tutustua esim. sak-
salaisessa hakemusjulkaisussa 27 16 748. T&l1din on Kysy-
myksessd puristetun puutuotteen aikaansaanti, joka erotuk-
seksi tavanomaisista lastulevyistd koostuu pitkittdislas-
tuista, jotka on sovitettu oleellisesti kuitujen suuntai-
sesti toistensa suhteen. Lahttmateriaalina kdytet&sdn luon-
nonpuuta, jota kuormitetaan litistysvalsseilla niin, etta
puu hajoaa kuitujen suuntaisesti vield yhten&diseksi kuitu-
matoksi. Ta&madn litistyshajotuksen tukemiseksi voidaan
luonnonpuuhun sijoittaa ylh&altdpdin pitkittéisuria tai
sentapaisia.

Sellaisen rikkilitistetyn puun valmistus selitet-
tiin ensimmdisen kerran julkaisussa Holz-Zentralblatt,
Stuttgart, nro 11, 25. Januar (artikkeli "Quetschholz -
ein neuer Rohstoff fiir die Zellstoffindustrie"). Muita
tdtd tuotetta koskevia julkaisuja ovat PCT-WO 85,/02366,
WO 85/02367, WO 85/02368, WO 85/02369 ja WO 85/02370.
Vertailukelpoiselta vaikuttaa vield US-patenttijulkaisu
3 674 219. "¢ i/ i?:,ﬁf

Talle tekniikan tasolle yhteinen puun litist&minen
sen kuitusidoksen ldyhent&miseksi ja maton valmistamiseksi
keskenddn vield lujasti sidoksissa olevista puukuituosuuk-
sista on monessa suhteessa epdedullinen, mutta ennen kaik-

kea se vaatii erittdin paljon energiaa.



10

15

20

.e
se

. .o
a o ese ses
.

Keksinndén tehtdvdnd on kehittdd parannettu menetel-
mid sekd parannettu laite johdannossa selitetyn kuitumaton
valmistamiseksi.

Tdmd tehtdvad ratkaistaan keksinndn mukaisen mene-
telmdn avulla, jolle on tunnusomaista, etta

a) ladhtdmateriaalina kdytetdén rimoja tai pintalau-

toja, jotka suunnataan vierekkdin ja pd&llekkadin likimain
yvyhdensuuntaisesti toistensa suhteen pituussuuntaisesti ja
tasoitetaan likimain saman leveyden ja korkeuden omaavaksi
pddttoméaksi nippusauvaksi;
A b) t&td nippusauvaa kuljetetaan eteenpdin rimojen
tai pintalautojen pituussuunnassa likimain horisontaali-
sesti ja kuormitetaan t&116in ylh&881t&dpdin painevoimilla
sivusuuntaisen siirtymisen estédmiseksi jaljessd seuraavan
lastuamisen yhteydessé&;

c) nippusauva viedd&n tamd&n jdlkeen lastuamislait-
teen lapi, jossa yksitt&@iset rimat tai pintalaudat hal-
kaistaan pituussuunnassa pystysuorilla, nopeatahtisilla
leikkuuliikkeilld yksittdisiksi, kuitujen suuntaisesti
toisistaan erotetuiksi pitkittdislastuiksi, jolloin nip-
pusauvan korkeus pienenee, mutta leveys lisd&dntyy;

d) n8ma pitkittdislastut tiivistetd&n t&m&n j&lkeen
kuitumatoksi ylh&&8lt&dpd&in niihin vaikuttavalla tamppauk-
sella.

Lahtbmateriaalina ei k&ytetd tdyspuuta vaan rimoja
ja mahdollisesti pintalautaa. Kun tavanomaisten menetel-
mien yhteydessd l&htomateriaalin kuoriminen edelt&pdin on
valttamatontd, keksinndn mukaisesti té@md ei ole tarpeen.
Energiaa runsaasti vaativa litistystoimenpide korvataan
keksinndn mukaisesti kuitujen suuntaisella halkaisutoimen-
piteelld@. Vastakohtana ennestdsdn tunnetuille menetelmille
kuitusidosta ei keksinnodn mukaisesti ainoastaan ldyhennetd
matoksi, jossa kuituosuudet ovat vield lujasti kiinni toi-
sissaan, vaan pddllekkdin kerrostettu l&htbmateriaali hal-

kaistaan yksitt8isiksi, siis toisistaan t&8ysin erotetuiksi
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pitkittdislastuiksi, joiden poikkileikkaukset ovat edulli-
sesti keskimddrin 100 mm?, enint&&n 200 mm’. Tosin puhutaan
"leikkuuliikkeistd"; ndmd on kuitenkin nippusauvan edulli-
sesti jatkuvan sydton yhteydessd suoritettava siten, etta
puumateriaalissa tapahtuu halkeaminen, ettd8 siis puussa
veitsen leikkuuterdn edelld kulkee ilmarako.

Rimat tai pintalaudat voidaan ennen niiden kédsitte-
lyd jo sahalla koota yksittdisiksi kimpuiksi ja né&istéa
kimpuista lajitellaan pdattomén nippusauvan muodostamisek-
si. T&ll0in on tarkoituksenmukaista, ettd nippusauva ta-
soitetaan korkeuteen, joka on huomattavasti pienempi kuin
Kimpun l&pimitta.

Rimoja +tai pintalautoja kuormitetaan matkallaan
vksittdisten leikkuutapahtumien v&1illa ylh&&lt&p&in nii-
den syottdd edistavilla painevoimilla pdallekkdin kerros-
tetun l&htomateriaalin yhteen puristamiseksi sen pituus-
suuntaisen lastuamisen aikana. Toistetun pitkitt&ishalkai-
sun seurauksena tapahtuvan rimojen tai pintalautojen pit-
kittdisjaon vuoksi vapautuvat puun sisdiset jdnnitykset ja
johtavat kudosmaisen maton muodostumiseen irrallisesti
vierekkdin ja p&&llekkéin sijaitsevista pitkittdislastuis-
ta. Ta&md mattomainen kudos tiivistetddn sitten keksinndn
mukaisella tamppauksella kuitumatoksi. T&ll6in voidaan
tamppauslaitteiden paine s&8&tda siten, ettd kuitusidos
l6yhtyy ennalta valittavalla tavalla, jollainen ei litis-
tysvalsseilla ole saavutettavissa.

Pitkittadislastujen keskin&isen vanutuksen vahvista-
miseksi wvield kudoksen muodostamisen yhteydessd voi olla
edullista, jos pitkittdislastut ohjataan terdvadkulmaisesti
ristikkdin menevid ratoja pitkin. T&d&ten tuetaan vielad le-
vidmistd, joka on tuloksena jo pitkitt&@ishalkaisusta, jol-
loin yhdest& rimasta muodostuneet pitkittdislastut poik-
keutetaan ne pituussuunnassa jakavan halkaisuveitsen mo-
lemmilla sivuilla jonkin verran alkuperdisestd kuljetus-
suunnasta, niin ettd témén jdlkeen on tuloksena erilainen

kulkusuunta.
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Periaatteessa olisi mahdollista suorittaa pitkit-
tdishalkaisut nopeassa tahdissa halkaisuveitsilld, joiden
leikkuuterdt on suunnattu horisontaalisesti ja kuitujen
suuntaisesti. Edulliseksi, mutta varsinkin energiaa s&ds-
tévéksi/ovat kuitenkin osoittautuneet pitkitt&ishalkaisut,
jotka Suoritetaan pystysuoran vdrahtelevilld halkaisuveit-
sien leikkuuliikkeilld, joiden leikkuuterdt ovat ainakin
likimain pystysuorassa, niin ettd halkaiseminen suorite-
taan puun sydttdsuuntaa vastaan.

Keksinnotn mukaisen menetelmdn erityisend etuna on,
ettei kdsitellad pybredd puutavaraa, vaan rimoja ja mahdol-
lisesti pintalautaa, jota normaalisti voidaan kerrostaa
useisiin kerroksiin p&&llekkdin. T&alldin voidaan kayttaa
mielivaltaisen pituuden omaavaa alkumateriaalia, kun taas
tekniikan tasossa tarvitaan kappaleiksi katkaistua pybredéd
puutavaraa. Edelleen on edullista, ettd keksinndn mukaisen
menetelmdn yhteydessd voidaan tydskennelld@ valvottavilla
sydttd- ja leikkuuvoimilla. Yksittdisten, aikaisemmin tuo-
tettujen pitkittdislastujen yhdisté&minen kuljetuskelpoi-
seksi, yhtendiseksi kuitumatoksi tapahtuu keksinnén mukai-
sesti yksinomaan painekuormituksella. Mahdolliset kuoret
erotetaan rimojen ja pintalautojen pitkittdislastuamisen
vhteydessd tai murskataan ja voidaan siten ongelmattomasti
poistaa.

Jos rimat tai pintalaudat kootaan ennen tydstda
kimpuiksi, silloin on edullista, jos nippusauva tasoite-
taan tdmdn jalkeen korkeuteen, joka on huomattavasti pie-
nempi kuin kimpun l&dpimitta.

Pitkittadislastujen tuottamiseksi  tarkoitettujen
leikkuuliikkeiden vardhtely voi keksinndén nukaisesti olla
jopa 80 Hz. Kuitumaton jaljessd@ seuraavaksi muodostamisek-
si on edullista, ettd pitkittadislastuja ja punontaa niiden
tiivistédmiseksi ylh&&ltdpain kuormittava tamppaus kohdis-
taa yhtdkkisen, iskunomaisen suuren voimavaikutuksen, jol-

loin varastoitu energia puretaan millisekuntien kuluessa
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tarvitsematta kehittd& suuria kineettisi8 energiamdsria.
Ndin puristettu kuitumatto voidaan sitten saattaa paksuu-
den tasoittavan toimenpiteen alaiseksi. Nippusauvaa ja
punosta voidaan ty®6nt&& jatkuvasti samalla nopeudella.
T&dten saadaan mm. ennen jaksoittaisesti tydskenteleviaa
tamppausta aikaan materiaalipato yhdistyneend pitkittais-
lastujen tyssdykseen, jotka t&@m&n voimavaikutuksen alaisi-
na halkeavat neulansilm@mdisesti. T&ten wvanutus paranee,
jolloin mainittu vaikutus on ohjattavissa.

Keksinndn perustana oleva tehtdvad ratkaistaan kek-
sinndn mukaisella laitteella, joka on tunnettu a) kuljet-
timesta p&a&atodnta, pitkittéin suunnatuista rimoista tai
pintalaudoista muodostuvaa nippusauvaa varten; b) t&man
kuljettimen yl&puolelle sovitetusta, kuljettimen leveydel-
le ulottuvasta ja pystysuoraan alaspdin vaikuttavasta,
nippusauvalla vierivastad puristimesta; c) kuljettimen pe-
rddnkytketystd lastuamislaitteesta, joka muodostuu useista
poikittain kuljetussuuntaan ndhden suunnatuista, per&kkdin
ja toistensa suhteen siirretyiksi sovitetuista veitsiri-
veistd, jotka kukin koostuvat useista, vdlin paahdn toi-
sistaan vierekkdin sovitetuista halkaisuveifsisté, jotka
ovat pystysuoraan liikkuvasti ohjattuina ja nopeatahtisen
kdyttdlaitteen kadyttdméat; ja siitd, ettd d) lastuamislait-
teen perddn on kytketty tiivistyslaite, jossa aikaisemmin
halkaistut pitkittdislastut tiivistetddn kuitumatoksi.

Tall6in voi lisdksi olla tarkoituksenmukaista, ettd
lastuamislaitteen sisdpuolelle on sen kasvavalle kuljetus-
leveydelle sovitettu ohjauselementtejid pitkittain halkais-
tujen rimojen tai pintalautojen ja pitkittdislastujen
poikkeuttamiseksi siten, ettd n&ditd varten on muodostettu
terdvdkulmaisesti ristiin menevi& ohjausteiti.

Nippusauvan kuljettimen eteen wvoi o0lla kytketty
annostelulaite rimojen tai pintalautojen lajittelemiseksi
sybtetyista kimpuista. Lastuamislaitteen eteen kytketty

puristin voi k&sittdd edullisesti painerullia ja/tai pai-
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nekuulia, jotka voivat olla ohjattavissa kesken&d&n yhdis-
tettyjen hydraulisylintereiden valitykselld, jolloin pai-
nerullat on edullisesti laakeroitu kelluvasti. T&ten saa-
daan tulokseksi puristimen optimaalinen mukautuminen nip-
pusauvan pinnan &8&riviivaan.

Rimojen tai pintalautojen yhdensuuntaisen ohjauksen
parantamiseksi ja varmistamiseksi voi lastuamislaitteen
eteen kytketty puristin kédsittdd painimia ohjauslistoi-
neen.

Rimojen tai pintalautojen kiilautumisen esté@miseksi
halkaisuveitsien vdlissd on edullista, ettd kahden samaan
riviin vierekk&in sovitetun halkaisuveitsen leikkﬁuterien
vdlinen védlimatka on pienempi kuin veitsien takareunojen
valinen etdisyys.

Myds lastuamislaitteeseen sovitetut puristuslait-
teet voivat kdsittda kelluvasti laakeroituja, vapaasti
pydrivid painerullia. Jotteivat pystysuoraan sovitetut
halkaisuveitset iskuliikkeens8 yhteydessd veda kulloinkin
iskun kohteena olevia rimoja tai pintalautoja mukanaan
vlés, voi olla tarkoituksenmukaista, ettd halkaisuveitset
on sovitettu kuljetussuuntaa vastaan kallistetuiksi ja
muodostavat siten tamdn kanssa terdvan kulman.

Lastuamislaitteen perddnkytketty tiivistyslaite voi
koostua useista voimayksikdéistd, jotka nopeassa tahdissa
kdyttdvat niihin varastoidun energian millisekuntien kulu-
essa. Tdlloin on tarkoituksenmukaista, jos sekd halkaisu-
veitsien vardhtelevda kdyttolaitetta ettd tiivistyslait-
teen kayttblaitetta varten kaytetddn voimayksikoitd, jol-
laisia on selitetty saksalaisessa patenttijulkaisussa
26 00 948.

Keksinnén muut tunnusmerkit ovat epditsendisten
patenttivaatimusten kohteena ja niitd selitetddn ld&hemmin
keksinn6n muiden etujen kanssa suoritusmuotoesimerkkien

vhteydessa.
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Piirustuksessa on esitetty kaavamaisesti muutamia
esimerkkeind toimivia keksinndn suoritusmuotoja. T&lléin
esittaa:

kuvio 1 sivukuvantona laitteistoa, joka on tarkoi-
tettu kuitumaton valmistamiseen pitkittdislastuista;

kuvio 2 suurennetussa mittakaavassa kuvion 1 mukai-
sen laitteiston osaa padllyskuvantona ja osittain horison-
taalileikkauksena;

kuvio 3 kuvioon 1 verrattuna suurennetussa mitta-
kaavassa puristinta p&&tykuvantona ja osittain poikkileik-
kauksena;

kuvio 4 kuvion 2 yksityiskohtaa suurennetussa mit-
takaavassa ja muunnettuna suoritusmuotona ja

kuvio 5 kuvioon 1 verrattuna suurennetussa mitta-
kaavassa kuvion 1 yksityiskohtaa muunnettuna suoritusmuo-
tona.

Kuviossa 1 esitetty laitteisto alkaa kuljettimesta
1, joka on tarkoitettu p&&tdntda, pitkittdin suunnatuista
rimoista tai pintalaudoista muodostuvaa nippusauvaa 2 var-
ten. Kuljettimen 1 yl&puolelle on sovitettu kuljettimen
leveydelle ulottuva ja pystysuoraan alaspdin vaikuttava
puristin 3, joka kuormittaa nippusauvan 2 ylédsivua ja vie-
rii tdlla. Kuvio 3 esittdd té&mdn puristimen 3 paininta 4,
joka ké&asittd&8 painerullia 5 ja/tai painekuulia sekd oh-
jauslistat 6 rimojen 7 tai pintalautojen paremmaksi yhden-
suuntaiseksi ohjaamiseksi. Puristimen 3 per&dn on kytketty
lastuamislaite 8, joka ké&sitt&d& useita poikittain kulje-
tussuuntaan 9 n8hden suunnattuja, perédkk&din ja toistensa
suhteen siirretyiksi sovitettuja veitsirivejd 10, jotka
kulloinkin koostuvat useista, v&alin p&&hdn toisistaan vie-
rekkdin sovitetuista halkaisuveitsistd 11, joissa on nip-
pusauvaa 2 vastaan suunnatut pystysuorat leikkuuterdt 12.
Halkaisuveitset 11 ovat pystysuoraan liikkuvasti ochjattui-
na ja niitd8 k&ytt&8& v&radhtelykdyttolaite 13. T&d116in on

ainakin yhden veitsirivin 10 halkaisuveitset 11 sovitettu



10

15

20

see

sces e

. . . ‘:
X . wo
(631

yhteiseen kehykseen (katso kuvio 5), johon ei l&hemmin
esitetty vardhtelevd kayttdlaite 13 voi vaikuttaa. Nippu-
sauvaa 2 lastuamislaitteen 8 1l&pi kuljettava kuljetin muo-
dostuu kéaytetyistd, halkaisuveitsien 11 valitse viedyista
ketjuista 15, jotka on sovitettu koteloiduiksi. Lastuamis-
laitteeseen 8 on yksittédisten veitsirivien 10 vadliin sovi-
tettu puristuslaitteet 16, jotka taas voivat kdsittda pai-
nerullia ja/tai painekuulia ja jotka painavat nippusauvaa
2 ylh&&lt&dpdin lujasti yhteen sen matkalla lastuamislait-
teen 8 lé&pi.

Lastuamislaitteen 8 per&&n on kytketty tiivistys-
laite 17, jossa aikaisemmin halkaistut pitkittdislastut
tiivistetddn kuitumatoksi 18. Lastuamislaitteen 8 per&din
on kuitumaton 18 kuljettimeksi kytketty levynauha 19. Tii-
vistyslaitteen 17 perddn on sovitettu tasoitusvalssi 20.

Kuvio 2 esittd& lastuamislaitteen 8 aluetta, jol-
loin veitsirivien 10 v&lissd olevia puristuslaitteita 16
el paremman havainnollisuuden vuoksi ole esitetty. T&mén
lastuamislaitteen 8 alueella (sekd jadljessd@ seuraavalla
tiivistyslaitteen 17 ja tasoitusvalssin 20 alueella) pie-
nenee nippusauvan 2 korkeus, mutta leveys kasvaa. Lastua-
mislaitteen 8 eteen on kytketty tasoitusvalssi 21 ja pe-
rddn useista voimayksikdistd 17a koottu tiivistyslaite 17.
Lastuamislaitteen 8 sis&puolelle on sen kasvavalle kulje-
tusleveydelle sovitettu ohjauselementtejda 22 pitkittdin
halkaistujen rimojen tai pintalautojen ja pitkittdislastu-
jen poikkeuttamiseksi siten, ettd nditd varten on muodos-
tunut terdvidkulmaisesti ristedvid ohjausteita 23.

Kuviosta 4 voidaan havaita, ettd kahden yhteen ri-
viin 10 vierekkéin sovitetun halkaisuveitsen 11 leikkuute-
rien 12 v&linen valimatka a on pienempi kuin veitsien ta-
kareunojen vdlinen etdisyys. Terdvédllad leikkuuterdllsd 12
varustettujen veitsien 11 paksuus on edullisesti 2 - 3 mm.

Veitsen isku voi olla noin 200 mm.
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LidhtOmateriaalina k&ytetyt rimat tai pintalaudat
suunnataan vierekkdin ja p&dllekkdin 1likimain yhdensuun-
taisesti keskenddn pituussuuntaan ja tasoitetaan likimain
saman leveyden ja korkeuden omaavaksi pdattdmdksi nippu-
sauvaksi 2. T&td kuljettimella 1 jatkuvasti tai jaksoit-
taisesti eteenpédin kuljetettua nippusauvaa kuormittaa pu-
ristin 3 sivusuuntaisen siirtymisen esté@miseksi jdljessa
seuraavan lastuamisen yhteydessd. Ketjukuljetin 15 kuljet-
taa nippusauvaa 2 sen j&lkeen lastuamislaitteen 8 l&pi
kuljetussuunnassa 9. T&116in nippusauva 2 tulee p&ddtysivu
edelld pystysuoria vardhtelevid leikkuuliikkeitd suoritta-
vien halkaisuveitsien 11 vaikutusalueelle, jotka veitset
halkaisevat pystysuorilla leikkuuterilld&n 12 rimat tai
pintalaudat niiden sydtttsuuntaa 9 vastaan pituussuunnas-
sa, jolloin toistetun pitkittdishalkomisen vuoksi syntyy
kuitujen suuntaisesti toisistaan erotettuja pitkittédislas-
tuja. Niiden vanutuksen lisdvahvistamiseksi on sovitettu
kuviossa 2 osoitetut ohjauselementit 22. Mainittujen oh-
Jjausteiden 23 sovituksella varmistetaan, ettd pitkittédis-
lastut menevé&dt matkallaan lastuamislaitteen 8 l&dpi ristiin
ja muodostavat siten kudoksen, joka sen jdlkeen tiiviste-
tddn kuitumatoksi 18 peraddnkytketyssd tiivistyslaitteessa
17, joka tamppaa kudosta ylh8&lté&p&din, jolloin pitkittéis-
lastut ovat kuitumatossa oleellisesti pituussuuntaansa

sovitettuina.
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Patenttivaatimukset:

1. Menetelmd& yhtendisen kuitumaton valmistamiseksi
pitkittdislastuista, jotka valmistetaan lastuamalla sy&-
tetty l&htOmateriaali (7) ja td&mé&n jdlkeen tiivistetdan
kuitumatoksi (18), joka sen jalkeen liimataan ja puriste-
taan sitten yhdessd muiden kuitumattojen kanssa levyiksi
tai sentapaisiksi, tunne ttu siita, etta

a) ldhtOmateriaalina k&ytet&&n rimoja (7) tai pin-
talautoja, jotka suunnataan vierekkdin ja p&&llekk&in 1li-
kimain yhdensuuntaisesti toistensa suhteen pituussuuntai-
sesti ja tasoitetaan likimain saman leveyden ja korkeuden
omaavaksi pddttomdksi nippusauvaksi (2);

b) t&td nippusauvaa kuljetetaan eteenpdin rimojen
(7) tai pintalautojen pituussuunnassa likimain horisontaa-
lisesti ja kuormitetaan tdl1ll6in ylh&d&8lt&pdin painevoimilla
sivusuuntaisen siirtymisen esté@miseksi j&ljessd8 seuraavan
lastuamisen yhteydesséa;

c) nippusauva (12) viedd&n t&mén jdlkeen lastuamis-
laitteen (8) lédpi, jossa yksittdiset rimat (7) tai pinta-
laudat halkaistaan pituussuunnassa pystysuorilla, nopea-
tahtisilla leikkuuliikkeilld yksittdisiksi, kuitujen suun-
taisesti toisistaan erotetuiksi pitkittadislastuiksi, jol-
loin nippusauvan korkeus pienenee, mutta leveys lisdantyy:
ja

d) ndmé pitkittdislastut tiivistetd&dn tam&n jadlkeen
kuitumatoksi (18) ylh&&lt&pdin niihin vaikuttavalla tamp-
pauksella.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelm&, t u n-
nettu siitd, ettd pitkitt@islastut vied&dn terdavdkul-
maisesti ristikkdin menevid ratoja (23) pitkin punonnan
muodostamiseksi.

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen menetelms,
tunnettu siitd, ettd tuotetaan pitkittadislastuja,
joiden poikkileikkaukset ovat keskim&drin 100 mm?, enintd&n
200 mm?.
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4., Jonkin patenttivaatimuksen 1 - 3 mukainen mene-
telmd, tunnettu siitd, ettd yksittdiset rimat (7)
tai pintalaudat halkaistaan sytttdsuuntaansa vastaan pys-
tysuoraan viardhtelevilld leikkuuliikkeill&d pitkittdislas-
tuiksi.

5. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen
menetelmi, tunnettu siitd, ettd rimat (7) tai
pintalaudat kootaan ennen niiden k&sittelyad vksittdisiksi
kimpuiksi ja n&8istd@ kimpuista lajitellaan p&dattdmé&n nip-
pusauvan (2) muodostamiseksi.

6. Patenttivaatimuksen 5 mukainen menetelm&d, t u n-
nettu siitd, ett& nippusauva (2) tasoitetaan korkeu-
teen, joka on huomattavasti pienempi kuin kimpun l&pimit-
ta.

7. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen
menetelms, tunnettu siitd, ettd nippusauvaa (2)
ja sen rimoja (7) tai pintalautoja kuormitetaan perdkkédin
useilla pystysuoraan védrdhtelevilla leikkuuliikkeilla.

8. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen
menetelmd, tunnettu siitd, ettd leikkuuliikkeiden
vardhtely on jopa 80 Hz.

9. Patenttivaatimuksen 7 tai 8 mukainen menetelmi,
tunnettu siitd, ettd rimoja (7) tai pintalautoja
kuormitetaan matkallaan yksittdisten leikkuutapahtumien
vdlilld ylh&8&8lté&pdin niiden syottod edistavilld painevoi-
milla.

10. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen
menetelmd, tunnettu siitd, ettd pitkittdislastua
ja punontaa niiden tiivist&miseksi ylh&altdpdin kuormitta-
va tamppaus kohdistaa yhtdkkisen, iskunomaisen suuren voi-
mavaikutuksen, jolloin varastoitu energia puretaan milli-
sekuntien kuluessa tarvitsematta kehitt&d suuria kineetti-
sid energiamddria.

11. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen
menetelmd8, tunnettu siitd, ettd puristettu kuitu-

matto (18) saatetaan paksuuden tasoituksen alaiseksi.
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12. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen
menetelmd, t unne t tu mielivaltaisen pituuden omaa-
van kuorimattoman l&8httmateriaalin kaytdsta.

13. Patenttivaatimuksen 9 mukainen menetelmd,
tunnettu siitd, ettd rimojen (7) tai pintalautojen
lastuamisen yhteydess& tai punonnan muodostamisen yhtey-
dessd@ kuori erotetaan ja vied8dn pois.

14. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen
menetelmd, t unnettu siitd, ettd edullisesti jat-
kuvasti samalla nopeudella tybnnettyd nippusauvaa (2) kul-
jetetaan kannattaen lastuamislaitteen (18) léapi.

15. Laite yhtenéisén kuitumaton valmistamiseksi
pitkittdislastuista, jotka valmistetaan lastuamalla sy&-
tetty lihtémateriaali (7) ja té&mé&n jadlkeen tiivistetdan
kuitumatoksi (18), joka sen jdlkeen liimataan ja sitten
puristetaan yhdessd muiden kuitumattojen kanssa levyiksi
tai sentapaisiksi, erityisesti jonkin edellisen patentti-
vaatimuksen mukaisen menetelmdn suorittamiseksi, t un -
nettau

a) kuljettimesta (1) p&&tdntd, pitkittd&in suun-
natuista rimoista (7) tai pintalaudoista muodostuvaa nip-
pusauvaa (2) varten;

b) tdmdn kuljettimen (1) ylapuolelle sovitetusta,
kuljettimen leveydelle ulottuvasta ja pystysuoraan alas-
pdin vaikuttavasta, nippusauvalla (2) vierivdstd puristi-
mesta (3);

c) kuljettimen (1) perddnkytketystd lastuamislait-
teesta (8), joka muodostuu useista poikittain kuljetus-
suuntaan (9) ndhden suunnatuista, per&dkkdin ja toistensa
suhteen siirretyiksi sovitetuista veitsiriveista (10),
jotka kukin koostuvat useista, v&lin pa&h&n toisistaan
vierekkdin sovitetuista halkaisuveitsistd (11), jotka ovat
pystysuoraan liikkuvasti ohjattuina ja nopeatahtisen kadyt-
télaitteen (13) kdyttam&t; ja siitd, ettad

d) lastuamislaitteen (8) perd&n on kytketty tiivis-
tyslaite (17), jossa aikaisemmin halkaistut pitkittdislas-

tut tiivistetddn kuitumatoksi (18).
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16. Patenttivaatimuksen 15 mukainen laite, t u n -
nettu siitd, ettd lastuamislaitteen (18) sis@puolel-
le on sen kasvavalle kuljetusleveydelle sovitettu ohjaus-
elementtejd (22) pitkittdin halkaistujen rimojen (7) tai
pintalautojen ja pitkittdislastujen poikkeuttamiseksi si-
ten, ettd nditd varten on muodostettu ter&dvdkulmaisesti
ristiin menevid& ohjausteita (23).

17. Patenttivaatimuksen 15 tai 16 mukainen laite,
tunnettu siitd, ettd@ nippusauvan kuljettimen (1)
eteen on kytketty annostelulaite rimojen (7) tai pintalau-
tojen lajittelemiseksi syttetyistd kimpuista.

18. Jonkin patenttivaatimuksen 15 - 17 mukainen
laite, tunnettu nippusauvan kuljettimen (1) yh-
teyteen sovitetusta tasoituslaitteesta likimain saman le-
veyden ja korkeuden omaavan nippusauvan (2) muodostamisek-
si.

19. Jonkin patenttivaatimuksen 15 - 18 mukainen
laite, Tt unnettu siitd, ettd lastuamislaitteen (8)
eteen kytketty puristin (3) k&sittdd painerullia (5)
ja/tai painekuulia, jotka ovat ohjattavissa keskendédn yh-
distettyjen hydraulisylintereiden valityksella.

20. Patenttivaatimuksen 19 mukainen laite, t u n -
nettu siitd, ettd painerullat (5) on laakeroitu kel-
luvasti.

21. Patenttivaatimuksen 15 tai 16 mukainen laite,
tunnettu siitd, ettd lastuamislaitteen (8) eteen
kytketty puristin (3) k&sitt&&8 painimia (4) ohjausiistoi—
neen (6) rimojen (7) tai pintalautojen paremmaksi yhden-
suuntaiseksi ohjaamiseksi.

22. Jonkin patenttivaatimuksen 15 - 21 mukainen
laite, t unnettu siitd, ettd halkaisuveitset (11)
on sovitettu ainakin likimain pystysuoraan nippusauvaa (2)
vastaan suunnattuine, likimain pystysuorine leikkuuteri-
neen (12).

23. Patenttivaatimuksen 22 mukainen laite, t u n-

nettu siitd, ettd&8 kahden samaan riviin (10) vierek-
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kdin sovitetun halkaisuveitsen (11) 1leikkuuterien (12)
vadlinen vadlimatka (a) on pienempi kuin veitsien takareuno-
jen vdlinen etdisyys.

24. Jonkin patenttivaatimuksen 15 - 23 mukainen
laite, tunnettu siitd, ettd ainakin yhden rivin
(10) halkaisuveitset (11) on sovitettu yhteiseen kehykseen
(14), johon varahtelevd kayttolaite (13) vaikuttaa.

25. Jonkin patenttivaatimuksen 15 - 24 mukainen
laite, tunnettu siitd, ettd lastuamislaitteen (8)
18pi Kkulkeva Kkuljetin on ké&ytettyjen, halkaisuveitsien
(11) v&alitse vietyjen ketjujen (15) muodostama.

26. Jonkin patenttivaatimuksen 15 - 25 mukainenb
Jaite, tunnettu siitd, ettd lastuamislaitteen (8)
perdadn on kytketty kuitumaton (18) kuljettimeksi levynau-
ha (19).

27. Jonkin patenttivaatimuksen 15 - 26 mukainen
laite, tunnettu siitd, ettd lastuamislaitteeseen
(8) on yksittdisten veitsirivien (10) wv#liin sovitettu
puristuslaitteita (16), jotka puristavat nippusauvaa (2)
ja muodostuvaa punosta matkalla lastuamislaitteen (8) lé&pi
ylh&&8lt4p&in lujasti kokoon.

28. Patenttivaatimuksen 27 mukainen laite, t u n -
nettu siitd, ettd puristuslaitteet (16) kasittavat
kelluvasti laakeroituja, vapaasti py®drivid painerullia.

29. Jonkin patenttivaatimuksen 15 - 28 mukainen
laite, t unnettu siitd, ettd halkaisuveitset (11)
on sovitettu kuljetussuuntaa (9) vastaan kallistetuiksi ja
muodostavat siten tdm&n kanssa terdvédn kulman.

30. Jonkin patenttivaatimuksen 15 - 29 mukainen
laite, Tt unnettu siitd, ettd lastuamislaitteen (8)
perdd&nkytketty tiivistyslaite (17) koostuu useista voima-
vksikdistd (17a), jotka nopeassa tahdissa kdayttdviat niihin

varastoidun energian millisekuntien kuluessa.
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Patentkrav

1. Forfarande f6r framstdllning av en sammanhd@ngan-
de fibermatta av l&ngsspdn, vilka framstédlls genom att
span avskiljs fran ett inmatat utgdngsmaterial (7), var-
efter de pressas till en fibermatta (18), som darefter
limmas och pressas tillsammans med andra fibermattor till
skivor eller liknande, k @& nne tecknat av att

a) som utgangsmaterial anvédnds ribbor (7) eller
bakaved som anordnas intill och ovanpd varandra vasentli-
gen parallellt i langdriktningen och jé&mnas till en &nd-
18s knippstav (2) med ungefdr samma bredd och ho6jd;

b) denna knippstav (2) transporteras framat i rib-
bornas (7) eller bakavedens langdriktning védsentligen ho-
risontalt och belastas ovanifran med tryckkrafter for att
hindra forskjutning i sidled i samband med en pafdljande
spdnavskiljning;

c) knippstaven (2) fors dédrefter genom en spanav-
skiljningsmaskin (8), d&r enskilda ribbor (7) eller baka-
ved klyvs i l&ngdriktningen med vertikala sk&rrdrelser
i snabb takt till enskilda, i fiberriktningen fra&n var-
andra avskilda l&ngsspan, varvid knippstaven minskar
i h&jden men 6kar i bredden; och

d) dessa langsspan pressas déarefter till en fiber-
matta (18) genom uppifrdn verkande stampning.

2. Forfarande enligt patentkrav 1, k&d8nne -
tecknat av att langsspanen f6rs ldngs banor (23)
som korsar varandra i spetsiga wvinklar for att &stadkomma
en fl&tning.

3. Forfarande enligt patentkrav 1 eller 2, kK d n -
netecknat av att ldngsspadn med ett genomsnittligt
tvdrsnitt av 100 mm?, hogst 200 mm?, Astadkoms.

4. Forfarande enligt ndgot av patentkraven 1 - 3,
kdnnetecknat av att de enskilda ribborna (7)
eller bakaveden klyvs till l&ngsspan mot sin matningsrikt-

ning med i vertikalriktningen sv&ngande skdrrdrelser.
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5. Forfarande enligt ndgot av de féregdende patent-
kraven, Kk & nne tecknat av att ribborna (7) eller
bakaveden samlas f&re behandlingen till enskilda knippen
och sorteras sedan fo6r bildande av en &ndlds knippstav
(2).

6. Forfarande enligt patentkrav 5, k & nne -
tecknat av att knippstaven (2) jé&mnas till en héjd
avsevdrt mindre &n knippets genomskarning.

7. Forfarande enligt ndgot av de foregdende patent-
kraven, k 8 nnetecknat av att knippstaven (2)
och dess ribbor (7) eller bakaved belastas successivt med
flera vertikalt svdngande skédrrérelser.

8. Forfarande enligt nadgot av de foregdende patent-
kraven, k @ nnetecknat av att skarrdrelsernas
svédngning kan vara t.o.m. 80 Hz.

9. Forfarande enligt patentkrav 7 eller 8, k & n -
netecknat av att ribborna (7) eller bakaveden
belastas uppifran under deras f&drd mellan enskilda skar-
ningshdndelsexr med tryckkrafter som framjar deras matning.

10. Forfarande enligt ndgot av de foéregdende pa-
tentkraven, k 8 nnetecknat av att stampningen
som belastar langsspanen eller fldtningen uppifran f£for
tédtning av desamma astadkommer en plotslig stor slagartad
kraftverkan, varvid inlagrad energi laddas ur under milli-
sekunder utan att stora kinetiska energimdngder behdver
utvecklas.

11. Forfarande enligt ndgot av de foregdende pa-
tentkraven, k @& nnetecknat av att den pressade
fibermattan (18) utsdtts for tjockleksjédmning.

12. Forfarande enligt ndgot av de foregdende pa-
tentkraven, k @& nne tecknat av anvdndning av ett
obarkat utgangsmaterial av godtycklig langd.

13. Forfarande enligt patentkrav 9, k a8 nn e -
tecknat av att barken avskiljs och fbrs bort i sam-
band med spénavskiljningen av ribborna (7) eller bakaveden

eller i samband med fl&tningsbildandet.
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14. Férfarande enligt nagot av de foregdende pa-
tentkraven, k annetecknat av att den foretra-
desvis kontinuerligt med samma hastighet inskjutna knipp-
staven (2) férs genom spanavskiljningsmaskinen (8) uppbu-
ren.

15. Anordning fOr framstdllning av en sammanhd&ngan-
de fibermatta av l&ngsspan, vilka framstdlls genom att
spdn avskiljs fran inmatat utgangsmaterial (7), varefter
de pressas till en fibermatta (18), som d&refter limmas
och pressas tillsammans med andra fibermattor till skivor
eller liknande, speciellt f&ér utfdérande av férfarandet
enligt nagot av de foregdende patentkraven, k @ n n e -
tecknad av

a) en transportdr (1) fo6r en &ndlds, av i langd-
riktningen anordnade ribbor (7) eller bakaved bestaende
knippstav (2);

b) en pd& denna transportdér (1) anordnad, &ver tran-
sportérens bredd sig strackande och vertikalt nedat ver-
kande, pad knippstaven (2) rullande press (3);

c) en efter transportdren (1) kopplad spénavskilj-
ningsmaskin (8), som bestdr av flera pa tvdren mot rdrel-
seriktningen (9) riktade, efter varandra anordnade och
i forhdllande till varandra forskjutna knivrader (10), av
vilka var och en bestdr av flera pa ett avstédnd bredvid
varandra anordnade vertikalt skjutbara klyvknivar (11) som
drivs av en i snabb takt arbetande drivanordning (13); och
av att

d) en t&tningsanordning (17), i vilken tidigare
kluvna lé&ngsspan pressas till en fibermatta (18), &r kopp-
lad efter spanavskiljningsmaskinen (8).

16. Anordning enligt patentkrav 15, k 8 nn e -
tecknad av att styrelement (22) &r anordnade pa
insidan av spénavskiljningsanordningen (8) over dess till-
tagande transportbredd for att avldnka de pd langden kluv-
na ribborna (7) eller bakaveden och langsspénen s& att for

dessa bildas i spetsiga vinklar korsande styrbanor (23).
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17. Anordning enligt patentkrav 15 eller 16,
kd@&dnnetecknad av att en doseringsanordning fér
sortering av ribbor (7) eller bakaved fréan de inmatade
knippen &r kopplad framfér knippstavstransportdren (1).

18. Anordning enligt ndgot av patentkraven 15 - 17,
kdnnetecknad av en i anslutning till knipp-
stavstransportdéren (1) anordnad j&mnaranordning for bil-
dade av en knippstav (2) med vasentligen lika bredd och
héjd.

19. Anordning enligt nagot av patentkraven 15 - 18,
kdnnetecknad av att den framfor spanavskilj-
ningsmaskinen (8) kopplade pressen (3) omfattar tryckrul-
lar (5) och/eller tryckkulor, vilka kan styras genom f&r-
medling av sinsemellan fdrenade hydraulcylindrar.

20. Anordning enligt patentkrav 19, Kk d n n e -
tecknad av att tryckrullarna (5) &r flytbart lag-
rade.

21. Anordning enligt patentkrav 15 eller 16,
k&@&nnetecknad av att den framfér spénavskilj-
ningsmaskinen (8) kopplade pressen (3) omfattar tryckverk-
tyg (4) med styrlister (6) f6r b&ttre parallellstyrning av
ribborna (7) eller bakaveden.

22. Anordning enligt nagot av patentkraven 15 - 21,
kdnnetecknad av att klyvknivarna (11) &r anor-
dnade &tminstone i det narmaste vertikala med sina mot
knippstaven (2) riktade, v&sentligen vertikala skéregg
(12).

23. Anordning enligt patentkrav 22, k 8 nn e -
tecknad av att avstandet (a) mellan tvd i samma rad
(10) intill varandra anordnade klyvknivars (11) skédregg
(12) dr mindre &n avstdndet mellan knivarnas bakre kanter.

24. Anordning enligt nagot av patentkraven 15 - 23,
kdnnetecknad av att klyvknivarna (11) i &t-
minstone en rad (10) &r anordnade i en gemensam ram (14)

som den svéngande drivanordningen (13) verkar pa.
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25. Anordning enligt nagot av patentkraven 15 - 24,
kdnnetecknad av att den genom spdnavskilj-
ningsmaskinen (8) gaende transportdren utgdrs av motor-
drivna, mellan klyvknivarna (11) f&6rda kedjor (15).

26. Anordning enligt nagot av patentkraven 15 - 25,
kdnnetecknad av att ett plattransportband (19)
dr kopplat efter spdnavskiljningsmaskinen (8) som en
transportdr for fibermattan (18).

27. Anordning enligt nagot av patentkraven 15 - 26,
kdnnetecknad av att pressanordningar (16) &r
anordnade mellan enskilda knivrader (10) i1 spanavskilj-
ningsmaskinen (8), vilka préssanordningar pressar Kknipp-
staven (2) och fl&tningen som skall bildas t&tt ihop upp-
ifran, da& den gar genom spdnavskiljningsmaskinen (8).

28. Anordning enligt patentkrav 27, k @ n n e -
tecknad av att pressanordningarna (16) omfattar
flytbart lagrade, fritt roterande tryckrullar.

29. Anordning enligt nadgot av patentkraven 15 - 28,
kdnnetecknad av att klyvknivarna (1l1) &r sa
anordnade att de lutar mot rérelseriktningen (9) och bil-
dar sdlunda en spetsig vinkel med denna.

30. Anordning enligt ndgot av patentkraven 15 - 29,
k&dnnetecknad av att den efter spdnavskilj-
ningsmaskinen (8) kopplade tatningsanordningen (17) bestar
av flera kraftenheter (17a), vilka i snabb takt i nagra

millisekunder f&rbrukar den dari lagrade energin.
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