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Sposdb uszlachetniania skal bentonitowych lub koncentratow
mineralow grupy montmorylonitowej dla celow odlewnictwa
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Przedmiotem wynalazku jest sposdb uszlachet-
niania mineraléw grupy montmorylonitowej dla
celow odlewnictwa.

Glownymi skladnikami il6w bentonitowych i ben-
tonitow s3 mineraly grupy montmorylonitowej. Ich
koncentracja w spos6b zasadniczy decyduje o sto-
sowaniu tych skal dla odlewnictwa. Szczegélne zna-
czenie ma montmorylonit, ktérego kationem wy-
miennym jest s6d lub wapn. Obecno$¢ natomiast
drugiego mineratu tej grupy illitu jest mniej ko-
rzystna z uwagi na to, Ze kationem wymiennym
"jest potas. Potas posiadajac wiekszy promien jo-
nowy stwarza mozliwo§¢ zaburzeniom w orien-
tacji przestrzennej wody strukturalnej co w kon-
sekwencji (wedlug aktualnych hipotez) powoduje

noczeénie wskaznik lepkosci.

Przygotowanie skal montmorylonitowych dla ce-
16w odlewnictwa prowadzi sie na sucho lub na
mokro.

Metody mokre polegajg na koncentracji mont-
morylonitu przez szlamowanie, po czym koncen-
trat suszy sie i miele do zgdanej granulacji.

Metody suche polegajg na wydzieleniu montmo-
rylonitu z uprzednio wysuszonego i zmielonego
surowca.

Metodami tymi praktycznie nie mozna wydzie-
li¢ czystego montmcrylonitu decydujacego gtow-
nie o wlasno§ciach mas formierskich. Towarzysza
mu w koncentracie inne mlineraly tej grupy, np.

64 972

10

s ] , 15
brak stabilno$ci wiasno$ci produktu obnizajgc réw-

20

30

2

illit. Mineraty tej grupy bedac uwodnionymi gli-
nokrzemianami posiadaja budowe pakietows, mie-
dzy ktoérymi znajduje sie¢ woda miedzywarstew-
kowa i1 wymienialne kationy.

Gdy wymienialnym kationem jest potas jak to
ma miejsce w illicie odleglo§¢ miedzy pakietami
jest wieksza i poza wcda zwigzang z nimi ist-
niejg czasteczki wody wbudowane luZno i nieupo-
rzadkowanie. Podokne zjawisko zachodzi w pew-
nych warunkach réwniez w samym montmorylo-
nicie. Woda ta podczas procesu suszenia jest cze§-
ciowo usuwana. Charakteryzuje si¢ to tym, ze
koncentrat tuz po wytworzeniu posiada zadawa-
lajace wlasno$ci wigzgce, ktore jednak w miare
uptywu czasu malejg. Np. wskaznik wytrzymatlo-
scoi RcW normatywnej masy formierskiej wypro-
dukowanej ze §wiezym karbonskim bentonitem
wynosil ponad 1,4 kg/cm? natomiast RcW masy
gdy uzyto do niej bentonitu po tygodniowym ho-
mogenizowaniu spad? do 1,0 kg/cm?2.

Stwierdzono, ze wprowadzef#®* do struktury mi-
neraléw grupy montmorylonitowej anionu silnie
wigzgcego kation wymienialny sprzyja usunieciu
niezorientowanych czgstek wody, powodujac jed-
noczeSnie pewne uporzgdkowanie pozostalych
zwigzanych czastek wody. Stabilno$é¢ tego zjawi-
ska zapewnia dodatkowa hydrofabizacja powierz-
chni poszczegélnych czgstek mineratu.

Spos6éb wedlug wynalazku, ktérego
wymuszenie trwale uporzgdkowanej

istotg jest
orientacji
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czgstek wody strukturalnej przy pomocy zwigz-
kéw powierzchniowo czynnych, polega na wpro-
wadzeniu do skal bentonitowych lub koncentra-
tow montmorylonitowych chlorowodorku amino-
etyloheptadecynyloimidazoliny (dtugotancuchowa
amina cykliczna) o wzorze strukturalnym przed-
stawionym na figurze 1 lub chlorku dwumetylo-
dwustearyloaminy (amina czwartorzedowa) o wzo-
rze strukturalnym przedstawionym na figurze 2.
Zwigzki te w roztworach wodnych miesza si¢ bez-
posrednio z surowcem w ilo§ci nieprzekraczajg-
cej 30 moli na tone skaly lub koncentratu mine-
ratéw grupy montmorylonitowej. W przypadku ko-
paliny nie wymagjaj‘icej wzbogacania w minera-
ly tej grupy, srodki e wprowadza sie bezposred-
nio do surowcy przed mieleniem, podczas miele-
nia lub po jego zakoticzeniu. W przypadku kopa-
liny wymagajacej wzbogacania jak ity bentonitowe,
zvfriqzki te mozna wprowadza¢ w jakimkolwiek e-
tapie procesu po usunieciu skladnika plonego.

Przyktad. W przypadku uszlachetniania kar-
otrzymanych
z nich koncentratéw grupy montmorylonitowej

boniskich il6w bentonitowych jak i

uzyskano przez stosowanie w/w zwigzkéw trwatle
zwiekszenie wskaZnika RcW mas formierskich od
kilkunastu do kilkudziesieciu procent w zalezno-
§ci od suroweca.

68/'/7 CH = C/./@‘//z/’_

fig.1
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Wskaznik Re" (kg/cm?)
z dodat- | z dodat-
Material wyjsciowy bez kiem ami-|kiem ami-
dodatku ny czwar- | ny cykli-
torzedo- czne]
wej (fig. 2)| (fig. 1)
it bentonitowy 0,89 1,23 1,16
niewzbogacany )
koncentrat montmo- 1,32 1,61 1,40
rylonitowy szlamo-
wany
koncentrat montmo- 1,26 1,40 X
rylonitowy

Zastrzezenie patentowe

Spos6b uszlachetniania skal bentonitowych 1lub
koncentratéw mineratéw grupy montmorylonito-
wej dla celéw odlewnictwa, znamienny tym, ze
skale bentonitowa lub koncentrat mineratéw gru-
py montmorylonitowej, ewentualnie zmielone lub
pozbawione skladnika plonnego ily bentonitowe
miesza sie z wodnym roztworem chlorowodorku
aminoetyloheptadecynyloimidazoliny o wzorze na
fig. 1 lub chlorku dwumetylodwusteryloamonio-
wego o wzorze na fig. 2, przy czym stosuje sie
te zwigzki w ilo§ai nie przekraczajgcej 30 -moli
na tone skaly lub koncentratu.
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