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54 Eljaras és berendezés henger-dugatty egység kendanyag

hozzavezetésére

(5T)KIVONAT

A javaslat tdrgya henger-dugattyd egység ken6-
anyag hozzdvezetésére valé eljdrds és berendezés,
amelynél legalibb egy pulz4lé iizemi nyomds alatti
munkatér és legalibb egy alakithaté, harménika-
szerll, foleg tomlG-alaki tomitGelem van, amely
utébbi kenBanyagtér felilletén tdmaszkodik, A kend-
anyagot ezen a kenGanyagtéren folyamatos hozzd-
vezetés mellett vezetjiik t. A javaslat lényege, hogy a
kenBanyagot a tomitoelem fellletén 1év8 rés-alaki
kendanyagtérbe idSbe periédikusan és véltozé hozam-
sebességgel, valamint tilnyomérészt az tizemi nyomds
maximdlis értékei kozotti munkaloket-tartomdnyok-
ban vezetjitk, El8ny6sen a kenSanyaghozzdvezetésnél
a kenGanyag visszadramldsit visszacsapészeleppel aka-
ddlyozzuk. Ez a visszacsapészelep el6nyosen a kend-
anyag-hozzdvezetés torkolatdban van elrendezve, ami-
vel megbizhat6 miikodés és a kenbanyagiérben biz-
tos nyomdstartds érhet§ el.

Fig.1
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A talAlmany targya eljéras henger-dugattyu egysé kenba-~"
nyag-hozzavezetésére, legalabb egy, pulzél% dzemi nyomas alatti
munkatérrel és legalabb egy, alakithaté, harmonikaszeril, foleg
toémlé-alaku tomitdelemmel, amely utoébbi kendanyaghtér feliiletén
témaszkodik, amelynél a kenbanyagot ezen a kenbanyagtéren folya-
matos hozzévezetés mellett vezetjlk at,

A taladlminy targya tovabbA berendezés henger-dugattyuegy-
ség kendanyag~hozzAvezetésére, amelynek legaldbb két, pulzél%
nunkateret meghatérozé munkaeleme, valamint legalabb egy, defor-
mélhaté harménikaszerii, féleg tomlé-alaku tOmitbéeleme van, amely
kenbanyag-hozzdvezetd szerkezettel Jsgzekapcsolt kenbanyaghéren
4t ap elsd munkaelemmel kiképzett témaszfelileten - & munkatéx
pulzélasanak megfeleld periddikus deformaléddsa kozben -~ t&mas z~
kodik. :

A fenti eljards ég berendezés mir ismert példaul a

-2 554 733 szdmu NSZE~beli kizrebocadtasi iratbédl. Ennél a t0m=
16-alaka tomitdelemnek kenbdanyagon &t a hengeres témaszfelile-
%en vald fenti tAmaszkoddsa a nyomasi munkaldketek alatt 1s ke=
ndanyag hozzévezetéssel tOrténik, azaz gzivattyulizemnél a calk-
kend munkatérfogatu loketeknél, illetve motoriizennél a ndvekvd
munkatérnél. A hozzavezetés az ellennyomdatdél tébbé, vagy ke-
vésbbé fligget len mennyiség benyomdsaval torténik, amely a kend-
anyagteref fojtasi helyen &t hagyje el gs a kianyomaau térbe
jut. Ezdltal a munkatérben meglévd nyomésingadozdsoktél figzet-
jeniil /ezt az alabbiakban "munkanyomds"-nak nevezzik/ egyensulyi
&llapot érhetd el a munkanyomés és a ken&anyagtérben uralkodd
nyonds kozdtt, kdvetkezéskeéppen a tomitbelem és a tAmaszfeliilet
KozOtt1 kozvetlen érintkezés, vagy vegyes surlodas elkeriilhet .
Természetesen az ilyen kenbanyag hozzavezetés olyan szivattyu-
nyomdst igényel, amely mindenképpen nagyobb, mint a munkanyomés
maxindlis értékel, valamint szlikséges ehhez negfeleld vezérld
48 szabalyzbdegység, a hozzdvezebett kenéanyagmennyiség vezérlé-
aére. Frnok azonban meglehetdsen nagy réforditasokat tesznek
azlikségeasé. ’

2 taldlmannyal célunk a fenti hidnyossbgok kikiiszObolége,

_ A talalménnyal megoldandd feladat ennek megfelelben & be-
vezetBben leirt rugalmas tomitbelemmel ellétott henger—-dugattyu~
egya by kenbanyag-hozzévezetésére olyan eljéras és berendezés
18trehozdsara, amely lehetbvé teszi, hogy & munkanyoméshoz ké-
pest lényegesen kisebb kenﬁanyag—hozzévezetéai nyoméssal dolgoz~
zunk, valamint a kenbanyag-hozzdveretésnél az 4llandd kenbanyag-
Adramhoz semmiféle vezérlést nem igényel.

A kitizott feladatot a talalmény szerint a bevezetdben le-
irt eljards tovabbfejlesztésével ugy oldottuk meg, hogy a kend-
anyagot a tomitdelem feliiletén 16v3 rég-alaku kendanyagtérbe i-
ddben peribddikusan valtozd hozamsebess bggel, €3 legaldbb tulnyo-
mbérészt az izemi nyomas maximalis értékel koz0tti munkalokete=
tartomanyokban veszet jik,

: A talalmany szerinti eljaras olyan berendezéasel fogana-~
tosithatéd, ~ amelynek jellemzOit részben mar a bevezetbben em=—
litettilk ~ amelynek lényege, hogy a kenbanyag-hozzdvezetd szer-
kezet a periédikus munkanyomas maximalis értékeihez képest ki-
gebb maximalis nyomasértéket elddllitani képes azerkezetként

van kialakitva, tovabb4 eldénySsen visszacsapd~szeleppel van el- -

latvae.
A fentl intézkedéseknek kbtszdnhetden viszonylag kigebb

-
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munkanyomasu 1dészakaszokban viszonylag kisebb hozzhvezetési
nyomdsu kendanyag mennyiség viheté be a tomitdbelem éa a tamasz-
felllet kozotti kenbanyagterbe, ani a fojtott kiaramlést tekin~
tetbe véve a tomitbelem biztoa felfekvését teszl lehetdvé, & Hé-
naszfelilleten valéd érintkezméa, vagy vegyes surldédads nélkill, En-
nél elénybsen a visszalramlast a kisebb nyomésaal dolgozd hoz~
zhvezetd szerkezetbe viaszacsapdanelep elrendezésgsl akadilyoz~
zuk, upyhogy a kendanyagnyomds és a munkanyomids kozotti szilkseé-
ges egyensuly a tomitdelemen gyorsan létrejdhet. Adott eset ben
azonban ez a visszacsapbszelep elrendezés el 1s hagyhatéd, ameny~
nyiben a hozz&vezetd rendszerben a visgzadramldsi ellenallés
lehetdvé teszi, hogy elegendd témasztényomds alakuljon ki a ke~
nbanyagtérben.

A taldlmény tovabbfejlesztése szerint igen egyazerlien gon~
doskodhatunk a henger~dugatbtyu egység munkaldketeitdl filiggetlen,
eldnybsen legalabb kbzelitdleg AllandbkenBanyag~hozziverzetési
nyoméds idélefolyasrol. Mindez rendkiviil egyszerii mbdon teszi le—
hetbvé nagyszamu tOmitSelemmel ellAtott tobb hengerdugatiyun egy-
ség kbz0s kenbanyaghozzlvezetés bl

Célazerii a taldlmdny szerinti eljArds olyan foganabogité~
81 mdédja, amelynél a kenbanyaghoszévezetési nyomdst a henger~
dugattyn egység periddikus munkaiérvalyozéshoz tartozd, a mun~
kaldket-tartomanyokban 1évd, a munkanyomés maximélis értékei
k6z0tti maximdlis értékiire és szinkron id8lefolydaura vélaszt-
Juk. .
A taldlmany swerinti berendezés ftovabbfejlesztéseként a
tomitbelen felillete 69 a tamaszfeliilet kozOtti vékony rés képe~
zi a kenBanyagteret, ashol a visszacsapbszelepnek legalabb egy,

a kenBanyaghérben a kenBanyaghozz&vezetés torkolatdban elrende-
zett szelepeleme van. A visszacsapdszelep szelepelemének ilyen
elrendezésével igen kedvezSen zérhatd le a kendanyag hozzdveze-
tési csatorna a munkanyomas novekedésekor., Kiilondsen nagyon nagy
munkanyomasoknél, amelyeket szémitéasba kell venni a kendanyag
ésszenyomhatéséganak 85 a tApvezetékek £9 mas egységek életbar~
tamanak megitélésénél, mindez jelentds konnyebbséget okoz a telw
jes hozzévezetd szerkezetet illetfen, elkerilhetdvé teszi tovab-
b4 a tAmasztéshoz hatésos kenﬁanyagtérfogat cabkkenését, vala-
mint védi a tomitbéelemet a kendanyag hozzavezetési torkolat e-
gyenetlenadgeivel vald érintkezéstdl, igy kivetkezmésképpen a
karosodastoél,

A taldlmdnyt részletesgebben a rajz alapjén ismertet jik,
ahol a talalmany gzerinti berendezes peldakénti kivitell alak-
jai k6zll néhanyat tlntettink fel. A rajzon

‘ Az 1. dbra a taladlmany szerinti henger~dugattyu egység
hosszmetszete, tomloszeril tomitdelemmel &3 vazlatosan feltinte-
tett hajtaassal és kenbanyag hozzéveretd szerkeze ttel;.

A 2. 8bran a, b éa ¢ disgramokat tlntettink fel, amelynek
a henger-dugattyu egység kenbanyag hozzavezetés szdmara fontos
lzemi asdatainak kilonbozd lefolyasét gzemléltetis

A 3a ég 3b abrékon a tomitd elemnek a munkaherigerhez va~
16 csatlakozdai korzetének axidlis, illetve keresztiranyu met-
szete lathatd, a visszacsapd szeleppel egylitts .

A 4, 63 5. &bra t6m1t 6elem—caatlakozOkirzet egy~-egy axi-
4lis metszete & visszacsapd szelep két mbdositott kivitelével,
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Az 1. Abra szerinti elrendezéanél az elad munkaelemként
8z0lgdl6 1 henger, valamint a mdsik munkaelemként szerepld 2
dugattyu egyméssal tomlé-alaku 3 tomitbelemen At van Gsazekitve.
A tomlO-alaku % tomitéelem az 1 henger hengeres 4 tamaszfeliile-
tén tamaszkodik. A 3 tomitdelemnek az 1 hengeren vald, radiblis
-1rényban megvastagitott csatlakozdsi 3a korzetében a 4 tAmagz-
felulet térusz—alaku, kifelé 1iveld Atmeneti 4a feliiletszakadzt
képez. A %a coatlakozdsi kirzet anyagzarbdan, példaul vulkanizé~
ciloval van az 1 henger la kozgylrijével Osazekdtve. Ebben =
csatlakozdsi korzetben helyezkedik el az aldbb ilsmertetésre ke~
riilé kenbanyag-hozzAvezetés torkolata. A 3 tomitbelem miaik vé~
gén ugyencssk anyagrdrdan a 2 dugattyu kupfeliiletével van Sasze~
kotve. Az 1 hengerben nyomd 2a csavarrugd lefelé kényszeriti az
1 hengerben eltolhatdan vezetett 2b azarag egy 0326111416 hajté-
elemre, jelen esetben 7b biltyokre. & 3 tOmitdelemen beliil kiala-—
kitott 5 munkatér a 2b gzdr X nyilirényu elmozduldsakor tehat
cadkken,

Az &brézolt esetben a 2 dugattyu alad helyzetében van a
maximdlis munkatér-térfogat. Az 5 munkatér 6 fedéllel van lezdr—
va, amely hozzdvezetd és elvezetd 6a vezetékkel van ellatva, A
ba vezetek kilon nem &brézolt szelephez csatlakozik, A 3 tdmitd—
elem és a 4 thwaszfal kozdtt résalaku 2b kenbanyagtér helyezke-
dik el, amely igen kis vastagségu radidlis irdnyban. Ennek a
kenbanyaggal vald feltdltése a 3 tomitdelem €3 a 4 tamasztofe~
lilet kozottl érintkezéat kizdrja a 3 tomitdelemnek a dugattyu—
mozgds 4altal keltett 09zcilldld mozpdsdnak kirzetében. A dugaty-~
tyu ilyen alterndld mozgatdshoz hajtdaként 7 hajtdegysédg szol-
gal. A 7 hajtéegység 7a hajtdtengellyel és 7b bltybkkel van el-
latva, amely utobbira a 2b dugattyurudat a nyomé 2a csavarrigd
szoritja. A 7 hajvbegységgel, tovabbh B szivattyuval ellatoty
kendanyag-hoznzévezetd szerkezet vazlatosan jeldlt 8a tengelyen
és Eb blitykdn At van Osszekapcsclva. A kenBanyag-hozzévezetd 8¢
vezetékben a jelen esetben 8d visszacsapdszelep van elrendezve.
A kenbanyag-hozzavezetés 9 torkclata eldnydsen kis tehetetlen—
aépll visszacsapd 15 szelepelemmel van ellatva, A kenBanyag-hoz~
zlvezetés 9 torkolata megfeleld atomlbhornyokkal ellatott 10
gylriitest alsd oldalan helyezkedik el, amely gyliriiteast a fels$
oldalan az &tmeneti 4a felliletazakaszt képezi, A 3 timit8elem
03zcillalé deformécidjakor a tomitSanyagon beliili huzberdket en-
nei Z felililetszakasznak & kifelé ivelésével az la kdzgyliriire ad-
jll te

A 2, 4brén lathatd diagramok a hengerdugattyu egység zi~
vattyus lizemére vonatkoznak, azaz csdkkend munkatérfogatndl nagy
munkanyomdssal, Az a diagramon a h, munkadugattyu~-ldket és a ke-
ndanyagazdllité szivattyu szivaltyuloketének 1débeli lefolyh~
94t szemléltetjiilk. Ez a munKambé6d szinkronizédlt kenbanyag-hozzé-
vezetésnek felel meg, a munkaldketekben egyre ndvekvd munkatér-
fogattal. A kenbanyag-hozzévezetési p., nyomés ehhez tartozd le-
foly4sht a b diagram B gorbéje mutatjf. Ez a hozZzAvezetés vi~
gzonylag kis maximélis %ozzévezetési Dyy Dyomassal torténik. A
v, kenfanyag-aram 1d6bell lefolyisét a ¢ dlagramon B gdrbével
jélﬁltﬁk. Egyébként a bevezetéaben emlitett elOnydkkel alkal-
mazhatb az aszinkron kendanyaghozzévezetés, példaul lényegéhben
&lland6 hozzdvezetési p,, nyomdssal, a b disgram A vonala sze-
rint. Ennél ugyancsak behatol a kenbanyag a 3b kenSanyagtérbe
/1. abra/, /a ndvekvd munkatér térfogat munkaldketeinek tarto-
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ményéban, asaz kig munkanyomdsndl, €3 a ¢ diagram A gorbéje
azerinti v, anyagaramnal/. -

A 3a. éa 3b, Abrakon a visszacsapészeleppel ellétott ke-
néanyaghozzévezetési torkolat a 10 gyiiriitest Ega homlokfeliiletén
kiképzett valtozata lathatd részletesebben. A kenbanysghozzlve~
zet6 8¢ vezetékhez az 1 hengerben kialakitobtt radidlis 1l csa-
torna, a 10 gyiirltesten kialakitott keriileti 12 elosztodhorony,
valamint a 10a homlokfellileten bellill radidlis hozzévezetd 13
hornyok caatlakoznek. Lzek a radidlis 13 hornyok a 10 gyliriitest
és az 1 henger koOz6tti bels®d keriileti 14 horonyba torkollnak
amelynel a kenbanyaghozzdvezetéanek a 3b kenéanysgtérben vald
végsl elosztasa a feladata. A 9 torkolatot maght lapos harom~
szog~alaku keresztmetszetl kerlleti horonyként alakitottuk ki,
amelybe gylirii~-alaku, radialis irényben deformdlhatd 15 szelep-
elem van iktatva. A 3 tomitbelem felbli 15a bézisoldalén a gyli~
ri~keresytmetszetnek b szélessége van, amely lényegesen nagyobb-
ra van méretezve, mint a radidlis keresztmetszet d magasséga,
ugyhogy a 4 témaszfelililet hengeres részével szemben a gylirl he-
gyeaszogben lejtd 15b hatfelliletekkel rendelkezik. Mihelyt a8 ke-—
ndanyaghozzavezetési nyoméds a tonitbelem belsd oldalara hatd
nunkanyomast kellben tullépi, a gylrii-alaku 15 szelepelem radi-
Alisapn befelé deformalodik, amin® ezt a %a abran szaggatott vo-
nallal feltintettitk. ¥zzel a gylrii 15b hatfeliileteinel a 3b ke~
nbanyagtérbe hegyesszdgbe torkold Atdmldcsatorndk jbnnek létre,
amelyek a munkanyomds novekedésekor a gylirlli radidlis kiterjedé~-
gével automatikugsan ismét zarododnak. A gylrilalaku szelepelem a-
dott esetben alig deformdlhatd, azonban rugalmas anyagboél, Ki-
léndden jé csuszdsi tulajdonségoizkal rendelkezd milanyaghdl ké-
aziilhet, igy a gyors szelepmiikodvetéshez csekély nyoméskiilonb-—
ségek elegendBek, lizen tulmenBen & szelepelem érintésével a to-
mitBelem fellilletét csak kismértékben terheljilks A gylirtialaku
szelepelem cgekély tomeg is hozzajarul ahhoz, hogy milkodés kdz-
ben kis tehetetlensége legyen.

A gylUr{ialaku 15 szelepelem kiils§ oldalan kerliletirédnyu
gylri~alaku 15¢ nyulvany van kiképezve, amely a Keriileti 14 ho-
ronyba nyulik, és a szelepet axialis irdnyu elmozduléds ellen
biztositja. Amint a 3b. &brabdl kitinik, a gylrii-alaku 15¢
nyulvanyban 15d mélyedések vannak kialakitva, amelyek radidli-
san befelé a 15b hatfelilletek tartomanyaba vannak kialakitva.
Ennek kovetkeztiéhen a ken6anyag a keriileti 14 horonybdl a 15b
hatfeliilleteknél radidlis befele~irdnyu deformaldssal kiképzett
atomlécsatornakba jutnak, ha ez a radialis deformdlés kis mér-
tékhen mar megvalésult. Bz 18 hozzéjarul a visssacsapdszelep
zavarasmentes mikoédéséhes.

A visszacgsapdbazelep 4, &bra szerinti kivitelénél a kend-
anyaghozzavezetd Bc vezetékhez é3 a radidlis 11 csaborndhoz ke-
riilety 22 elosztdéhorony, valamint radidlis 23 csatorndk és vég-—
eloaztd 24 horony csatlakozik a 20 gylirlitest jobb homlokfeliile-
tén beliil. Az Atmeneti 4a felililetszakasz itt a 20 gylirlitesttol
elklilonitett, a tomitdelem csatlakozdsi 3a kirzet alakithatdsé-
ga miatt axialisan deformalhatd, gyiirli~alaku 25 szelepelemmel
van kialakitva, amely hatad 25a felliletével a kenBanyaghozzlve-
zet s torkolatdt lezarja, ha a munkanyomls a kenbanyaghozzéve~
zet ¢34 nyomast tullépi. A 25 szelepelemnek a 4, Abra szerint
balra t0rténd axialis eltoldaskor a 25a felillet alsb szakasza
azabaddé teszi a 3b kendanyagtérbe vald athaladdst. Itt ugyan—
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ceak a kenSanyag aramlas hegyeaazfgi betorkolésse jon létre a
4 témfeliilet hengeres részéhez képest, ami hozzdjarul ahhoz,
hogy & kendanyag egyenletesen éa gyorsan eloszoljon.

A gyiirii-alaku 25 szelegelem axidlis irdnyu eltolhatbshga
helyett, vagy amellett jérulékosan radiédlis irAnyban deformél~
hat6 lehet, smi az anyag megfeleld megvélasztésdvel minden to-
vabbi nélkul elérhetd. Befelé deformédlésnédl a gyliriitest kereszt~
metszete a 4. Abra szerinti kivitel esetében konnyen ugy elfor-
dulhat, hogy a 254 hatfeliilletek bels®d szélének kirzete a henger—
r8l felemelkedhet, mig a gylirii kiilsd kdrzete tovébbra is témesz-
kodik. Igy a gylirilitest kis deforméldsa 1s elegendd a szelep mii-
kodéséhez. :

Az 5. ébra agzerinti példekénti kiviteli alak esetében axi-
4lisan eltolhatd, gylirl~alaku 35 szelepelemr8l gondoskodtunk,
amely Jobboldali 35a homlokfeliiletével az 1 henger megfeleld
ik homlokfeliiletén felfekszik, valamint a kenbanysghozzéveze-
tés1 nyomAs hatés&ra nyitdshoz balra eltolddik. Ehhez & 35 gze~
lepelem radidlis iranyban 36 tavtartbgylribe van befo%va, amely
Jobboldali homlokfeliiletén keriileti 32a és 32b elogztohornyok-
kal, valamint a ken8anyagnak a 35 szelepelem jobboldali homlok~
fellletéhez vald Atomléaéhez radidlis 33 csatorndkkal van ellét-
va. Az ilyen kivitel kilondsen ott alkalmazhaté eldnybsen, ahol
a 35 szelepelemhez nem deformdlhatd éa nem kellden kopéaéilé g~
nyagokat alkalmazunk.

Srzabadalmi igénypontok

1. Tljaras henger—dugattyu egység kenbanyag~hozzavezett=
gére, legalabb egy, pulzald lizemi nyomdd alatti munkatérrel és
legalabb egy, deformalhatd harmonikaszerii, £éleg tomlé-alaku
tomitdelemmel, smely felilletével kenbanyagteret tmtérol, a ke-
néanyagot ezen a kendanyagtéren folyamatos adagolAssal vezetjik
&4t, azzal Jellemezve, hogy a kenbanyagot a timitbelem /3/ felii-
letén lévé rés-alaku kenbanyagtérbe /3b/ periddikusan valtozd
hozamsebességgel, valamint legaldbb tulnyomdérészt a munkanyomAs
maximalis értékel kozott1 munkaldket-tartomadnyokban vezet jiik.

2. Az 1. igénypont szerinti eljérés foganatositaai mddja,
azzal jellemezve, hogy a kendanyag-hozzévezetést olyan nyomés-—
sal /pZ/ végezzik, amely a henger—dugattyu egység lizemi nyomé~
sdhoz “/p,/ képeat aszinkron, f8leg a lényegében egyenletes i~
dﬁlefolyéﬁban /A/ az lizemi nyomAs maximalis értékéhez /p,,/ ké-
pest kisebb maximélis értékili /p,~/, tovabbl a maximélis UZemi
nyomasu munkaldket-tartoményokb%g a kenbanyaghozzévezettaben a
vigszahramlést akadélyozzuk.

: 3. Az 1. igénypont szerinti eljarés foganatositéai mdédja,
azzal Jellemezve, hogy & kenbanyaghozzavezetési nyomést /p,/

a henger-dugattyu egység peribédikus munkatérvaltozaséhoz v%szo—
nyitva - a munkalBket-tartomdnyokban az lizemi nyomAs maximilis
értékel kozbtt maximalis értékire /le/ £9 szinkron id6lefolyh-
sura /B/ v&lasztjuk.

4, Berendezés henger-dugattz: eiység kenanyag-hozzhyveze-
téaére, pulzdld munkateret meghatérozo legalabb két munkaelem—
mel, valamint legaldbb egy, deformédlhaté és harmonikaszeril, f6-
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leg tomléalaku tOmitdelemmel, amely kendanyagazallitd egysbggel
osdzekapcaolt kenbanyagtéren &t az e¢lsé munkaelemmel képzett té-—
maszfellileten = a munkatér pulzdldsanak megfeleld periodilkus de-
formélédasa kdzben ~ fekszik fel, azzal Jellemezve, hogy & kend-
anyaghozzivezetd szerkezet /8/ a periodikus {zemi nyomgg /ph/
maximalis értékeihez képest kisebb maximélis nyomdst /p../, Pyq

oléallitani képes szerkezetként ven kislakitva, smely elonydsen
visagaceapbazeleppel /Bd; 153 253 35/ vaen ellétva.

5. A 4, igénypont szerinti berendezés kiviteli alakja, &z~
zal jellemezve, hopy & kendanyagtér /3,./ a tomitéelem /3/ felli-
lete é9 a tamaszfeliilet /4/ kizotti véEony résként van kialakit-
va, & visszacdapbészelepnek legaldbb egy, a kenbanyagtérben /3b/
8 &enéanyaghozzavezetés torkolatidban /9/ elrendezett szelepele~
me /153 255 35/ van.

) 6. Az 5. igénypont szerinti berendezés kivitely alakja,
agzal jellemezve, hogy legalabb egy gyirfialaku, a kenbanyaghoz~
zévezetési nyoméds, illetve az lizemi nyomds hataséra radialisan
deforaalhatd gzelepelem /153 253 35/ van, amely eldénydsen a té-
magszfelilletben /4/ gylirithoronyként kialakitott kenSanyaghozzé-
vezetési torkolatba /9/ nyulik.

7. A 6. igénypont szerinti berendezés kiviteli alakja, az-
zal jellemeszve, hogy a gyiri~alaku szelepelemnek /15/ a tomité-
elem /%/ feldéli bazisoldallal /l5a/ ellatott lényegében harom-
azdg~alaku keresztmetszete, valanint a bazisszblességhez /b/
képest kigebb kereaztmetazet-magassaga /d/ van.

8. A 6. vagy 7. igénypont szerinti berendezés kiviteli a-
lskja, azzal jellemezve, hogy a gyilcli-alaku szelepelemnek /15/
a tomitdelemtdl /3/ tévoli hatoldaldn legaldbb egy axidlisg {it-
kbzbeleme /15¢/ van, amely témasztdfelilet-oldali szillrd test
mogfeleld mélyedésebe /14/ nyulik é3 eldnydsen mélyedéaekkel
/163/ ellatott gyliriinyulvanyként /15¢/ van kialakitva.

9. Az 5., igénypont szerinti berendezés kivitell alakja,
azzal Jjellemezve, hogy a témaszfelillet /4/ a tomitbelemnek /3/
a munkaelemek egyikéhesn /1/ vald csatlakozési kSrzetéhen /3a/
lopaldbb szakaszosan kupalaku, vagy toérusz-alaku dtmeneti fe~
1iletazakasza /4a/ van, tovabbA az Atmeneti felliletszakesznak
/48/ lepalAbb egy része a kendanyaghozzdvezetési torkolat kir-
zetében elrendezett, ennek a torkolatnak zarédsahoz, illetve nyi-
tédsdhoz axidligan eltolhatd és/vagy radidlisan deformélhatd,
gylivllalaku gzelepelemként /25; 35/ van kialakitva,

10. A 9. igénypont szerinti berendezés kiviteli alakja,
azzal jellemezve, hogy a gylirli-alaku szelepelemnek /25/ a ke~
ndanyaghozzdvezetés feldli hdtoldala a témaszfellllet /4/ henge~
rea réazdhe hegyeaszdgbe &tmend kupfeliiletil szakaszként /258
van kialakitva.

F.k.: Himar Zoltdn
Orszégos Taldiményl Hivatal
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