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一种锂电池材料真空上料系统

(57)摘要

本实用新型公开了一种锂电池材料真空上

料系统，包括物料投料仓、输送管道、真空收料

仓，罗茨鼓风机和料仓，其中物料投料仓通过输

送管道与真空收料仓相连，真空收料仓内的上部

设有支撑棒，支撑棒上设有滤布；真空收料仓内

的上端通过负压管道与罗茨鼓风机相连，其下端

通过第一气动蝶阀与料仓相连；真空收料仓内设

有第一计量支撑点和第一称重模块，外侧部设有

第一气锤和第一气碗；料仓上部设有气窗，料仓

内设有第二计量支撑点和第二称重模块，外侧部

设有第二气锤和第二气碗，料仓下端为下料口，

其依次通过第二气动蝶阀和下料星给与下料管

连接。本实用新型不仅可降低工人劳动强度，而

且可减少粉尘，提高原材料的利用率，适合锂电

池材料的上料。
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1.一种锂电池材料真空上料系统，其特征是，包括物料投料仓、输送管道、真空收料仓，

罗茨鼓风机和料仓，其中物料投料仓通过输送管道与真空收料仓相连，真空收料仓内的上

部设有支撑棒，支撑棒上设有滤布；真空收料仓内的上端通过负压管道与罗茨鼓风机相连，

其下端通过第一气动蝶阀与料仓相连；真空收料仓内设有第一计量支撑点和第一称重模

块，外侧部设有第一气锤和第一气碗；料仓上部设有气窗，料仓内设有第二计量支撑点和第

二称重模块，外侧部设有第二气锤和第二气碗，料仓下端为下料口，其依次通过第二气动蝶

阀和下料星给与下料管连接。

2.根据权利要求1所述的一种锂电池材料真空上料系统，其特征是，物料投料仓包含投

料口，上部有投料仓仓盖，下部设有出料口，出料口上方设有筛网，物料投料仓外侧壁有气

锤。

3.根据权利要求1或者2所述的一种锂电池材料真空上料系统，其特征是，所述真空收

料仓内的上端设有脉冲喷嘴，脉冲喷嘴连接储气罐。

4.根据权利要求1或者2所述的一种锂电池材料真空上料系统，其特征是，所述输送管

道有内衬玻璃的输送直管和内衬陶瓷片的输送弯管。

5.根据权利要求3所述的一种锂电池材料真空上料系统，其特征是，所述输送管道有内

衬玻璃的输送直管和内衬陶瓷片的输送弯管。

6.根据权利要求1或者2所述的一种锂电池材料真空上料系统，其特征是，所述输送管

道上设有补风电磁阀和空气过滤器。

7.根据权利要求3所述的一种锂电池材料真空上料系统，其特征是，所述输送管道上设

有补风电磁阀和空气过滤器。

8.根据权利要求1或者2所述的一种锂电池材料真空上料系统，其特征是，所述负压管

道上设有补风电磁阀和空气过滤器。

9.根据权利要求3所述的一种锂电池材料真空上料系统，其特征是，所述负压管道上设

有补风电磁阀和空气过滤器。
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一种锂电池材料真空上料系统

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种锂电池材料真空上料系统。

背景技术

[0002] 随着政府对新能源产业的大力支持，我国锂电池行业得到快速的发展。目前，在锂

电池正极材料的实际生产中，特别是在原材料使用过程中，由于设备的自动化程度不高，导

致很多生产工序需要大量的工人参与，工人的操作环境恶劣，操作强度大；同时，原材料中

和外包装的异物也存在进入后端工序的风险。真空上料装置是利用真空与环境空间的气压

差，在密闭管道内形成气体流动，从而带动粉体物料运动，完成粉体物料的输送，被广泛应

用在化工、食品加工等领域。中国专利CN207001737U公开了一种真空上料装置，该装置包括

真空上料机、人工投料机、罗茨真空泵和反应釜，该装置设置有人工投料机，解决了工人耗

时耗力，效率不高的缺点，并且在人工投料机内还设有引风除尘机，减少了粉尘颗粒对环境

的污染，由于在真空上料机的下端设有气动蝶阀，可实现自动下料。该装置的缺点是结构复

杂，占地面积较大，并且不适合锂电池材料的上料。

发明内容

[0003] 本实用新型的目的是提供一种结构简单，运行稳定且适合锂电池材料的真空上料

系统。

[0004] 为了达到上述目的，本实用新型包括：物料投料仓、输送管道、真空收料仓，罗茨鼓

风机和料仓，其中物料投料仓通过输送管道与真空收料仓相连，真空收料仓内的上部设有

支撑棒，支撑棒上设有滤布；真空收料仓内的上端通过负压管道与罗茨鼓风机相连，其下端

通过第一气动蝶阀与料仓相连；真空收料仓内设有第一计量支撑点和第一称重模块，外侧

部设有第一气锤和第一气碗；料仓上部设有气窗，料仓内设有第二计量支撑点和第二称重

模块，外侧部设有第二气锤和第二气碗，料仓下端为下料口，其依次通过第二气动蝶阀和下

料星给与下料管连接。

[0005] 作为改进，物料投料仓包含投料口，上部有投料仓仓盖，下部设有出料口，出料口

上方设有筛网，物料投料仓外侧壁有气锤。

[0006] 作为改进，所述真空收料仓内的上端设有脉冲喷嘴，脉冲喷嘴连接储气罐。

[0007] 作为改进，所述输送管道有内衬玻璃的输送直管和内衬陶瓷片的输送弯管。

[0008] 作为另一改进，所述输送管道上设有补风电磁阀和空气过滤器。

[0009] 作为进一步的改进，所述负压管道上设有补风电磁阀和空气过滤器。

[0010] 采用上述技术方案，本实用新型不仅可以降低工人的劳动强度，提高工作效率，而

且可以减少粉尘，提高原材料的利用率，减少环境对员工的身体损伤并且系统可以实现自

动化联动，从而适合锂电池材料的上料。本实用新型还可减少了占地面积，提高空间利用

率。
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附图说明

[0011] 图1是本实用新型一种实施方式的结构示意图。

具体实施方式

[0012] 下面结合附图对本实用新型作进一步的说明。

[0013] 如图1所示，本实用新型包括：物料投料仓1、输送管道2、真空收料仓3，罗茨鼓风机

4和料仓5，其中物料投料仓1包含投料口11，上部有投料仓仓盖12，下部设有出料口13，出料

口13上方设有筛网14，可防止异物引入，降低设备的损耗率；物料投料仓1外侧壁有气锤15，

物料投料仓1通过输送管道2与真空收料仓3相连，输送管道2有内衬玻璃的输送直管21和内

衬陶瓷片的输送弯管22，输送管道2上设有补风电磁阀23和空气过滤器24，可防止物料堵料

以免造成真空度过高而损坏真空设备；真空收料仓3内的上部设有支撑棒31，支撑棒31上设

有滤布32；真空收料仓3内的上端通过负压管道6与罗茨鼓风机4相连，负压管道6上设有补

风电磁阀61和空气过滤器62，可防止物料堵料以免造成真空度过高而损坏真空设备。在使

用时，首先打开罗茨鼓风机4，将物料投入物料投料仓1，物料在真空作用下，经筛网14过筛

后，从出料口13通过输送管道2进入真空料仓3，部分重量轻的物料粘在滤布32上，通过脉冲

喷嘴34用储存在储气罐33的气体将粘在滤布32上的物料脱离，进入真空收料仓3，然后在第

一气锤35和第一气碗36的作用下，经过第一气动蝶阀37进入料仓5；料仓5上部设有气窗51，

可与外界气压保持一致，利于物料排到料仓5；在第二气锤52和第二气碗53作用下，依次经

下料口54、第二气动蝶阀55和下料星给56，通过下料管7进入后段工序。真空收料仓3内设有

第一计量支撑点38和第一称重模块39，料仓5内设有第二计量支撑点58和第二称重模块59，

当重量低于启动阀值，输送系统启动，当重量高于停止阀值，就停止输送，从而起到真空系

统的联动装置的作用，同时可防止爆仓。

[0014] 采用上述技术方案，本实用新型不仅适合锂电池材料的上料，还可以大大减少材

料溢出环境的情况，提高材料的利用率，改善员工的工作环境，保护员工的身心健康，减少

了员工的工作强度，提高了员工的工作效率。此外本实用新型还具有减少占地面积，提高空

间利用率等优点。

[0015] 以上所述仅为本实用新型一个具体实施方式，故不能以此限定本实用新型的实施

范围，依本实用新型申请要求保护的范围及说明书内容所做的等效变化与修饰，皆应仍属

本实用新型涵盖的范围。
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图1
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