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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu zlocenia
dowolnych -przedmiotéw, a zwlaszcza wyrobéw
jubilerskich itp.

Zlocenie przedmiotéw tego rodzaju odbywa
sie zwykle przez warstwowe nakladanie, naj-
czeSciej droga elektrolizy, warstwy zlota na
przedmiot. zlocony. Takie powlekanie przedmio-
tow jest o tyle niekorzystne, ze po krétkim
czasie warstwa zlota, naniesiona drogg elektro-
lityczng, nawet na powierzchnie doskonale po-
lerowane, ulega latwemu starciu, a niekiedy
ztuszczeniu. Tak na przyklad, zloto naniesione
szczegblnie na wyroby jubilerskie, jak branso-
letki, pierScionki, mimo stosunkowo grubej
warstwy ulega szybko starciu, wzglednie oblu-
szczeniu,

Wynalazek niniejszy pozwala na uniknigcie

tych niedogodnos$ci i na uzyskanie na wyrobach

warstw zlota nie ulegajgcych tak tatwo starciu-

i nie ulegajgcych ztuszczeniu.

Wedlug wynalazku gotowy wyréb, np. jubiler-
ski w postaci bransolet, pier§cionkéw itp. przed-
miotéw, poddaje sie zloceniu, najlepiej na

drodze elektrolizy, do odpowiednio pozgdanej
grubosci warstwy, po czym tak zlocony wyrdb
poddaje sie procesowi ,dyfundowania“ przez
ogrzewanie w odpowiednich warunkach do ta-
kiej temperatury, aby nie przekraczala tempe-
ratury topnienia metalu podloza i przez czas
taki, aby osiggnaé warstwe poSrednig na gra-
nicy metalu podloza i warstwy naniesionego
zlota o pozadanej grubo$ci, zapewniajgcg wia-
Sciwg trwata przyczepno$¢ naniesionej warstwy.
Tak traktowane przedmioty, zwlaszcza jubiler-
skie, ze srebra lub mosigdzu, ztocone sposobem
wedlug niniejszego wynalazku wykazujg nad-
zwyczajng przyczepno$é naniesionej warstwy
zlota do metalu podloza, przez co wyroby tak
zlocone nie ulegaja szybkiemu starciu, a przede
wszystkim nie powstaje zadne luszczenie sie
ztota. W razie starcia sie¢ warstwy ziota na
wyrobach zloconych sposobem wedlug wyna-
lazku, poSrednia warstwa jest jeszcze tak bogata
w zloto, ze stosunkowo trudno dostrzec miejsca,
w ktérych nie ma juz czystego zlota, podczas
gdy w wyrobach zloconych dotychczasowymi
sposobami, pozbawione warstwy zlota . miejsca



odréznialy si¢ razgco i czynily wyroby nie na-
dajace sig to ntzenia b4z popowmego glocenia.

Dla lepszego erozumdepia istoxy <wynalazku
i wyplywajacyéh z niej korzysci podaje sie po-
nizej przyklady przeprowadzenia zlocenia spo-
sobemn wedlug wynalazku, -co jednak nie ogra-
nicza w niczym mozliwoSci przeprowadzenia
sposobu w innych odmianach postepowania-bez
wykraczania poza ramy niniejszego wynalazku.

Przyktad I. Wyréb, np. jubilerski w po-
staci pierScionka, poddaje sie polerowaniu, naj-
lepiej elektrolitycznemu, po czym dokonuje sie
zlocenia, umieszczajgc wyréb w elektrolicie, za-
wierajgcym 3 gramy ztota metalicznego oraz 20
gram6w cyjanku potasu na litr roztworu. Za-
stosowano gesto§é pradu przy temperaturze po-
kojowej kapieli 0,025 amp. na dem? powierzchni.
Czas potrzebny do nalozenia warstwy zlota gru-
bej ponad 1/100 mm wynosil okolo 2 godzin.

Po elektrolitycznym zloceniu  przedmiotu,
poddano go obrébce termicznej, umieszczajac go
w elektrycznym piecu prézniowym, w tempera-
turze 600° przez czas wynoszacy 1/3 godziny.
Tak obrobiony termicznie zlocony-wyréb wy-
kazal znaczne wzajemne przenikniecie metalu
podioza i naniesionej warstwy, przy czym po-
S§rednia  warstwa wynosila okolo 1/4 grubosci
naniesionej warstwy zlotej, co mozna bylo
stwierdzié z latwoScia pod mikroskopem na
szlifie poprzecznym do warstw metali. Nanie-
siona warstwa zlota posiadala doskonaly przy-
czepnosé.

Pr6bne noszenie pier§cionkéw  srebrnych, je-
den (a) ztocony zwyklym sposobem, . drugi (b)
sposobem wedlug wynalazku, wykazalo, ze
warstwa zlota ulegla starciu na zewnetrznych
powierzchniach pier§cionka (a), a w niektérych
miejscach nawet zluszczeniu po czasie nosze-
nia wynoszacym 1/3 tego czasu, w ktérym drugi
pierScionek (b) przy uwaznej obserwacji zaczat
wykazywaé, w niektérych miejscach, odmienne
odcienia barwy zlota wskutek starcia sie war-
stwy czystoztotej. Jednakze mimo starcia tej
warstwy przedmiotu (b) nie wykazywal golym
okiem specjalnych razacych réznic w wygladzie,
podczas gdy przedmiot (a) zlocony dawnym spo-

sobem nie nadawat si¢ do noszenia, posiadajgc
odmienne kolorowe miejsca pozbawione zlota.

Przyklad II. Bransoletke o.powierzchni
zaopatrzonej w grawerowane nacigcia i matowe
migdzy nimi powierzchnie, poddano zloceniu,
jak w przykladzie I oraz podobnemu procesowi
termicznemu.

Pr6ébne noszenie dwéch bransolet srebrnych
(a) i (b), z ktérych jedna (b) zltocona byla spo-
sobem wedtug wynalazku, druga (@) natomiast,
w identycznych warunkach, dawnym sposobem
bez stosowania obrébki termicznej, wykazalo

‘szybkie starcie sie warstwy zlota na branso-

letce (a) zloconej dawnym sposobem, przy czym
szczegbélnie szybko wulegly starciu krawedzie
ozdéb grawerowanych oraz nastgpilo punktowe
odczepianie sie¢ warstwy ztota na matowych po-
wierzchniach, przy czym wyréb (b) traktowany
sposobem wedtug wynalazku nie wykazywat
luszczenia sie naniesionej warstwy zlota, ani
tez Scierania sie po czasie noszenia dwukrotnie
dhuzszym.

Zastrzezenia patentowe:

1. Sposéb zlocenia, zwlaszcza wyrob6w jubiler-
skich, znamienny tym, ze wyroby te po do-
konaniu zlocenia, najlepiej na drodze elek-
trolitycznej, poddaje sie obr6ébce termicznej
w celu spowodowania wzajemnej dyfuzji
metali warstwy naniesionej i metalu podioza.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
stosuje sie temperature obr6bki termicznej,
lezaca ponizej punktu topliwo§ci metalu
posiadajacego najnizszy punkt topliwoSci.

3. Spos6b wedtug zastrz. 1 i 2, znamienny tym,
ze czas traktowania termicznego dobiera sie
odpowiednio do szybko$ci wzajemnego dy-
fundowania graniczacych ze sobg metali oraz
odpowiednio do pozgdanej grubosci posSred-
niej warstwy dyfuzyjnej miedzy metalem
podloza a naniesiong warstwg zlota.

4. Spos6b wedtug zastrz. 1—3, znamienny tym,
ze przed zloceniem wyréb poddaje sie pole-
rowaniu, najlepiej elektrolitycznemu.
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