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(54) Zphsob vyroby ndlevek ze sklenénych trubic

Podstatou navrhovandho Peseni je vy=- ' ‘
roba nalevky ze sklenen/ch trubic dvou 20
primérd, z nichi jeden prumer odpovxda
priméru stonku a druhy primér je vEétsi . '
nez prumer stonku a mensi nei otevrenJ 1}
konec kuZele ndlevky. Stredni Cdst 5ir- : ) . . ) )

31 sklenéné trublce se¢ zahPivd, mirné ‘ N
protdhne do délky, tvaruje se tvarovacim 15 - -"{:Q\_~
prostredkem za soudasniho ledténi ohndm, ‘ fg
Ziskany dvojkuacl ge rozdéli na dva polo=
tovary kuZeli., Polotovar kuzele a gredem : "

: Qripraveny stonek se gvaPi za soucasného —’/}’

rizendho pusobeni. tlakového vzduchu na . 21

vnit¥ni plochu svaru. Ddle se zndmym

zpisobem dotvaruje kuzelovitd cdst ndlev-

kyo
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Vyndlez se tyk& zphsobu vyroby nélevé& ze sklend&-
nych trubic, pii kterém se stiedni éésf'trubige potfeba
né délky zah¥{vd, protéhne do délky a rozddl{ na dva po-
lotovary, u kterych se dotvaruje kufelovitd S4st ndlev-
ky. .

Je zném zpisob rudn{ vyroby sklendnych nhlevek,
p¥i kterém sklai vyfoukne ndlevku do formy, jejiZ oba
konce se upravi opuknutim a sef{znutim nebo zapilenim
6kraj&..Ruén£m zpisobem se z{skd kvalitni nédlevka, ale
nevyhodou tohoto postupu je nizké produktivita a namé-
havé kvalifikovand rudni préce sklA¥d. Proto se v po-
slednf{ dobd piistupuje k vﬁrébé ndlevek ze sklendnych
trubic, Je znéma vyroba ndlevek z trubice opriméru vét-
§{m, neZ je primdr stonku, ale zAroven men¥im, neﬁ‘Je
pramdr hotové ndlevky. Trubice se upne do dvou hlav
skld¥ského soustruhu, nade’ se zaine trubice ve své
st¥edni $4sti nahfivat, Po intenzivnim nahiét{ trubice
dojde za jeji rotace k oddAleni. hlav soustruhu,a tim
i k vytaZeni a zdZeni trubice v mistd ohitevu na veli-
kost nejuis{ 84sti ndlevky, to jo stonku., Uvedenym zpi-
sobom se soudasnd vytvor{ dva polotovary pro budouci
ndlevky., Popsanou technologii vfroby se zabyvi patento-
vy spis NSR &. 1264698, Vytvoieny dvojkus bolotovaru
nélevky se muéi nejprve v polovingd zu%end S4sti Filmo
roz¥{znout a zapalit, Takto pfipraveni polotovar nilev-
ky se ddle zpracovava, zpravidla tak, %e polotovar né-
levky se upne za vytvorenou vilcovou Sast stonku do
hlavy soustruhu a roz3i{fend ¥4st budouci nAlevky sc ine

‘tenzivnd ohi*eje. Po dostatedném ohiati tédto J4sti se
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prudce zveiE{ obritky soustruhu a nAlevka se vytvaruje do
Zadaného tvaru phasobenim odstiedivé si{ly, kterd nahidtou
hmotu skla roztilme a piitladi k selikmenéd grafitové des-
ce, jeZ vytvoi{ poZadovany tvar ndlevky., Tvarovini od-

. stfedivou silou je popséno v patentovém spise NSR &,
822005 a SSSR 125356. Jsou zndmy i jiné - zplsoby vytvaro-
vini kuZele ndlevky, mapi, pomoci pevnych trnt i vykyv-
nych tvarovacich néstroju. | :

Hlavwn{ nevyhodou stévajfcich zpisobd vyroby sklend-
n¥ch nhdlevek z trubic je znadna energeticka nérodnost,
spodivaj{c{ nap¥. v nutnosti intenzivniho ohfevu trubky
a¥ na toplotu, umo¥nujic{ vyta¥en{i jeji{ st¥edni S4sti a¥
na primd¥r stonku ndlevky, Tim, %e se ndlevka zhotovuje
z ‘jedné velikosti trubice, je ti¥eba zvl1AST tvarovat jak
stonek, tak i vlastni{ kuZ%elovitou dast nalevky.

Uvedend nevyhody sc odstrani nebo podstatnd omezi
zplsobem vyroby ndlevek ze sklendénych trubic podle toho-
to vyndlezu, jehoZ podstata spodi{va v tom, ¥%e stitedni
piedehidtd &Ast trubice se tvaruje tvarovaci{m nastrojem
za soudasného le3tini ohn&m a ziskany dvojkufol se roz-
d&l{ na dva polotovary kuZ%eld, Polotovar kuZele a piedem
piipraveny stonek se svai{ za soudasného Fizeného pusobe-

ni{ tlakového vzduchu na wvnitini plochu svaru,.

Vyhodou -zplisobu v¥roby nidlevek z trubic podle tohoto
vyndlezu je umo¥nin{i mechanizace jédnbtliv?ch technologic=~
kych operaci{, zvySeni produktivity vyroby a snifeni topel-
né nhro¥nosti vyuZitim dvou primdrt trubic.:

Pi{kladné konkrétni provedeni zplisobu v¥roby néievek
podle vynAlezu je popséno ddle a pro ndzornost schematicky
znizorndno na pripojenych vykresech, z nich#% piedstavuje
obr, 1 upuknuti trubice, obr. 2 zapalovéni okrajd upuknu-
té trubice, obr. 3 pitedehfivéni stifedni Fhsti upuknuté
trublice, obr, 4 pPedehiitd upuknuti trublce, obr, 5 tva-
rovin{ dvojkuZcle, obr. 6 naSkrabivani dvojkﬁéele, obr, 7
upnut{ polotovaru kuZele a stonku, obr., 8 oh#ivani konca

polotovaru kufcle a stonku pied vlastnim svaiovanim, obr.9
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stisknut{ tdchto mnahiatych konecl, obr, 1C svailovin{,
obr. 11 piedehidti{ Hiri{ vilcovitd Fisti piedtvaru nb-

levky a obr. 12 tvarovin{ ku¥ele nélevky (obr». 10).

Sklentnéd trubice 1 potiebného primdru a dbéliky ulo-
Zend na op&rnych otodnych kladkhch 2, scshora piitlado-
vani p¥{tladnou kladkou 2, se ve své stiednf{ Sdsti
zvnitiku sklenéné trubice 1 zahi{vad pukacim hoidkem ﬁ.
Rotujici sklendnd trubice 1 se v mistd nahidt{ zvndjs-
ku opukne zchlazenym pukacim néstrojem 3 (obr. 1), Zis=
kané upuknutd trubice 6 %&dané délky se na svych obou
koncich zaphl{ zapalovacimi ho¥dky 7 (obr. 2), &in% se
usnadnf jeji zaloZeni do upinac{ch kledtin 8. Upravené
upuknutd trubice § se ve své stiedni 84sti postupnd o-
hi#*{v4 pitedeh¥ivaci{m hoi*dkem 9 za Jeji soudasné rotace,
piedehi*dtd S4st se mirnd protdime do délky prost¥ednic-
tvim kleStin 8, Bezprostifednd po protaZeni se stiedni
84st upuknuté trubice § vytvaruje tvarovacim prostied-
kem 10 za soudasného ledtdni ledSticim hoidkem 11 (obr,
5). Takto zfiskanfy dvojkuZel 12 je vo své nejuiifi &4sti
" maif{znut nadkrabhvacim néstrojem 13 (obr, 6). Po vyjmu-
ti dvojkuZele 12 =z kleétin,g se dvojkuZel 12 rozddli
na dva polotovary kuZele lﬁ,'?olotovar ku¥ele 14 se vlo=
%2{ do dolnich upinacich &elist{ 15 a piedem piipraveny
stonek 16 se upevni do hornfho upinaciho prostfedku 17.
Stonek 16 se piedem p¥ipravi nofezémim na potiebnou dél-
ku a zapdlenim Sitkmé plqchy.fozu. Konce polotovaru kuZe-
le 14 a stonku 316 urdoné pro svadovéni se piedeh¥ivajf
- oh¥#f{vacimi hoféky 18 za soudasné rotace obou sklendnych
d{1a (obr, 8), po nahidti sc oba konce stislmou (obr. 9) -
a potd mirnd oddali, aby nedoflo v mistd stylku k nahroma-
adn{ zmdklé skloviny. Poté nisleduje vliastni svaireni{ oboun
sklendnych dilf, t.j. kuZele 14 a stonku 16 svaiovacim
hotdkem 19 (obr. 10) za souldasného cyklicky i*izeného pili-
soben{ tlakového vzduchu 20, ktery je vhénén do vnitilu
predtvaru 21, aby se zabrimilo ne%iddoucimu ziieni otvoru
v mistd svaru, V pribdhu dofukovéni jsou oba oteviené
konce piedtvaru 21 utdsniny,., Je také moiné pii svalo-
vin{ misto svaru zvmijiku tvarevat neznézornénym ni-
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strojem za Udelem dosaZeni plynuldho piechodu kuZele 14
ve stohek 1§ . Po uvolnéni dolnich upinacich &elisti 15
se pfedtvar 21 upnuty za stonek 16 piedehiivd v Jirs{
vélcovité Bhsti piedtvaru 21 tvarovaciho hoi*dku 22 a¥% na
tvarovaci{ toplotu, prifemZ se piedtvar 21 otddf (obr.1t),
Takto nahfﬂt& pfedtvar‘gl se za vySSich otddek tvaruje

z mdjSku vndjSim tvarovacim ndstrojem 23 a zvnitiku
vnitinim vykyvnym tvarovacim nastrojem 24 na Z&dany tvar
XuZelovité ZAsti nAlevky 23. -

PREDMET VYNALEZU

Zpasob vyroby nﬁieVékukcwékingnﬁcﬁitrubﬁc,-pfi kte=
rém se stitedn{ &4st trubice potiFebné d&lky zahiiv4, pro-
téhne do délky a rozddl{ ma dva polotovary, u kterfch se
dotvaruje KuZelovits Shst nélévky,»vyznaéeni tim, Ze
stfedn{ piedehi4tid &ast frubice.se tvaruje tvarovacim
prostiedkem za soudasného le3t¥ni ohndm, ziskany dvojkuZel
se rozddl{ na dva polotovary kuZ%eld a polotovar kuZele
a pfedem p¥ipraveny stonek se sva¥i za soudasného fizeﬁé-
ho ptsobeni tlakového vzduchu na vnitin{ plochu svaru,

4 vykresy
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