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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do zwi-
jania i giecia sprezyn podwoéjnych zwlaszcza pal-
coOw sprezynowych do maszyn rolniczych.

Dotychczas sprezyny tego rodzaju sg zwijane
recznie. lub w urzgdzeniach mechanicznych, przy
czym jako zasade przyjmuje sie giecie na ,U”
prostego drutu za pomocg prasy i przyrzadu lub
jednego wzglednie dwoéch cylindrow pneumatycz-
nych i hydraulicznych. Tak zgiety poélprodukt za-
czepia sie o specjalny zabierak osadzony na nape-
dzanym recznie lub mechanicznie walku i skreca
sie dla uzyskania sprezyny podwoOjnej np. palca
sprezynowego maszyny rolniczej.

Takie urzgdzenia do nawijania i zginania spre-
zyny podwodjnej sg przyczyng znacznej komplikacji
maszyn do ich produkecji. Konieczno$é nakladania
zabieraka powoduje ucigzliwo$é pracy, zmniejsze-
nie wydajno$ci maszyny i czeste wymiany ele-
mentéw, ktére na skutek stalego zdejmowania
i zakladania ulegajg szybkiemu zuzyciu.

Celem wynalazku jest usuniecie podanych wad
i niedogodno$ci poprzez skonstruowanie urzgdze-
nia eliminujacego konieczno$é nakladania i zdej-
mowania zabieraka przy wykonaniu kazdej sztuki
sprezyny oraz eliminujgcego konieczno$é stosowa-
nia cylindréw lub przyrzadu do wstepnego zgiecia
materialu wyjSciowego w Kksztatt litery ,U”.

Cel ten osiggnieto poprzez zastosowanie nieru-
chomego stempla umieszczonego pomiedzy dwoma
glowiczkami, ktore obracajg sie na jednym lub
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dwoch nieruchomych sworzniach. Glowiczki na
powierzchni roboczej od strony stempla majg wy-
stepy, garbki i zaczepy. Symetrycznie osadzone
glowiczki w pierwszej fazie gng materiat wyjscio-
wy w ksztalt litery ,,U”, a nastepnie nawijaja
obydwa konce na nieruchome sworznie. W trak-
cie nawijania obie glowiczki odsuwajg sie od sie-
bie zgodnie' ze skokiem wykonywanej sprezyny,
a po jej wykonaniu rozsuwajg sie tak daleko wraz
ze sworzniami, zZe nastepuje swobodne wypadnie-
cie wyrobu, bez potrzeby demontazu lub zakla-
dania jakichkolwiek elementow.

Urzadzenie wedlug wynalazku upraszcza tech-
nologie wytwarzania sprezyn przez wyeliminowa-
nie przyrzgdu i prasy, lub cylindrow do giecia
materialu wyjSciowego w ksztaltt litery ,,U”, a na-
stepnie nawiniecia tak zgietego drutu w sprezyne,
rrzy czym obydwa swobodne konce sprezyny mo-
£q leze¢ w jednej plaszczyzZnie lub w rdéznych
plaszezyznach. Do zwiniecia nie potrzeba nakladaé
na urzadzenie jakichkolwiek dodatkowych ele-
mentéw. W wyniku tego uproszczona jest kon--
strukcja urzgdzenia i1 wzrasta wydajno$é pracy
o 20% do 40%. Podwyzsza sie rowniez jako$¢ wy-
robu przez zwiekszenie dokladno$ci wykonania, na
skutek istnienia stalych warunkow giecia i nawi-
jania. )

Przedmiot wynalazku uwidoczniony zostat na
rysunku, na ktéorym fig. 1 przedstawia uklad gto-

wiczek i stempla gngcego w momencie zalozenia
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prostego materialu wyjsSciowego, fig. 2 przedsta-
wia uklad glowiczek w momencie * giecia drutu
w ksztatt litery ,U”, a fig. 3 uklad glowiczek w
koncowej fazie nawijania sprezyny podwojnej.

Urzadzenie wedlug wynalazku skiada sie ze sta-
tego stempla 1, umieszczonego pomiedzy dwoma
obrotowymi glowiczkami 2 i 3, osadzonymi obro-
towo na jednym lub dwoch nieruchomych sworz-
niach 4. W glowiczkach 2 i 3 znajdujg sie wyste-
Py 5 z odpowiednig uksztaltowang powierzchniag
dla polepszenia warunkoéw giecia drutu oraz garb-
ki 6, ktérych zadaniem jest dogiecie drutu
dla zlikwidowania jego odsprezynowania i ktoére
w trakcie obrotu glowiczek 2 i 3 wchodzg w wy-
branie 7 stempla 1. Na powierzchniach roboczych
glowiczek 2 i 3 znajdujg sie takze zaczepy 8, kt6-
re zabierajg drut i powoduja jego nawijanie na
nieruchomy sworzenn lub sworznie 4. Zaczepy 8
moga lezeé w jednej plaszczyznie lub byé prze-
stawione, o ile konce swobodne zwijanej spreiyny
podwoéjnej majg byé przestawione o pewien kat.

Pomiedzy stemplem stalym 1 a glowiczkami
obrotowymi 2 i 3, obracajgcymi sie na nierucho-
mych sworzniach 4, znajduje sie material wyjscio-
wy w postaci drutu. W pierwszej fazie ruchu
obrotowego glowiczek 2 i 3 odpowiednio uksztal-
towane wystepy 5, naciskajac na drut, powoduja
jego obkladanie si¢ na nieruchomym stemplu 1.
Przy dalszym obrocie glowiczek 2 i 3 uksztalto-

12

15

25

30

4

wane na ich roboczej powierzchni garbki 6 na-
ciskajg na uprzednio zgiety drut, w miejscu gdzie
na stemplu stalym 1 sg wybrania 7 i powoduja
dodatkowe dogiecie drutu dla zlikwidowania jego
odsprezynowania i umozliwienia osiggniecia do-
kladnego kgta giecia. W trakcie dalszego obrotu
zaczepy 8 umiejscowione na powierzchniach robo-
czych glowiczek 2 i 3 zaczepiaja o drut i rozpo-
czynajg nawijaé go na nieruchome sworznie 4,
przy czym w trakcie tego nawijania stopniowo
odsuwaja sie na zewnatrz. Zaczepy 8 na glowicz-
kach 2 i 3 mogg by¢ ustawione w jednej plasz-
czyznie lub odpowiednio przestawione. Po nawi-
nieciu zadanej liczby zwojow po obydwoéch stro-
nach stalego stempla 1; glowiczki 2 i 3 i sworznie
4 zostaja odsuniete na zewnatrz, a zwinieta spre-
zyna z drutu wypada z urzadzenia, ktére wraca
do stanu poczgtkowego.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do zwijania sprezyn podwéjnych
zwlaszcza palcow sprezynowych do maszyn rol-
niczych, znamfenne tym, ze sklada sie ze stalego
stempla (1), umieszczonego pomiedzy dwoma nape-
dzanymi glowiczkami (2) i (3), osadzonymi obroto-
wo na jednym lub dwo6ch nieruchomych sworz-
niach (4), przy czym glowiczki (2) i (3) na po-
wierzchni roboczej od strony stalego stempla (1)
posiadajg wystepy (5), garbki (6) i zaczepy (8).

PZG w Pab., zam. 230-72, nakl. 200 egz.
Cena zi 10,— ) .
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