CESKOSLOVENSKA
SOCIALISTICKA
REPUBLIKA

POPIS VYNALEZU
(1) K AUTORSKEMU OSVEDCENI |

209659

81)

—

/21/ [PV 3357-78/

URAD PRO VYNALEZY (45) Vydano 15 07 82

A OBJEVY

/22/ P¥ihld%eno 23 05 78

(40) zZveFfejndno 31 03 81

(51) Int. C13
F 16 J 15/22

(75)
Autor vynélezu

OPTALIUS RAREL, BENSCH IVAN,

SADSKA a CIZEK JAN ing. CSc., PRAHA

(564) Zpasob vyroby tésnicich krouzki z vidknitych material

Vyndlez se tykd zplsobu vyroby tésnicich
krouZkd z vldknitych materidll, zejména
lichobéZnikového priifezu.

Pro utésnovdni pohyblivych a nepohybli-
vych spojd strojd a strojnich za¥izeni
se pouZivd t&snicich krouzZkl pfipravova-
nych z rdznych vychozich materidld, jako
nap¥. z azbestové lepenky, It—desek,au-
cpdvkovych hmot, ucpdvkovych provazced,
ucpdvkovych pdst pfipravovanych na basi
vldknitych materidll, vedle toho i na ba-
si pryZe, um&lych hmot a kovovych materid-
14. Nejvice jsou roz8§ifené z vldknitych
materidld z divodfl jejich snadné pEipravy
a vyhodnych vlastnosti pro utésnéni.

U asbestové lepenky a It-desek tvo¥i
hlavni souldst v1dknité materidly malych
rozm&rd. P¥ipravuji se zpracovdnim smési
vldknitych materi-dld a ostatnimi vhodnymi
ldtkami vdlcovédnim na kalandrech do tvaru
desek, Ucpdvkové hmoty jsou ve formé
sypkych smési, kde hlavni souldsti jsou
vldknité materidly malych rozmérd&. Ucpdv-
kové provazce se pF¥ipravuji z dlouhovldk-
nitych materidld pletenim p¥ize, skané pfi-
ze, vldken nebo jejich kombinaci do tvaru o
provazce. P¥ed splétdnim je textilni magerlal
impregnovdn rdznymi ldtkami pro Zlepé%nl,
jejich t&snicich vlastnosti. UcpévkoYe péasy
se pripravuji skldddnim nebo vrstvenim tex-—
tilni tkaniny v kombinaci s ostatniml vho@:
nymi ldtkami. T&snici kroufky se p¥ipravuji
z asbestové lepenky a It-desek vyst¥iho-
vdnim, z dcpdvkévych hmot, ucpdvkovych
provazed a ucpdvkovych pdsd lisovdnim.

Tésnici schopnost t&sniciho krouZku
z4visi v8ak nejen na druhu, sloZeni a ja-
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kosti pouiit?ch lédtek a na zplsobu Je]lch
zpracovanl, ale i na tvaru jejich prurezu.
Pro ut&snovéni Jak pohyblivych, tak i ne-
pohyblivych spoj& strojnich souldsti, zvl4s-
té tam, kde se pouZivd k utésnéni jednoho
tésniciho elementu je vyhodny lichob&%niko-
vy tvar pri¥ezu tdsniciho krouZku.

Nevyhodou t&snicich kroulki pr1pravova—
nych z asbestové lepenky a It- desek, Ze
rozptylend jemnd vldkna textilnich materid-
18 nevytvdfeji strukturu pot¥ebnou k do-
saeni vyhodnych mechanlckych vlastnosti
tésniciho krouZku a Ze tvar jeho prifezu
miZe byt pouze obdelnlkoveho, pfipadné
étvercového prurezu. Tésnici krouZky z u-
cpavkovych hmot mGZeme prlpravovat o rdzném
jejich préfezu, aviak jemnd textilni vldkna
jsou neuspofddand a nevytvi¥eji tak struk-
turu potfebnou k dosa¥eni vhodnych mechanic-
kych vlastnosti t&sniciho krouZku. Té&snici
kroutky p¥ipravované z ucpédvkovych provazcé
a ucpdvkovych pdst se vyznaduji textilni
strukturou vyhodnou z hlediska mechanlckych
vlastnosti. Jejich nevyhodou je, Z%e je
miZeme p¥ipravovat pouze &tvercového nebo
obdélnikového prifezu.

Uvedené nedostatky jsou odstranény
zpisobem vyroby t&snicich krou¥kd z vidk-
nltych materidld, zv143té lichob&Znikového
prurezu podle vynalezu, ktery spolivd v tom,
Ze k vyrob& se pouZije p¥ize, skané p¥ize,
vldken nebo jejich kombinaci, jejich? vhodné

i
mnoZstvi se nejprve navine na lisovaci trn,

ktery se potom zasune do lisovaciho pouzdra,
pFicdem? lisovaci soulésti maji vhodny tvar

a rozmery odpovidajici kone&nému tvaru a
rozméru tésniciho krouZfku. Potom se krouZek
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lisuje tlakem 0,2 a% 200,0 MPa po dobu

1 aZ 1 500 s. Po vyjmuti vytvarovaného krouZ~
ku z lisovaciho p¥ipravku je krou¥ek p¥ipra-
ven k utdsnovdni strojnich souldsti. Podle
pouZitych lidtek k jeho p¥ipravé .a podminkich
jeho dalZiho pouZiti je vhodné jeho dalii
tepelné zpracovdni, které spoliivd v tom,

Ze vylisovany krouZek se vlo%i do pece, kde
je vystaven plisobéni teploty v rozmezi

100 °C a%Z 600 “C po dobu 0,5 a¥ 24,0 hod.

Po vyjmuti takto p¥ipraveného tésniciho
krouZku z pece a jeho ochlazeni na normdlni
teplotu se pouZije ut&snéni strojnich
souldsti. Vyhodné je dal%i pFfelisovdni takto
pfipraveného t&sniciho krouZfku v lisovacim
ptipravku mérnym tlakem 0,2 a%¥ 200,0 MPa po
dobu t aZ t 500 s. Takto pFipraveny krouZek
je p¥ipraven k pouZiti k ut&snovidni spojd
strojnich souddsti.

Pfednosti tohoto zpéisobu vyroby t&snicich
krouZkd podle vyndlezu je, ¥e vhodnou kom-
binaci pouZitych ldtek pfi jejich vyrobd
a tvaru prifezu t&sniciho kroufku lze ziskat
tésnici krouZky pouZitelné a vyhodou pro
nidroéné provozni podminky ut&sn&ni jak po-
hyblivych, tak i nepohyblivych strojnich
spojd a tim, %¥e k ut&sndni lze poufit pouze
jednoho krouZku, p¥i monté%i je pot¥ebnd
minimdlni sila na jeho stladeni, pFifemZ
dochdzi k optimdlnimu rozloZeni sil v
kroufku a jeho pfitla¥eni na t&sn&ni plochy
tak, Ze je dosaZeno dlouhodobé té&snosti
spoje a u pohyblivych spojd minimdlnich
tfecich ztrdt a opot¥ebeni. Tak je dosaZeno
vysoké spolehlivosti a ¥ivotnosti ut¥dsnZai.

Daldi vyhodou zplisobu p¥ipravy t¥snicich
krouZkd podle vyndlezu je, fe k jejich p¥ipra-
vE ge poufije b&%Zn& vyrdbéné p¥ize, skané
ptize, vldken nebo jejich kombinaci p¥ipra-
"venych, nap¥., z bavliny, konopi, asbestu,
grafitu, uhliku, teflonu apod. Tyto p¥ize
a vldkna mohou byt nasyceny vhodnymi impreg-
naénimi ldtkami, které umoZnuji jejich snad-
nou tvdrnitelnost, zvySuji nepropustnost
vi&i t&sn&nym l&tkdm a odolnost vi&i jejich
pisobeni za provoznich podminek, zlep3uji
mechanické a t¥eci vlastnosti p¥ipraveného
krouZku a sniZuji jeho opot¥ebeni.

Dalsi p¥ednosti zpfisobu vyroby tésni-
ciho krouZku podle vyndlezu je, Ze po
jeho tepelném zpracovdni vylisovaného
krouZku dochdzi k vyhodnym zméndm v jeho

PREDMET

1. Zpfisob vyroby t&snicich kroufkd
z vldknitych materidld, zejména lichob&z-
nikového priifezu, vyznafeny tim, Ze vldkni-
ty materidl se nejprve navine na lisovaci
trn, nafe¥ se lisuje v lisovacim pouzdfe
mérnym tlakem 0,2 a%Z 200,0 MPa po dobu
1 a%Z 1 500 sekund.

2. Zpfisob podle bodu 1, vyznaleny tim,
Ye se vylisovany krouZek zghfivé v peci
pEi teplotd 100 °C a%¥ 600 “C po dobu 0,5
a%Z 24 hodin.
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struktufe, P¥i jeho poufiti jako t&sniciho
elementu v provozu nedochdzi u ného k neZi-
doucim objemovym zmé&ndm zplsobenych vlivem
teploty. Vyhodné je dal$i p¥elisovdni tepel-
né zpracovaného krouZku zvl43t& tam, kde
jsou vysoké poZadavky na pfesnost a stédlost
rozmérd tésniciho elementu jak p¥i jeho
montd%i, tak i b&hem jeho funkce v provozu,
jako nap¥. p¥i jeho pouZiti pro velké
kluzné rychlosti.
P ¥Fiklad 1

P¥i p¥ipravé t&sniciho krouZku licho-
b8Znikového prifezu se odvdZené mnoZstvi
jednoduché asbestové p¥ize chemické ja-
kosti impregnované litkami odolnymi proti
horké vodé a pife do 250 °C navine na li-
sovaci trn. Po jeho zasunuti do lisovaciho
pf¥ipravku se lisuje mérnym tlakem 4 MPa po
dobu 10 s,
P¥4ik1lad 2

P¥i pfiprav& t&sniciho krouZku licho-
b&%Znikového priifezu se odvdZené mnoZstvi
jednoduché asbestové pfize chemické ja-
kosti impregnované teflonovou dispersi
navine na lisovaci trn. Po jeho nasunuti
do lisovaciho pfipravku se lisuje m&rnym
tlakem 8 MPa po dobu 40 s. Takto pFipraveny
t&snici krouZfek se potom zah¥ivd v.peci na

teplotu 300 °C po dobu 24 hod. a po jeho
vyjmuti z pece se ochladi na normdlni te-
plotu.

P¥iklad 3

P¥i pFipravé té&sniciho krouZku licho-
b&¥nikového prifezu se odviZiené mnoZstvi
skané asbestové pfize chemické jakosti im-
pregnované ldtkami odolnymi v&&i horkym
plynim a parém nad 250 °C navine na 1li-
sovaci trn. Po jeho zasunuti do lisovaciho
pFfipravku se lisuje mérnym tlakem 20 MPa
po dobu 60 s. Takto pfipraveny té&smnici
krouZek se zah¥ivd v peci na teplotu
500 °C po dobu 6 hod. Po vyjmuti z pece
a jeho ochlazeni na normdlni teplotu se
lisuje v lisovacim zafizeni mérnym tla-
kem 40 MPa po dobu 120 s.
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3. Zplisob podle bodu 2, vyznaleny tim,
Ye se t&€snici krouZek po tepelném zpraco-
vdni opét lisuje m&rnym tlakem 0,2 aZ
200,0 MPa po dobu 1 a% ! 500 sekund.

4, Zplisob vyroby podle bodd 1, 2, 3,
vyznaleny tim, ¥e vldknitym materidlem
je ptize, skand pf¥ize, vldkna nebo jejich
kombinace.

5. Zpiisob vyroby podle bodd 1, 2, 3, 4,
vyznaleny tim, %e vldknité materidly se
nasycuji impregnalnimi ldtkami.
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