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검사 트립 , 샘플 챔 에 한 검사 트립  에   향하여 내향  하  도  들

갖  2개  극들  포함한다.  한  들  , 각각   극들 사 에  샘플 챔

  에 해 다.  극들  검사 트립  근  단 에  샘플 챔  어지게  

하여 도  들   어지게 향  하게 하여 검사 트립    역들  하

도  한다.

  도
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청

청 항 1 

검사 트립 ,

1 도   갖  1 극;

2 도   갖  2 극 , 상  1  2 도  들  상  검사 트립  샘플 챔  가

질러  향하여 내향  하 , 상  2 극; 

상  샘플 챔 에 하게 상  1 도  과 2 도   사 에  한  들  포함

하고,

상  1  2 극들  상  검사 트립    역에 근 하여  하여 상  1  

2 도  들   어지게 하게 하여 상  검사 트립  향    역들  

하도  하 , 검사 트립.

청 항 2 

1항에 어 , 상  향    역에  1 극과 2 극 사 에 그리고 그들에 하게 

(separator)  가  포함하 , 검사 트립.

청 항 3 

1항에  어 ,  상  한   들  상  검사  트립  내  상  샘플  챔  한   벽들

하 , 검사 트립.

청 항 4 

3항에 어 , 상  1  2 극들  상  1  2 도  들  상  검사 트립 내  상  샘플

챔  한  2 벽들  하 , 검사 트립.

청 항 5 

4항에 어 , 상  한  2 벽들 에  어도 하나  그 에 착  시약  포함하고, 상  샘플 챔

 체 샘플  내 에 하도 , 상  체 샘플과 상  시약 사 에  생 하도 , 그리고 상  

 체 샘플  거쳐  상  1 극과 상  2 극 사 에   하도  , 검사 트

립.

청 항 6 

5항에 어 , 상  검사 트립  상  향    역들  상  검사 트립  물  내

 삽  경우 상  물  하   들과 결합하도  , 검사 트립.

청 항 7 

6항에 어 , 상  향    역들  상  1  2 도  들  상  샘플 챔  내

상  체 샘플  가 질러 상  물  상   들과  하도  , 검사

트립.

청 항 8 

1항에 어 , 상  1 극  상  1 도   지니고  1 연  포함하고 상  2 극

 상  2 도   지니고  2 연  포함하 , 검사 트립.

청 항 9 
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1항에 어 , 상  1  2 극들  각각  상  1  2 극들   하  것  하

게 하  한 컷아웃(cutout)  포함하 , 검사 트립.

청 항 10 

9항에 어 , 상  컷아웃  원  컷아웃, 삼각  컷아웃, 타원  컷아웃,  직사각  컷아웃  포함

하    하나  상 , 검사 트립.

청 항 11 

검사 트립 ,

1 연   1 도   포함하  1 극 , 상  1 극  실질   평  상

포함하 , 상  1 극;

2 연   2 도   포함하  2 극 , 상  2 극  실질  상  1 극에 평행

한 실질   평  상  포함하 , 상  2 극; 

상  1  2 도  들 사 에 그리고 그들에 하게 어 상  1  2 극들   격

계  지하  한  들 , 상  들에 한 상  1  2 도  들  내향

하 , 상  한  들  포함하고,

상  1  2 도  들  상  극들  근  단 에  상  들  어지게 향  하

, 검사 트립.

청 항 12 

11항에 어 , 상  극들  상  근  단 들에  상  1  2 극들  각각  가 상  1 

2 극들   하게 하도   첩 컷아웃 들  포함하 , 검사 트립.

청 항 13 

12항에 어 , 상  첩 컷아웃 들  원  컷아웃, 삼각  컷아웃, 타원  컷아웃,  직사각  컷아웃

 포함하    하나  상 , 검사 트립.

청 항 14 

11항에 어 , 상  1 도   향   상  검사 트립  1  역  포함하고, 상

2 도   향   상  검사 트립  2  역  포함하 , 상  1  2  역

들   향  하 , 검사 트립.

청 항 15 

14항에 어 , 상  한  들  갭에 해 리 고, 상  1  2 도  들   상

갭  가 질러  하고, 상  들  상  1  2 도  들  상  들  상  검사 

트립  샘플 챔  하 , 검사 트립.

청 항 16 

15항에 어 , 상  1  2 도  들  상  들  어도 하나  그 에 시약  포함하여

상  샘플 챔 에  샘플과 하  한 학 지  하 , 검사 트립.

청 항 17 

학-   검사 트립에  체액 샘플 내  물 도  하  한 ,

상  학-   검사 트립  핸드-헬드(hand-held) 검사  내  삽 하  단계 , 상  

학-   검사 트립  1  도    2  도   상  핸드-헬드 검사  

동가 한   상태가 게 하고 상  1  도   근  단   상  2  도   근

 단 가 첩    지나  평  편향 , 상  삽 하  단계;
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체액 샘플  상  학-   검사 트립에 하  단계; 

상  1  2  도  들  상  근  단 들  거쳐  상  핸드-헬드 검사  하여 상

학-   검사 트립  학  답  감지하  단계  포함하 , .

청 항 18 

17항에 어 , 상  1  2  도  들  상  근  단 들   어지게 향  

하 , .

청 항 19 

18항에 어 , 상  1  도   원  단   상  2  도   원  단   향

하여 내향  하 , .

청 항 20 

19항에 어 , 상  1  2  도  들  상  원  단 들  상  학-   검사 트

립  샘플 챔  가 질러  향하여 내향  하 , .

 

   야

본  (biosensor)에 한 , ,   에 한 것 다.[0001]

 경  

액 물  시  , 보통  검사 트립  태   하도   [0002]

물 검사  포함한다.  사   가락끝 피  천공에 해 액   샘플  얻   

고, 어  샘플  검사 트립에 하여 액 물 검  시 할  다.  들 시 들  많  것

 가 하고 검사가 짧  시간량 내에 료    문에, 들  그들  상에 큰 해  지 않고

그들  하루 과  통상  과 에  그러한 들  사 할  다.  당뇨병   개    내

에  그들  당  당 어  실하게 하  해 가 리 과   하루에   그들  당

 할  다.

물 검  검  상 실험실 검사, 가  검사 등  비 한 다양한 에 그 도가 , 여  그러한[0003]

검사  결과  다양한 질  상태  진단  리에 어 한 역할  한다.  심 물에  당뇨병 리

한 포도당,  등  포함 다.  물 검  러한 가하  에 하여, 상  가  

도  다양한 물 검  프   가 개 었다.

물 검 에 채  하나    학  다.  그러한 에 , 액 샘플  2개  [0004]

극들, 컨  상  극  동 극,  산 원  포함하  학 지 내  샘플-  챔 에 여진

다.  물  액 물 도에 하  양  산 가 (또  원가 ) 물질  하  해 산 원

 하게 다.  어 , 재하  산 가 (또  원가 ) 물질  양 또  도가, 압 신  극들

통하여 가하고  샘플에 재하  물  양에   답  함  학  

다.

학 지   지  물  에  시키도   검사 트립 상에[0005]

재한다.  재  검사 트립  과  하지만, 검사 트립  크 가  비 에 직  향  

 다.  트립  취  하게 하  크  갖  검사 트립  공하  것  람직하  하지만, 크

 가  트립  하  해 가  양  재료가 사  경우에  비  가시키  경향  

것 다.  게다가, 검사 트립  크  가시키  것  (batch)당  트립  양  감 시 , 

 비  가  가시키  경향  다.  라 , 재료   비  감 시키  하여 향상  학

 검사 트립    체에 한 필  다.  본 에 개시  실시 태들  체 ,

액 포도당 검사  같  핸드-헬드 물  에 해 하게 액 하  한   

 역들  공하고, 비  하  (co-facial) 검사 트립    공한다.  
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역들   액  가 한 체 트립 폭  상   하   극들  에 시한다.  것  한 

당 하나  만   문에  간단한  계   트립 포트 커 에   큰 허

차  가 하게 한다.

 간략하게 어  첨  도 들과 한 본  다양한 시  실시 태들에 한 하  보[0006]

다 상 한  참 하여 고 할  들  다  실시 태들, 특징들  들  당업 들에게 하게

 것 다.

도  간단한 

본 에 포함 고 러한   하  첨  도  본  재 람직한 실시 태  [0007]

시하고, 에 공  개    아래에 공  상 한 과 함께, 본  특징  하  역할

한다(여 , 동 한 도   동 한  나타낸다).

도 1a    시  검사 트립  사시도 다.

도 1b  도 1a  검사 트립  해도 다.

도 1c  도 1a  검사 트립  도 다.

도 1d  도 1a  검사 트립  평 도 다.

도 1e  도 1d  검사 트립  공간  리  상   하  극들  평 도 다.

도 2a 내지 도 2d  도 1a  검사 트립  실시 태들에 한 상   하  극들  시  곽들  도

시한다.

도 3a  단  에  시  극 웹(web)  도시한다.

도 3b  도 3a  극 웹  도  도시한다.

도 3c  다  단 들  에  다  시  극 웹  도시한다.

도 4a  극 웹 상  시약   들  도시한다.

도 4b  도 4a  도  도시한다.

도 4c  도 4a  극 웹  시  단 들  도시한다.

도 5a  검사 트립   실시 태  하  한 시     도시한다.

도 5b  검사 트립  실시 태  하  한 시  단계들  도시한다.

도 6   극들  갖  시  검사 트립  도  도시한다.

도 7  도 2a 내지 도 2d에 도시   같  상   하  극 곽들  갖  검사 트립들  시  물리

 실시 태들  사진 다.

 실시하  한 체  내

 본 에 개시  검사 트립    , ,   사  원리에 한  해[0008]

 공하  해  시  검사 트립 실시 태가  것 다.  들 실시 태  하나 상  

가 첨  도 에 도시 다.  당업  체  본 에  그리고 첨  도 에 시    

 비 한  시  실시 태 고, 본  주가 직 청 에 해  것  해할 것 다.

시   실시 태  하여 도시 거나 재  특징 들  다  실시 태들  특징 들과 합  

다.  그러한   변경  본  주 내에 포함  것  도 다.

본 에 사   같 , 어 " " 또  "사 "   사람 또  동물 상  지 하  본 시[0009]

 또   사람에 한 도  한하고  하  것  아니지만, 사람 에 한 본  사  

람직한 실시 태  나타낸다.

어 "샘플"   무,  도  같   특 들   또  량    것  도[0010]

 량  액체, 액 또  탁액,  들어 물 등  미한다.  본  실시 태들  사람과 동물
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  샘플에  가 하다.  본 에    같  본  맥락에   샘플들  

액, , , 청  그 탁액들  포함한다.

과 청  에 걸쳐  값과 하여 사  어 "약"  당업 에게 하고 허  가 한 [0011]

도 간  나타낸다.   어  지 하  간  람직하게  ±10% 다.  달리 시 지 않 다 , 에

 어들  본 에  고 청 에  본  주   것  도 지 않 다.

본 에 사   같  어 "상 "  "하 "  단지 시  해  역할  하도  도

고, 검사 트립   실  가 그  향에 우  것 다.

본  체 , 물  시  또   통신하  극들  갖  학   또[0012]

검사 트립  공한다.   비   크  공하  한 취  한 큰  공

하  문에 특  리하다.  학     크   하     재료가 필

하  문에  비  감 시킬  다.

도 1a 내지 도 1e  본 에  검사 트립  또한 지  학  (100)  하나  시[0013]

 실시 태  도시한다.  도시   같 , 검사 트립(100)  , 각각 상   하  극들

(101, 109), 각각 근   원  들(104, 105),  하  극(109) 상  들(104, 105) 사 에

 시약 필 (108) 또   포함한다.  들(104, 105) 사 에 고 상  극(101)  하

극(109) 상  시약 (108)에 해 가  한  갭  학 지  하  샘플 챔 (113)  

한다.  샘플 챔  검사 트립  폭(Wt)  가 질러 연 고, 내 에 샘플  하  해 사   

 양 단 들에 공한다.  당업 , 검사 트립(100)  도시  것들  다양한 들  가질  

고  본  에  개시 고  본   야에  알 진  특징들   합  포함할   다  것  식할

것 다.  게다가, 각각  검사 트립(100)  샘플 내  동 한 물 /또  상 한 물  하  해

다양한 들에  샘플 챔 (113)  포함할  다.

검사 트립(100)  다양한 들  가질  지만,  아래에  욱 상    같  [0014]

 물  시  또   취 과 상   시  또  에 한  가 하게 하 에 한

 무결 (structural integrity)  갖  강 , 강  또  가  들(104, 105)  가  들(106,

107)  태 다.  검사 트립 들(104 내지 107)  플라 틱, 폴리에 , 또  다  재료들  비 한 다

양한 재료들    다.  들(104 내지 107)  재료 ,  연(비 도 ) 고  /

또  학  비    재료 , 여  들  시간 경과에 라 게 식 지 않  뿐만

아니라 검사 트립(100)  샘플 챔 (113)에  샘플과 학  하지도 않 다.  상  극(10

1)  가  연 (106),  그  내향   상에  가  도  재료 또  (102)( 극(109)에

함)  포함한다.  하  극(109)  또한 가  연 (107),  그  내향   상에  가

 도  재료 또  (110)( 극(101)에 함)  포함한다.  도  들  검사 트립(100)  보  동안

그들  도  변하지 않도  내 식 어야 한다.

도 1a 내지 도 1e에 도시  실시 태에 , 검사 트립(100)  체   직사각  평  상  갖고,[0015]

여  도  들(102, 110)  물  시  또    들과  통신하  한

 역들(116, 117)  극들  근  단 들(115)에  공한다.  극들(101, 109)  근  단 들(115) ,

후   같 , 극들   또  크  향  가 하게 하  실질  원  상  컷아웃

(cutout)들(111, 112)  포함한다.  컷아웃들(111, 112)  시  컷아웃 곽들 고, 원  상  컷아웃들

 한  필  없 , 가  시  상들  후 다.  검사 트립(100)  컷아웃 들(111, 112)

 천공 공  또  다  단 공 들에 해   다.  본 에  들  실시 태들 ,

물  시  또    들  사 하여 극들(101, 109)에 한 한  액

가 하게 하  해  역들(116, 117)  향  향  하  한 단계들  개시한다.  그러한

 물  에 한 상   하  극들(101, 109)   하게 하고, 가 극들과 결

합할  게 하고 학  샘플 챔 (113) 내에 공  체 샘플  물 도  할  게 한다.

도 1a에 도시   같 ,  역들(116, 117)  내향  하고, 가 변  없  그   

립하  해 결합하  어 울  다.

상   하  극들(101, 109)  각각 실질  연   재(106, 107)  포함하고, 각각 그  [0016]

 상에  도  재료(102, 110)  가 , 극들(101, 109)과 물  시  또   사

통신  하게 한다.  상   하  극들(101, 109)  그 에  도  재료  또한 각각 체  
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 직사각  평  상  포함한다.   도  들(102, 110)  알루미 , 탄 , 그래핀, 연, 

크, 산 주 , 산 듐, 리, 니 , 크   들  합 들,  들  합들( 컨 , 듐 도핑  산 주

)과 같  한 재료들  비 한,  도  재료    고, 연 들(106, 107) 상에 

착, 착 또    다.  그러나, 라듐, , 듐 주  산 물 또  과 같  도  귀 들

택  사   다.  도   링, 무 해 도 , 열 착(thermal evaporation)  크린 

쇄  같  다양한 공 에 해 연 (106, 107) 상에 착   다.   시  실시 태에 , 시약

없  극, 컨  상  극(101)  링   극 고, 시약(108)  함 하  극, 컨  하  극

(109)  링  라듐 극 다.  아래에  욱 상    같 , 사  , 극들  하나

동 극  할  고, 다  극  상 /  극  할  다.   도  들  상

  하  극들(101, 109)  체 내향  들 상에   거나, 또  들  극들(101, 109)

 에지들   거리( 컨 , 1 mm)에  결   지만,  도  들(102, 110)  특 한 들

 샘플 챔 (113)  학 지  물  시  또  에  커플링하도  어야 한

다.

 시  실시 태에 , 상   하  극들(101, 109)  내향  들  체  또  상당 [0017]

 도  들(102, 110)  미리 택  께  다.  도 1a에 도시   같 , 학  검사 

트립  립  , 상  극(101) , 상  극(101)  내향  도  (102)  어도   하  

극(109)  내향  도  (110)    계,  " " 도   것 다.  당업 , 상

  하  극들(101, 109) , 연 재 상에 도   하 보다  , 각각 도   시

트(102, 110)에 착  연 (106, 107)과 같  별도  들  포함하도    다  것  식할 것

다.

상   하  도  들(102, 110) 사   리  지하  해, 검사 트립(100)  근   원[0018]

들(104, 105)  포함하    가  포함할  , 근   원  들(104, 10

5)  또한 상   하  극들(101, 109)  격  계   고 시키  한 양  착 들  

다.  들(104, 105)  상   하  극들(101, 109)    거리에 지시 , 에 

라  상   하  도  들(102, 110) 사    지하   할  다.  

들(104, 105)  착 특  갖  강 , 강  또  가  재료  비 한 다양한 재료들    

거나, 또  들(104, 105)  극들(101, 109)  내  들에 들(104, 105)  착하  해

그 에  별도  착  포함할  다.   재료  들  샘플 챔 (113)  체 에

악 향  미 지 않도   열 창계  가질  다.  들(104, 105)  폭  극들(101, 109)

폭(Wt)(도 1a)과 실질  동 할  고 가 극들(101 또  109)  어  하나  극보다 상당  

  다.  들(104, 105)  다양한 상들  크 들  가질  고,  평 , 사각

또  직사각   고, 상   하  극들(101, 109) 사  다양한 들에   다.  도 1a 내

지 도 1e에 도시  실시 태에 , 들(104,  105)  샘플 챔 (113)  벽들  하  해 거리

(Ws)(도 1c) 만큼 공간  리 어 다.  당업  들    그에 해 한  샘플 챔 가

달라질  다  것  식할 것 다.  사하게, 검사 트립  또한, 물  시  또  에 커플

링하  해,  각각 도  들(102,  110)  상  어 든    역들(116,  117)  포함할 

다.  착 들  본  다양한 검사 트립 립체들 내  통합    식  비 한  들  

  " 역 에 사 하  한 착  물(Adhesive Compositions for Use in an Immunosensor)"

샤틀리에(Chatelier) 등  미  특허 8,221,994 에  찾아볼  , 그 내  마  그 체가 본 

에  진  것처럼 참고  포함 다.

상   하  극들(101, 109)  샘플  하  한 향 격  계   합한   [0019]

다.  도시  시약 필 (108) , 들(104, 105) 사 에  상  또  하  극들(101, 109)  어  하

나  극 상에, 그리고 거 에  샘플 내  물과 물리  하고 그  하  해 챔

(113) 내 에   다.  안 , 시약  샘플 챔 (113)  다  들 상에   다.

당업  학  검사 트립(100), 특  에 라  학 지가 동  평  극들과 같  다

극 들  갖  것  비 하여 다양한 들  가질  다  것  식할 것 다.  시약 (108)  다양

한 매개체들 /또  들  비 한 다양한 재료들    다.  합한 매개체들에 , 비 한

, 리시안 물, ,  도체들, 뮴 피리  착물들  퀴  도체들  포함 다.  

합한 들에 , 비 한  , 포도당 시다아 , 피 퀴 린 퀴 (PQQ) 보   포도당 하
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드 게나아 (GDH), 니 틴아미드 아 닌 다 클 티드 보   GDH,  FAD  GDH가 포함 다.

시약 (108)  하 에 합할 하나  시  시약 , 그 체가 마  본 에 참고  

진  것처럼  포함 ,    "살균   보  검사  트립-  료   하  

(Method of Manufacturing a Sterilized and Calibrated Test strip-Based Medical Device)"  미  특허 

7,291,256 에 재 어 다.  시약 (108)  슬  ,  단  , 크 사(ink jetting)

 크린 쇄  같  다양한 공 들  사 하여   다.  상  지  않지만, 당업  또한

본 에 개시  다양한 학 듈들  , 습 , /또  생 학  한 안  또한 함

할  다  것  식할 것 다.

한  같 , 들(104, 105)  극들(101, 109)  체 , 그들 사 에 샘플  하  [0020]

한 학 공동 또  샘플 챔 (113)  하 , 도우(window) 도 리  공간 또  갭  한다.  특

, 상   하  극들(101, 109)  샘플 챔 (113)  상   하  하고, 들(104, 105)  샘

플 챔 (113)  들  한다.  들(104, 105) 사  갭 , 샘플 챔 (113) 내  연  개

또   양 단 들에 생 할 것 다.  그에 라, 샘플  어  하나  개  통하여   다.

 시  실시 태에 , 샘플 챔  체  약 0.1 마 크 리  내지 약 5 마 크 리 , 람직하게

약 0.2 마 크 리  내지 약 3 마 크 리 , 욱 람직하게  약 0.2 마 크 리  내지 약 0.4 마 크 리

   다.   체  공하  해, 들(104, 105) 사  갭  약 0.005 ㎠ 내지 약

0.2 ㎠, 람직하게  약 0.0075 ㎠ 내지 약 0.15 ㎠, 욱 람직하게  약 0.01 ㎠ 내지 약 0.08 ㎠ 

 갖고, 들(104, 105)  께  약 1 마 크 미  내지 500 마 크 미 , 욱 람직하게  약

10 마 크 미  내지 400 마 크 미 , 욱 람직하게  약 40 마 크 미  내지 200 마 크 미 , 욱

 람직하게  약 50 마 크 미  내지 150 마 크 미    다.  당업 들에 해 식  

같 , 샘플 챔 (113)  체 , 들(104, 105) 사  갭  ,  극(101, 109)들 사  거리  상

당  달라질  다.

도 2a 내지 도 2d  참 하 , 극들(101, 109)  시  들에 한 안  상들 또  들  도시[0021]

어 다.  상   실질  원  컷아웃들  갖  도 2a에 도시   같  극들(101, 109)  시

 실시 태에 한 것 었다.  그러나, 도 1a 내지 도 1e  참 한 상  , 삼각  컷아웃들, 타원

컷아웃들,  직사각  컷아웃들  각각 시하  도 2b 내지 도 2d에 도시  상들    같  

극 들에 동 하게 다.  도 2a 내지 도 2d에 도시   같  극 들  어  하나  극  상

에  극 (101, 109)  상  극(101)    다.  도 2a 내지 도 2d에 도시   같

 시  극 들(101, 109)  들    들  하게 하고, 아래에   

같  극 들  근  단 들(115)에    역들(116, 117)   또  크  

 열   게 한다.

도 3a 내지 도 3c  참 하 , 상   하  극들(101, 109)  하  해 사  재료  체  직사각[0022]

 상  연  웹(301)  ,  2개  향 평행 에지들(310, 311)  갖고, 연체 (306),

 한  같  그 에 착  도  (302)  포함한다.  웹(301) , 도 3a  도 3b에 도시  

같 , (tessellated) 단 (304)  루 들(305)  라 단 ,  도 1a 내지 도

1e  참 하여 본 에   같  극(101, 109) 들  생 하고 도 2a  극 에 한

다.  루 들(305) , 웹(301)  단 (304)  라 단  에, 그  동시에, 또  그 후에 웹(301)

 통하여 천공 거나 또  단   다.  도 3c  참 하 , 연  웹(301)   단 들

(308, 309)  라 단   , 들  각각 도 2b  도 2c에 도시   같  극(101, 109) 들

 에 하고 그  생 한다.  도 2b  도 2c에 도시   같  극  하  해 단 들

(308, 309)  각각에 한  미지 단   것 다.  단 들(304, 308, 309)  웹(301)

상에    하  문에( ), 재료가 거  낭비 지 않고  비  그에 하여 감

다.

도 4a 내지 도 4c  참 하 , 웹(301)  단하  에 시약 (408)  거 에 착 또  착  들[0023]

(404, 405)  갖  하 (또  상 ) 극(109)  하  해 웹(301)    다.  검사 트립(100)

 하  1 단계 , 웹(301)  거 에  시약 (408)  트립  가질  , 시약 (40

8)   후에 건  단계  할  다.  샘플 챔  시약(408)  트립  체  직  착 다.  샘

플 챔  시약(408)  도  (410)  라 착 어 , 들  거 에   그것  들

(404, 405) 사  갭과  것 다.  샘플 챔  시약(408)  트립  들    그것  
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들(404, 405) 사  갭보다 약간  도    다.  어 , 들(404, 405) , 착 

들  사 하여 또  들(404, 405)에 에  별도  착  사 하여 다.  한 

들(404, 405)  도  (302) 상  착,  또  착   고, 폭(Ws)  갖  갭에 해 

리 ,  결  폭(Ws)  갖  샘플 챔 (113)  한다.  들(404, 405)  그들 사 에 직  갭

 하도  평행하게 착   다.  안 , 들(404, 405)  그들 사 에 샘플 챔  시약

(408)  착  에   다.

시약 (408),  그 에 립  들(404, 405)  갖  웹(301)   후에, 에 라  [0024]

- 체  웹 체  단 (304, 305)(도 3a) 또  도 4c에 도시   같  단 들(308, 309), 또

 들  합  라 단   다.  어 , 도 3c에 도시   같  단 들(308, 309)에 라 웹

(301)  단 또  단  하  상 (또  하 ) 극(101)  시약 (408)  들(404,

405)  그  갖  하  극(109)에 착 어  개별 검사 트립들(100)  립할  다.  안 ,

 립  극 웹들  합하여, 시약(408)  들(404, 405)  사 에 갖   상   하

극들  포함하  삼  체  웹 체  하고, 어  단하여   립  단  검사 트

립들(100)  할  다.

   단계들  당업 들에게 주지 어   같  다양한 합들  변   에 해야[0025]

한다.   들어, 극들(101, 109)  하  해   단계들  다양한 들  시퀀 들  가질

 고, 본  주 내에  것  고 다.  다  시  실시 태에 , 시약  필 에 라

하  극 신에 상  극에   다.     단계들  하나  , 그러한 , 

단 시에, 낭비   재료들 없 , 극 컴포 트들 또   검사 트립들  하 ,  맞물리거

나 또   극 웹 계  한다  다.

도 5a 내지 도 5c  참 하 , 향   역들(116, 117)  갖   극들(101, 109)  검사 [0026]

트립(100) 상에 하  한 시  커니     도시 어 다.     같  

에 , 가  극들(101,  109)  단 단 들  포함하  검사 트립  근  단 (115)(도 1a)  극들

(101, 109)  근  단 들(115)  상  상 /하   또  향  시키도  리 공 (504)  

(spur)(510)에 해 결합 어 ,  내향   역들(116, 117)  그에 한 한  결합

공하도  향  게 한다.   료 후에, 향   역들(116, 117)  어  각각, 샘

플  샘플 챔 (113)에 할 시에 물 검  행하도  물  시  또   한 

에 해 결합   다.

도 5a에 도시   같 ,  커니  클램프(502), 리 공 (504),  (510)  포함한다.  검사 트[0027]

립(100)  원  단  클램프(502) 내 에 고 다.  리 공 (504)   플 트(505)에 고  짧

갈랫 (short tine)(506)   갈랫 (long tine)(508)  포함한다.  갈랫 들(506, 508)   플 트

(505)  하향 향  연 지만, 극들(101, 109)에 한 공  다  향들  본 에 개시  실

시 태들   고 다.   플 트(504)  평 도(503) , 짧  갈랫 (506)   갈랫 (508)

평 도(503)  에 , 평  직 향  에 어   변  것  도시한다.  러한 변

,  갈랫 (508)  상  극(101)  그  컷아웃(111)  통하여 할  게 하고, 리 공 가

하향 향  동할  하  극(109)과 계  결합할  게 한다.  계  결합  한  같

극(109)  가   하게 편향 가 한 재료  해, 짧  갈랫 (506)  가  상  극(101)과

하고 그에 할 지, 도 5a에  알    같  하  극(109)  하향  다.

 도 5b  참 하 , 본 에 개시    12개  단계 시퀀  도시 어 다.  처  6개  단[0028]

계(1) 내지 단계(6)  도 5b  상  에 도시  한편, 나 지 6개  단계(7) 내지 단계(12)  도 5b  하

 에 도시 어 다.  처  2개  단계(1)  단계(2)  도 5a  참 하여 하 고, 여  상  극

(101)  재 하  극(109) 에 어 다.   에 , 리 공 (504)가 지 상태에 

한편, (510)가 상향/하향 향  동하도 , 리 공 (504)에 한 (510)  움직    

에 해야 한다.  안 , (510)  리 공 (504)   도 5b에 도시   같  상

계  동하도    다.  단계(3)  리 공  하향 동   하여  하  극(109)에 한

상향 압  하도  하  문에 하  극(109)에 해 (510)에 해 루어진  한다.  

리 공 에 한 하향 동  계 에 라, 하  극(109)에 압  어 하  극  하  시 한다

(단계(4)).  계  동  상  극  하여  마찬가지  향 계  하도  한다(단계(5)).  러한
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움직  상  극(101)  하  극(109)  가 (510)  상  통과할 지 계 고(단계(6)),

리 공 가 상향  동하  시 한다(단계(7)).  상향 동 , 상  극(101)  (510)  상 에 

 (catch)(512)에 해 억 (detained)에 라(단계(8)), 하  극(109)   개질(reform)   

게 한다.  리 공 (504)  가 상향 동  하  극(109)   개질   게 한다(단계(9)  단계

(10)).  리 공 (504)  계  상향 동  후 하여 상  극(101)  (512)  억 해 시키고(단

계(11)), 어  상  극(101)  하  극(109)   그들  변  향  개질, , 어 ,

상  극(101)   하  극(109) 아래에 게 한다.

도 6에 도시   같 , 상  극(101)  하  극(109)  근  단 들(115)  변  향  상  극[0029]

(101)   역(116)  하여  향  하도  할 뿐만 아니라(도 6  에  하향), 하  극

(109)   역(117)도 향  하도  한다(도 6  에  상향).  도 6에 도시   같 , 핸드-

헬드 검사 (도시 생략)  같  물  시  또   한  향  들(601, 602)

하게 검사 트립(100)   역들(116, 117)과  결합할  다.   들(601, 602)

과  양 한   (ohmic  connection)  보 하도  격  계   역들(116,  117)  지시키

해, 상   하  극들(101, 109)   근  단 들(115) 사 에, 컨  착 에 해 고  

(603)가 도시 어 다.

도 7a 내지 도 7d  각각 도 2a 내지 도 2d에 도시  상   하  극 곽들에 하 , 실험실에  [0030]

프 타 (prototype) 들  사진들  도시한다.  시   같  프 타 들  들  약 3

내지 4 mm × 30 mm 고, 다 과 같  상 -하  들  포함한다: (i) 상  폴리에   또  사한 연

; (ii)   또   , 또  다  도  처리 ; (iii) 착 ; (iv) ; (v) 착 ;

(vi) 학  시약 ; (vii)  ;  (viii) 하  폴리에   또  사한 연 .  폴리에

 들  께가 약 175 μm 고; 착  께가 약 25 μm 고; 들  께가 약 50 μm 다.

 

100 검사 트립[0031]

101 상  극

102 상  극 도  

104  - 근

105  ― 원

106 연  ― 상  극

107 연  ― 하  극

108 시약 

109 하  극

110 하  극 도  

111 상  극 컷아웃

112 하  극 컷아웃

113 샘플 챔

115 극들 근  단

116 상  극  역

117 하  극  역

118 컷아웃 첩

301 극 웹

302 도  
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304 단 

305 루 

306 연 

308 단 

309 단 

310 극 웹 에지

311 극 웹 에지

404 근  

405 원  

407 연 

408 시약 

410 도  

502 클램프

503 평 도 ― 리 공

504 리 공

505  플 트

506 짧  갈랫

508  갈랫

510 

512 

514  ― 

601 상  (갈래)

602 하  (갈래)

603 

본  특  변   시  도 에 하여 었지만, 당업  본   변  또  도

한 지 않  지할 것 다.  또한,    단계가   어나   트  나타내

경우에, 당업   단계  가 변경   고, 그러한 변경  본  변 에  지할 것 다.

또한,  단계  가 한 경우 병  프  동시에 행  도 고, 또한   같  차

행  도 다.  라 , 본 개시 내  사상 내에 거나 청 에   본 과 동등한 본 

 변  재하  경우, 본 특허  러한 변  또한 포함하  것  도 다.
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도

도 1a

도 1b
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도 1c

도 1d

도 1e
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도 2a

도 2b

도 2c

도 2d
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도 3a

도 3b

도 3c
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도 4a

도 4b

도 4c
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도 5a
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도 5b

도 6
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도 7a

도 7b

도 7c

도 7d
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