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DISPOSITIF DE MAINTIEN D'UNE NAPPE ISOLANTE, PAROI, PROCEDE D'ASSEMBLAGE ET SUPPORT.
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DISPOSITIF DE MAINTIEN D’UNE NAPPE ISOLANTE, PAROI, PROCEDE
D’ASSEMBLAGE ET SUPPORT

L'invention concerne un dispositif de maintien d’une nappe
1solante par rapport a une paroi, une paroi équipée d’une pluralité de ces dispositifs
conformes a I’'invention, un procédé d’assemblage d’un tel dispositif de maintien, et
un support de nappe isolante pour un tel dispositif de maintien.

On connait déja des dispositifs utilisés dans la construction de
parois intérieures (logements, bureaux, locaux,...) pour maintenir un isolant sous
forme de nappe souple ou rigide en regard d’une paroi afin de I’isoler.

En particulier, de tels dispositifs permettent de maintenir une
nappe isolante contre ou en regard d’une paroi telle qu'une paroi murale ou un
plafond.

De tels dispositifs comprennent généralement au moins une
piece, dite suspente, adaptée pour étre fixée a une paroi et/ou a une ossature de la
paroi (par exemple a des poutres, des solives, des chevrons, des pannes, etc.).

De telles suspentes présentent soit une portion déformable,
soit des moyens d’assemblage avec un second type de piece, dite support, la portion
déformable ou le support permettant de maintenir une nappe isolante en regard de la
paroi.

Ainsi FR 2 661 207 présente un tel dispositif permettant
d’isoler une paroi par une (ou plusieurs) nappe(s) isolante(s) et de maintenir un
parement de paroi. Ce dispositif connu comprend une pluralité de suspentes pouvant
étre fixées a des chevrons, chacune assemblée a un support de forme carrée
permettant de maintenir une nappe isolante.

Ce dispositif connu présente de nombreux inconvénients. En
effet, il requiert un grand nombre de suspentes et de supports pour obtenir un bon
maintien d’une nappe isolante, notamment d’une nappe isolante souple en plafond.
Cela a pour conséquences un cofit d’installation élevé — a cause du nombre de
pieces et du temps d’installation plus important — et une multiplication des ponts
thermiques. De plus la fabrication d’une suspente présentant des crevés a bords

rabattus est particulierement cofliteuse. Afin de disposer d’un nombre suffisant de
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dispositifs pour assurer un maintien suffisant, la nappe isolante doit étre percée par
ces dispositifs, ce qui augmente le nombre de ponts thermiques. Un tel dispositif
requiert en outre que soient fixées en premier les suspentes, puis d’installer la nappe
1solante en la percant par les suspentes préalablement fixées a la paroi, et ensuite de
verrouiller la position de la nappe par les supports. L’étape d’embrochement de la
nappe sur les suspentes présente un risque pour I’installateur qui ne voit pas les
suspentes et ne connait leur emplacement qu’une fois qu’elles ont traversé€ la nappe
1solante ; or de telles suspentes sont coupantes. De plus 1’assemblage entre suspente
et support n’est pas stable et des supports peuvent se désolidariser de leur suspente
lors de I’'installation d’une seconde nappe isolante, ou d’un faux-plafond.

L'invention vise donc a pallier ces inconvénients.

L’invention vise a proposer un dispositif permettant de
diminuer le nombre de dispositifs de maintien nécessaires au maintien d’une nappe
1solante.

L’invention vise donc aussi a proposer un dispositif
permettant de diminuer le nombre de ponts thermiques créés par les suspentes dans
une couche d’isolation.

L'invention vise également a proposer un tel dispositif qui soit
simple a installer et sans risque pour ’installateur.

L’invention vise aussi a proposer un dispositif dont
I’assemblage est siir, tout en laissant la possibilité d’étre démontable.

L’invention vise également a proposer un tel dispositif dont
les cofits de fabrication sont maitrisés.

L’invention vise a proposer une paroi sur laquelle des
dispositifs selon I’'invention ont été installés.

L’invention vise aussi un support de maintien d’une nappe
1solante.

L’invention vise également un procédé d’assemblage d’une

suspente et d’un support d’un dispositif selon I’invention.
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Dans tout le texte, on désigne par « nappe isolante » tout
1solant non-pulvérulent, par exemple un isolant en couche souple (gé€néralement
vendu en rouleaux), ou en plaques rigides.

Dans tout le texte, on désigne par « paroi» tout élément
d’immeuble formant une délimitation d’un volume d’espace par rapport a un autre.
Une paroi n’est pas nécessairement pleine, mais peut étre formée par une ossature,
par exemple une ossature de toiture (chevrons et pannes), ou une ossature de
plancher (poutre et solives), ou encore une ossature de paroi murale (montant, pilier,
etc.). Une paroi peut aussi €tre une paroi pleine : par exemple un mur de briques,
d’agglomérés, un plancher en béton, etc. Une paroi peut ainsi €tre verticale
(murale), horizontale (un plafond) ou inclinée (sous-pente de toit).

L'invention concerne donc un dispositif de maintien d’une
nappe isolante par rapport a une paroi comprenant :

— au moins une suspente adaptée pour pouvoir €tre fixée a ladite parot,

— au moins un support de nappe isolante,
ladite suspente et ledit support présentant des moyens d’assemblage de 'un avec
I’autre, agencés pour permettre la fixation du support a distance de la paroi,
caractérisé en ce que :

— ladite suspente présente des orifices d’assemblage traversant ladite suspente,

— ledit support comprend au moins deux languettes adaptées pour pouvoir €tre
introduites respectivement dans deux orifices d’assemblage de la suspente,

— la suspente et le support sont adaptés pour permettre un verrouillage du
support par rapport a la suspente apres introduction de chaque languette dans un
orifice d’assemblage, en rotation autour d’un axe de rotation orthogonal a une
direction principale de la suspente, dans un premier sens de rotation au moins.

L'invention s'étend également a un procédé¢ d’assemblage d’un
dispositif de maintien d’une nappe isolante dans laquelle :

— dans une premiere étape, au moins une premiere languette d’un support de
nappe isolante est introduite dans un premier orifice d’assemblage d’une suspente

présentant au moins deux orifices d’assemblage,
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— dans une deuxieme é€tape, le support est verrouillé par rapport a la suspente
selon au moins une rotation du support par rapport a la suspente dans un premier
sens de rotation, par un mouvement prédéterminé d’assemblage du support a la
suspente.

La suspente est adaptée pour €tre fixée a la paroi.

La suspente est adaptée pour €tre en saillie de ladite paroi sur
une distance d’au moins 80% de I’épaisseur d’une nappe isolante, avantageusement
sur une distance d’au moins 100% de 1’épaisseur d’une nappe isolante.

Avantageusement la suspente est adaptée pour €tre fixée a un
plafond et/ou a une ossature de plafond.

Avantageusement la suspente est adaptée pour permettre la
fixation d’un faux-plafond a une distance de la paroi supérieure a la distance a
laquelle chaque support peut étre fixé€ a la suspente. Une suspente selon I’invention
permet ainsi avantageusement a la fois de suspendre un faux-plafond a un plafond et
de suspendre une nappe isolante entre le plafond et le faux-plafond.

En particulier, une suspente selon I’invention est
avantageusement adaptée pour permettre la fixation a son extrémité d’un rail de
fixation d’un faux-plafond, par exemple un faux-plafond en plaques de platre. La
suspente présente donc avantageusement a son extrémité des moyens de fixation
d’un faux-plafond, en particulier des moyens de fixation d’un rail de fixation de
plaques de platre.

La suspente présente une forme allongée entre une zone de
fixation a une paroi a une extrémité proximale de la suspente et des moyens
d’assemblage avec un élément de faux-plafond a une extrémité distale de la
suspente. La direction principale de la suspente correspond a cette direction
d’allongement de la suspente.

Le support est adapté pour pouvoir €tre assemblé a la suspente
lors d’une étape d’assemblage, de facon a €tre fixé€ a ladite suspente a une distance
de la paroi au moins égale a I’épaisseur d’une nappe isolante.

Avantageusement, la suspente présente une pluralité d’orifices

d’assemblage permettant a un installateur de choisir la distance de fixation d’un
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support par rapport a la paroi, notamment en fonction de I’épaisseur de la nappe
1solante qu’il doit installer.

Le support présente avantageusement deux languettes (et la
suspente au moins deux orifices d’assemblage correspondant) afin d’éviter toute
rotation — dans un sens ou dans un autre — du support autour d’un axe orthogonal a
une face de la suspente sur laquelle le support peut €tre assemblé. Un tel axe est
aussi au moins sensiblement orthogonal a la paroi.

En outre les supports et la suspente, et plus particulierement
les languettes et les orifices d’assemblage, sont adaptés pour permettre un
verrouillage du support par rapport a la suspente dans au moins un sens de rotation
autour d’un deuxieme axe de rotation, orthogonal a une face de la suspente sur
laquelle le support peut €tre assemblé. Un tel axe est au moins sensiblement
parallele a la paroi et orthogonal au premier axe autour duquel le support est
verrouillé en rotation.

Par exemple, lorsque le dispositif selon I’invention est destiné
a maintenir une nappe isolante de plafond horizontal, les suspentes sont disposées
verticalement, les supports horizontalement, et la suspente et les languettes sont
adaptées pour permettre un verrouillage du support par rapport a la suspente selon
un axe horizontal, c’est-a-dire de facon a éviter que le support ne s’incline sous
I’effet de son poids et de celui d’une nappe isolante. Ainsi le dispositif selon
I’'invention assure un maintien durable de la nappe isolante.

L'invention permet d’obtenir un assemblage simple et slir du
support a la suspente. En outre, différentes formes de support sont permises par de
telles caractéristiques, de sorte que le maintien d’une nappe isolante est amélioré en
choisissant un support adapté.

Dans une premiere étape d’un procédé d’assemblage selon
I’'invention les languettes du support sont introduites chacune dans un orifice
d’assemblage de la suspente.

Avantageusement et selon I’invention :

— le support présente au moins une portion adaptée pour pouvoir former un

appui contre une premiere face de la suspente,
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- au moins une languette, dite languette d’appui, présente une forme de crochet
adaptée pour pouvoir former un appui contre une deuxieme face, opposée a la
premiere face, de la suspente,

— les appuis de part et d’autre de la suspente étant disposés de facon a
empécher une rotation du support par rapport a la suspente dans ledit premier sens
de rotation.

La premiere face de la suspente correspond a la face par
laquelle le support est introduit, la deuxieme face est la face opposée de la suspente.

La portion d’appui du support est disposée a une distance
non-nulle de la portion d’appui de la languette d’appui. En particulier, les deux
appuis du support sont a une distance non-nulle I’un de 1’autre selon la direction
principale de la suspente lorsque ledit support est fixé a la suspente.

Le double appui du support sur les deux faces de la suspente
permet de verrouiller le support en rotation par rapport a la suspente, notamment en
rotation autour d’un premier axe parallele a la paroi. Ledit premier axe parallele a la
paroi correspond avantageusement a un axe de rotation du support par rapport a la
suspente lorsque I’extrémité distale du support s’éloigne de la paroi (par exemple
sous I’effet de son propre poids ou de la poussée/du poids de la nappe isolante).

Avantageusement ladite languette d’appui présente une forme
courbe de rayon de courbure important, telle qu’elle présente une forme de crochet.
En particulier, ladite languette d’appui présente une forme courbe de rayon de
courbure adaptée pour que la languette présente une forme en équerre pour pouvoir
former une butée sur la deuxieme face de la suspente.

Ainsi, avantageusement dans un procédé conforme a
I’invention, le mouvement prédéterminé comprend au moins une rotation du support
par rapport a la suspente dans un sens de rotation opposé au premier sens de
rotation, de facon a :

— introduire une premiere languette dite languette d’appui, en forme de crochet
dans un orifice d’assemblage et former une butée entre ladite languette
d’appui et une deuxieme face de la suspente opposée a une premiere face de

la suspente recevant ledit support,
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— introduire une deuxieme languette du support dans un deuxieme orifice
d’assemblage de la suspente distinct du premier orifice d’assemblage.

Dans des procédés d’assemblages conformes a I’'invention, la
languette d’appui est donc avantageusement introduite dans un orifice d’assemblage
en effectuant simultanément un mouvement d’introduction des languettes dans leur
orifice d’assemblage et un mouvement de rotation du support dans un deuxieme
sens de rotation opposé au premier sens de rotation du support par rapport a la
suspente.

Les autres languettes du support, en particulier la deuxieme
languette lorsque celui-ci en présente deux, sont courbes selon un rayon de courbure
adapté pour permettre leur introduction dans un (ou plusieurs) autre(s) orifice(s)
d’assemblage de la suspente. En particulier, ces languettes présentent un rayon de
courbure adapté pour permettre leur introduction dans un orifice d’assemblage lors
du mouvement d’introduction en rotation dans un deuxieme sens de rotation de la
languette d’appui dans son orifice d’assemblage. Ces languettes présentent un rayon
de courbure plus faible que celui de la languette d’appui. Ces languettes présentent
un rayon de courbure qui dépend de leur distance a la languette d’appui — en
particulier un rayon de courbure supérieure au rayon de courbure de la languette
d’appui. Le rayon de courbure de ces languettes est croissant avec la distance de
ladite languette par rapport a la languette d’appui.

Avantageusement et selon I'invention, le support est un
profilé de section présentant une Ame mince globalement plane et, sur un premier
bord latéral de I’ame mince, une premiere branche latérale et, sur un deuxieme bord
latéral, une deuxieme branche latérale s’étendant du c6té opposé de la premiere
branche par rapport a ’ame. L’ame est mince, c’est-a-dire qu’elle présente une
épaisseur tres inférieure a sa largeur et a sa longueur.

La section du support présente ainsi globalement une symétrie
centrale par rapport au centre de I’ame.

Le support est donc un profilé de section en forme générale de

« S ».
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Le support est avantageusement un profilé métallique obtenu
a partir d’un feuillard, par exemple un feuillard d’acier ou d’aluminium.

Avantageusement, chaque branche latérale du support est
adaptée pour pouvoir venir en appui contre la suspente, notamment contre la
premiere face de la suspente, une fois le support assemblé a la suspente, en
particulier une fois les languettes du support introduites dans des orifices
d’assemblage de la suspente.

Ainsi, 'une au moins des deux branches latérales forme
I’appui du support contre la suspente sur la premiere face (face d’introduction du
support) de la suspente.

Le double appui des branches latérales du support sur la
suspente, réparties de part et d’autre de I’ame du support permettent de verrouiller
le support en rotation par rapport a la suspente autour d’un axe orthogonal a la
paroi. Ainsi le support est verrouillé en rotation autour de la suspente, la direction
principale de la suspente étant généralement disposées orthogonalement a la paroi.

Chaque branche latérale du support est avantageusement
conformée pour faciliter I’introduction des languettes dans leur orifice
d’assemblage. En particulier, ’'une des deux branches latérales, située du coté de la
languette courbe présente une déformation locale a proximité de sa portion d’appui
avec la suspente, permettant I'introduction des languettes, notamment de la
languette d’appui, par un mouvement de rotation du support.

Avantageusement, un dispositif selon linvention est aussi
caractérisé en ce qu’au moins une languette présente une encoche, dite encoche de
verrouillage, adaptée pour verrouiller le support par rapport a la suspente en rotation
dans un deuxieme sens de rotation opposé€ au premier sens de rotation.

L’encoche de verrouillage présente une largeur supérieure ou
égale a I’épaisseur de la suspente. L’épaisseur de la suspente est déterminée selon la
direction dans laquelle les orifices d’assemblage sont réalisés dans la suspente.
L’encoche de verrouillage est avantageusement réalisée avec une largeur adaptée
pour que subsiste un jeu de montage strictement positif entre 1’encoche et la

suspente.
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Ladite encoche de verrouillage forme un double appui de part
et d’autre de la suspente (sur la premiere et la deuxieme face de la suspente),
notamment de part et d’autre d’un bord d’un orifice d’assemblage, de sorte qu’elle
assure un verrouillage dans le deuxieme sens de rotation. L’encoche de verrouillage
empéche le support d’étre retiré de la suspente par une simple traction (en
translation ou en rotation).

Avantageusement, 1’encoche de verrouillage est formée dans
une languette distincte de la languette courbe.

Avantageusement, 1’encoche de verrouillage est formée dans
une languette de sorte a étre assemblée a la suspente par le poids du support,
c’est-a-dire qu’elle est réalisée sur un c6té de la languette destiné a €tre vers le bas.
En particulier, I’encoche de verrouillage est réalisée dans une languette selon une
direction correspondant a la direction principale de la suspente lorsque le support
est assemblé a la suspente.

Ainsi, avantageusement, dans un procédé d’assemblage selon
I’invention, le mouvement prédéterminé comprend au moins une translation selon
une direction parallele a la direction principale d’introduction de chaque languette
dans un orifice d’assemblage.

En particulier, apres que toutes les languettes sont introduites
dans leur orifice d’assemblage, le support est déplacé en translation le long de la
direction principale de la suspente pour assembler I’encoche de verrouillage a la
suspente.

Rien n’empéche qu’un support selon I’'invention présente une
pluralité d’encoches de verrouillage.

Avantageusement et selon l'invention, chaque languette est
adaptée pour présenter, apres avoir €té introduite dans un orifice d’assemblage de la
suspente, une portion en saillie d’'une deuxieme face de la suspente, opposée a une
premiere face d’introduction de chaque languette dans chaque orifice d’assemblage

de la suspente.
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Plus  particuliecrement,  chaque  languette  présente
avantageusement une longueur adaptée pour présenter une portion en saillie de la
deuxieme face de la suspente apres introduction, et le cas échéant verrouillage par
une encoche de verrouillage, des languettes dans leur orifice d’assemblage. Ces
portions en saillie permettent par exemple de contrdler le bon assemblage du
support sur la suspente.

La suspente est avantageusement une paroi mince, c’est-a-dire
que son épaisseur est tres inférieure a sa largeur et a sa longueur. La suspente est par
exemple un profilé métallique obtenu a partir d’un feuillard d’acier ou d’aluminium.

Les orifices d’assemblage sont pratiqués dans 1’épaisseur de la
suspente.

De plus, avantageusement et selon l'invention, au moins une
languette, dite languette de pliage, est adaptée pour que sa portion en saillie puisse
étre pliée.

Aussi, un procédé conforme a linvention comprend
avantageusement au moins une étape de pliage d’une languette, dite languette de
pliage, du support apres I’étape d’introduction de ladite languette de pliage dans un
orifice d’assemblage de la suspente.

En particulier, dans un procédé¢ d’assemblage conforme a
I’invention, la portion en saillie de la languette de pliage est avantageusement pliée
contre la suspente apres introduction de la languette de pliage dans la suspente.

Le pliage de la languette de pliage permet d’améliorer le
verrouillage du support par rapport a la suspente.

L’encoche de verrouillage est avantageusement réalisée dans
la languette de pliage. En effet, ’encoche de verrouillage assure alors les fonctions
additionnelles de : faciliter le pliage de la languette et de controler la zone de pliage
de la languette de pliage. Sous I’effet d’un effort latéral, la languette plie au niveau
de I’encoche de verrouillage.

La languette destinée a €tre pliée présente avantageusement

une longueur adaptée pour permettre son pliage, notamment son pliage par un doigt



10

15

20

25

30

3017635

11

d’un installateur ou a I'aide d’un outil. En particulier, la portion en saillie de la
languette de pliage est avantageusement plus longue que celle des autres languettes.

Un support selon I’invention comprend avantageusement deux
languettes : une languette d’appui et une languette de pliage. Un support n’ayant pas
plus de deux languettes permet de limiter les contraintes de fabrication liées a
I’hyperstatisme de son assemblage avec la suspente.

Par  ailleurs, un dispositif selon l'invention est
avantageusement caractéris€ en ce que :

— il comprend un deuxieme support de nappe isolante,

- chaque support présente au moins deux languettes adaptées pour pouvoir étre
introduites respectivement dans au moins deux orifices d’assemblage de la
suspente,

— les orifices d’assemblages de la suspente et les languettes de chaque support
sont adaptés pour permettre 1’assemblage :

e d’un premier support sur une premiere face de la suspente,
e d’un deuxieme support sur une deuxieme face de la suspente,
® par les mé€mes orifices d’assemblage.
Avantageusement dans un procédé d’assemblage selon
I’invention :

— dans une premiere étape un premier support est avantageusement assemblé a
la suspente au moins par introduction des languettes du premier support dans des
orifices d’assemblage de la suspente a partir d’une premiere face de la suspente,

— dans une deuxieme étape, un deuxieme support est assemblé a la mé€me
suspente au moins par introduction des languettes du deuxieme support dans des
orifices d’assemblage de la suspente a partir d’une deuxieme face de la suspente.

Plus particulierement, le deuxieme support est assemblé a la
méme suspente au moins par introduction des languettes du deuxieme support dans
les mémes orifices d’assemblage de la suspente que ceux dans lesquels les
languettes du premier support ont été introduites.

Chaque orifice d’assemblage est donc adapté pour pouvoir

accueillir deux languettes téte-béche.
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Ainsi, un dispositif et un procédé selon I’invention permettent
le maintien de deux nappes isolantes, chacune d’un c6té de la suspente ; ou un
meilleur maintien d’une nappe isolante dans laquelle la suspente aurait €té
embrochée.

De plus, avantageusement et selon l'invention, le premier
support présente une lumiere, dit lumiere de pliage, adaptée pour permettre le
passage d’au moins une portion d’outil, de facon a permettre de plier ladite portion
en saillie de ladite languette de pliage dudit deuxieme support a I’ aide dudit outil.

Ladite lumiere de pliage est réalisée dans le premier support
de facon a étre en regard de la portion en saillie d’une languette du deuxieme
support lorsque le premier et le deuxieme support sont fixés respectivement de part
et d’autre de la suspente, par les mémes orifices d’assemblage. Avantageusement la
lumiere de pliage est agencée dans le premier support pour pouvoir €tre en regard
d’une languette de pliage du deuxieme support.

Ainsi, la lumiere de pliage est avantageusement réalisée a
hauteur d’une languette de pliage (de facon a étre a la hauteur d’une languette de
pliage d’un deuxieme support, identique au support dans lequel la lumiere de pliage
est réalisée, lorsqu’ils sont assemblés téte-béche sur une suspente).

De plus, le cas échéant, la lumiere de pliage est réalisée
sensiblement symétriquement a une languette de pliage par rapport a une encoche
de verrouillage.

Avantageusement la lumiere de pliage est adaptée pour
permettre le passage d’une tige de tournevis.

Le premier et le deuxieme supports sont avantageusement
identiques.

Ainsi le deuxieme support dispose aussi avantageusement
d’une lumiere de pliage disposée en regard de la languette de pliage du premier
support.

Par ailleurs, avantageusement, un dispositif selon l'invention

est aussi caractéris€ en ce que le support selon I’invention est conformé pour
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présenter, fixé a la suspente, une longueur en saillie de la suspente supérieure a
9 cm.

Le support est plus particulierement conformé pour présenter,
fixé a la suspente, une longueur en saillie de la suspente supérieure a 14 cm.

Plus particulierement, avantageusement et selon I’invention,
ledit support est conformé pour présenter une longueur en saillie de la suspente
supérieure a 20 cm.

Un support de longueur importante permet d’assurer un bon
maintien d’une nappe isolante, notamment d’une nappe isolante souple telle que
celles vendues en rouleaux (laine de verre, laine de roche, etc.).

En particulier un support de longueur importante permet
d’assurer le maintien d’une nappe isolante — notamment d’une nappe isolante souple
— sans embrocher la nappe i1solante. Grace a un dispositif selon I'invention, il est
donc possible de fixer toutes les suspentes a une paroi et d’assembler les supports
aux suspentes avant de placer les nappes isolantes. L’assemblage des supports aux
suspentes, en 1’absence de nappe isolante est donc facile et rapide. Cela permet ainsi
a un installateur de travailler plus facilement et plus efficacement.

L’invention s’étend également a une paroi comprenant une
pluralité de dispositifs de maintien d’une nappe isolante selon I’invention.

Avantageusement, les suspentes sont alignées en rangées, par
exemple le long d’éléments d’ossatures (chevrons ou poutres par exemple) auxquels
elles sont fixées. Lorsque la paroi le permet, le pas entre deux rangées est
avantageusement choisi égal a la largeur d’une nappe isolante.

Les suspentes sont avantageusement disposées en quinconces
d’une rangée sur I’autre.

Chaque suspente comprend avantageusement au moins un
support selon I’invention sur chacune de ses faces. Ainsi, chaque suspente contribue
a maintenir au moins deux nappes isolantes, une de chaque c6té de ladite suspente.

Les nappes isolantes sont avantageusement disposées entre
deux rangées de suspentes, de sorte qu’elles sont maintenues de part et d’autre dans

leur largeur.
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L’invention s’étend en outre a un support de nappe isolante
pour un dispositif de maintien selon I’invention.

En particulier, un support selon I’invention peut comprendre
toute caractéristique, seule ou en combinaison, relative au support d’un dispositif
selon I’invention tel que décrit ci-dessus ou ci-apres.

L'invention concerne également un dispositif, une paroi, un
support et un procédé, caractérisés en combinaison par tout ou partie des
caractéristiques mentionnées ci-dessus ou ci-apres ; y compris des caractéristiques
décrites en relation avec le dispositif, la paroi, ou le support en ce qui concerne le
procédé ; y compris des caractéristiques décrites en relation avec le procédé, la
paroi, ou le support en ce qui concerne le dispositif ; y compris des caractéristiques
décrites en relation avec le procédé, le dispositif , ou le support en ce qui concerne
la paroi; y compris des caractéristiques décrites en relation avec le procédé, le
dispositif , ou la paroi en ce qui concerne le support.

D'autres buts, caractéristiques et avantages de l'invention
apparaitront a la lecture de la description suivante donnée a titre non limitatif et qui
se réfere aux figures annexées dans lesquelles :

— la figure 1 est une représentation schématique d’un support en
perspective selon un mode de réalisation conforme a I’invention,

— la figure 2 est une représentation schématique d’un support en vue de
cOté selon un mode de réalisation conforme a I’invention et a la figure 1,

— la figure 3 est une représentation schématique d’un support en vue de
dessus selon un mode de réalisation conforme a I’invention et aux figures 1 et 2,

— la figure 4 est une représentation schématique d’un support en vue de
face selon un mode de réalisation conforme a I’'invention et aux figures 1, 2 et 3,

— la figure 5 est une représentation schématique d’un dispositif en vue
de c6té, selon un mode de réalisation conforme a I’invention et comprenant un
support conforme aux figures 1, 2 et 3, lors d’une premiere €tape selon un procédé

d’assemblage conforme a I’invention,
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— la figure 6 est une représentation schématique d’un dispositif en vue
de co6té, selon un mode de réalisation conforme a I’invention et a la figure 5, apres
ladite premiere étape selon un procédé d’assemblage conforme a I’invention,

— la figure 7 est une représentation schématique d’un dispositif en vue
de coté, selon un mode de réalisation conforme a I’invention et aux figures 5 et 6,
apres une deuxieme étape selon un procédé d’assemblage conforme a I’invention,

— la figure 8 est une représentation schématique d’un dispositif en vue
de trois-quarts face, selon un mode de réalisation conforme a I'invention et aux
figures 5 et 6, apres une troisieme étape selon un procédé d’assemblage conforme a
I’invention,

— la figure 9 est une représentation schématique d’un dispositif en vue
en coupe transversale, en situation, c’est-a-dire installé sur une paroi et avec des
nappes isolantes, comprenant une suspente conforme aux figures 5 a 8 et deux
supports conformes aux figures 1 a 8,

— la figure 10 est une représentation schématique d’un dispositif en vue
de trois-quarts arriere, selon un mode de réalisation conforme a I’invention et aux
figures 5 a 9, au cours d’une quatriecme étape selon un procédé d’assemblage
conforme a I’invention,

Un support 20 selon I'invention, dans un mode particulier de
réalisation représenté aux figures 1 a 4 est un profilé métallique mince comprenant
une ame 29 centrale présentant une longueur d’environ 10 cm. Comme représenté a
la figure 4, le support présente un profil globalement en « S », I’Ame 29 présentant,
sur un premier bord latéral une premiere branche latérale 21 s’étendant dans un plan
sensiblement orthogonal a I’ame 29 et sur un deuxieéme bord latéral une deuxieme
branche latérale 22 s’étendant dans un plan sensiblement orthogonal a I’ame 29. La
premiere branche 21 et la deuxieme branche 22 s’étendent respectivement d’un c6té
et de I’autre de I’ame 29.

Le support 20 présente en outre deux languettes 23, 24 a une

extrémité proximale dudit support.
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Une premiere languette est une languette d’appui 23
présentant une forme courbe avec un rayon de courbure de faible valeur. La
languette d’appui 23 présente ainsi une forme globalement de coude orthogonal.

Une deuxieme languette est une languette de pliage 24
présentant une forme courbe avec un rayon de courbure adapté pour permettre une
introduction aisé€e de ladite languette de pliage 24 dans un orifice d’assemblage 31
d’une suspente 30 lorsque la languette d’appui 23 est introduite dans un autre orifice
d’assemblage 31 de la suspente 30 (cf. figure 5).

En outre, le support présente une encoche de verrouillage 25
ménagée dans ladite languette de pliage 24. Cette encoche de verrouillage 25
présente une largeur supérieure a 1’épaisseur de la suspente 30 avec laquelle un tel
support doit étre assemblé pour former un dispositif selon I’invention.

Ladite languette de pliage 24 est ainsi avantageusement
facilement pliée par un effort latéral. La languette de pliage 24 et I’encoche de
verrouillage 25 sont conformées pour que la languette de pliage 24 plie au niveau de
ladite encoche de verrouillage 25 sous I’effet d’un tel effort (cf. figures 8 et 10).

Le support présente aussi une lumiere, dit lumiere de pliage
26, réalisée dans I’Ame du support, a la hauteur de la languette de pliage 24. La
lumiere de pliage 26 est réalisée a proximité de la languette de pliage 24, mais de
I’autre c6té de celle-ci par rapport a ’encoche de verrouillage 25.

Le support 20 présente aussi une premiere portion d’appui 27
conformée pour venir en appui sur une premiere face 32 de la suspente 30 lorsque la
languette d’appui 23 est (apres introduction dans un orifice d’assemblage) en appui
contre une deuxieme face 33 de la suspente 30. La premiere portion d’appui 27 est a
distance de la languette d’appui 23 : dans I’exemple présenté, la languette d’appui
23 est réalisé a proximité d’une premiere branche latérale 21, tandis que la premiere
portion d’apput 27 est réalisée dans la deuxieme branche latérale 22. Ainsi, le
support 20, lorsqu’il est assemblé a une suspente 30 est en appui sur chacune des
faces 32, 33 de la suspente, de sorte qu’il est bloqué en rotation au moins dans un
sens de rotation autour d’un axe orthogonal a une direction principale de la suspente

(et parallele a une paroi, cf. figure 9).
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De plus le support 20 présente une deuxieme portion d’appui
28 conformée pour venir en appui sur une premiere face 32 de la suspente 30. Cette
deuxieme portion d’appui 28 forme un double appui sur la suspente avec I’encoche
de verrouillage 25 une fois ladite I’encoche de verrouillage 25 engagée avec le bord
d’un orifice d’assemblage 31 de la suspente 30. C’est pourquoi, avantageusement,
ladite encoche de verrouillage 25 étant réalisée dans la languette de pliage 24, soit a
proximité de la deuxieme branche latérale 22, ladite deuxieme portion d’appui 28
est réalisée dans la premiere branche latérale 21. Ladite deuxieme portion d’appui
28 est par ailleurs 1€égerement inclinée par rapport au plan de la premiere branche
latérale 21, de facon a faciliter I'introduction des languettes 23, 24 dans leur orifice
d’assemblage 31 (cf. figure 5).

Une premiere étape d’un procédé d’assemblage selon
I’'invention d’un dispositif selon I’invention comprenant au moins une suspente 30
et au moins un support 20, est représentée en figure 5. Dans cette premiere étape, la
languette d’appui 23 est introduite en premier dans 1’'un des orifices d’assemblage
31 de la suspente 30 a partir d’une premiere face 32 de la suspente. Elle y est
introduite par un mouvement d’introduction par une rotation. La languette de pliage
est introduite dans un deuxieme orifice d’assemblage 31 par ce méme mouvement
de rotation.

Ainsi, comme représenté en figure 5, la courbure de la
languette de pliage 24 est déterminée en fonction de sa distance a la languette
d’appui 23.

Les languettes d’appui 23 et la languette de pliage 24 sont
itroduites dans leur orifices d’assemblage 31 jusqu’a ce que la premiere portion
d’appui 27 soit en butée contre la premiere face 32 de la suspente 30..

Apres introduction dans deux orifices d’assemblage 31,
lesdites languette d’appui 23 et languette de pliage 24 présentent chacune une
portion en saillie de la deuxieme face 33 de la suspente 30, comme cela est
représenté a la figure 6.

La languette d’appui 23 est alors en appui sur la deuxieme

face 33 de la suspente, et la premiere portion d’appui 27 en appui contre la premiere
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face 32 de la suspente, verrouillant ainsi la rotation du support dans un premier sens
de rotation autour d’un axe orthogonal a la direction principale de la suspente.

De plus, la deuxieme portion d’appui 28 est aussi en appui
contre la premiere face 32 de la suspente 30. Les appuis de la premiere portion
d’appui 27 et de la deuxieme portion d’appui 28 sur une méme face de la suspente
(et le fait que ces portions soient réalisées chacune dans ’une des deux branches
latérales opposées ’'une a I’autre par rapport a I’ame 29) verrouillent la rotation du
support autour d’un axe parallele a la direction principale de la suspente 30.

L’encoche de verrouillage 25 est ensuite engagée sur le bord
d’un orifice d’assemblage par une translation du support le long de la direction
principale de la suspente 30. Le résultat de cette étape est représenté en figure 7.
L’encoche de verrouillage 25 est alors en butée contre la premiere face 32 et la
deuxieme face 33 de la suspente (a un jeu de montage pres). Elle forme ainsi un
double appui avec la deuxieme portion d’appui 28, verrouillant ainsi la rotation du
support dans un deuxieme sens de rotation autour de 1’axe orthogonal a la direction
principale de la suspente mentionnée précédemment.

En figure 8 le dispositif est représenté apres une troisieme
étape d’assemblage selon I'invention consistant a plier ladite languette de pliage 24
par un effort latéral. La languette de pliage 24, une fois pliée, empéche toute
extraction volontaire ou involontaire du support par rapport a la suspente.

En effet, il peut arriver, pendant I'installation d’une nappe
1solante que le support soit accroché par la nappe i1solante de telle maniere qu’il est
extrait de la suspente. Cela n’est pas le cas grace a un support, un dispositif et un
procédé conformes a I’invention.

La suspente 30 d’un dispositif selon I’invention présente
avantageusement une pluralité d’orifices d’assemblage 31 répartis le long de sa
direction principale. Ainsi, un installateur peut choisir la position d’un(de)
support(s) selon I'invention en fonction de la position souhaitée et/ou de 1’épaisseur
d’une nappe 1solante. Les orifices d’assemblage 31 sont €cartés les uns des autres
d’un pas correspondant a la distance entre la languette d’appui 23 et la languette de

pliage 24 d’un support 20 selon I’'invention.
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En figure 9 un dispositif selon I’invention est représenté en
situation. La suspente 30 est représentée en entier, avec une extrémité proximale 34
fixée a une solive 41 d’un plafond par des moyens de fixation 42 tels que des vis ou
des clous par exemple. La suspente 30 présente aussi une extrémité distale 35
présentant des moyens de fixation d’un rail de vissage d’une plaque de platre.

Sur cette figure, le dispositif est représenté avec deux supports
20, montés téte-béche dans deux mémes orifices d’assemblage de la suspente, de
sorte qu’ils sont a la méme hauteur. Deux nappes isolantes 43 sont disposées de part
et d’autre de la suspente 30, chaque nappe isolante étant au moins en partie
maintenu par un support selon I’invention.

Avantageusement, pour former une paroi conforme a
I’invention, une pluralité de dispositifs tels que représentés en figure 9 sont disposés
le long de ladite solive 41. Une pluralité de dispositifs est aussi disposée sur des
solives adjacentes, avantageusement décalés par rapport aux dispositifs de ladite
solive 41, de fagcon a assurer un maintien optimal.

Tel que représenté a la figure 9, le dispositif doit encore subir
une étape d’assemblage selon I'invention consistant a plier la(les) languette(s) de
pliage de(s) support(s).

En effet, la languette de pliage 24 du premier support monté
sur la suspente peut étre pliée le long de la suspente avant 1’assemblage du
deuxieme support. Cependant, ce n’est pas le cas du deuxieme support.

La lumiere de pliage 26 permet le passage d’un outil,
notamment d’une tige de tournevis 40 — outil trés courant et a la disposition de tout
installateur. La lumiere de pliage étant formée dans chaque languette de facon a étre
disposée face a la languette de pliage d’un second support monté téte-béche, le
passage d’une tige de tournevis 40, comme représenté en figure 10 permet de plier
ladite languette de pliage 24.

La languette de pliage 24 de chaque support 20 peut ainsi €tre
pliée par cette méthode apres que les supports ait été assemblés a la suspente. Ainsi,
un installateur n’a pas besoin de plier la languette avec ses doigts, évitant tout risque

de blessure pour I'installateur.
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Contrairement a la représentation de la figure 9 cependant,
dans un procédé conforme a I’invention, le pliage des languettes de pliage (par
exemple conformément a la figure 10) est avantageusement réalisé avant
I’installation de nappes isolantes.

En outre, ’assemblage des supports 20 a la suspente 30 peut
étre réalisé avant ou apres la fixation de la suspente a une paroi.

L’invention peut faire I’objet de nombreuses autres variantes
de réalisation non représentées.

En particulier, les formes et les dimensions des éléments
présentés peuvent varier. Ainsi, la longueur des supports est avantageusement
supérieure a 10 cm, plus avantageusement supérieure a 14cm, et particulierement
avantageusement supérieure a 19 cm.

De méme, d’autres étapes d’assemblage selon I’invention
peuvent étre prévues avant ou apres celles ici décrites, ou entre deux étapes ici

décrites.
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REVENDICATIONS
1/- Dispositif de maintien d’une nappe isolante (43) par

rapport a une paroi comprenant :

— au moins une suspente (30) adaptée pour pouvoir étre fixée a ladite paroi,

- au moins un support (20) de nappe isolante,
ladite suspente (30) et ledit support (20) présentant des moyens d’assemblage de
'un avec I'autre, agencés pour permettre la fixation du support a distance de la
paroi,
caractérisé en ce que :

- ladite suspente (30) présente des orifices d’assemblage (31) traversant ladite
suspente,

- ledit support (20) comprend au moins deux languettes (23, 24) adaptées pour
pouvoir €tre introduites respectivement dans deux orifices d’assemblage (31) de la
suspente (30),

- la suspente (30) et le support (20) sont adaptés pour permettre un
verrouillage du support par rapport a la suspente apres introduction de chaque
languette (23, 24) dans un orifice d’assemblage (31), en rotation autour d’un axe de
rotation orthogonal & une direction principale de la suspente, dans un premier sens
de rotation au moins.

2/ - Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en ce
que :

- le support (20) présente au moins une portion (27) adaptée pour pouvoir
former un appui contre une premiére face (32) de la suspente (30),

~ au moins une languette, dite languette d’appui (23), présente une forme de
crochet adaptée pour pouvoir former un appui contre une deuxiéme face (33),
opposée a la premicre face (31), de la suspente (30),

- les appuis de part et d’autre de la suspente €tant disposés de fagon a
empécher une rotation du support (20) par rapport a la suspente dans ledit premier
sens de rotation.

3/- Dispositif selon I'une des revendications 1 ou 2,

caractérisé en ce qu’au moins une languette (24) présente une encoche, dite encoche
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de verrouillage (25), adaptée pour verrouiller le support (20) par rapport a la
suspente (30) en rotation dans un deuxieme sens de rotation opposé au premier sens
de rotation.

4/ - Dispositif selon 1’une des revendications 1 a 3,
caracterisé en ce que chaque languette (23, 24) est adaptée pour présenter, aprés
avoir €té introduite dans un orifice d’assemblage (31) de la suspente (30), une
portion en saillie d’une deuxiéme face (33) de la suspente, opposée a une premiére
face (32) d’introduction de chaque languette (23, 24) dans chaque orifice
d’assemblage de la suspente.

5/- Dispositif selon la revendication 4, caractérisé en ce
qu’au moins une languette, dite languette de pliage (24), est adaptée pour que sa
portion en saillie puisse étre pliée.

6/- Dispositif selon I'une des revendications 1 & 3,
caractérisé en ce que :

- il comprend un deuxieme support (20) de nappe isolante,

- chaque support (20) présente au moins deux languettes (23, 24) adaptées
pour pouvoir étre introduites respectivement dans au moins deux orifices
d’assemblage (31) de la suspente (30),

- les orifices d’assemblages (31) de la suspente (30) et les languettes (23, 24)
de chaque support (20) sont adaptés pour permettre ’assemblage :

* d’un premier support sur une premiére face (32) de la suspente,
e d’un deuxiéme support sur une deuxiéme face (33) de la suspente,
* par les mémes orifices d’assemblage (31).

7/ - Dispositif selon la revendication 6, caractérisé en ce que
le premier support (20) présente une lumiére, dit lumiére de pliage (26), adaptée
pour permettre le passage d’au moins une portion d’outil (40), de fagon & permettre
de plier ladite portion en saillie de ladite languette de pliage (24) dudit deuxiéme
support (20) a I’aide dudit outil (40).

8/- Dispositif selon I'une des revendications 1 a 7,
caractéris¢ en ce que ledit support (20) est conformé pour présenter une longueur en

saillie de la suspente (30) supérieure a 20 cm.
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9/ - Paroi caractérisée en ce qu’elle comprend une pluralité
de dispositifs selon I’une des revendications 1 4 8.

10/ - Support (20) de nappe isolante (43) :

- présentant des moyens d’assemblage avec une suspente (30) adaptée pour
pouvoir étre fixée a une paroi,

~ comprenant au moins deux languettes (23, 24) adaptées pour pouvoir étre
introduites respectivement dans deux orifices d’assemblage (31) traversant
ladite suspente (30),

— adapté pour permettre un verrouillage du support par rapport a la suspente
apres introduction de chaque languette (23, 24) dans un orifice d’assemblage
(31), en rotation autour d’un axe de rotation orthogonal a une direction
principale de la suspente, dans un premier sens de rotation au moins.

11/- Procédé d’assemblage d’un dispositif de maintien d’une
nappe isolante dans laquelle :

- dans une premiére étape, au moins une premiére languette (23) d’un support
(20) de nappe isolante est introduite dans un premier orifice d’assemblage
(31) d’une suspente .(30) présentant au moins deux orifices d’assemblage
(1),

- dans une deuxiéme étape, le support (20) est verrouillé par rapport a la
suspente (30) selon au moins une rotation du support par rapport a la
suspente dans un premier sens de rotation, par un mouvement prédéterminé
d’assemblage du support (20)  la suspente (30).

12/ - Procédé selon la revendication 11, caractérisé en ce que
le mouvement prédéterminé comprend au moins une rotation du support (20) par
rapport a la suspente (30) dans un sens de rotation oppos€ au premier sens de
rotation, de fagon a :

~ introduire une premiére languette dite languette d’appui (23), en forme de
crochet dans un orifice d’assemblage (31) et former une butée entre ladite
languette d’appui (23) et une deuxiéme face (33) de la suspente (30) opposée

a une premicre face (32) de la suspente recevant ledit support,
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- introduire une deuxiéme languette (24) du support dans un deuxiéme orifice
d’assemblage (31) de la suspente distinct du premier orifice d’assemblage.

13/ - Procédé selon 1'une des revendications 11 ou 12,
caractérisé en ce que le mouvement prédéterminé comprend au moins une
translation selon une direction paralléle & la direction principale d’introduction de
chaque languette (23, 24) dans un orifice d’assemblage (31).

14/ - Procédé selon I'une des revendications 11 a 13,
caractérisé en ce qu’il comprend au moins une ¢tape de pliage d’une languette, dite
languette de pliage (24), du support (20) aprés I’étape d’introduction de ladite
languette de pliage (24) dans un orifice d’assemblage (31) de la suspente (30).
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