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Sposob oporowego zgrzewania garbowego elementéw ptaskich

Przedmiotem wynalazku jest spos6b oporowego zgrzewania element6éw ptaskich w ztaczach odcinkowych
zgniotowych zgrzewanych garbowo.

Dotychczas zgrzewanie garbowe, odcinkowo-zgniotowe elementéw plaskich przeprowadza si¢ na zgrzewar-
kach oporowych, bez formowania rabka zgrzeiny. W przypadku tym rabek zgrzeiny tworzy si¢ pomig¢dzy po-
wierzchniami elektrod i elementéw zgrzewanych. Powoduje to, Ze taczone elementy posiadaja niepozadane prze- ,
sunigcia powierzchniowe o wysokosci réwnej grubosci rabka. Poza tym w czasie zgrzewania nastgpuje wgniatanie
materiatu rgbka do powierzchni taczonych elementéw, powodujac ich uszkodzenie atakze pogorszenie
wlasnoéci mechanicznych ztaczy. Wady te sa przyczyna ograniczenia zastosowania tego sposobu zgrzewania
wylacznie do laczenia czeéci mato odpowiedzialnych wykonanych ze stali migkkich o grubosci przewaznie
poniZej 2 mm. '

Celem wynalazku jest wyeliminowanie wad znanego sposobu zgrzewania i umozliwienie taczenia elemen-
t6éw plaskich z zachowaniem dobrej ptaskosci powierzchni oraz bez uszkodzes w miejscach zgrzewania.

Cel ten zostal osiagnigty przez zastosowanie do taczenia elementéw plaskich sposobu zgrzewania oporowe-
go polegajacego na tym, Ze rabek zgrzeiny formuje si¢ wrowkach elektrod zgrzewarki przy czym rowki te
przesunigte sa w stosunku do krawedzi zaktadki taczonych elementéw o odlegtos¢ wynoszaca 0,2 do 0,7 gru-
bosci element 6w zgrzewanych.

Daje to korzysci z tytutu zmniejszenia obrébki mechamczne] ztaczy, polepszenia wygladu zewne trznego
i wlasnos$ci mechanicznych zlaczy, zmniejszenia zuZycia materiatéw. Umozliwia to ponadto rozszerzenie zastoso-
wania tego sposobu zgrzewania do l3czenia elementéw o wysokim znaczeniu technicznym, z szerszego zakresu .
gatunkéw materialéw oraz o wigkszym zakresie grubosci elementéw.

Sposéb oporowego zgrzewania garbowego element6éw ptaskich wedtug wynalazku jest blizej wyjasniony na
rysunkach na ktérych fig. 1 przedstawia usytuowanie zgrzewanych elementéw mi¢dzy elektrodami zgrzewarki
przed zgrzewaniem, fig. 2 przedstawia usytuowanie tych elementow podczas zgrzewania, a na fig. 3 pokazano
rzut poziomy element 6w zgrzewanych.

W poczatkowej fazie zgrzewania elementy 1 i 2 zacisnigte sy elektrodami 3 i4 zgrzewarki oporowe;j
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z wtérnym elektrycznym obwodem 5. Gorny element 1 zachodzi na dolny element 2 na szerokos¢ zaktadki Z.
W gérnej elektrodzie 3 wykonany jest rowek 6, w dolnej elektrodzie 4, wykonany jest rowek 7. Rowki te
przesunigte s3 na zewnatrz poza zakladke Z o odlegtosé¢ A wynoszaca 0,2 do 0,7 grubosci G zgrzewanych
elementéw. Zgrzewane elementy 1 i2 maja ograniczony ruch osiowy rozsuwajacy je podczas zgrzewania.
Przyktadowo ograniczenie tego ruchu przedstawiono w formie ogranicznikéw 8 i 9. Zamiast ogranicznikéw
mozna stosowa¢ zaciski mechaniczne, pneumatyczne, hydrauliczne itp., w szczegnosci przy zgrzewaniu elemen-
tow o zamknigtym obwodzie lub o duzych dtugosciach. Rowek 10 formuje si¢ w rowku 6 gérnej elektrody 3,
arabek 11 formuje si¢ wrowku 7 dolnej elektrody 4. Doleganie elektrod 3 i 4 do elementdw zgrzewanych 1 i 2
na ptaszczyznach wyznaczonych przez wymiar A i szerokos¢ B taczonych elementéw powoduje zahamowanie
swobodnego wyptywu materiatéw taczonych ze strefy zgrzewania 12.

Wynalazek ten moZze znalez¢ zastosowanie do zgrzewania ptaskownikow, elementéw blaszanych o matej
szerokosci np. prowadnic suwmiarek, pierscieni grzejnikw itp.

Zastrzezenie patentowe

'Sposéb oporowego zgrzewania garbowego elementéw plaskich, znamienny tym, Ze rabek (10)
zgrzeiny formuje si¢ wrowku (6) gornej elektrody (3) , argbek (11) zgrzeiny formuje si¢ w rowku (7) dolnej
elektrody (4), przy czym rowek (6) i rowek (7) przesunigte s3 w stosunku do krawe dzi zaktadki (Z) o odlegtos¢
(A) wynoszaca 0,2 do 0,7 grubosci (G) elementow zgrzewanych.
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Fig. 3

Pracownia Poligraficzna UP PRL. Naktad 100 egz.
Cena 100 zt*



	PL119616B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


