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Sposo6b elektroerozyjnego
wiorkownikow
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Przedmiotem wynalazku jest sposob elektroero-
zyjnego wykonywania i regeneracji widrkownikéw
do ko6t zebatych, na powierzchni tworzacej zeby
wiorkownika.

Do tej pory widérkowniki tego rodzaju wykony-
wane byly drogg mechanicznego nacinania (diuto-
wania). Wymagalo to zapewnienia wybiegu dla na-
rzedzia u podstawy zeba przez przeprowadzenie
wyciecia. Wyciecie to ostabialo w powaznym stop-

" niu zgb wiérkownika. Jednocze$nie kanalki wi6-
rowe byly réwnolegle do plaszczyzn czolowych
wiorkownika. Stwarzalo to niejednakowe warunki
skrawania przy przesuwach wiérkownika wzdluz
linii zeba obrabianego kola i przy ruchu w obu
kierunkach. Niezaleznie od tego, z uwagi na wy-
trzymalo§¢ nacinajgcego narzedzia, rowki wibro-
we byly szerokie i na boku zeba widérkownika mo-
zna bylo wykonaé z reguty sze§é do dziesieciu row-
koéw w zalezno$ci od szeroko$ci widrkownika.

Rzutowalo to na uzyskiwanie niskiej klasy glad-
kosSci zeba obranego kola. Dotychczasowe sposoby
wykonywania wiérkownikéw w zasadzie nie po-
zwalaly na regenerowanie zuzytych wiérkownikow
do ko6l zebatych.

Spos6b wedlug wynalazku wymienionych wad
i niedogodnosci nie wykazuje. Rowki wiérowe wy-
konywane s3 droga elektroerozyjnego drgzenia
w zahartowanym i wstepnie oszlifowanym wi6r-
kowniku.
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Spos6b elektroerozyjnego wykonywania i rege-
nerowania wiérkownikéw. do kol zebatych wedlug
wynalazku, wyjasniony jest na zalgczonym rysunku,
na ktérym fig. 1 przedstawia wiérkownik oraz elek-
trode w widoku od czola, fig. 2 — przekr6j wydrg-
zonych kanalkéw wibrowych, a fig. 3 przedstawia
usytuowanie kanalkéw wibrowych prostopadle do
linii pochylenia zeba wiérkownika.

Rowki  wiérowe tworzgce krawedzie skrawajgce
na bokach zeb6w wiérkownika sg wykonane me-
toda elektroerozyjna za pomoca ksztaltowej elek-
trody 4. Elektroda ta w zalezno$ci od rozwigzania
konstrukcyjnego moze byé wykonana z jednolitego
materialu wzglednie skladana na przykilad z bla-
szek. Elektroda 4 moze mieé tyle drgzgcych ze-
kéw 5 ile jest widrowych rowkéw 3 oraz moze wy-
konywa¢ jednocze$nie rowki wiérowe na obu prze-
ciwleglych bokach we wrebie wiérkownika 1. Ilo$§é
wiérowych rowkéw 3 zalezna jest od szeroko$ci
wioérkownika 1 i moze ich byé od szesnastu do
dwudziestu. Usytuowanie rowkéw widrowych 3
przedstawione jest na fig. 3, gdzie oznaczono wierz-
chotek 10 i stope 11 zeba 2.

Sposéb wedlug wynalazku polega na tym, ze wi6r-
kownik 1 po wykonaniu go zgodnie z dokumenta-
cja konstrukcyjng, ktére obejmuje zadang iloé ze-
béw 2 ich ksztalt, Srednice, szerokosé, kat 8 pochy-
lenia linii zeba, otwér bazujacy 7, wpustowy ro-
wek 8 itp. oraz po zahartowaniu, zostaje poddany
operacji drazenia elektroerozyjnego wibrowych
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: ) 3
kanalkéw 3 za pomocg elektrody 4 majgcej zeby 5
odpowiadajgce ksztaltem wibrkowym kanatkom 3
na zebie 2 wiérkownika 1. Operacje tg powtarza sie
wielokrotnie w zalezno$ci od ilo§ci wrebow 9 i przy-
jetego procesu technologicznego. Po operacji drg- s
zenia przeszlifowuje sie zarysy zebéw 2 i widrkow-
nik jest zdolny do pracy.

Rowki wiérowe 3 w stosunku do linii pochylenia
zebow 2 sg wykonywane w polozeniu normalnym
co warunkuje uzyskiwanie jednakowych warun- 10
kéw skrawania. Poniewaz zeby 2 nie sg podciete
u podstawy, a rowki wiérowe 3 na dnie majg na-
roza zaokraglone, zeby 2 wytrzymujg bardzo duze
naciski i skrawajg wydajniej. Duza ilo§¢ rowkéw
3 skrawajgcych gwarantuje wysoka gladko§¢ wibr- 5
kowanego kola.

Sposobem wedlug wynalazku dokonuje sie roéw-
niez regeneracji zuzytych widérkownikéw. Regene-
racja ta polega na tym, ze po zaostrzeniu warstwy
na zebie limitowanej gleboko§cia wydrgzonych o
rowkow, dokonuje sie drgzenia nowych, bez potrze-
by odpuszczania. Zywotno§é narzedzia jest paro-
krotnie przediuzona.

Zastrzezenie patentowe 25

Spos6b elektroerozyjnego wykonywania i regene-
racji wiérkowniké6w do ko6t zebatych, znamienny
tym, ze wioérkownik (1) bez podcie¢ u podstawy
zebow po zahartowaniu poddaje sie operacji drgze- 39 :
nia wiérowych kanalkéw (3) za pomocag elektrody : F,:q_ 2
(4), ktorej zeby (5) odpowiadajg ksztaltem wibro-
wym kanatkom (3), przy czym kanalki (3) w stosun-
ku do linii pochylenia zeboéw (2) wykonuje sie w po-
tozeniu normalnym, co zapewnia jednakowe wa- 35
runki dla obu kierunkéw skrawania.
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