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Predlozené feSeni se tyka varnych a pecicich
zatizeni, a zejména zatizeni pro grilovani,
konkrétng se tyka grilu pro tepelnou tipravu rohliku
pied plnénim. Gril ma soucasné funkci kalibratoru,
takze rohliky po tepelné upravé v grilu jsou
standardizovany z hlediska celkové velikosti i
velikosti dutiny a jsou vhodné pro pouziti v plné
automatizovanych zafizenich pro plnéni rohliki.
Kontaktni gril pro rozpékani a kalibraci rohliku
kombinuje kontaktni gril s rozpékacim trnem a
umoziuje v jedné operaci pfipravu rohliku pro
plnéni polotekutou naplni, piipadné parkem,
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povrch dutiny v rohliku a cely rohlik se prohieje.
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Kontaktni gril pro rozpékani a kalibraci rohliku s dutinou

Oblast techniky

Predlozeny vynalez se obecné tyka vamych a pecicich zafizeni, a zejména zarizeni pro grilovani.
Konkrétné se vynalez tyka grilu pro tepelnou upravu rohliki pfed plnénim. Gril ma soucasné
funkci kalibratoru, takze rohliky po tepelné¢ upravé v grilu jsou standardizovany z hlediska
celkové velikosti 1 velikosti dutiny a jsou vhodné pro pouziti v plné automatizovanych zarizenich
pro plnéni rohliki.

Dosavadni stav techniky

,Hot dog™ je pokrm pochazejici z USA sestavajici z ohratého ¢i grilovaného parku, ktery je
vloZzen do podéln¢ roziiznutého rohliku, Zemle ¢i bagety. Parek v rohliku je zeyména v Evropé
oblibenou variantou hot dogu, kde je parck vloZen do rohliku tak, Zze se rohlik nenafezava, ale
odstranuje se z n¢j jedna Spicka a do jeho zbytku se vyrazi rozpékacim trnem protahla dutina, do
které se vsouva parck. Komeréné jsou bézné dostupna zafizeni, jak pro provozovny rychlého
obcCerstveni, tak 1 pro domacnost, ktera obsahuji elektricky vyhfivany rozpékaci tm.

Patentova prihlaska US 3965808 A popisuje elektrické zafizeni s rozpékacim trnem pro ohrati,
popfipadé opeceni vnitiniho otvoru v rohliku nebo housce. Zafizeni obsahuje zakladovou
skrinku, ktera obsahuje elektrické a regulaéni prvky, na jejiz hormni plose je umistén vertikalni trn,
ktery je elektricky vyhfivan a je tvarovan v souladu stypem peéivového vyrobku. Soucasna
zafizeni se nijak vyznamné neliSi, obsahuji zpravidla vice trmu ¢i trny riznych tvara a velikosti,
v zavislosti na pouziti (domacnost, provozovna rychlého obcerstveni). Takovato zafizeni
umoznuji ohfev, popfipad¢ opeceni, jen vnitrku peciva, zejména rohliku.

Jinym oblibenym jidlem jsou zapecené sendviCe (pfipravené z platkového chleba) nebo panini
(pripravené z jiného neZz platkového chleba, napt. z bagety nebo ciabaty). Existuje rfada zafizeni
pro zapeeni (grilovani) téchto sendvicia a obdobnych pokrmu - razné | sendviCovace®,
toustovace®, ,waflovace™ a panini grily. VSechna tato zarizeni jsou v podstaté kontaktni grily,
které maji zakladovou skfinku nebo dolni kryt, které nesou dolni pedici téleso, a homi kryt nebo
viko, které¢ nesou homi pecici téleso. Plochy pecicich téles byvaji tvarové upravené do formy
nebo obsahuji formu podle ucelu grilu. Zakladova skfifika nebo dolni kryt a homi kryt jsou
pohyblivé spojeny kloubem, ktery umoziuje pii otevieni grilu rozevieni dolni a homi poloviny
formy a vlozeni sendvice.

Typicky gril na sendvice vySe popsaného typu je popsan napf. v mezinarodni patentové piihlasce
WO 2005/037035 Al. Zafizeni tohoto typu umoznuji ohfev, popfipadé opeceni jen vngjSiho
povrchu peéivového vyrobku.

Alternativu k soucasnym typum rychlého obcerstveni nabizi zafizeni na plnéni rohlika
polotekutou smési popsané v Ceské patentové prihlasce CZ 2022-311 A3. Zafizeni umoziuje
plnit do rohliki napf. specialné upravené tradiéni Ceské pokrmy, a to rychlym,
poloautomatizovanym nebo pln€¢ automatizovanym zpusobem, vhodnym pro provozovny
rychlého obcerstveni. Rohliky pouzitelné v tomto zafizeni je potfeba pfed naplnénim tepelné
opracovat, konkrétn¢ opéci vnitini stény dutiny pripravené pro napli a opéci také vnéjsi povrch
rohliku. Zadné zafizeni znamé ze stavu techniky neni schopno provadét obé operace souasné.

Cilem vynalezu bylo tedy poskytnout zafizeni, které kombinuje kontaktni gril s rozpékacim
tmem a umozni v jedné operaci pripravu rohliku pro plnéni polotekutou naplni.


https://cs.wikipedia.org/wiki/P%25c3%25a1rek
https://cs.wikipedia.org/wiki/Rohl%25c3%25adk
https://cs.wikipedia.org/wiki/Bageta
https://cs.wikipedia.org/wiki/Hot_dog
https://cs.wikipedia.org/wiki/Rohl%25c3%25adk
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Podstata vynalezu

Predlozeny vynalez poskytuje kontaktni gril pro rozpékani a kalibraci rohliku (dale zkracené
gril), ktery kombinuje kontaktni gril s rozpé¢kacim trnem a umozni v jedné operaci pfipravu
rohliku pro plnéni polotekutou naplni, pripadné parkem, klobasou ¢i jinou potravinou.
Rozpecenim rohliku se mini tepelna uprava jiz dfive upeCen¢ho rohliku, kdy se opece/griluje
povrch rohliku a soucasné se opece vnitini povrch dutiny v rohliku a cely rohlik se prohieje. Gril
je tedy zejména vyuzitelny v kombinaci se zafizenim na plnéni rohliki polotekutou smési
popsanym v Ceské patentové prihlasce CZ 2022-311 A3, nicméné jeho uplatnéni muze byt
mnohem S§irsi, protoze pecivové vyrobky (rohliky) pfipravené v grilu podle vynalezu mohou byt
plnény nebo jinak upravovany nezavisle na zafizeni podle CZ 2022-311 A3.

Rohlikem se v této piihlasce mini peCivovy vyrobek, pfipadné tvarové uzpusobeny tak, aby byl
vhodny pro snadné plnéni. Pecivovy vyrobek typicky nema klasicky tvar rohliku, ale spiSe
bagety, neni ohnuty, ale rovny, nema Spicaté konce, ale ma patku, tj. prvni konec, uzavieny,
priblizné polokulového tvaru, a otevieny konec, tj. druhy konec, plochy a s otvorem, tj. ukonceny
rovnou plochou kolmou k podélné ose vyrobku, a obsahuje podlouhlou dutinu (s podélnou osou
identickou s podélnou osou vyrobku), ktera je oteviena do plochy druhého konce. Ve vyhodném
provedeni je vyroben ztésta, jehoz receptura byla upravena tak, aby nedoSlo k rychlému
rozmoceni té€sta po naplnéni polotekuté napln€. Vyhodné jiz v pekamné je vyrobek upraven tak, ze
je kalibrovan z hlediska hmotnosti a velikosti (délky a pruméru) a na prifezu je piiblizné
kruhovy, také pricny fez dutinou je kruhovy. OvSem v dusledku nemoznosti 100% uniformity
procest kynuti té€sta a peceni neni mozné dosahnout zcela uniformniho finalniho pecivového
vyrobku, ktery by vyhovél pouziti v pln¢ automatizovaném zafizeni pro plnéni rohliku. Ke
znaénym deformacim pecivového vyrobku navic dochazi pfi baleni a transportu. Proto kontaktni
gril srozpékacim tmem podle predlozen¢ho vynalezu plni navic funkci kalibratoru, k ¢emuz
slouzi pfesné tvarované arozmérové stalé pecici desky vytvarejici pecici/grilovaci formu 1
rozpékaci tm. Rohlik po tepelném opracovani/opeceni a rozpeceni v grilu podle vynalezu ma
opecéeny vnéjsi povrch a povrch vnitini dutiny, je cely prohfaty a navic ma presny vn¢)si rozmér a
rozm¢r vnitini dutiny (zejména prumg¢r).

Gril podle vynalezu obsahuje dolni podstavec, ke kterému je otocné pripojen hori ram, a mezi
nimi oto¢n¢ upevnény stfedovy Clen. Podstavec obsahuje zakladovou skrinku, ktera nese dolni
pecici desku, homni ram nese horni pecici desku. Zakladova skfirika ma na svém distalnim konci
na homim povrchu dvé vertikalni opéry, kterymi prochazi hridel. RAm obsahuje ramena, ktera
Jsou na proximalni stran¢ spojena drzadlem. Ramena mohou mit pfimy tvar, vvhodné maji tvar
s mimym esovitym prohnutim. Drzadlo slouzi k manipulaci s ramem (otevirani a zavirani grilu)
a soucasn¢ zpevnuje konstrukci ramu. V jednom vyhodném provedeni je cely ram vyroben jako
jediny celek zahrnujici ¢asti odpovidajici ramentam a drzadlu.

Ramena horniho ramu jsou nasazena na hfidel vné¢ opér. Hridel muze byt jedna celistva hridel,
ktera prochazi opérami 1 stfedovym ¢lenem nebo muze byt v podobé kratSich dil¢ich hrideli
samostatn¢ pro kazdou z opér. Ram je k podstavci pripojen otoéné tak, Zze se muze pohybovat
mezi otevienou polohou (pro vloZeni rohliku) a uzavienou polohou (pro peceni rohliku).
V oteviené poloze je ram piiblizn¢ ve vertikalni poloze, vyhodné svird rameno s predozadni
hranou podstavce uhel vétsi nez 90°, napr. 95° az 105°, v zaviené poloze lezi ram vertikalné.
Vjednom vyhodném provedeni je na hfideli nasazena predepjata torzni pruZina, ktera je
uzpusobena tak, ze napomaha otevieni horniho ramu a pootoceni stiedového ¢lenu s rozpékacimi
trmy. Stfedovy Clen nese alespon jeden rozpékaci tm, vyhodné napf. dva tmy, tfi trny nebo Ctyfi
tmy, vycCnivajici ze stény stiedového ¢lenu. Stfedovy Clen je pripojen k podstavci 1 homimu ramu
prostfednictvim hridele oto¢né tak, Ze se mize pohybovat synchronn¢ s ramem alesponi v Casti
drahy pohybu ramu. Pro tento ucel je stfedovy Clen v jednom provedeni opatfen synchroniza¢nim
vycnélkem.



20

25

30

35

40

45

50

55

CZ 2023 - 229 A3

Pokud se pri popisu grilu uzivaji terminy jako homi, dolni, pravy, levy, predni, zadni,
horizontalni, vertikalni, pfedpoklada se, ze je popisovan gril, ktery je umistén na vodorovné
podloZce a panelem s ovladacimi prvky a drzadlem pro otevirani ¢elné€ vuci pozorovateli.

Zakladova skiinka je schranka tvaru rovnobéznosténu (kvadru) vyrobena napf. z plechu (nerez)
nebo tepelné odolného plastu, na proximalni (Celni) stén€ jsou umistény ovladaci a kontrolni
prvky (ovladaci knofliky nebo tlacitka, kontrolni svétla, ukazatele, displeje). Na horni sténé
skrinky je umisténa dolni pecici deska. Skrinka obsahuje elektrické a elektronické prvky pro
pfipojeni grilu ke zdroji elektrické energie a k pripojeni topnych elementu v dolni pecici desce a
homi pecici desce a pripadné v rozpékacich trnech (pro regulaci teploty dolni desky nezavisle na
teploté horni desky, pfipadn¢ pro regulaci teploty trnu nezavisle na teplotach desek, pro nastaveni
¢asu ohrevu), a dale regulator(y) (zejména termostat(y)) pro jejich ovladani a také bezpecnostni
teplotni pojistku (destruktivni), ktera se v pripad¢ poskozeni termostatu a nezadouciho nartstu
teploty prepali a gril se tak odpoji od privodu elektrické energie. Regulatory jsou elektricky
propojeny s ovladacimi a kontrolnim prvky, které jsou vyhodn¢ umistény na Celni stén¢ skfinky.
Stiedovy ¢len a ram jsou elektricky propojeny se skfinkou pomoci elektrickych kabelu skrytych
v opéfe a ramenu ramu, alternativné mohou byt kabely vedeny viditelné ze zadni strany skfinky
do stfedového ¢lenu a do homi pecici desky, vyhodné zabalené v kovovych ochrannych hadicich
s mechanickou a tepelnou ochranou. Dolni peéici deska, horni pecici deska a pfipadné 1 rozpékaci
tm(y) obsahuji topné elementy a tepelné senzory, které jsou elektricky spojeny
s regulatorem/regulatory ve skfince.

Dolni pecici deska je v jednom provedeni blok vyrobeny napf. z litiny (nebo z oceli, hliniku
meédi, vzdy z matenalu, jehoz vlastnosti spliiuji vSechny pozadavky na material prichazejici do
kontaktu s potravinami) obsahujici alespon jednu, vyhodné dvé dolni pecici dutiny, které tvori
dolni poloviny formy pro opeceni a kalibraci vnéjsiho tvaru rohliku.

Homi pecici deska je v podstat¢ shodna s dolni deskou a obsahuje alespon jednu, vyhodné dvé
homi pecici dutiny, které jsou tvarové identické s pecici(mi) dutinou (dutinami) dolni desky a
tvofi homi poloviny formy pro opeceni a kalibraci vnéjsiho tvaru rohliku. Kazda z dutin ma tvar
poloviny valce, na proximalnim konci je ukoncena polokulovou plochou a na distalnim konci je
otevrena.

Dolni pecici deska ma v jednom provedeni na rozdil od homi pecici desky vyvySené hrany na
bocich v pfedozadnim sméru, které¢ zabezpecuji presné dosednuti horni pecici desky tak, Ze dolni
a homi poloviny formy se slicuji a vytvori uplnou formu piesné s kruhovym prafezem.

V jiném provedeni je dolni pecici deska bez vyvySenych hran, tj. je zcela shodna s horni pecici
deskou, a presné vzajemné dosednuti pecicich desek je zajiSt€no upevnénim desek na skfince
avramu.

V dolni sténé pecici desky protilehlé k pecicim dutinam jsou vybrani, popfipadé dutiny, napf.
hadovité vinuté, ve kterych jsou usazeny topné elementy (odporové spiraly a prislusné elektrické
vodice). Dolni peéici deska muze byt vyrobena jako jeden kus nebo sloZzena z vice Casti, napf.
vyhfivaci ¢asti pevné spojen¢ se skfifikou a odnimateln¢ nasazené formové Casti.

Homi pecici deska je blok vyrobeny vyhodné ze stejného materialu jako dolni pecici deska,
v jednom provedeni ma mensi Sitku nez dolni pecici deska, tj. je uzplsobena tak, Ze jeji boc¢ni
stény zapadnou mezi hrany dolni pecici desky. V jiném vyhodném provedeni je horni pecici
deska shodna s dolni pecici deskou, jak bylo zminéno vyse.

Homi pecici deska je opatfena krytem na strané protilehlé k pecicim dutinam, ktery slouzi
k bezpecnému zakryti elektroinstalace v horni pecici desce. Ve sténé pecici desky protilehlé
k pecicim dutinam jsou vybrani, popfipadé dutiny, napf. hadovité vinuté, ve kterych jsou usazeny
topné elementy (odporové spiraly a prislusné elektrické vodice). Homi pecici deska muze byt
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vyrobena jako jeden kus nebo slozena z vice ¢asti, napr. zakladové ¢asti pevné spojené s ramem
a odnimatelné nasazené pecici ¢asti. Horni pecici deska obsahuje v kazdé bocni stén¢ alespon
jeden, vyhodné¢ dva montazni otvory, které slouzi k uchyceni horni pecici desky k ramenum ramu
pomoci spojovacich ¢lanki. Horni pecici deska je upevnéna k ramenim (at’ jiz jsou ramena
samostatnymi komponentami ramu nebo jsou integralni soucasti ramu vyrobeného jako jeden
kus) tak, ze po sklopeni do uzaviené polohy pecici dutiny homi pecici desky presné licuji
s pecicimi dutinami dolni pecici desky a vytvori tak uzaviené formy s proximalnim polokulovym
koncem a otevfenym distalnim koncem.

V jednom provedeni se dvéma pecicimi dutinami v jedné pecici desce jsou formy vytvorené
prvni dvojici dutin a druhou dvojici dutin shodné. V jiném provedeni muze byt prvni dvojice
pecicich dutin rozmérové odlisna od druhé dvojice pecicich dutin (kazda z forem by byla uréen
pro jinou velikost rohliku nebo pro odlisny tvarovany pecivovy vyrobek).

Dolni pecici deska 1 homi pecici deska jsou vyhfivany topnym elementem, napf. odporovou
spiralou nebo tiSténymi topnymi télesy, v piipadé grilu pro dva rohliky o prikonu 1000 W az
2000 W, vyhodn¢ priblizn¢ 1500 W nebo priblizné 1300 W. Topné elementy musi byt vykonn¢
tak, aby =zajistily teplotu formy, resp. povrchu dutin pfiblizn¢ 220 °C az 270 °C, vyhodné
piiblizn¢ 250 °C.

V jednom vyhodném provedeni jsou vnitini stény valcové stény dutin kanelovany (opatfeny
labkovanim) se zlabky rovnob&znymi s podélnou osou dutiny. Zlabky maji zejména estetickou
funkci, zanechavaji na povrchu rozpeceného rohliku strukturu ,.rozpalené grilovaci mfizky®, coz
zvySuje atraktivitu vysledného vyrobku pro spotrebitele.

Vyhodny tvar zlabku ve sténach dutin je kruhovy, hloubka zavisi na velikosti a druhu peciva, je
napf. 1 az 4 mm, vyhodné pfiblizné 2 mm. V jinych provedenich mohou byt zlabky jiného tvaru,
popfipadé mohou chybét a povrch muze byt hladky. Polokulova vnitini plocha je vyhodn¢
hladka, v jiném provedeni muze byt polokulova vnitini plocha struktumé upravena. Ve
vyhodném provedeni je cely vnitini povrch dutin potazen nepfilnavou vrstvou typu teflonu nebo
granitu nebo jiného materialu braniciho pfichyceni.

V jiném provedeni dolni 1 horni pecici deska obsahuje alespon dvé sendvi¢ové usporadané Casti,
a sice vyhfivaci ¢ast obsahujici topné elementy a formovou ¢ast obsahujici dutiny pro vytvoreni
formy. Formova ¢ast je odnimateln¢ spojena s vyhfivaci ¢asti. Pro adrzbu grilu pak formova ¢ast
muze byt snadno sejmuta a umyta.

Rozmérove jsou dutiny, resp. forma, uzpusobeny uréitému konkrétnimu rohliku, jak je dodavan
z pekarny. Prumér valcové ¢asti formy je mensi nez praimér dodavaného rohliku, napr. prumér
formy predstavuje 85 % az 95 % priméru rohliku.

Gril se otevira tak, Zze ram se pomoci drzadla zveda ze zaviené polohy do oteviené polohy.
V jednom vyhodném provedeni je na hrideli, na které je otocné upevnén homi ram, nasazena
predepjata torzni pruzina, ktera napomaha otevirani homiho ramu a pootoceni stfedového ¢lenu
s rozp€kacimi tmy. Torzni pruzina je k hfideli mechanicky upevnéna, napriklad Sroubem nebo
kolickem. V oteviené poloze je vyhodné ram preklopeny o 105° nebo vice, coz brani
samovolnému zavfeni, takze neni tfeba jiné fixace. V jiném vyhodném provedeni muze byt ram
zafixovan. Alespon jedno z ramen ramu je v takovém provedeni opatfeno fixacnim vystupkem,
ktery pii dosazeni oteviené polohy ramu dosedne na doraz upevnény na opéie, ktery vymezuje
otevienou polohu grilu pro vlozeni/vyjmuti rohliku. Vystupek a doraz vytvareji pruznou zapadku,
ktera uzamkne otevienou polohu ramu, takze se nemuze samovoln¢ sklopit do uzaviené polohy a
ke sklopeni do uzavfené polohy je potfeba prekonat urCitou silu. Tim je zvySena provozni
bezpecnost zafizeni. Pro fixovani ramu grilu v oteviené poloze lze uzit fadu jinych technickych
feseni, ktera jsou odbornikovi znama ze stavu techniky.
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Stiedovy Clen je tvoren nosi¢em, na kterém je pevné umistén alespori jeden rozpékaci tm. Nosi¢
ma tvar hranolu, kde zjedné stény vycéniva smérem dovnitf grilu alespori jeden rozpékaci tm
valcového tvaru s hrotem. Rozpékaci tm ma tvar valce zakonéeného na proximalnim konci
hrotem, tj. kuZzelovou plochou, je vyroben napf. z plechu, z potravinarfské nerezové oceli nebo
z médéného nebo hlinikového plechu nebo je vysoustruzen ztyCového materialu a opatren
dutinou pro topny element.

Blize distalnimu konci trnu je kratké kuzelovité rozSifeni omezené prstencovou zarazkou (pro
vymezeni koncové polohy rohliku nasazeného na rozpékaci trm). Rozpékaci trn opeée a
zkalibruje dutinu uvnitf rohliku. KuZelovité rozsifeni vytvofi roz§ifené usti dutiny v rohliku
(usnadni plnéni) a zarazka slouzi k vymezeni koncové polohy rohliku nasazen¢ho na rozpékaci
tm a tedy 1 hloubky dutiny v rohliku. Primér rozpékaciho trnu je mirn¢ vétsi nez pramér dutiny
v rohliku, jak je dodavan z pekamy, pfedstavuje napr. 110 % az 130 % pruméru dutiny v rohliku.
Ve vyhodném provedeni obsahuje stfedovy ¢len dva rozpékaci trmy, v jiném provedeni muze
obsahovat tfi, ¢tyfi nebo 1 vice rozpékacich trni. V jednom provedeni s vice rozpékacimi tmy
Jsou rozpékaci trny identické, v jiném provedeni se rozpékaci trny mohou rozmérové lisit (kazdy
z rozpékacich trnt by byl uren pro jinou velikost rohliku).

Rozpékaci trn je v jednom vyhodném provedeni vyhfivan topnym elementem, napf. odporovou
spiralou nebo topnou patronou, napf. o pfikonu 200 W az 300 W, vyhodn¢ pfiblizné 250 W.
Vykon musi byt takovy, aby byla povrchova teplota trmu priblizné¢ v rozmezi 180 °C az 270 °C,
vyhodng pfiblizn¢ 250 °C. V jiném vyhodném provedeni rozpékaci trn neobsahuje Zadny topny
element a k ohfevu rozpékaciho tru se vyuziva teplo produkované pecicimi deskami. V takovém
provedeni dosahne rozpékaci tm teploty vhodné pro rozpeceni dutiny pfiblizn¢ 10 minut az 30
minut po zapnuti pecicich desek.

Povrch rozpékaciho trnu muze byt opatfen nepfilnavou vrstvou typu teflonu nebo typu granitu
nebo jiného materialu braniciho pfichyceni. V jiném provedeni mize byt povrch rozpékaciho
tmu kanelovan obdobné jako rozpékaci dutiny. V jiném provedeni muze byt rozpékaci tm
vytvoren ze dvou ¢asti, centralni vyhfivaci ¢asti (jadra) a povrchové ¢asti (plaste), kde centralni
¢ast obsahuje tepelny element a je pevné spojena s nosicem a povrchova ¢ast, ktera prichazi do
styku s dutinou v rohliku, je odnimatelné nasazena na centralni ¢asti. Toto usporadani je vyhodné
pro snadné ¢isténi grilu.

Nosi¢ nesouci rozpékaci tm(y) je nasazen na hfideli mezi opérami a upevnén tak, Ze se muze
synchronn¢ s pohybem ramu pfemistovat mezi vodorovnou polohou a Sikmou polohou.
Rozpékaci trn je upevnén na nosi¢i tak, Zze kdyz je ram v uzaviené poloze, tr(y) lezi ve
vodorovné poloze, v podélném sméru presné¢ v podélné ose formy vytvofené prislu§nymi
pecicimi dutinami pecicich desek, a kdyz je ram v oteviené poloze, trn(y) ¢ni do prostoru v Sikmé
poloze mezi dolni pecici deskou a homi pecici deskou, tj. pfiblizné v thlu 30° az 60°, vyhodné
piiblizné 45° vzhledem k zakladové skfince, resp. dolni pecici desce. Nosi¢ obsahuje hakovity
synchronizacni vyénélek vycnivajici z jedné stény nosice tak, Ze se pii otevirani grilu dostava do
zabéru s hranou homi pecici desky a zpusobi rotaci nosice stmem/try. Pri zvedani ramu se
synchroniza¢ni vy¢nélek dostane v poloze, kdy rameno ramu svira s homi podélnou hranou
skfinky uhel piiblizn¢ 30° az 60°, vyhodné pfiblizné 45°, do zabéru s hranou homi pecici desky a
synchronizovan¢ s dal§Sim zvedanim ramu zacne otacet nosi¢ a zvedat trn z vodorovné polohy do
sikmé polohy (ktera odpovida oteviené poloze ramu), kdy podélna osa trmu svira s horni
podélnou hranou skrifiky uhel piiblizné 45°. Otaceni stfedového ¢lenu grilu a souhru s otacenim
ramu grilu lze zajistit 1 jinymi technickymi prostfedky, které¢ jsou odbornikovi znamy ze stavu
techniky.

Hridel, na které se otaci ram a stfedovy ¢len muze byt jedina celistva hfidel prochazejici rameny
ramu, opérami a nosi¢em nebo muze byt nahrazena dvéma nebo vice krat§imi diléimi hridelemi
pro pravou opéru a levou op€ru. V jednom vyhodném provedeni je na hfideli nasazena
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a mechanicky upevnéna, napriklad Sroubem, predepjata torzni pruzina, ktera napomaha pootoceni
stfedového €lenu s rozpékacimi tmy pii otevieni homiho ramu.

PredloZeny vynalez se tedy tyka kontaktniho grilu pro rozpékani a kalibraci rohliku s dutinou,
kteryzto gril obsahuje dolni podstavec, homi ram a stfedovy ¢len, kde dolni podstavec obsahuje
zakladovou skfinku, ktera nese dolni pecici desku, obsahujici alesponi jednu dolni pecici dutinu,
ktera tvoti polovinu formy pro opeceni a kalibraci vnéjsku rohliku; horni ram obsahuje ramena
spojena drzadlem a nese horni pecici desku obsahujici alespon jednu horni pecici dutinu, ktera
tvori polovinu formy pro opeceni a kalibraci vn¢jSku rohliku, a horni ram je otoéné spojen
s podstavcem tak, Zze miZe zaujmout uzavienou polohu a otevienou polohou, mezi nimiz se muze
voln¢ pohybovat, pri¢emz je-li ram v uzaviené poloze, dolni pecici dutina licuje s horni pecici
dutinou a vytvari uplnou formu pro opékani a kalibraci vnéjsku rohliku; stfedovy ¢len obsahuje
nosi¢, na kterém je pevné usazen alespon jeden valcovy rozpékaci tm pro rozpeceni a kalibraci
dutiny rohliku, a nosi¢ je otocné spojen s podstavcem a hornim ramem tak, Ze rozpékaci trn maze
zaujmout vodorovnou polohu pro rozpékani a Sikmou polohu pro nasunuti rohliku; priéemz dolni
pecici deska a horni pecici deska obsahuje topny prvek a popripad¢ teplotni senzor a zakladova
skrinka obsahuje elektrické komponenty pro piipojeni grilu a topnych prvki ke zdroji elektrické
energie a alespon jeden regulator pro ovladani topnych prvka.

Ve vyhodném provedeni grilu jsou homi ram a stfedovy ¢len oto¢né spojeny s podstavcem tak,
z¢ pohyb stfedového ¢lenu je synchronizovan s Casti drahy pohybu ramu, takze je-li ram
v uzaviené poloze, rozpékaci trm je ve vodorovné poloze pro rozpékani dutiny rohliku, kde
podélna osa rozpékaciho tmu lezi v podélné ose formy, a je-li ram v oteviené poloze pro nasunuti
rohliku, nosi¢ je v poloze, kde rozpékaci tm je v Sikmé poloze v prostoru mezi dolni pecici
deskou a horni pecici deskou umoziujici nasunuti rohliku dutinou na rozpékaci tm.

Zakladova skrifika grilu ma na svém distalnim konci na hormim povrchu dvé vertikalni opéry,
kterymi prochazi hridel, na které¢ je mezi opérami nasazen stfedovy Clen a vné opér ram
prostiednictvim ramen, prficemz hfidel muze byt nahrazena dvéma nebo vice kratSimi dil¢imi
hridelemi.

Na hrideli je nasazena predepjata torzni pruzina, ktera je k hiideli mechanicky uchycena a je
uzpusobena k napomahani otevirani horniho ramu a otaceni stfedového ¢Elenu.

V jiném vyhodném provedeni grilu ma kazda z pecicich dutin tvar poloviny dutého valce na

jednom konci uzavreného polokulovou plochou a na druhém konci otevieného, vvhodné je

valcova sténa pecici dutiny opatfena zlabkovanim.

Rozpékaci trm grilu ma ve vvhodném provedeni tvar valce zakonéeného na proximalnim konci
hrotem tvofenym kuzelovou plochou, kde blize distalnimu konci trmu je kratky prechodovy
kuzelovy usek ohraniceny distalné prstencovou zarazkou. V jiném vyhodném provedeni
rozpékaci trn obsahuje topny prvek.

Vjesté¢ dalSim vyhodném provedeni ma nosi¢ hakovity synchronizacni vycnélek pro
synchronizaci pohybu stfedového Clenu s ¢asti drahy pohybu ramu, pricemz vycnélek je umistén
na nosi¢i tak, ze prfi zvedani ramu ze zavfené polohy do oteviené polohy se vyénélek priblizné
v poloving drahy pohybu ramu dostane do zabéru s hranou homi pecici desky a zpusobi otaceni
nosi¢e salespori jednim pecicim trnem tak, Ze prfemisténim ramu do zaviené polohy se tm
premisti z vodorovné polohy pro rozpékani do Sikmé polohy pro nasazeni rohliku.

V jesté dalSim provedeni je alespoii jedno rameno opatfeno fixa¢nim vystupkem a alespon jedna
opera je opatfena dorazovou destickou, kde vystupek a desticka vytvareji bezpecnostni zapadku,
pfi¢emz je-li ram v oteviené poloze, fixacni vystupek se dostane do zabéru s dorazovou destiCku
a zajisti otevienou polohu ramu proti samovolnému pohybu do uzaviené polohy.
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Vyhodné se piedloZzeny vynalez tyka grilu, kde ram je vyroben jako jediny celek zahrnujici ¢asti
odpovidajici ramenum a drzadlu.

Vyhodna provedeni uvedena v popisu mohou byt libovolné¢ kombinovana. Vyhodné provedeni

grilu je dale podrobné¢ popsano v nasledujicim neomezujicim prikladu a vysvétleno za pomoci
pripojenych obrazki.

Objasnéni vvkresu

Obr. 1 Axonometrické schéma kontaktniho grilu v oteviené poloze.

Obr. 2 Schéma homi pecici desky — pohled shora (A), pficny fez (B) a axonometrické schéma
(C) horni pecici desky.

Obr. 3 Axonometrické schéma kontaktniho grilu v uzavfené poloze.
Obr. 4 Schematické znazoméni pohledu do vnitiku grilu pfi odstranéni homi pecici desky.

Obr. 5 Schematické znazornéni pfi¢ného fezu podstavcem kontaktniho grilu, dolni a homi pecici
deskou.

Obr. 6 Axonometrické schéma alternativniho provedeni kontaktniho grilu v oteviené poloze —
pohled zeptfedu zprava.

Obr. 7 Axonometrické schéma alternativniho provedeni kontaktniho grilu v oteviené poloze —
pohled zezadu zprava.

Priklad uskute¢néni vynalezu

Vyhodné provedeni kontaktniho grilu podle vynalezu v oteviené poloze je znazornéno na obr. 1.
Obsahuje dolni podstavec 1, ke kterému je oto¢n¢ pripojen homi ram 2, a mezi nimi oto¢n¢
upevnény stfedovy Clen 3. Podstavec 1 obsahuje zakladovou skfiniku 4, ktera nese dolni pecici
desku 5. Homi ram 2 nese homi pecici desku 6. Zakladova skfirika 4 ma na svém distalnim konci
na homim povrchu dvé vertikalni opéry 7, 7°, kterymi prochazi hiidel 8. Na hridel 8 jsou vné
oper 7, 7" nasazena ramena 9, 9° horniho ramu 2. Hridel 8 muze byt jedna celistva hridel, ktera
prochazi opérami 7, 7" 1 stfedovym ¢lenem 3 nebo muze byt v podob¢ kratSich dilCich hrideli
samostatn¢ pro prvni opéru 7 a druhou opéru 7°. V altermativnim provedeni (viz obr. 7) muze byt
na hrideli 8, na které je oto€n¢ upevnén homi ram 2, nasazena predepjata torzni pruzina 8.1, ktera
napomaha otevirani horniho ramu 2 a pootoceni stfedového ¢lenu 3. Pruzina 8.1 je k hfideli 8
uchycena Sroubkem nebo kolickem.

Ram 2 je tvofen rameny 9, 9° a na proximalni stran¢ drzadlem 10, které spojuje ramena 9, 9.
V alternativnim provedeni (viz obr. 6) je ram 2, tedy ramena 9, 9° a drzadlo 10, vyroben jako
jeden celek z kovového profilu, vyhodné nerezového profilu. Drzadlo 10 slouzi k manipulaci
s ramem 2 (otevirani a zavirani grilu) a soucasné¢ zpeviiuje konstrukci ramu 2. Stfedovy ¢len 3
nese rozpékaci trny 11, 12. Ram 2 je k podstavci 1 pripojen otoéné tak, ze se muze pohybovat
mezi otevienou polohou (obr. 1) pro vlozeni rohliku a uzavienou polohou (obr. 3) pro opékani
rohliku. Stfedovy ¢len 3 je k podstaver 1 pripojen otoéné tak, ze se¢ muze pohybovat alespon
casteéné synchronné s ramem 2 tak, ze rozpékaci tmy 11, 12 se pohybuji mezi vodorovnou
polohou (ram 2 v uzaviené poloze) a Sikmou polohou (ram 2 v oteviené poloze).

Zakladova skrinka 4 je schranka tvaru rovnobéznosténu (kvadru) vyrobena z plechu (nerez), na
proximalni (Celni) stén€ jsou umistény ovladaci a kontrolni prvky (ovladaci knofliky nebo
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tlaCitka, kontrolni svétla, ukazatele, displeje). Na horni sténé skriniky 4 je umisténa dolni pecici
deska 5. Skfinkka 4 obsahuje elektrické a elektronické prvky pro pfipojeni grilu ke zdroji
elektrické energie a k pripojeni topnych elementii v dolni pecici desce 5 a horni pecici desce 6 a
popfipad€ v rozpékacich trech 11, 12 a regulator(y) pro jejich ovladani (pro regulaci teploty trmu
11, 12 nezavisle na teplotach desek 5, 6, nezavislé teploty dolni desky 5 a horni desky 6 a
nastaveni Casu ohfevu). Dale obsahuje bezpecnostni teplotni pojistku (destruktivni), ktera se
v pripadé poskozeni termostatu a nezadouciho narustu teploty prepali a gril se tak odpoji od
pfivodu elektrické energie. Regulatory jsou elektricky propojeny s ovladacimi a kontrolnim
prvky na Celni sténé skiinky 4. Stfedovy ¢len 3 a ram 2 jsou elektricky propojeny se skfinkou 4
pomoci elektrickych kabeli skrytych v opéfe 7, 7° a ramenech 9, 9'ramu 2 (alternativné jsou
kabely vedeny vn¢ ze zadni strany skfiriky 4 do ¢lenu 3 a do horni pecici desky 6). Dolni deska 3,
homi deska 6 a popripad¢ rozpékaci tm 11, 12 obsahuji tepelné senzory, které jsou elektricky
spojeny s regulatorem/regulatory ve skfince 4.

Dolni pecici deska 5 je vtomto provedeni blok vyrobeny =z litiny obsahujici dvé pecici
dutiny 3.1, 5.2, které tvori dolni poloviny formy pro opeceni a kalibraci vnéjsiho tvaru rohliku.
Homi pecici deska 6 je v podstaté shodna s dolni deskou 5 a obsahuje dvé pecici dutiny 6.1, 6.2,
které¢ jsou identické s dutinami 5.1, 5.2 a tvofi homi poloviny formy pro opeceni a kalibraci
vngjSiho tvaru rohliku. Dolni deska 5 ma na rozdil od homi desky 6 vyvySenou hranu 5.3, 5.3" na
bocich ve sméru podélné osy dutin 5.1, 5.2, ktera zabezpecuje presné dosednuti homi pecici
desky 6 tak, Ze dolni a homi poloviny formy vytvorfi uplnou formu presn¢ s kruhovym prifezem
(viz prufez zafizenim na obr. 5). V jiném provedeni mohou hrany 5.3, 5.3° chybét. V dolni sténé
pecici desky 5 (protilehlé k dutinam 5.1, 5.2) jsou vybrani 5.4 nesouci topné clementy
(odporovou spiralu). Pecici deska 5 mize byt vyrobena jako jeden kus nebo slozena z vice Casti.

Homi pecici deska 6 ma mensi Sifku, tj. je uzpusobena tak, Ze jeji bo¢ni stény zapadnou mezi
hrany 5.3, 5.3" dolni pecici desky 5. V jiném provedeni, kde dolni deska 5 je bez hran 5.3, 5.3 je
Sitka_horni pecici desky 6 shodna s Sitkou dolni pecici desky 5. Homi pecici deska 6 obsahuje
kryt 6.4 (obr. 3) na strané protilehlé k peéicim dutinam 6.1, 6.2. Kryt 6.4 slouzi k bezpec¢nému
zakryti elektroinstalace v horni desce 6. V horni stén¢ pecici desky 6 (protilehlé k dutinam 6.1,
6.2) jsou vybrani 6.3 (viz obr. 5), ve kterych jsou usazeny topné elementy (odporové spiraly).
Pedici deska 6 muze byt vyrobena jako jeden kus nebo slozena z vice ¢asti. Homi deska 6
obsahuje v kazd¢ boc¢ni st€éné¢ dva montazni otvory 13 a 14 (viz obr. 2), které slouzi k uchyceni
hori desky 6 k ramentim 9, 9° ramu 2 pomoci spojovacich ¢lanka 15, 15" a 16, 16°. Homi pedici
deska 6 je upevnéna k ramenum 9, 9° tak, Ze po sklopeni do uzaviené polohy homi pecici dutiny
6.1, 6.2 presné licuji s dolnimi pecicimi dutinami 5.1, 5.2 a vytvofi tak uzavfené formy
s proximalnim polokulovym koncem a otevienym distalnim koncem. Formy vytvorfené prvni
dvojici dutin 5.1 a 6.1 a druhou dvojici dutin 5.2 a 6.2 jsou v tomto provedeni shodné.

Forma (viz obr. 2) pro opeceni a kalibraci vn¢jsiho tvaru rohliku, vznikla dosednutim horni pecici
desky 6 na dolni pecici desku 5, vnitfek formy ma tvar duté¢ho valce s podélné kanelovanymi
vnitinimi  sténami (pro opeceni a kalibraci ,téla® rohliku) na jednom konci uzaviené¢ho
polokulovou plochou (pro opeceni patky rohliku), ktera je hladka. Vyhodny tvar zlabku ve
sténach pecicich dutin 5.1, 5.2, 6.1, 6.2 je pulkulaty vlnity tvar opisujici kruznici, jak je
znazormgén na obr. 2.

Rozmérové je forma uzpusobena rohliku, ktery je dodavan z pekamy s délkou 150 az 160 mm
a prumérem 46 mm az 58 mm, obvykle 50 mm az 55 mm. Kazda z dutin 5.1, 5.2, 6.1, 6.2 ma
tedy tvar poloviny formy, tj. poloviny valce s polovinou polokulové plochy. Primér valcové
dutiny je 48 mm (méfeno pro dno zlabku), hloubka zlabku je 2 mm, takze primér méfeny pro
vrcholy je 44 mm. Délka formy je 194 mm, polomér polokulové plochy je 24 mm. Dolni pecici
deska 5 1 horni pecici deska 6 je vyhfivana odporovou spiralou o prikonu 1300 W, coz udrzuje
teplotu formy, resp. povrchu dutin 5.1, 5.2, 6.1, 6.2 na hodnot¢ 250 °C.
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Ram 2 se pomoci drzadla 10 zveda ze zaviené polohy (viz obr. 3) do oteviené polohy (viz
obr. 1). Kazdé zramen 9, 9° je opatieno fixanim vystupkem 9.1, 9.1°, ktery pri dosazeni
oteviené polohy dosedne na dorazovou desticku 17, 17°, ktera vymezuje otevienou polohu grilu,
ktera umoznuje vlozeni rohliku. Fixacni vystupek 9.1, 9.1° a dorazova desticka 17, 17°, vytvareji
pruznou zapadku pro zvySeni provozni bezpecnosti grilu, kdy zapadka uzamkne otevienou
polohu ramu 2, takZze se¢ nemuze samovolné sklopit do uzaviené¢ polohy a ke sklopeni do
uzavien¢ polohy je potreba prekonat urcitou silu.

Stiedovy ¢len 3 (viz obr. 4) obsahuje nosi¢ 3.1, na kterém jsou pevné umistény rozpékaci
tmy 11, 12. Nosi¢ 3.1 ma tvar hranolu, kde z predni stény 3.2 vy¢nivaji rozpékaci tmy 11, 12.
Rozpékaci trn 11 ma tvar valce zakoncCené¢ho na proximalnim konci mélkym hrotem, kuzelovou
plochou 11.1. Blize distalnimu konci tmu 11 je kratky prechodovy kuzelovy uasek 11.2
ohrani¢eny distaln¢ prstencovou zarazkou 11.3. Rozpékaci trn 11 opece a zkalibruje dutinu uvnitf
rohliku. Kuzelovy usek 11.2 vytvori rozSifené uasti dutiny v rohliku (usnadni plnéni) a zarazka
11.3 slouzi jako doraz pfi nasazovani rohliku dutinou na tm a k vymezeni hloubky dutiny
v rohliku. Primér rozpékaciho trmu je 25 mm, délka (od vrcholu kuzele hrotu 11.1 k hrané
zarazky 11.3) je 125 mm, coZ jsou rozméry uzpusobené rohliku, ktery je dodavan z pekarny
s dutinou o prumér priblizné 21 mm a hloubce priblizné 115 mm. Druhy rozpékaci tm 12 je
vtomto provedeni identicky stmem 11, plati pro néj totéz, co bylo uvedeno pro trn 11.
Rozpékaci tmy 11, 12 jsou v jednom provedeni vyhfivané topnymi patronami o piikonu 250 W,
coz poskytuje povrchovou teplotu trnu 11, 12 priblizné 250 °C. V jiném provedeni jsou rozpékaci
tmy 11, 12 bez vlastniho topnych prvku a ohrfev rozpékacich trmu 11, 12 je zajistén pouze
salavym teplem produkovanym pecicimi deskami 5, 6.

Nosi€ 3.1 je nasazen na hrideli 8 mezi opérami 7, 7° a upevnén tak, Ze kdyz je ram 2 v uzaviené
poloze, tmy 11, 12 lezi vodorovné s podélnou osou presné v podélné ose formy vytvorené
dutinami 5.1, 5.2, 6.1, 6.2, a kdyZ je ram 2 v oteviené poloze, trny 11, 12 ¢ni do prostoru mezi
dolni deskou 5 a homi deskou 6 pfiblizn€ v thlu 45° vzhledem k pfedozadni hrané zakladové
skriniky 4 dolni pecici desce 5. Nosi¢ 3.1 ma hakovity synchronizacni vyénélek 3.4 vy¢nivajici
ze zadni stény 3.3 nosice 3.1 tak, ze se vycnélek 3.4 pri otevirani grilu dostava do zabéru
s hranou horni desky 6 a zptsobi rotaci nosice 3.1 sty 11, 12. Pfi zvedani ramu 2 se vy¢nélek
3.4 dostane v poloze, kdy rameno 9, 9° svira s horni pfedozadni hranou skfinky 4 thel priblizné
45°, do zabéru s hranou homi pecici desky 6 a synchronizovan¢ s dal§im zvedanim ramu 2 se
tmy 11, 12 zacnou zvedat ze zaviené vodorovné polohy do Sikmé oteviené polohy (ktera
odpovida oteviené poloze ramu 2), kdy podélna osa trni 11, 12 svira s homi pfedozadni hranou
skrinky 4 uhel priblizn¢ 45°.

Hridel 8 muze byt jedina celistva hiidel prochazejici opérami 7, 7° a nosi¢em 3.1 nebo muze byt
nahrazena dvéma nebo vice kratS§imi dil¢imi hfidelemi zvlast’ pro pravou opéru 7 a levou opéru
7°. V alternativnim provedeni (obr. 7) je na hfideli 8 nasazena predepjata torzni pruzina 8.1, ktera
je k hrideli 8 uchycen Sroubem nebo kolickem a napomaha otevirani homiho ramu 2 a pootoceni
stfedového Elenu 3.
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PATENTOVE NAROKY

1. Kontaktni gril pro rozpékani a kalibraci rohliku s dutinou vyznaécujici se tim, Ze obsahuje
dolni podstavec (1), horni ram (2) a stfedovy ¢len (3), kde:

dolni podstavec (1) obsahuje zakladovou skfinku (4), ktera nese dolni pecici desku (5), obsahujici
alespon jednu dolni pecici dutinu (5.1, 5.2), ktera tvori polovinu formy pro opeceni a kalibraci
vnéjsku rohliku;

hormi ram (2) obsahuje ramena (9, 9) spojena drzadlem (10) a nese horni pecici desku (6)
obsahujici alespon jednu homi pecici dutinu (6.1, 6.2), ktera tvofi polovinu formy pro opeceni a
kalibraci vnéjSku rohliku, a horni ram (2) je oto¢n¢ spojen s podstavcem (1) tak, Ze mize zauymout
uzavienou polohu a otevienou polohou, mezi nimiz se muze volné pohybovat, pfi¢emz je-li ram
(2) v uzavrené poloze, dolni pecici dutina (5.1, 5.2) licuje s horni pecici dutinou (6.1, 6.2) a vytvari
uplnou formu pro opékani a kalibraci vn¢jSku rohliku; a

stiedovy Clen (3) obsahuje nosi¢ (3.1), na kterém je pevné usazen alespon jeden valcovy rozpékaci
trm (11, 12) pro rozpeceni a kalibraci dutiny rohliku, a nosi¢ (3.1) je oto¢n€ spojen s podstavcem
(1) ahomim ramem (2) tak, ze rozpékaci tr (11, 12) mize zaujmout vodorovnou polohu pro
rozpékani a Sikmou polohu pro nasunuti rohliku, pfi¢emz

dolni pecici deska (5) a homi pecici deska (6) obsahuji topny prvek a popfipad¢ teplotni senzor, a
zakladova skfinika (4) obsahuje elektrické komponenty pro pfipojeni grilu a topnych prvki ke
zdroji elektrické energie a alespon jeden regulator pro ovladani topnych prvka.

2. Kontaktni gril pro rozpékani a kalibraci rohliku s dutinou podle naroki 1, vyznacujici se tim,
z¢ homi ram (2) a stfedovy €len (3) jsou otocné spojeny s podstavcem (1) tak, Ze pohyb stfedového
¢lenu (3) je synchronizovan s ¢asti drahy pohybu ramu (2), takze je-li ram (2) v uzaviené poloze,
rozpékaci tm (11, 12) je ve vodorovné poloze pro rozpékani dutiny rohliku, kde podélna osa
rozpékaciho trmu (11, 12) leZi v podélné ose formy, a je-li ram (2) v oteviené poloze pro nasunuti
rohliku, nosi¢ (3.1) je v poloze, kde rozpékaci trn (11, 12) je v Sikm¢ poloze v prostoru mezi dolni
pecici deskou (5) a horni pecici deskou (6) umoziujici nasunuti rohliku dutinou na rozpékaci tm
(11, 12).

3. Kontaktni gril pro rozpékani a kalibraci rohliku s dutinou podle naroku 1 nebo 2, vyznaé€ujici
se tim, Ze zakladova skfifka (4) ma na svém distalnim konci na homim povrchu dvé vertikalni opéry
(7, 7), kterymi prochazi hridel (8), na kterém je mezi opérami (7, 7°) nasazen stiedovy Clen (3) a
vng opér (7, 7°) ram (2) prostiednictvim ramen (9, 9°), pficemz hfidel (8) muze byt nahrazena dvéma
nebo vice kratSimi dil¢imi hiidelemi.

4. Kontaktni gril pro rozpékani a kalibraci rohliku s dutinou podle naroku 3, vyznacujici se tim,
z¢ na hfideli (8) je nasazena predepjata torzni pruzina (8.1), ktera je k hfideli (8) mechanicky
uchycena a je uzpusobena k napomahani otevirani horniho ramu (2) a otaceni sttedového ¢lenu (3).

5. Kontaktni gril pro rozpékani a kalibraci rohliku s dutinou podle kteréhokoliv z naroka 1 az 4,
vyznacujici se tim, Zze kazda z pecicich dutin (5.1, 5.2, 6.1, 6.2) ma tvar poloviny dutého valce na
jednom konci uzavien¢ho polokulovou plochou a na druhém konci otevieného.

6. Kontaktni gril pro rozpékani a kalibraci rohliku s dutinou podle kter¢hokoliv z naroka 1 az 5,
vyznacujici se tim, Ze valcova sténa pecici dutiny (5.1, 5.2, 6.1, 6.2) je opatfena Zlabkovanim.

7. Kontaktni gril pro rozpékani a kalibraci rohliku s dutinou podle kter¢hokoliv z naroku 1 az 6,
vyznacujici se tim, ze rozpékaci trn (11, 12) ma tvar valce zakoncen¢ho na proximalnim konci
hrotem (11.1) tvofenym kuzelovou plochou, kde blize distalnimu konci tmu (11, 12) je kratky
pfechodovy kuzelovy usek (11.2) ohrani¢eny distaln€ prstencovou zarazkou (11.3).

-10 -
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8. Kontaktni gril pro rozpékani a kalibraci rohliku s dutinou podle kteréhokoliv z naroku 1 az 7,
vyznacujici se tim, Ze rozpékaci tr (11, 12) obsahuje topny prvek.

9. Kontaktni gril pro rozpékani a kalibraci rohliku s dutinou podle kter¢hokoliv z naroku 1 az 8§,
vyznacujici se tim, Ze nosi¢ (3.1) ma hakovity synchronizacni vyénélek (3.4) pro synchronizaci
pohybu stfedového ¢lenu (3) s ¢asti drahy pohybu ramu (2), pricemz vyénélek (3.4) je umistén na
nosici (3.1) tak, ze pfi zvedani ramu (2) ze zaviené polohy do oteviené polohy se vycnélek (3.4)
piiblizné€ v polovin¢ drahy pohybu ramu (2) dostane do zabéru s hranou horni pecici desky (6) a
zpusobi otaceni nosice (3.1) s alespon jednim pecicim trnem (11, 12) tak, Ze pfemisténim ramu (2)
do zaviené polohy se trm (11, 12) pfemisti z vodorovné polohy pro rozpékani do §ikmé polohy pro
nasazeni rohliku.

10. Kontaktni gril pro rozpékani a kalibraci rohliku s dutinou podle kteréhokoliv z naroku 1 az 9,
vyznacujici se tim, z¢ alespon jedno rameno (9, 9°) je opatfeno fixacnim vystupkem (9.1, 9.1°) a
alespon jedna opéra (7, 7°) je opatfena dorazovou desticku (17, 17°), kde vystupek (9.1, 9.1") a
desticka (17, 17) vytvareji bezpecnostni zapadku, pfi¢emz je-li ram (2) v oteviené poloze, fixaéni
vystupek (9.1, 9.1) se dostane do zabéru s dorazovou desticku (17, 17°) a zajisti otevienou polohu
ramu (2) proti samovolnému pohybu do uzavfené polohy.

11. Kontaktni gril pro rozpékani a kalibraci rohliku s dutinou podle které¢hokoliv z naroku 1 az 10,
vyznacujici se tim, ze ram (2) je vyroben jako jediny celek zahmujici ¢asti odpovidajici ramenim
(9, 9°) adrzadlu (10).

7 vykrest

Seznam vztahovych znacek:

1 podstavec (grilu)

2 homi ram (grilu)

3 stiedovy Clen (grilu)

31 nosi¢ (rozpékaciho trnu)

32 pfedni sténa (nosice)

33 homi sténa (nosice)

34 synchronizacni vy¢nélek (nosice)

4 zakladova skfinka (podstavce)

5 dolni pecici deska

5.1,5.2 dolni pecici dutina (v dolni pecici desce)
5.3,5.3" zvySena hrana (dolni pecici desky)

54 vybrani pro topny element (v dolni pecici desce)
6 homi pecici deska

6.1, 6.2 hormi pecici dutina (v horni pecici desce)

6.3 vybrani pro topny element (v homi pecici desce)
6.4 kryt (homi pecici desky)

7T op€ra

8 hridel

9,9 rameno (horniho ramu)

9.1,9.1" fixaéni vystupek

10 drzadlo (homiho ramu)

11,12 rozpékaci tm

11.1 hrot (rozpékaciho tmu)

112 kuzelovy usek (rozpékaciho trmu)

113 prstencova zarazka (rozpékaciho trnu)

13, 13° montazni otvor
14, 14" montazni otvor
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15, 15 spojovaci ¢lanek

16, 16" spojovaci ¢lanek
17, 17" dorazova desticka
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Obr. 1
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Obr. 2
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Obr. 3
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Obr. 5
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