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Zalizeni pro ovlddani hustoty
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Oblast techniky - —_——— e

Reseni se tykd zafizeni pro ovladddni hustoty na okrounhlém pletacim stro-
Ji pro vyrobu pun€ochového zbozi apod.,které obsahuje kruhovou 3ablonu ovldda-
nou tidicim zafizenim stroje a pusobici prostfednictvim mechanickych prevodni-

kU na hustotové zamky stroje.

Dosavadni stav techniky

Je znamo, Ze¢ na jednovadlcovych pletacich strojich pro vyrobu puncochového
zboZi se hustota v jednotlivych pletacich systeémech fidi béhem pleteni. Jedno ze
znamych zafizeni obsahuje kruhovou $ablonu, ktere prostrednictvim pédkovych me-
chanismy ovladd hustotové zdmky jednotlivych pletacich systémd a to o stejné
hodnoty.

Dale jsou znama zafizeni , kterd obsahuji pridavnou kruhovou 3ablonu, kte-
réd umoznuje opét pfes pakové mechanismy nastavovani rozdilnych hustot v jqdnot-
livych pletacich systémech. Nevyhodou této pomocné kruhové Sablony jsou 5évné
stanovené tvary ve vdech pletacich systémech a tudiZ i konstantni poméry me-

zi zakladni hustotou a pomocnymi hustotami.

Podstata feseni

Reseni se vyznaduje tim, %e na kruhové Zablong jsou pohyblivé uspofdadany
pomocné Sablony, pricemZ ke kazdé z nichz je ptirazen pist pneumatického vilce
napojeného na programové ovladany zdroj tlakového vzduchu.

Da;éi vyhodné provedeni spo¢ivd v tom, Ze pomocna Sablona je uspofddana

posuvné ve sméru kruhovéhoobvodu kruhové Sablony, pri&emZz je k ni uchycen
jeden konec taZné pruziny jejiZz druhy konec je uchycen na télese pneumatického
vdlce upevnéného na kruhové Sabloné.

Pfehled obrdzklu na vykresech

Zatizeni podle . fedeni je zndzornéno na vykresech na nichZ znaci
obr. 1 schematické uspolrddani pomocné Sablony na kruhové 3abloné, obr. 2 csovy
fez pneumatickym vadlcem se znézornénim_jeho pfifazeni k pomucng Sabloné.

Priklad provedeni

Indmy jednovalicovy okrounly pletaci stroj pro vyrobu punéochového zboZi
Je opatien kruhovou %aolonou 1 , uloZenou vykyvné na zname neznézornéné hlavni
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priruvé stroje soustfedné s jehelnim valcem. K ozubeni 1’ kruhoveé Sablony 1

Je ptifazeno znadmé nezndzornéné kolo krokoveho hustotového motoru, ktery Je
Fizen elektronickym programovym zatizenim stroje. Krunuvad Sablona 1 ma v mis-
tech jednotlivych pletacich systéml upraveny krfivkové plochy 2, na které dose-
daji snimaci palce 3 zndmych hustotovych pak 4 pro ovladani hustotovych zam-
kG jednotlivych pletacich systémd.

ale Jsou v mistech jednotlivych pletacich systémd uspofaddny posuvné
pomocne Saolony 5. Pomocnd Saoclona 5 je opatfena pruchozl orazkou 51 do kte-
reé zasahuji dva cepy 6 s

-

£ upevnené v kruhové 3abloné 1 tak, ze pomocnad Sablo-
Na > mé moznost pohydu ve sméru kruhoveého obvodu kruhove Sablony 1. Ddle je ke
kazdeé pomocné Sabloné 5 ptifezen pist g pneumatickeno vdlce 9 , ktery je napo-
Jjen pfivodem 91 (obr.2) na programové ovléddany zdroj tlakového vzduchu. Pneuma-
ticky valec 9 je upevnén dvéma 3rouby 9’ na kruhové &ablong, pfidemZz je na né&m
uchycen jeden konec tazné pruziny 10 jejiZ druhy konec je uchycen na pomocné
Sablongé 5.

Funkce vyse popsaného zafizeni je nasledujici. Pii zékladnich zm&ndch
hustot ve vsSech pletacich systémech je kruhovd sablona 1 natdéena, pficemz
v zdvislosti na tvaru kfivkové plochy 2 je vykyvovana kaZdé hustotovéd pska 4
a tim je ménéna hustots v‘pletacim systému, resp. vSech pletacich systémech
stejne,

Je-1i v pribéhu pleteni tfeba ménit hustoty, v jednotlivych pletacich
systémech individudlné, pak je podle programu poustén tlakbvy vzduch do jed-
notlivych preumatickych vélct 9, které proti plsooeni taznych pruzin 10 posunu-
J{ pomocné Zablony 5. Kiivkoveé plochy 52 pomocnych Sablon 5’ pak pfekryvaji
kFivkové plochy 2 kruhové 3aplony 1 a tim vykywuji hustotovymi pakami &.
Zpétny bohyb pomocné sablony 5 je proveden taZnmou pruZinou 10, jestlize se
tlakovy vzduch z pneumatickéhu védlce 9 vypusti.

V ramci ieSeni je rovnéz moiné, aby pomocnd 3ablona byla uloZena vykyvné,
pticemz pist pneumatického vélce by ji vykyvoval.
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Ndroky na ochranu

. Zatizeni pro ovlddani hustoty na okrouhlém pletacim stroji pro vyrobu
pun€ochového apod. zbozi, které obsahuje kruhovou 3ablonu ovlddanou tidi-
cim zatfizenim struje, a pusobici prostrednictvim mechanickych pfevodniky
na hustotové zamky stroje , vyznacujici se tim, Ze na kruhové 3ablong (1)
jsou pohyblivé uspofdddny pomocné Zablony (5), priemZ ke kazdé z nich

je ptifazen pist (8) pneumatického vdlce (9) napojeného na programové
ovladany zdroj tlakového vzduchu.

. Zatizeni podle néroku 1,vyznacujic{ se tim, Ze pomocns 3ablorma (5) je uspo-
f4dana posuvné ve sméru kruhového obvodu kruhové 3ablony (1), pficemZ je k ni
uchycen jeden konec tazné pruZiny (8) jejiZ druhy komec je uchycen na té&-
lese pneuiwtickeého vdlce (9) upevnéného na kruhové Sablcné (1).
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