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(54) Einschraubpfanne.

(57) Es wird eine Pfanne (1) flr ein Hiftgelenkimplantat vor-
geschlagen. Die Pfannenwand (2) geht in einen Pfannenboden
(5) Uber, der einen geneigten, peripheren Bereich aufweist, in
dem eine Vielzahl von Mitnehmernuten (14) eingeformt sind,
zwischen denen Zwischenwénde verbleiben. Am proximalen En-
de weist die Innenflache der Pfanne (1) einen planen Bodenbe-
reich (16) aut, der von einer ringférmigen Vertiefung gebildet ist
und sich bis unter die Zwischenwénde erstreckt, so dass diese
auskragende Absétze (12) bilden.

Die Pfanne (1) lasst sich mit einem Eindrehwerkzeug set-
zen, welches einen hohlen Schraubstiel besitzt, in dem ein Beta-
tigungsstab lagert. Der Schraubstiel geht in einen Stempel (22)
mit Eingrifffingern (23) Gber, die formschliissig in entsprechende
Mitnehmetrnuten (14) einfihrbar sind, wéhrend am Betétigungs-
stab eine Arretierkrone (24) mit Zacken (26) angebracht ist, wo-
bei die Zacken (26) formschliissig unter die auskragenden Ab-
sétze (12) der Zwischenwénde schwenkbar sind, so dass eine
sowohl axiale wie auch radiale formschlissige Verbindung von
Pfanne (1) und Eindrehwerkzeug entsteht.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Pfanne flr ein HUftgelenkimplantat, bestehend aus einer dusseren, sphé-
rischen Pfannenwand auf dessen Aussenseite mit zur Verankerung im Hiiftknochen dienenden Einschraubmittel vorge-
sehen sind, und dessen Pfannenboden eine zentrale Offnung aufweist, wobei die innere Pfannenwand sphérisch oder
konisch geformt ist entsprechend eines darin unterzubringenden Inlays. Kinstliche Huftgelenke- umfassen Ublicherweise
eine Pfanne mit einem Inlay, in welchem der Kopf eines Schafts eingreift. In Analogie zum ersetzten natlirlichen Gelenk
muss die kiinstliche Gelenkpfanne im Beckenknochen des Patienten positionsgenau und lagestabil anbringbar sein.

[0002] Kunstliche Huftpfannen sind in verschiedenen Ausfilhrungsformen bekannt. In der Praxis sind zwei Typen von
Pfannen sehr gebrauchlich, ndmlich Pfannen mit konischer und spharischer Aussenform. Die Entscheidung fiir den einen
oder anderen Pfannentyp erfolgt je nach Indikation und Vorliebe des zu behandelnden Chirurgen.

[0003] Beide Pfannentypen umfassen jeweils eine metallische Aussenschale und einen in die Schale angeordneten Ein-
satz oder Inlay, der (iblicherweise aus Keramik, Kunststoffen wie zum Beispiel Polyethylen (Chirulen) oder Metall herge-
stellt ist. Solche kinstlichen Gelenkpfannen haben sich auf Grund ihrer Konstruktion aus Schale plus Einsatz als sehr
verlasslich erwiesen. Ein Vorteil bei der Verwendung der spharischen Pfannen liegt darin, dass beim Vorfrasen des Ace-
tabulum weniger Beckenknochen entfernt werden muss, als bei einer konisch geformten Pfanne, da das Acetabulum auch
bei stark deformierten Gelenken annéhrend spharisch bleibt.

[0004] Neben den Schraubpfannen sind auch Press-Fit-Pfannen mit ebenfalls spharischer Aussenform gebréuchlich. Die-
se sind hier jedoch nicht von Interesse. Sowohl bei den Press-Fit-Pfannen als auch bei den Schraubpfannen befindet sich
{iblicherweise im Zenit der Halbkugel eine zentrische Offnung durch die Spungiosa beziehungsweise Knochenzement zur
Hinterflillung eingebracht werden kann, um einen besseren Halt am Knochen zu erreichen.

[0005] Bei Schraubpfannen, wie sie zum Beispiel aus der EP-8-0 601 224, der EP-A-943 304 und der EP-A-923 915
bekannt sind, wird durch selbstschneidende Gewinde, welche auf der Aussenseite des Pfannengrundes umlaufen die
Primé&rstabilitat erhdht.

[0006] Angepasst auf verschiedene Patientengrdssen sind standardisierte Pfannengréssen von 44 bis 86 mm, welches
dem Durchmesser der Pfannengrundflache entspricht, gebrauchlich und auf dem Markt erhaltlich.

[0007] Hiftgelenkimplantate werden heute auch bei immer jlingeren Patienten eingesetzt. Vielfach sind aber auch heute
altere Patienten wesentlich beweglicher als noch vor etlichen Jahren. Dies bedingt, dass entsprechend auch die Hiiftge-
lenkimplantate diesem héheren Bewegungsgrad Rechnung tragen missen. Prinzipiell I&sst sich sagen, dass die Beweg-
lichkeit umso grésser ist, je grésser der Durchmesser des Kugelkopfes sein kann. Trotzdem wiinscht man natlrlich die
mdglichst kleinste Pfanne in den Patienten einsetzen- zu miissen, um entsprechend mdglichst wenig Knochenmaterial
abtragen zu missen. Entsprechend wiinscht man die metallische dussere Schale der Pfanne méglichst dlinnwandig zu
gestalten. Dies ist jedoch bisher nur begrenzt mbglich, da in der Pfannenwand von dessen Stirnseite aus Sacklochboh-
rungen angebracht werden mussten, die zu einem formschliissigen Eingriff eines Einschraubwerkzeuges dienen. Diese
Bohrungen reduzieren einerseits die Festigkeit der Pfannenwand und andererseits bedingen sie selbstverstandlich eine
genligende Wandstérke auch in radialer Richtung, wodurch automatisch die Wandstéarke der Pfannenwand entsprechend
gross sein musste. Entsprechend liess sich eine solche Hiftgelenkpfanne nicht beliebig aushdhlen und in den Innenraum
muss danach noch ein standardgemasser Inlay eingesetzt werden, dessen Stérke in Relation zur Pfanne gewahlt wird.
Mit anderen Worten, die Starke der Pfannenwand bestimmt im Wesentlichen die maximale Grdsse des Kugelkopfes, der
am femuren Schaft angebracht ist. Mit anderen Worten, gelingt es die Starke der Pfannenwand zu reduzieren, so kann bei
gleichbleibendem Aussendruchmesser der Gelenkpfanne ein grésserer Kugelkopf eingesetzt werden und dies realisiert
eine grossere Beweglichkeit. Es ist folglich die Aufgabe der vorliegenden Erfindung eine Pfanne fiir ein Hiiftgelenkimplantat
so zu gestalten, dass diese trotz seiner Dinnwandigkeit mittels einem entsprechenden Eindrehwerkzeug einschraubbar ist.

[0008] Diese Aufgabe erflillt eine Pfanne fiir ein Hlftgelenksimplantat geméss dem Oberbegriff des Patentanspruches 1,
welches sich dadurch auszeichnet, dass im Pfannenboden, diesen nicht durchsetzen Formschlussmittel vorgesehen sind,
die zur Aufnahme gegengleicher Mittel eines Eindrehwerkzeuges dienen.

[0009] Es ist eine weitere Aufgabe der Erfindung ein Eindrehwerkzeug zum Einschrauben einer Pfanne anzubieten, das
geeignet ist eine Pfanne gemass Anspruch 3 einschrauben zu kdnnen.

[0010] Weitere vorteilhafte Ausgestaltungsformen des Erfindungsgegenstandes sind in den abh&ngigen Ansprichen auf-
gefuhrt und in der nachfolgenden Beschreibung unter Bezug auf die anliegende Zeichnung erléutert. In der Zeichnung ist
eine bevorzugte Ausflihrungsform des Erfindungsgegenstandes dargestellt sowie ein passend dazu gestaltetes Eindreh-
werkzeug. Es zeigt:

Fig. 1 zeigt einen vertikalen Diametralschnitt durch die erfindungsgemasse Pfanne und

Fig. 2 denselben Schnitt in perspektivischer Darstellung.

Fig. 3 zeigt einen vergrosserten Teilschnitt der erfindungsgeméassen Pfanne im Bereich des Pfannenbodens.
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Fig. 4 stellt eine perspektivische Ansicht der Pfanne in Blickrichtung von schrég oben dar.

Fig. 5 zeigt das erfindungsgemasse Eindrehwerkzeug in der Gesamtansicht in perspektivischer Darstellung, wahrend
Fig. 6 dasselbe Eindrehwerkzeug mit daran gehaltener Pfanne in einem Langsschnitt zeigt.

Fig. 7 zeigt den Kopf des Eindrehwerkzeuges in einem grésseren Massstab in perspektivischer Darstellung, und

Fig. 8 stellt nochmals das Eindrehwerkzeug mit der daran gehaltenen, erfindungsgemassen Pfanne in einer Ansicht
schréag von oben dar.

[0011] Ein Hiftgelenkimplantat besteht (iblicherweise aus den beiden Teilen, ndmliche einer Pfanne sowie einem Schaft
mit daran befestigter Kugel. Diese Kugel lagert normalerweise in einem sogenannten Inlay, welcher in die Pfanne eingesetzt
wird. Im vorliegenden Fall sind weder der Hliftgelenkschaft mit der daran befestigten Kugel noch der Inlay von Interesse,
da diese einen herkdmmlichen Aufbau aufweisen kdnnen und mit. der erfindungsgeméassen Pfanne verwendet werden
kénnen. Die Pfanne, welche Ublicherweise aus einer Titanlegierung gefertigt ist, ist hier insgesamt mit 1 bezeichnet. Wie
bereits erwéhnt, sind zwei Grundtypen von Pfannen an sich bekannt, nmlich solche mit einem konischen Querschnitt und
solche mit einem spharischen Querschnitt. In der hier dargestellten Ausfihrungsform ist nur eine Pfanne mit konischem
Querschnitt dargestellt. Die erfindungsgemasse Lésung I8sst sich jedoch vom Fachmann problemlos auch auf Pfannen
mit spharischem Querschnitt adaptieren. Unter Pfannen mit spharischem Querschnitt werden hier Pfannen verstanden,
die im Wesentlichen etwa die Form einer Kugelkalotte bis zu einer Halbkugel umfassen.

[0012] Die Pfanne 1 hat entsprechend entweder eine konische oder sphérische Pfannenwand 2. Die Pfannenwand hat ei-
ne Aussenseite 3, welche mit Einschraubmitteln 4 versehen ist. Unter Einschraubmitteln 4 wird hier Gblicherweise ein spe-
zZielles Gewinde verstanden. Ein solches Gewinde kann ein oder mehrere Gewindegénge aufweisen und ist tiblicherweise
in einer Vielzahl von Gewindesektoren 4 durch entsprechende Zwischenrdume 4" unterteilt. Die Zwischenrdume ermdg-
lichen die Ansammlung von Knochenmaterial wahrend des Einschraubvorganges. Im vorliegenden Fall ist die Konizitat der
Aussenseite 3 verschieden zur Konizitat der Innenseite 7 der Pfannenwand 2. Die Innenseite 7 der Pfannenwand 2 wird
proximal durch einen konischen Kragen 18 begrenzt und hieran anschliessend folgt der Pfannenboden 5, der im periphe-
ren Bereich zum Zentrum hin geneigt verlaufend gestaltet ist und schliesslich in einen planen Bodenbereich 16 Ubergeht.
Im planen Bodenbereich 16 ist eine zentrale Offnung 6 eingeformt. Diese zentrale Offnung 6 dient dazu Knochenzement
beziehungsweise Spungiosa zur Hinterflillung einzubringen, um einen besseren Halt der Pfanne 1 im Knochen zu errei-
chen. Die zentrale Offnung 6 wird nach dem Einsetzen der Pfanne 1 und der Hinterfiillung mittels einem entsprechend
dazu passenden Deckel verschlossen, der hier nicht dargestellt worden ist. Entsprechend ist in der zentralen Offnung 6 ein
Einlegeabsatz 9 vorahnden, der der korrekten Positionierung dieses Deckels dient. Solche Huftgelenkimplantatpfannen
der bis hier hin beschriebenen Art sind an sich bekannt. Ebenfalls bekannt ist es, im Bereich des Stlitzrandes 17 flir den
Inlay Sicherungsnocken 8 vorzusehen, um Rotationsbewegungen des Inlays in der Pfanne 1 zu vermeiden.

[0013] Wahrend bei bisherigen Pfannen, der hier beschriebenen Art in der Pfannenwand 2 von der Innenseite 7 her einige
Sackldcher oder auch durchgehende Schraublécher vorgesehen sind, um mittels entsprechenden Drehwerkzeugen die
Pfanne fixiert zu halten und einschrauben zu kénnen. Im Gegensatz hierzu sind bei der erfindungsgemassen Losung im
Bereich des Pfannenboden 5 Formschlussmittel 10 vorhanden, welche den Pfannenboden 5 nicht durchsetzen. Dies erhdht
die Stabilitat der Pfanne 1, erlaubt zudem die Pfannenwand diinnwandiger zu gestalten und vermeidet ein eventuelles
Einsprossen von Gewebe in die Pfanne 1. Prinzipiell kénnen die Formschlussmittel 10 verschiedene Ausgestaltungsformen
aufweisen. In der hier besonders bevorzugten Ausfilhrungsform handelt es sich bei den Formschlussmitteln 10 einerseits
um Mitnehmernuten 14 und andererseits um eine ringférmige Vertiefung 11, weiche einen umlaufenden, auskragenden
Absatz 12 bildet. Wahrend die Mitnehmernuten 14 wahrend des Einschraubvorganges radial wirkende Kréfte um ein
Drehwerkzeug in die Pfanne 1 einleiten kénnen, dient die ringférmige Vertiefung 11 mit dem umlaufenden, auskragenden
Absatz 12 als Formschlussmittel zur Aufnahme von axial wirkenden Kréften.

[0014] Die Mitnehmernuten 14 verlaufen sternfdrmig von Zentral zu Lateral und sind in der hier dargestellten und bevor-
zugter Ausfliihrungsform in relativ grosser Anzahl gleichméssig Giber dem Umfang verteilt angeordnet. Zwischen den Mit-
nehmernuten 14 verbleiben Zwischenwande 15, auf die die radialen Krafte wahrend des Einschraubens oder Ausschrau-
bens der Pfanne 1 wirken. Die Mithehmernuten 14 sind hier mit einem gerundeten Boden versehen. Die Mitnehmemuten
14 laufen in etwa fluchtend in den planen Bodenbereich 16 der ringférmigen Vertiefung 11. Dieser plane Bodenbereich
16, der insgesamt plan verlduft, erstreckt sich noch unterhalb des geneigten peripheren Bereiches 19 des Pfannenbodens
5, so dass der erwahnte auskragende Absatz 12 in der Form einer ringférmig verlaufenden Nase verbleibt.

[0015] Die erfindungsgemasse Pfanne 1 mit den speziellen Formschlussmitteln 10 bedingt entsprechend ein hier fir
besonders ausgestaltetes Eindrehwerkzeug um die Pfanne einschrauben zu kénnen. Ein solches Eindrehwerkzeug ist
in den Figuren 5, 6 und 8 in der Gesamtheit dargestellt und mit 20 bezeichnet. Das Eindrehwerkzeug 20 besitzt einen
Schraubstiel 21, der als hohles Rohr gestaltet ist und an seinem proximalen Ende zur Halterung der erfindungsgemassen
Pfanne 1 mit einem entsprechenden Kopf versehen. Dieser Kopf umfasst einen direkt am Schraubstiel 21 einstiickig
daran angeformten Stempel 22. Selbstverstandlich Hesse sich dieser Stempel 22 auch als gesondertes Teil fertigen,
doch wiirde dies eine zusatzliche Verbindung bendtigen. Der Stempel 22 hat ahnlich einem Zahnkranz eine Vielzahl von
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Eingrifffinger 23, die in der Form so gestaltet sind, dass sie formschllssig in die Mitnehmernuten 14 einzugreifen vermégen.
Die Eingrifffinger 23 verlaufen gleich geneigt wie der geneigte, periphere Bereich 19 des Pfannenbodens 5. Es bedingt
nicht gleich vieler Eingrifffinger 23 wie Mitnehmernuten 14 vorhanden sind. Im Prinzip wiirde ein einziger Eingrifffinger
23 geniigen. Um jedoch eine méglichst gleichmassige Krafteinleitung realisieren zu kénnen und eine gewisse Sicherheit
beziiglich der korrekten Auflage zu garantieren, ist s sinnvoll mindestens 3 solcher Eingrifffinger 23 vorzusehen.

[0016] Durch den hohlen Schraubstiel 21 verl&uft ein Betatigungsstab 25. Dieser Betétigungsstab 25 weist an seinem
proximalen Ende eine Arretierkrone 24 auf. Die Arretierkrone 24 weist radial nach aussen gerichtete Zacken 26 auf. Die-
se Zacken 26 enden lateral in Nasen 26°, die gegengleich zur ringfdrmigen Vertiefung 11 in der Pfanne 1 geformt sind
und somit unter die auskragenden Absatze 12 drehbar sind. Die Drehbewegung der Arretierkrone 24 mittels dem Betati-
gungsstab 25 wird begrenzt durch die Eingrifffinger 23. Die Lange der Zacken 26 mit den Nasen 26" ist so bemessen,
dass sie geringfligig kleiner als der maximale Durchmesser des planen Bodenbereiches 16 der ringfdrmigen Vertiefung
11 sind. Das Eindrehwerkzeug 20 lasst sich in die Pfanne 1 einfiihren, wobei die in proximaler Richtung die Zacken 26 der
Arretierkrone 24 (berragenden Eingrifffinger 23 erst in die Mitnehmermuten 14 mindestens teilweise zum Eingriff kommen.
Danach verdreht man die Arretierkrone 24 durch Betétigung des Betétigungsstabes 25 bis die Zacken 26 der Arretierkro-
ne 24 so verdreht sind, dass die Nasen 26" an den Zacken 26 ebenfalls im Bereich von Mitnehmermuten 14 zu liegen
kommen, in denen keine Eingrifffinger 23 sind und wobei an diesen Stellen der auskragende Absatz 12 unterbrochen ist.
Hier k&nnen somit die Zacken 26 der Arretierkrone 24 bis in etwa dem Bereich des Bodens 16 der ringtérmigen Vertiefung
11 hinabgefihrt werden. Nun dreht man wiederum am Betatigungsstab 25 bis die Zacken 26 an mindestens einem Ein-
grifffinger 23 zum Anliegen kommen, so dass nun die Zacken 26 mit ihren Nasen 26 unter den auskragenden Absatz
12 zu liegen kommen.

[0017] Nun zieht man eine Kontermutter 28, die auf einem Aussengewinde 27 auf dem Betatigungsstab 25 aufgesetzt ist,
an, so dass man die Arretierkrone 24 in distaler Richtung bewegt und nun die Zacken 26 mitihren Nasen 26" kraftschlissig
unter den auskragenden Absatz 12 zum Anliegen kommen. Die Kontermutter 28 liegt damit stirmseitig auf der Wand
des réhr férmigen Schraubstiels 21 auf. Nun ist die Pfanne 1 form- und kraftschliissig am Eindrehwerkzeug 20 gehalten
und lasst sich durch den Chirurgen lagegenau ausrichten und in den Knochen einschrauben. Um die erforderliche Kraft
aufbringen zu kénnen, weist der Schraubstiel 21 einen Betatigungsbereich 29 auf, der beispielweise als 4- oder 6-Kant
ausgebildet ist, so dass das Werkzeug mit einem darauf aufsetzbaren Drehgriff oder Schraubenschilssel betétigt werden
kann.

[0018] Ist die Pfanne 1 korrekt gesetzt 16st man die Kontermutter 28, dreht am Betétigungsstab 25 bis die Zacken 26
wiederum im Bereich von nicht benutzten Mitnehmernuten 14 zu liegen kommen und zieht dann das Eindrehwerkzeug
20 aus der Pfanne 1 heraus. Schliesslich hinterflillt man die Pfanne 1 mit Spungiosa oder Knochenzement und schlagt
dann einen Deckel in die zentrale Offnung 6 bis dieser am Einlegeabsatz 9 aufliegt und somit der Deckel kraftschllssig
in der zentralen Offnung 6 gehalten ist.

Bezugszeichenliste:

[0019]
1 Pfanne
2 Pfannenwand
3 Aussenseite
4 Einschraubmittel
4’ GewindeSektoren
47 Zwischenraume
5 Pfannenboden
6 zentrale Offnung
7 innere Pfannenwand
8 Sicherungsnocken
9 Einlegeabsatz
10 Formschlussmittel
11 ringférmige Vertiefung
12 auskrapfender Absatz
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14 Mitnehmernuten

15 Zwischenwénde

16 Planer Bodenbereich

17 Stitzrand

18 konischer Kragen

19 geneigter peripherer Bereich

20 Eindrehwerkzeug

21 Schraubstiel

22 Stempel

23 Eingrifffinger

24 Arretierkrone

25 Betatigungsstab

26 Zacken

26° Nasen

27 Aussengewinde

28 Kontermutter

29 Betatigungsbereich
Patentanspriiche

1.

Pfanne (1) fur ein Hiiftgelenkimplantat, bestehend aus einer &usseren konischen oder spharischen Pfannenwand (2)
auf dessen Aussenseite (3) mit zur Verankerung im Huftknochen dienende Einschraubmittel (4) vorgesehen sind, und
dessen Pfannenboden (5) eine zentrale Offnung (8) aufweist, wobei die innere Pfannenwand (7) spharisch oder ko-
nisch geformt ist entsprechend eines darin unterzubringenden Inlays, dadurch gekennzeichnet, dass im Pfannenbo-
den (5) diesen nicht durchsetzende Formschlussmittel (10) vorgesehen sind, die zur Aufnahme gegengleicher Mittel
eines Eindrehwerkzeuges dienen.

Pfanne (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass um die zentrale Offnung (8) im Pfannenboden (5) ver-
laufend eine ringférmige Vertiefung (11) angebracht ist, welche einen zum Zentrum hin auskragenden Absatz (12)
bildet, mittels dem auf die Pfanne axiale Krafte (ibertragbar sind.

Pfanne (1) nach Anspruch 1 dadurch gekennzeichnat, dass im Pfannenboden (5) mehrere von der zentralen Offnung
(6) aus sternfdrmig nach aussen hin sich erstreckende Mitnehmernuten (14) verlaufen, und dass zwischen den jeweils
benachbarten Mitnehmernuten (14) Zwischenwande (15) von der zentralen Offnung nach aussen in Verlaufsrichtung
des Pfannenbodens (5) vorhanden sind, mittels der auf die Pfanne radiale Kréfte Ubertragbar sind.

4. Pfanne (1) nach den Ansprlchen 2 und 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Zwischenwénde (15) von der ringfr-
migen Vertiefung (11) aus und mit dem’ planen Bodenbereich (16) der ringférmigen Vertiefung (11) fluchtend stim-
seitig hinterstochen sind.

Pfanne (1) nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass sdmtliche Zwischenwénde (15) hinterstochen sind.
Pfanne (1) nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass nur drei Zwischenwénde hinterstochen sind.

Pfanne (1) nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Zwischenwande (15) stirnseitig tber deren gesamte
Breite durchlaufend hinterstochen sind.

Eindrehwerkzeug (20) zum Einschrauben einer Pfanne (1) nach Anspruch 2 mit einem rohrférmigen -Schraubstiel,
dadurch gekennzeichnet, dass das Eindrehwerkzeug einen dem Innenraum der Pfanne (1) gegengleichen Stempel
(22) aufweist mit mehreren zu den Mitnehmernuten (14) der Pfanne (1) gegengleichen Eingrifffinger (23), Gber die
die Pfanne (1) radial bewegt und somit eingeschraubt werden kann, und eine um eine Schwenkachse koaxial zum
Stempel beweglichen Arretierkrone (24), die mittels sinem koaxialen hohlen Schraubstiel (21) axial beweglich gela-
gerten Betatigungsstab (25) um einen Winkel verschwenkbar ist, bis die Zacken (26) der Arretierkrone (24) unter die
auskragenden Absétze (12) der Zwischenrdume (15) greifen.
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Eindrehwerkzeug (20) nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass der Betatigungsstab (25) am distalen Ende
ein Aussengewinde (27) aufweist, auf der eine Kontermutter (28) angebracht ist, mit der die Zacken (26) der Arretier-
krone (24) unter die Absétze (12) in der Pfanne (1)ziehbar sind.

Eindrehwerkzeug (20) nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass der Schraubstiel (21) am distalen Ende einen
mehrkantigen Betatigungsbereich (29) aufweist.
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