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649 Vakuumgiessvorrichtung.

@ An einem vollstandig verschliessbaren Schmelzofen

(1) fur Giessmaterial (2) ist an einer tiefliegenden
Stelle eine Giessrinne (5) angebracht. An dieser Ansatz-
stelle weist der Ofen eine Ablasséffnung (4) auf, die Uber
einen Verschlussmechanismus (3) verschliessbar ist. Die
Giessrinne (5) fuhrt abwarts zu einer Formenkammer (6),
in der sich die Form (7) befindet. Die Giessrinne (6) ist ge-
schlossen, z.B. in der Art eines Rohres, und kann zusam-
men mit der Formenkammer (6) Uber einen Vakuuman-
schluss (8) an eine Vakuumanlage angeschlossen werden.
Bei gleichwertigem Vakuum im Schmelzofen (1) und in
Giessrinne (5) bzw. Formenkammer (6) kann die Ablass-
offnung (4) mittels des Verschlussmechanismus (3) geoff-
net werden und das Giessmaterial (3) Uber die Giessrinne
(5) in die Formenkammer (6) und in die Form (7) fliessen.
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Beschreibung

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine
Giessvorrichtung, insbesondere fur das Giessen
von Metallen unter stark verringertem Druck oder
Schutzgas.

Das Giessen von Metallen unter stark verringer-
tem Druck bzw. Vakuum dient dazu, Gaseinschliis-
se im Giessmaterial bzw. zwischen Giessmaterial
und Giessform zu vermeiden. Unter Vakuum oder
Schutzgas ist es auch méglich, luftempfindliche Ma-
terialien zu schmelzen und in Formen zu giessen.

Bei den bekannten Verfahren wird das Giessma-
terial in der benétigten Menge und die Giessform in
eine Vakuumkammer gebracht und der Guss durch-
gefuhrt. In einer Variante fiir grossindustrielle An-
wendung befindet sich die Form in einer zweiten,
getrennten Vakuumkammer. Zum Guss wird die
Form durch eine verschliessbare Offnung in die
Kammer gefahren, in der sich das flissige Giess-
material in einem zum Giessen geeigneten Gefass
befindet. Das Giessmaterial wird in die Form ge-
gossen und die Form in die zweite Kammer zurlick-
gefahren.

Vorteilhaft hieran ist, dass das Schmelzen und
der Austausch der Giessformen unabhéngig vonein-
ander erfolgen konnen. Nachteilig ist jedoch der
Aufwand, der fir den Transport der Giessformen
benétigt wird, die die Grosse der Formen begren-
zende Verbindungséffnung der beiden Kammern,
sowie auch der zum Giessen nitige Schwenkme-
chanismus an dem Gefass flr das Giessmaterial.

Eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht
darin, eine vereinfachte Vorrichtung fir den Vaku-
umguss anzugeben.

Eine derartige Vorrichtung ist im Anspruch 1 an-
gegeben. Bevorzugte Ausfiihrungen definieren die
weiteren Anspriche.

Demgeméss weist die erfindungsgemésse Vor-
richtung eine geschlossene Rinne auf, z.B. in der
Art einer Roéhre, die vom Schmelzofen fur das
Giessmaterial abwirts zur Formenkammer fihrt, in
der sich wahrend des Giessens die Giessform be-
findet. Die Rinne ist an einem tiefliegenden Punkt
des Schmelzofens angebracht, so dass méglichst
der gesamte Inhalt des Schmelzofens durch eine
an dieser Stelle befindliche Auslassoffnung Uber die
Rinne in die Giessformen gelangen kann.

Die Auslassdffnung weist eine von aussen steu-
erbare Verschiussvorrichtung auf, wie z.B. einen
Schieber, und ist bevorzugt von deutlich kleinerem
Querschnitt als die Rinne.

Die Erfindung soll weiter am Beispiel einer bevor-
zugten Ausfihrung unter Bezug auf die einzige Fi-
gur erldautert werden.

Der volistandig verschliessbare Schmelzofen 1
weist eine Heizung 9 auf, eine verschliessbare Off-
nung 11 zum Einbringen des Giessmaterials in fe-
ster Form, z.B. als Granulat oder in Barrenform, so-
wie einen Anschluss zu einer Vakuumanlage 10.
Unten am Ofen 1 ist der Auslass 4, an dem die
Rinne 5 angebracht ist. Der Auslass 4 ist durch den
Schieber 3 verschliessbar. Dargestellt ist dessen
gedffnete Stellung wahrend eines Giessvorgangs.

Die Giessrinne 5 fiiht vom Schmelzofen 1 ab-
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warts zur Formenkammer 6, in der sich wéahrend
des Giessvorganges die Form 7 befindet. Weiterhin
weist die Formenkammer 6 einen Anschluss 8 zur
Vakuumanlage auf. Durch die Héhendifferenz zwi-
schen dem Schmelzofen 1 und der Formenkammer
6 kann, wenn das Vakuum in der Formenkammer 6
und im Schmelzofen 1 gleichwertig ist, das verflis-
sigte Giessmaterial 2 unter der Wirkung der
Schwerkraft Uber die Rinne 5 in die Formenkammer
6 und in die an entsprechender Stelle aufgestellte
Gussform 7 gelangen.

In einer bevorzugten Ausfihrung ist der Quer-
schnitt der Rinne 5 grésser gewéhlt als der Quer-
schnitt der Offnung 4, so dass das Giessmaterial in
der Rinne 5 frei fliessen kann und sich die Rinne 5,
wenn der Schieber 3 geschlossen worden ist, voll-
stdndig entleeren kann. Das formkammerseitige
Ende der Giessrinne 5 ist bevorzugt so ausgefiihrt,
dass ein gezieltes Fullen einer Form 7 sicherge-
stellt ist. Ausser einer Ausbildung dieses Endes als
Auslaufstutzen kann auch das Anbringen von Aus-
laufadaptern fur eine an die jeweilige Form ange-
passtes Auslaufcharakteristik des Giessmaterials
vorgesehen sein, z.B. fir Giessformen mit mehre-
ren Eingiesséffnungen.

Zum Einbringen und Entnehmen der Giessformen
7 ist die Giesskammer 6 entweder mit einer ver-
schliessbaren Offnung versehen, oder die ganze
Kammer ist auf eine nicht weiter dargestelite, be-
kannte Art offenbar. Sie kann z.B. aus einer zwei-
teiligen Glocke bestehen, die eine mit Dichtelemen-
ten versehene Offnung flr die Rinne 5 aufweist und
auf einem Boden aufsitzt. Eine andere Mdglichkeit
besteht darin, dass der Boden der Formenkammer
6, der die Giessformen 7 tragt, nach dem Entliften
Uber den Anschluss 8 nach unten wegfahrbar aus-
gefahrt ist.

Weitere Modifikationen der Erfindung sind dem
Fachmann aus der Darstellung zuganglich, ohne
den Schutzbereich der Erfindung zu verlassen. An-
wendungen der Erfindung ergeben sich wegen ihrer
Einfachheit u.a. in der Schmuckbranche oder Den-
taltechnik, aber auch in der Grossindustrie.

Bei der folgenden beispielhaften Darstellung ei-
nes Giessvorgangs in der erfindungsgemassen Vor-
richtung wird vorgesehen, dass der Schmelzofen
mit Giessmaterial beschickt wurde und das Giess-
material geschmolzen wurde. Der Schmelzofen 1
steht unter Vakuum, das durch Absaugen der Luft
Uber den Anschluss 10 hergestellt wurde. In die
Formenkammer 6 wird eine Giessform 7 einge-
bracht. Die Formenkammer 6 wird verschlossen
und ebenfalls Vakuum angelegt. Hat das Vakuum
in der Formenkammer 6 zumindest in etwa die
Qualitdt des Vakuums im Schmelzofen 1 erreicht,
wird die Offnung 4 durch Betéatigung des Schiebers
3 gedffnet und eine dem Formvolumen der Giess-
form 7 entsprechende Menge Giessmaterial 2 wird
aus dem Schmelzofen 1 abgelassen. Die Offnung 4
wird wieder verschlossen, und beglinstigt durch das
erweiterte Volumen der Giessrinne 5 fliesst das
Giessmaterial 2, das sich noch in der Rinne 5 be-
findet, nahezu vollstdndig aus der Rinne 5 in die
Giessform 7 ab.

Die erfindungsgemasse Vorrichtung ist auch fir



3 CH 686 712 A5

den Guss unter Schutzgas verwendbar, insbeson-
dere in der Ausfiihrung mit einer gegeniber der
Offnung (4) weiter ausgefiihrten Giessrinne (5), wo-

bei jedoch vorzugsweise fiir einen Druckausgleich

im Schmelzofen (1) und je nach Volumen auch in 5
der Formenkammer (6) gesorgt werden muss, um

ein freies Ausfliessen aus dem Schmelzofen sicher-
zustellen.

Patentanspriiche 10

1. Vorrichtung flr Vakuumguss mit einem
Schmelzofen (1) zum Schmelzen des fiir das Gies-
sen verwendeten Giessmaterials (2), dadurch ge-
kennzeichnet, dass eine Formenkammer (6) lber 15
eine geschlossene Giessrinne (5) mit dem
Schmelzofen (1) verbunden ist, die Giessrinne (5)
an einer tiefliegenden Stelle des Schmelzofens (1)
an diesem angebracht ist und sich an dieser An-
satzstelle am Schmelzofen (1) eine Offnung (4) mit 20
einer Verschlussvorrichtung (3) befindet, die das
Offnen und Schliessen der Offnung (4) gestattet.

2. Vorrichtung gemass Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass zumindest Schmelzofen (1),
Giessrinne (5) und Formenkammer (6) weitgehend 25
gasdicht geschlossen sind und zumindest der
schmelzofenseitige und der formenkammerseitige
Teil der Vorrichtung jeweils mindestens einen An-
schluss fur Be- bzw. Entliften aufweist.

3. Vorrichtung gemass Anspruch 2, dadurch ge- 30
kennzeichnet, dass zumindest Schmelzofen (1),
Giessrinne (5) und Formenkammer (6) auf einen
dem Vakuumguss entsprechenden Unterdruck aus-
gelegt sind.

4. Vorrichtung gemdéss einem der Anspriche 1 35
bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass durch die Ver-
schlussvorrichtung (3) die Offnung (4) weitgehend
gasdicht verschliessbar ist.

5. Vorrichtung gemass einem der Anspriche 1
bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Formen- 40
kammer (6) 6ffenbar oder mit einer verschliessba-
ren Offnung versehen ist, um eine Form (7) in die
Formenkammer (6) einbringen zu kénnen.

6. Vorrichtung geméss einem der Anspriiche 1
bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Ver- 45
schlussvorrichtung (3) von aussen von Hand oder
ferngelenkt steuerbar ist.
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Fig. 1
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