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Sposéb wytwarzania elementéw topikowych o dzialaniu szybkim
i urzadzenie do stosowania tego sposobu
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarzania
w cyklu cigglym odcinkéw materialu, zwlaszcza
elementéw topikowych o dzialaniu szybkim, sboso-
wanych mp. we wktadkach itopikowych bezpieczni-
kéw instalacyjnych lub ‘do podobnych celéw, oraz
urzgdzenie do sbtosowania tego sposobu.

Zmane s3 dotychczas i stosowane sposoby oraz
urzgdzenlia do wytwarzania elementéw topikowych,
polegajace na tym, ze mnp. elementy topikowe,
zwlaszcza o dziataniu zwlocznym, wykonywane s3
na urzgdzeniach opartych ma ksztalbowej tarczy
pracujgcej ruchem przerywanym, potrzebnym do
wykonania oczZka i wypelnienie go czastky lutu,
oraz operacji -ciecia materialu wyjsciowego.

Dzialanie tych znanych urzadzen polega na tym,
ze material wyjSciowy, przeznaczony do wytwa-
rzania elementéw topikowych, odwijany zostaje
z rolki mawojowej mna skubtek ruchu obrotowego
tarczy, przy czym réwnocze$nie material ten jest
naprowadzany  za pomocg prowadnicy do ‘lapakéw
usytuwowanych na narozach tarczy obrotowej. Na-
stepnie uchwycony w ten sposdb przez lapaki
material wyjSciowy zostaje wprowadzony ma po-
‘bocaznice tanczy, gdzie nastepuje wykonanie oczka,
‘wypelnienie go czastkg lutu oraz openacja ciecia
tego materialu na elementy topikowe za pomocy
noza.

Wada tych aznanych i stosowanych sposobéw
i urzgdzen do wytwarzania elementéw topikowych
jest stosowanie oddzielnych krzywek sterujgcych
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2 .
dla kazdego lapaka, co wymaga znacznej doklad-
nosci ich wykonania i czyni je bardziej kosztowny-
mi oraz brak mozliwosci prostowania i stosowamia
materialu wyjsciowego o réznej twardosci.

‘Wymienione braki i niedogodno$ci znacznie ogra-
niczaja wydajno$é montazu wyrobu. Dalszg wadg
tego znanego urzadzenia jest stosowanie noza
powodujgcego powstawanie gratu ma przeciwleglej
stronie cigbego materialu wyjsciowego. W ten spo-
s6b powstaly grat utrudnia montaz wkiadek topi-

kowych, szczegdlnie w przypadku matlych $rednic.

olworéw w korpusach wkladek topikowych.

Celem wynalazku jest usuniecie wyzej opisanych -

wad przez opracowanie sposobu i wykonanie urzg-
dzenia 'do wytwarzania elmentéw topikowych, pole-
gajacego ma wyeliminowaniu oddzielnych krzywek
sterujgcych dla kazdego lapaka i wprowadzenie
w zamian jednej krzywki sterujgcej dla wszystkich
tapakdw.

Ponadto urzadzenie to powinno spelniaé warunek

prawidlowego prostowania materialu wyjéciowego

niezaleznie od jego poczatkowej twardosci. Ciecie
materialu na elementy topikowe powinno byé tak
dokonywane, azeby mozliwie ograniczyé powstawa-
nie gratu.

Cel ten osiggnieto przez opracowanie nowego
sposobu ‘wytwarzania elementéw topikowych i urzg-
dzenia do tbego spc@obu wedlug wynalazku opisa-
nego mize;j.

Miatberiat wyjSciowy przeznaczony do wytwarza-
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nia elementéw topikowych przepuszcza sie przez
otwér wewngirz naprowadzmajacej figly, ktéma jest
podgrzewana w sposéb zapewniajacy ciggle jego
wyzarzanie, Tgla naprowadzajaca jest usytuowana
w . taki sposéb, aby zapewniala prawidlowe mnapro-
wadzenie materialu wyjSciowego i jego wejscie
miedzy szczeki lapaka. L.apaki usytuowane na na-
rozach tarczy obrotowej, o ksztalcie tréjkata réow-
noramiennego, majg ramiona dociskajgce, ktére
znajdujg sie pod stalym dzialaniem sprezyn docis-
kajgcych i sa sterowane jedng krzywka zamocowa-
ng nieruchomo do 'korpusu urzgdzenia. Dzialanie
sprezyn polega na zwieraniu szczek lapakéw w mo-
mencie kiedy w ich zasiegu znajdzie sie material
wyjsciowy.

Uchwycony w tfen sposéb material wyjsciowy
zostaje wprowadzony na pobocznice obracajgcej sie
tarczy, gdzie nastepuje jego prostowanie pod wply-
wem stalego naciggu, spowodowanego urzgdzeniem
hamujgcym rolki nawojowej, z ktérej jest odwi-
jany. Z chwila, kiedy ostrze maroza tanczy znajdzie
sie pod rolkg, nastepuje operacja ciecia materialu
wyjSciowego na elementy topikowe, po rczym szcze-
ki lapaka zostajg rozwarbte pod wplywem naporu
krzywki sterujacej na ruchome ramie lapaka. Na
skutek ruchu obrotowego tarczy i ciezaru wlasnego,
element topikowy zsuwa sie przez lej, wpadajac
w otwér korpusu wkladki topikowej, ktére to kor-
pusy sg automatycznie w sposéb tasmowy przesu-
wane w rytmie spadajgcych elementéw topikowych.

Przedmiot wynalazku przedstawiono nizej, posiu-
gujac sie rysunkami, na ktérych fig. 1 przedstawia
urzgdzenie w widoku z boku, fig. 2 tancze tréjkata
o ksztalcie réwnoramiennym w widoku z gory, fig.
3 lapak tamczy.

Wyijsciowy material 1 przeznaczony do wybwa-
rzania elementéw topikowych, przepuszcza sie przez
otwér 2 wewngtrz naprowadzajacej igly 3, usytuo-
wanej w ‘taki sposéb, aby zapewniala prawidlowe
naprowadzanie materiatu wyjSciowego i jego wej-
Scie 'w przestrzen 4 miedzy szczeki ramion 5, 14
lapaka. Y.apaki, skladajgce sie ze stalych ramion
5 i ruchomych ramion 14, sg usytuowane ma na-
nozach 8 obrotowej tarczy 9 o ksztalcie tréjkata
réwnoramiennego, przy czym nuchome ramiona 14
sg pod stalym dzialaniem dociskajgcych sprezyn 15
i sg rozwierane za pomocg jednej krzywki 16 umo-
cowanej mieruchomo do korpusu 17 wurzgdzenia.
Uchwycony w lapak material wyjsciowy w=zostaje
wprowadzony na pobocznice 6 obracajgcej sie tar-
czy 9 i pod wplywem stalego naciggu, spowodowa-
nego hamujgcym wurzgdzeniem 7 mawojowej rolki
19, ‘odbywa sie jego prostowanie. W momencie
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4 .
kiedy naroze 8 tarczy zmajdzie sie¢ pod mrolka 10,
bedaca pod silnym dziataniem sprezyny 20, naste-

‘puje przeciecie materialu wyjsciowego. Odcinane

W ten spos6b elementy topikowe 18, wpadaja na-
stepnie w lej 11 i zsuwajg sie ' w otwory 12 korpu-
s6w wkladek topikowych 13.

Zastosowanie rozwigzania wedlug wynalazku po-
zwala na dokladne prostowanie i ciecie tego ma-
terialu z mnliejszym gratem mniz o bylo osiaggane
dotychezasowymi sposobami.

Wykonanie elementu topikowego prostego i ze
znacznie zmniejszonym gratem, umozliwia wprowa-
dzenie aubomatyzacji w procesie montazu wkladek
topikowych, szczegdlnie w przypadku malych Sred-
mic otworéw w korpusach wkbadek topikowych.
Przez zastosowanie jednej krzywki sterujgoej ru-
chome ramiona lapakéw, uzyskano uproszczenie

i potanienie konstrukecji urzgdzenia.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposdb wytwarzania elementéw topikowych o
dzialaniu szybkim, znamienny tym, ze wyjsciowy
material (1), przeznaczony do wytwarzania elemen-
tow topikowych Iub podobnych, przepuszcza sie
przez otwér (2) wewnatnz naprowadzajgeej igly (3),
usytuowanej w sposéb zapewmniajgcy prawidliowe
prowadzenie materialu wyjsciowego (1) i jego wej-
$cie miedzy szczeki ramienia staltego (5) i ramienia
ruchomego (14), ktora to igle (3) podgrzewa sig
w sposdb zapewniajgcy ciggle wyzarzanie ma-
terialu.

2. Sposdéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze
material wyjsciowy (1), bgdacy pod wplywem sta-
lego mnaciggu spowodowanego hamujgcym urzadze-
niem (7) rolki nawojowej (19), zostaje wprowadzo-
ny ma pobocznice (6) tarczy (9), najkorzystniej o
ksztaldie tréjkgta réwnoramiennego, obriacajacej sie
w sposéb ciggly, po czym z chwilg, gdy maroze (8)
tarczy (9) znajdzie sie pod rolks (10), material ten
zostaje wciety, a nastepnie odciety element topikio-
wy (18) zsuwa sie na skutek nuchu wobrotowego
tanczy (9) i ciezaru wilasnego do leja (11), skad
wpada w otwér (12) korpusu (13) wkladki popiko-
wej, ktére to korpusy sa automatycznie 'w spos6b
tadmowy przesuwane w rytmie spadajacych ele-
mentow topikowych (18).

3. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1 i 2, znamienne tym, Zze lapak ma dociska-
jace ramie (14), bedace pod stalym dziataniem do-
ciskajgcej sprezymy (@5), ktére jest sterowane
jedng kmnzywksg (16) umocowang nieruchomo do
korpusu (17) urzgdzenia.
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