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@ NOUVEAU PROCEDE D’APPLICATION DE MICROCAPSULES PAR EPUISEMENT SUR DES SUPPORTS
TEXTILES ET FIXATION DE CES MICROCAPSULES ET ARTICLES TEXTILES OBTENUS.

@ Linvention concerne lapplication de microcapsules
par épuisement sur des supports textiles et fixation de ces
microcapsules sur lesdits supports.

Le procédé consiste a traiter le support textile par un ad-
ditif formé par un copolymére comprenant des motifs déri-
vant d’au moins un monomére cationique, d’au moins un
monomere acrylique ou (méth) acrylique et, éventuellement
au moins un monomére oléfiniquement monoinsaturé ou
polyinsaturé, puis a introduire le support ainsi traité dans un
bain contenant des microcapsules, puis a sécher.

On obtient des articles textiles sur lesquels sont fixées
des microcapsules d’une maniére durable.
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. L'utilisation de microcapsules est maintenant courante dans des domaines
aussi variés que le textile, le papier, la cosmétique, la pharmacie et lindustrie
alimentaire.

" . Dans le domaine textile en particulier, les applications les plus courantes sont
l'encapsulation des parfums, mais on trouve également des matériaux 2
changements de phase et des agents ignifuges microencapsulés. '

La fabrication de microcapsules incorporant des actifs hydrophobes consiste
a disperser le principe actif sous forme de fines gouttelettes dans l'eau, puis a
envelopper ces gouttelettes par une paroi de polymére. Cette derniére opération fait
appel & des techniques diverses ayant donné lieu au dépot de nombreux brevets.

La polymérisation interfaciale conduit a des microcapsules constituées de
polyamide, décrites dans le brevet dARO Corp US 3 270 100 en 1966, de
polyuréthane-polyurée décrites initialement dans le brevet NCR GB 1 142 556 en
1969 ou de polyester décrites initialement dans le brevet IBM GB 950 443 en 1964.

La polymérisation in situ, ou polycondensation, conduit & des microcapsules
comportant des parois principalement constituées de résine aminée type urée ou
mélamine issues de précondensats solubles dans l'eau, déja décrites dans le brevet
de 3M GB 989 264 en 1965.

La coacervation complexe, qui conduit a des parois constituées d'un
complexe de gélatine, a été décrite pour la premiére fois dans le brevet NCR US
2 800 457 en 1957.

Depuis ces premiers brevets, les techniques ont évolué et ces différents
procédés ont été au fil du temps améliorés, donnant lieu & des multiples brevets.

Dans toutes ces technologies classiques bien éprouvées, qui, avec un peu
d'expérience, permettent I'obtention de microcapsules de qualité, les microcapsules
possédent des charges anioniques prépondérahtes et peuvent étre classifiées
comme des microcapsules anioniques voire amphotéres. Ces microcapsules n'ont
ainsi aucune affinité pour des supports textiles qui sont anioniques.

Il existe de rares technologies permettant de préparer des microcapsules
cationiques susceptibles d'avoir une affinité pour des fibres anioniques. Ces
technologies sont souvent d'utilisation difficile ou peu efficace pour des applications
sur des textiles.

Les méthodes décrites dans le brevet US 5 753 264 sont d'utilisation difficile

et font appel a des technologies moins éprouvées.



10

15

20

25

30

2840329
2

La cationisation des microcapsules décrites dans le brevet FR 2 801 811 ne
permét pas un épuisement complet sur des supports textiles et les solidités du
traitement restent faibles. Le procédé décrit dans le brevet FR 2 801 811 permet
d'envisager, par exemple, une fixation partielle dans la masse d'une péate a papier.

Il existe donc un besoin pour appliquer des microcapsules (anioniques ou
amphotéres) par épuisement sur des supports textiles.

Le but de la présente invention est de satisfaire ce besoin, en fournissant
un procédé d'application des microcapsules sur des supports textiles et en assurant
un épuisement complet et un taux de fixation élevé sur les supports traités.

Ce procédé présente également d'autres avantages. En effet, la méthode de
synthése des microcapsules n'influe pas sur les conditions de traitement. D'autres
part, ce procédé permet d'utiliser des microcapsules dont la taille peut varier de 0,5 a
200 microns. De plus, ce procédé est totalement exempt de formaldéhyde, ce qui est
particulierement intéressant compte tenu des normes et des réglementations textiles
séveéres a ce sujet.

Le procédé selon linvention consiste (1) a traiter avec un additif A le support
textile sur lequel on veut appliquer les microcapsules, (2) a introduire le support traité
dans un bain chauffé contenant les microcapsules et (3) a sécher le support textile
sur lequel se sont fixées les microcapsules.

L'additif (A) utilisé dans linvention, qui permet d'épuiser et de fixer
correctement les microcapsules sur des supports textiles, est un copolymére
comprenant des motifs dérivant d'au moins un monomére cationique, d'au moins un
monomeére acrylique ou méthacrylique et, éventuellement, d'au moins un monomeére
oléfiniquement monoinsaturé ou polyinsaturé copolymérisable avec les autres
monomeres.

Plus particuliérement, il peut étre constitué par le composé qui comprend,
pour 100 grammes d'extrait secs :

a) de 0,5 & 20 g d'au moins un monomeére cationique choisi dans un groupe
formé par :

- le méthacrylate de diméthyl-amino éthyle quaternisé au chlorure de méthyle
ou a I'épichlorhydrine ou au sulfate de diméthyle,

- lacrylate de diméthyl-amino-éthyle quaternisé au chlorure de méthyle ou a
I'épichlorhydrine ou au sulfate de diméthyle,

- le méthacrylate de diéthyl-amino-éthyle quaternisé au chlorure de méthyle
ou a I'épichlorhydrine ou au sulfate de diméthyle,
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. - lacrylate de diéthyl-amino-éthyle quaternisé au chlorure de méthyle ou a
I'épichlorhydrine ou au sulfate de diméthyle,
. le chlorure de diallyl-diméthyl-ammonium,
b) de 80 a 99,5 g d'au moins un monomére acrylique ou méthacrylique

répondant aux formules :

CH3
I |
CHy=C-C-0-R ou CHy=CH-C-0O-R
- 1l 11
) o)

dans lesquelles R est choisi parmi les radicaux alkyles en C1-C8 , linéaires
ou ramifiés, primaires, secondaires ou tertiaires,

c) de 0 a 10 g d'au moins un monomére oléfiniqguement monoinsaturé ou
polyinsaturé, copolymérisable avec les autres monoméres, ledit monomére
cationique, ledit monomére acrylique ou méthacrylique et ledit monomére
oléfiniquement monoinsaturé ou polyinsaturé étant, au moins en partie, polymérisés
ou copolymérisés radicalairement.

De préférence, ledit monomeére oléfiniquement monoinsaturé ou polyinsaturé
est choisi dans le groupe formé pa.r l'acide méthacrylique, I'acide acrylique, I'acide
itaconique, I'acrylonitrile et le méthacrylate d'allyle.

De preférence, I'additif (A) comprend, pour 100 g d'extraits secs, de 0,5 a
10 g dudit monomére cationique, de 85 a 99,5 g dudit monomére acrylique ou
méthacrylique et de 0 a 5 g dudit monomere oléfiniquement monoinsaturé ou
polyinsaturé copolymérisable avec les autres monoméres.

De préférence encore, ledit additif se présente sous forme d'une émulsion,
comportant, en poids, entre 25 et 60%, avantageusement entre 35 et 50%, d'extraits
secs, C'est-a-dire de matiére séche. J

La fabrication de I'additif (A) est connue de 'homme de 'art. Par exemple, un
additif en émulsion selon l'invention a base de méthacrylate de diméthyl-amino-éthyle
et d'acrylate d'eéthyle peut étre obtenu par un procédé comportant les étapes
suivantes : '

a) un réacteur, équipé d'un agitateur, d'un thermométre, d'une ampoule
d'addition et d'un .systéme de mise sous vide, est chargé de 213 g d'eau désionisée
et de 114 g d'acide chlorhydrique a 32%. On ajoute ensuite lentement 168,8 g de
méthacrylate de diméthyl-amino-éthyle dans le réacteur en maintenant la
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température & moins de 35°C. Puis 102 g d'épichlorhydrine sont additionnés en 2 a 3
heures tout en maintenant la température a mois de 35°C. Puis le pH est ajusté a
5+/-0,5 avec 10 g environ d'HC! 32%. On laisse ensuite le produit ainsi obtenu réagir
pendant 1 heure encore a 35°C, puis on le met sous vide pour éliminer
['épichlorhydrine n'ayant pas réagi. On obtient ainsi une solution a 50% d'un
monomere cationique.

b) on charge ensuite un réacteur de 1042,4 g d'eau désionisée, 51,4 g d'une
solution d'un tensio actif de t-octylphénoxy polyéthoxyéthanol a 70%, 72 g d'une
solution de FeSO,, 7 H,0 a 0,1%, 19,8 g d'un agent chélatant "Verséne" de la
Société DOW CHEMICALS a 1%, 360 g d'acrylate d'éthyle et de 2,6 g d'une
solution a 55% d'hydroperoxyde de benzéne diisopropyl. Aprés arrosage a l'azote,
0,72 g de formaldéhyde sulfoxylate de sodium, et 54 g d'une solution & 70% du
méme tensio actif sont ajoutés.

Une émulsion de 1386 g d'acrylate d'éthyle, 181,2 g de la solution a 50% de
monomeére cationique obtenue lors de ['étape a), 10,5 g d'une solution a 50%
d'hydroperoxyde de benzéne diisopropyl, 51,4 g d'une solution de 2,88 g de
formaldéhyde sulfoxylate de sodium dans 219,4 g d'eau désionisée est ajoutée en
maintenant la température a 60°C.

On obtient alors un additif en émulsion a base de méthacrylate de diméthyl-
amino-éthyle et d'acrylate d'éthyle selon l'invention.

Selon linvention, le support textile a traiter est, dans un premier temps,
introduit dans un bain contenant ['additif (A). La quantité de 'additif appliquée sur le
support textile peut étre comprise entre 0,2 et 20% en poids, de préférence entre 0,5
et 10% par rapport au poids de la fibre ou du tissu.

Le traitement se fait a un pH acide, de préférence a un pH ajusté entre 3,5 et
6,5 avec un acide (par exemple avec l'acide acétique).

Le traitement des supports textiles se fait dans des bains a une température
comprise entre 20 et 90°, de préférence entre 35 et 55°C.

La durée du traitement est comprise entre 15 minutes et 1 heure, de
préférence entre 20 et 30 minutes.

Les rapports de bain, c'est-a-dire les rapports en poids des textiles a
traiter/bain sont compris entre 1/3 et 1/20, de préférence 1/4 a 1/12.

Par "bain contenant I'additif", on entend le bain contenant I'émulsion acrylique
cationique décrite précédemment.
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Le support ainsi obtenu qui est non séché est ensuite introduit dans un bain
contenant les microcapsules que I'on souhaite fixer sur le support textile. Par "bain
contenant des microcapsules”, on entend le bain contenant les dispersions de
microcapsules anioniques ou amphotéres a appliquer sur le support textile.

La Vdose de microcapsules par rapport au support textile dépend de I'utilisateur
en fonction des effets qu'il désire obtenir.

Le bain contenant les microcapsules est généralement chauffé a une
température comprise entre 30 et 90°C, de préférence entre 50 et 75°C. La durée du
traitement dans le bain contenant les microcapsules est compris entre 10 minutes et
1 heure pour permettre un épuisement complet des microcapsules.

Les rapports de bain, c'est-a-dire les rapports en poids des textiles a
traiter/bain sont compris entre 1/3 et 1/20, de préférence entre 1/4 et 1/12.

L'article textile ainsi traité est ensuite séché dans des conditions normales de
séchage que 'on rencontre dans l'industrie textile, notamment entre 80 et 200°C et,
de préférence entre 120 et 160°C.

Par le procédé selon l'invention, on peut traiter des articles tels que du tissu,
du tricot, du non tissé ou éventuellement des fils en coton, laine, polyester,
polyamide, acrylique, viscose ou un mélange de ces différentes matiéres fibreuses.

Les exemples suivants, non limitatifs, sont donnés afin d'illustrer la présente
invention et mettre en évidence son efficacité sur I'épuisement des microcapsules.

Les différents produits utilisés dans les exemples suivants sont :

Al:

additif présenté sous forme d'émulsion avec un extrait sec de 45%

polymére dont la composition en poids en monomeéres est la suivante :

12% monomeére cationique (méthacrylate de diméthl-amino-éthyle quaternisé)

88% acrylate d'éthyle

A2

additif présenté sous forme d'émulsion avec un extrait sec de 45%

polymére dont la composition en poids en monoméres est la suivante :

10% monomeére cationique (méthacrylate de diméthl-amino-éthyle quaternisé)

44% méthacrylate de méthyle

45,8% acrylate d'éthyle

0,2% méthacrylate d'allyle

Le contrdle de I'épuisement se fait par mesure de la turbidité des bains de
traitement contenant les microcapsules.
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L'appareil utilisé est un turbidimétre HACH 2100 AN.

L'unité de mesure de la turbidité est le NTU. Une valeur de turbidité faible
indique que les microcapsules ne sont plus dans le bain, mais fixées sur le support
textile.

EXEMPLES
Exemples 1-4

On traite un article maille 100% coton.

Dans un premier temps, l'article de coton est introduit dans un bain de
traitement contenant I'additif (A) dans les conditions suivantes :

pH : 5 ajusté avec acide acétique,

température : 50°C,

temps : 15 minutes,

rapport de bain : 1/10,

x% de A1 (pourcentage massique par rapport au support textile).

L'échantillon est ensuite traité avec des microcapsules.

Les microcapsules utilisées dans cette série d'essais sont des microcapsules
obtenues par coacervation a base de gélatine. Le principe actif encapsulé est un
parfum commercialisé par la Société SOZIO sous le nom de "Florial". Les
microcapsules sont présentées a un extrait sec de 45% et un pH de 5.

L'article de coton issu du premier bain est introduit ensuite dans un bain
contenant les microcapsules dans les conditions suivantes :

température : 65°C,

temps : 30 minutes,

rapport de bain : 1/10,

4% de microcapsules décrites ci-dessus (pourcentage massique par rapport
au support textile).

Les articles textiles ainsi traités sont séchés a 120°C pendant 2 minutes.

On évalue I'épuisement du bain contenant les microcapsules par la mesure de
la turbidité des bains.

Les résultats sont regroupés dans le tableau suivant :
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EXEMPLES 1 2
Xen% 0 1
turbidité initiale
du bain A
contenant les 200 200 200 200
microcapsules ‘
(turbidité en
NTU)
turbidité finale
(turbidité en
NTU) 180 100 35 <20

A titre d'information, la mesure de la turbidité d'une eau limpide est inférieure
ou égale a 20 NTU.

Une solution dont la turbidité est de 200 NTU est considérée comme
fortement opalescente.

Les exemples 3 et 4 permettent de mettre en évidence I'épuisement complet
des microcapsules sur le support textile, ayant subi le nouveau traitement selon
l'invention.

Exemples 5a6:

On traite un article maille 100% coton.

Dans un premier temps, ['article de coton est introduit dans un bain de
traitement contenant I'additif (A) dans les conditions suivantes :

pH : 5 ajusté avec acide acétique

température : 50°C,

temps : 15 minutes,

rapport de bain : 1/10,

3% de A1 (pourcentage massique par rapport au support textile) pour
l'exemple n° 5 et 3% de A2 (pourcentage massique par rapport au support textile)
pour I'exemple n° 6.

L'échantillon est ensuite traité avec des microcapsules.

Les microcapsules utilisées dans cette série d'essais sont des microcapsules
obtenues par coacervation a base de gélatine. Le principe actif encapsulé est un
parfum commercialisé par la Société SOZIO sous le nom de "Florial". Les
microcapsules sont présentée a un extrait sec de 35% et un pH de 5.

L'article de coton issu du premier bain est introduit ensuite dans un bain
contenant les microcapsules dans les conditions suivantes :

température : 60°C,
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temps : 30 minutes,
rapport de bain : 1/10,
5% de microcapsules décrites ci-dessus (pourcentage massique par rapport
au support textile). A
Les articles textiles ainsi traités sont séchés a 120°C pendant 2 minutes.
~ On évalue I'épuisement des bains contenant les microcapsules par la mesure
de la turbidité de ces bains.

Les résultats sont regroupés dans le tableau suivant :

EXEMPLES 5 6
Dans 1er bain 3% de A1 3% de A2
Turbidité initiale du bain 250 250

contenant les
microcapsules
(turbidité en NTU)

Turbidité finale <20 25-30
(Turbidité en NTU)

A titre d'information, la mesure de la turbidité d'une eau limpide est inférieure
ou égale a 20 NTU.

Une solution dont la turbidité est de 200 NTU est considérée comme
fortement opalescente.

Les exemples 5 et 6 permettent de mettre en évidence I'excellent épuisement
des microcapsules sur le support textile.
Exemples7a 8

On traite un article maille 100% coton.

Dans un premier temps, l'article de coton est introduit dans un bain de
traitement contenant ['additif (A) dans les conditions suivantes :

pH : 5 ajusté avec acide acétique,

température : 50°C,

temps : 15 minutes,

rapport de bain : 1/10,

4% de A1 (pourcentage massique par rapport au support textile).

L'échantilion est ensuite traité avec des microcapsules.

Les microcapsules utilisées pour l'exemple 7 sont des microcapsules
obtenues par polymérisation in situ (microcapsules de type mélamine) fabriquées
selon le procédé décrit dans le brevet FR 90 08092. Les microcapsules sont

présentées a un extrait sec de 20%.
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Les microcapsules utilisées pour l'exemple 8 sont des microcapsules
obtenues par polymérisation interfaciale (microcapsules de type polyurée) fabriquées
selon le procédé décrit dans le brevet US 5 635 211. Les microcapsules sont
présentées a un extrait sec de 20%.

" L'article de coton issu du premier bain est introduit ensuite dans un bain
contenant les microcapsules dans les conditions suivantes :

température : 60°C,

temps : 30 minutes,

rapport de bain : 1/10,

4% de microcapsules décrites ci-dessus (pourcentage massique par rapport
au support textile).

Les articles textiles ainsi traités sont séchés a 120°C pendant 2 minutes.

On évalue I'épuisement des bains contenant les microcapsules par la mesure
de la turbidité de ces bains.

Les résultats sont regroupés dans le tableau suivant :

EXEMPLES 7 8

Turbidité initiale du bain 250 260
contenant les
microcapsules
(turbidite en NTU)

Turbidité finale 20-25 <20
(Turbidité en NTU)

A titre d'information, la mesure de la turbidité d'une eau limpide est inférieure
ou égale a 20 NTU.

Une solution dont la turbidité est de 200 NTU est considérée comme
fortement opalescente.

Les exemples 7 et 8 permettent de mettre en évidence que le procedé
permet de fixer différents types de microcapsules qui ne sont pas nécessairement
réalisées par le procédé de coacervation a base de gélatine.

Exemples 9 a 10

L'échantillon issu de l'exemple 4 dégage une odeur parfumée lorsqu'il est
manipulé (dégagement du parfum contenu dans les microcapsules par pression sur
les microcapsules).

L'échantillon issu de I'exemple 4 est trempé dans un bain d'eau & 20°C

pendant 2 minutes, puis séché. On obtient ainsi I'échantillon n® 9.
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L'échantillon n° 9 dégage également une odeur parfumée lorsqu'il est
manipulé.

L'échantillon issu de I'exemple 4 est lavé a 40°C pendant 20 minutes rince,
puis séché ; on obtient ainsi I'échantillon n° 10.

L'échantillon n° 10 dégage également une odeur parfumée lorsqu'il est
manipulé.

Les exemples 9 et 10 mettent en évidence que le traitement permet de fixer
de maniére correcte les microcapsules sur les supports textiles.
En effet, lors d'un trempage ou d'un lavage, les microcapsules ne sont pas extraites
du support traité. (Des microcapsules non fixées sur le support ne tiennent pas a un
simple trempage et cela se traduit par une absence d'odeur lorsqu'on manipule et
sent I'échantillon).

Bien entendu, la présente invention n'est pas limitée aux modes de réalisation
décrits, fournis a titre d'exemple illustratifs et non limitatifs.
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REVENDICATIONS

1. Procédé d'application de microcapsules par épuisement sur des supports
textiles et fixation de ces microcapsules, caractérisé en ce que (1) on traite ledit
support textile sur lequel on désire déposer des microcapsules par épuisement,
dans un bain de traitement contenant un additif (A) formé par un copolymére
comprenant des motifs dérivant d'au moins un monomeére cationique, d'au moins un
monomere acrylique ou méthacrylique et, éventuellement, d'au moins un monomére
oléfiniquement monoinsaturé ou polyinsaturé copolymérisable avec les autres
monomeres, (2) on introduit le support traité a I'étape (1) dans un bain contenant
des microcapsules et (3) on séche le support final.

2. Procédé selon la revendication 1, caractérisé en ce que l'additif (A)
comprend pour 100 g d'extraits secs dudit agent :

a) de 0,5 a 20 g d'au moins un monomére cationique choisi dans un groupe
formé par :

- le méthacrylate de diméthyl-amino-éthyle quaternisé au chlorure de méthyle
ou a I'épichlorhydrine ou au sulfate de diméthyle,

- l'acrylate de diméthyl-amino-éthyle quaternisé au chlorure de méthyle ou a
I'épichlorhydrine ou au sulfate de diméthyle,

- le méthacrylate de diéthyl-amino-éthyle quaternisé au chiorure de méthyle
ou a I'épichlorhydrine ou au sulfate de diméthyle,

- l'acrylate de diéthyl-amino-éthyle quaternisé au chlorure de méthyle ou a
I'épichlorhydrine ou au sulfate de diméthyle,

- le chlorure de diallyl-diméthyl-ammonium,

b) de 80 a 99,5 g d'au moins un monomeére acrylique ou méthacrylique

répondant aux formules :

CH3
I
CH=C-C-0-R ou CHy=CH-C-O-R
1 I
0 0

dans lesquelles R est choisi parmi les radicaux alkyles en C1-C8 , linéaires
ou ramifiés, primaires, secondaires ou tertiaires,

c) de 0 a 10 g d'au moins un monomeére oléfiniguement monoinsaturé ou
polyinsaturé, copolymérisable avec les autres monoméres, ledit monomeére
cationique, ledit monomére acrylique ou méthacrylique et ledit monomeére
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oléfiniquement monoinsaturé ou polyinsaturé étant au moins en partie polymérisés
ou copolymérisés radicalairement.

3. Procédé selon I'une des revendications 1 et 2, caractérisée en ce que ledit
monomeére oléfiniquement monoinsaturé ou polyinsaturé est choisi dans le groupe
formé par l'acide méthacrylique, 'acide acrylique, I'acide itaconique, I'acrylonitrile et
le méthacrylate d'allyle.

4. Procédé selon l'une des revendications 1 & 3, caractérisé en ce que ['additif
(A) comprend de préférence, pour 100 g d'extraits secs dudit additif, de 0.5 a10g
dudit monomére cationique, de 85 a 99,5 g dudit monomeére acryliqgue ou
méthacrylique, et de 0 a 5 g dudit monomeére oléfiniquement monoinsaturé ou
polyinsaturé copolymérisable avec les autres monomeres.

5 Procédé selon I'une des revendications 1 a 4, caractérisé en ce que |'additif
(A) se présente sous forme d'une émulsion, comportant , en poids, entre 25 et 60%,
avantageusement entre 35 et 50%, d'extraits secs, c'est-a-dire de matiére séche.

6. Procédé selon I'une des revendications 1 a 5, caractérisé en ce que la
quantité d'additif appliquée sur le support textile est comprise éntre 0,2 et 20% en
poids, de préférence entre 0,5 et 10% par rapport au poids de la fibre ou du tissu.

7 Procédé selon I'une des revendications 1 a 6, caractérisé en ce que le
traitement avec I'additif (A) se fait @ un pH acide, de préférence a un pH ajusté entre
3,5 et 6,5 avec un acide.

8. Procédé selon l'une des revendications 1 & 7, caractérisé en ce que le
traitement avec l'additif (A)) se fait dans les bains & une température comprise entre
20 et 90°C, de préférence entre 35 et 55°C.

9. Procédé selon 'un des revendications 1 & 8, caractérisé en ce que la durée
de traitement avec l'additif est comprise entre 15 minutes et 1 heure, de préférence
entre 20 et 30 minutes.

10. Procédé selon l'une des revendications 1 & 9, caractérisé en ce que les
rapports de bain, c'est-a-dire les rapports en poids des textiles a traiter/bain sont
compris entre 1/3 et 1/20, de préférence 1/4 a 1/12.

11. Procédé selon I'une des revendications 1 a 10, caractérisé en ce que le
bain contenant les microcapsules est chauffé a une température comprise entre 30 et
90°C, de préférence entre 50 et 75°C.

12. Procédé selon l'une des revendications 1 & 11, caractérisé en ce que les
microcapsules fixées sont obtenues par polymérisation interfaciale, polymérisation in
situ ou par coacervation.
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13. Procédé selon l'une des revendications 1 & 12, caractérisé en ce que le
support textile est, en fin de traitement, séché a une température comprise entre 80
et 200°C, de préférence entre 120 et 160°C.

14. Procédé selon I'une des revendications 1 a 13, caractérisé en ce qu'on
poursuit le traitement dans le bain contenant des microcapsules pour obtenir un
épuisement complet de ces derniéres.

15. Procédé selon I'une des revendications 1 a 14, caractérisé en ce que les
articles traités sont du tissu, du tricot, du non tissé ou éventuellement des fils en
coton, laine, polyester, polyamide, acrylique, viscose ou un mélange de ces
différentes matiéres fibreuses.

16. Article textile traité par le procédé selon l'une quelconque des
revendications 1 a 15, sur lequel sont fixées des microcapsules résistant au

trempage et au lavage.
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