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Wynalazek niniejszy dotyczy wyrobu
dzianych poriczoch bez szwu, ktérych cze-
§ci piety zostaja przez boczne rozszerzenie
wytwarzane jednoczesnie z lezacemi po-
miedzy niemi cze$ciami stopy. Przy tym
znanym dotychczas sposobie materjal zo-
staje rozszerzany podczas wykonywania
gornej czesci piety, a nastepnie zwezany
przy wytwarzaniu dolnych czesci piety.

Nowosé wynalazku niniejszego polega
na tem, Ze powierzchnie pigty zostaja wy-
twarzane tylko przez rozszerzenie, a na-
stepnie, po osiggnieciu calej dlugosci pie-
ty, z obu stron zostaja usuwane z igiel
oczka w dowolnej ilosci. W ten sposéb od-
pada potrzeba zwezania czesci pigty, co

powoduje znaczne uproszczenie pracy
dzigki temu, Ze kierunek ruchu przyrzadu
do rozszerzania wzglednie zwezania pozo-
staje stale jednakowy, przyczem unika sig
naprezania towaru podczas wykonywania
piety. \
Przebieg pracy przy wytwarzaniu pon-
czoch wediug sposobu niniejszego jest na-
stepujacy.

Czesci pigty zostajg zapomoca znanych
szerokich przyrzadéw do rozszerzania
wzglednie zwezania albo zapomoca innego
odpowiedniego urzadzenia, jak np. urza-
dzenia do wytwarzania deseni azurowych,
przy odpowiedniem rozszerzaniu towaru
zawieszone bocznie nazewnatrz jednym al-
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bo kilkoma rzedami oczek okoto jednej al-
bo kilku igiel az do osiagniecia pozadanej
dlugoséci i dostatecznego rozszerzania to-
waru. Nastepnie odpowiednia ilosé oczek
zostaje z obu stron w wiadomy sposéb u-
sunieta z igiet dla zwezenia towaru do sze-
rokosci, odpowiedniej dla stopy. W ten
sposéb powstaje ksztalt piety, przedsta-
wionej ma fig. 1. Po wykoriczeniu pigty
poriczocha zostaje zdjeta z igiet, a krawe-
dzie jej laczy sig, jak wiadomo, przez la-
czenie oczek i zszywanie.

Wedlug innego przykladu wykonania,
podczas wykonywania czesci piety, poczy-
najac od pewnego punktu, np. od linji a -—
a (fig. 3), zweza si¢ jeszcze pewna cze$é
oczek piety w ten sposéb, ze poczynajac od
linji rozszerzenia coraz mniej oczek prze-
nosi si¢ nazewnatrz. Towar, poczynajac od
linji a—a, nie rozszerza si¢ wiecej i do
wytworzenia krawedzi bez szwu pozosta-
wia si¢ jedno albo dwa oczka krawedziowe
na iglach i w ten sposéb otrzymuje si¢ wi-
doczne z fig. 3 zalamania.

Inna mozliwosé wykonania polega na
tem, ze wykonywa si¢ prace dokladnie tak,
jak wedlug przykladu, przedstawionego
na fig. 3, ale od linji a—a czesci pigty nie
rozszerza si¢ w ich calej szerokosci, a tyl-
ko wigksza ilo§é oczek krawedziowych po-
zostawia si¢ ma iglach. W ten sposéb po-
wstaja na wewnetrznych pozostatych pre-
cikach oczkowych punkty b—b zwezania,
bedace charakterystyczna cecha francu-
skiej piety i wywierajace korzystny wplyw
na jej zewnetrzny wyglad.

Przy stosowaniu nowego sposobu obo-

jetne jest, czy rozszerzanie odbywa sie
przez wprowadzenie jednego albo kilku
szeregow igiel i czy powtarza sie przy kaz-
dym szeregu oczek, czy dopiero po kilku
takich szeregach. Réwniez obojetne jest,
czy cze$ci piety wzmocnione zostaja przez
specjalne dodatkowe nici, czy wzmocnienie
to wykonane zostaje przez rozszerzenie
wystepow piety, czy nié osnowy biegnie
przez caly szeroko$é towaru, czy towar
jest wytworzony z kilku nici, w dowolny
sposéb zwigzanych albo niezwiazanych.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu dzianych poriczoch
bez szwu, w ktérych czeéci pigty zostaja
wytworzone przez boczne rozszerzenie
jednoczesnie podczas wyrobu lezacych po-
miedzy niemi cze$ci stopy, znamienny tem,
Ze powierzchnie piety zostaja wytworzone
przez rozszerzanie, a po osiagnieciu catko-
witej dlugosci piety.zostaje spuszczona do-
wolna ilp$é oczek z obu stron.

2. Sposoéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze przy wytwarzaniu powierzchni
piety ilos¢ oczek dolnej czesci piety stop-
niowo si¢ zwigksza,

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, Ze przy wytwarzaniu krawe-
dzi bez szwu w dolnej czesci piety stale
jedno albo kilka krawedziowych oczek po-
zostaje na iglach.

Firma A Robert Wieland.
Zastepca: M. Bnokman,

rzecznik patentowy.
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Fig. 1. Fig.2.

Druk L. Bogusiawskiego, Warszawa.
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