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Zétizeni pro svarovédni soudéstek z lehce
tavitelného materiélu
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Vyndlez se tykéd zarizenf pro svarovéni souddstek z leh-
ce tavitelného materidlu, zejména voskovych modell pro odlé-
vén{ metodou vytavitelného modelu.

V soulasné dobé stdle vzristd vyznam piresného litf meto-
dou vytavitelnych modeld, piedstavujicfiho jednu z ne jprogre-
sivndjéich technologi{ zvlé8t& vhodnou pro podminky hromadné
v¥roby. V souladu s tim vzrlstajf i nédroky na celou oblast
p¥{pravy vhodnych voskovych sm&sf, v§roby modeld, formovéni
i vlastntho lit{. VSechny tyto fdze musf vyhov&t stdle se zvy-
ujicim nérokim na kvalitu i kvantitu, co¥ zplsobuje nejvi-
ce poti{%f prévE v oblasti vyroby voskovych modeld.

V p¥ipadech viroby sloZit&jsich odlitkl, co% je napros-
t4 vétdina vSech pripadd, je nutno voskové modely vyrobit
spojovédnim jednotlivych, vhodn& d&lenych dsti.

¥V soudasné dob® se spojovédni ¥dsti voskovych modelil
provédf lepenim, coZ je velmi zdlouhavé a mélo piesné. Da-
le jsou zndmy zpisoby svafovdni pomoci elektricky nahidtych
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elementd nebo primo nah¥dtim jedné nebo vice E4sti modelu.

Tato metoda je néro&nd na pifesnost préce a vyiaduje dodr-
Yeni stejnych technologickych podminek, nap¥iklad rychlost

posuvu, Jjinak jsou svatené modely nekvalitnf.

Tyto nevghody odstranuje zatfzeni podle vynilezu,
jeho? podstata spolivd v tom, Ze sestdvéd z dopravniku, nad
kterym je ve vysi stydné plochy horni a dolni &dsti modelu
uspor4dén elektriéky oht{ivany drét a z pritladného Ustrojf
majiciho osu rotace rovnobd%nou s pracovni plochoﬁ doprav-
niku a kolmou na sm&r jeho pohybu. Vedenf elektricky ohii-
vaného drétu mi%e byt pohyblivé ve svislém sméru pomoci va-
kového mechanismu, ktery je spojen s pohybovym dstrojim do-
pravniku. Ddle obsahuje regulaﬁni distroji pro zm&nu napé&ti
elektricky ohi*fvaného drdtu a pro zménu nychlosti doprav-
niku.

Pou¥itim zatizeni podle vyndlezu je dosaZeno velké
produktivity é presnosti vyrobenych modeld, s mo¥nosti
zmdny svarovacich podminek podle druhu materidlu a tvaru 4é-
1fc{ roviny. P¥fkled zaiizeni pro svarovéni podle vyndlezu '
je znézornén na pripojeném schematickém obrézku. '

Zatizeni se sklédd z dopravniku 1, na kterém jsou



. 227 501
pfipevnény pfipravky 8, do kterych se vklédaji modely se-

stavené z horni &dsti 2 a dolnf &d4sti 3. V libovolném mis-
t& nad dopravnikem 1 je umistdn elektricky ohPivany drat 4,
nad kterym je umisténo jest& pritlalovasi ustrojf{ 3, tvore-
né védlcem s m&kkym obloZenim. Vedeni 61§ktricky ohtivaného
drédtu 4 je pohyblivé ve svislém sméru. Pohyb je zajistén
vadkovym mechanismem 6 a je odvozen od pohybu dopravniku l.
Velikost napdti elektricky ohrivaného drdtu 4 je m&nitelnd
pomoci regula&nfho dstrojf 7 a rychlost dopravniku 1l Je m&-
nitelnd reguladnim ustrojim 9.

Funkce za¥izeni je ndsledujici: Dolni Zdst 3 a horni
g4st 2 modelu se vlo%i do pfipravku 8, ktery se pohybuje po-
moc{ dopravniku ) smérem k élektriéky oh¥ivanému drétu 4,
ktery je nastaven ve vysi styku obou &4sti modelu. Pokud
spojovaci rovina neleiff v jedné rovin& zajisti se poZadova-
ny tvar vhodnou vadkou vloZenou do valkového mechanismu 6.
Velikost nap&t{ elektricky ohifivaného drédtu 4 se narfidi re-
guladnim dstrojim 7 a rychlost posuvu dopravniku 1l regulal-
nim dstrojim 9. Kdy% se model piibli%{ k elektricky ohiiva-
nému drdtu 4, Jsou jeho dolni ¥ést 3 a hornf ¥dst 2 k sobd
piitladovény pomoci piitladovaciho dstrojf 5, tim jsou fixo-
vény & elektricky ohiivany dréat 4 projde jejich stykovou

rovinou a svaii{ je v jeden celek.
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Rychlost pohybu dopravniku ) a velikost nap&ti

elektricky ohffvaného drétu 4 je treba nastavit tak, aby
nevznikaly stafeniny na modelech, anebo nedo¥lo k pi#ipadné-
mu roztaveni. Takto nastavené zafizeni vyrobf velké mno¥-

stvi peshych modell, piifem¥ nevyZaduje odbornou obsluhu.
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Predm&t vynédlezu
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1. Za¥fzent pro svatovéni sou¥éstek z lehce tavitel-

ného materidlu, zejména voskovych modeld pro odlévéni meto~
dou vytavitelného modelu obsshujfci elektricky ohrivanj sva-
¥ovacl element, vyznadujifct se tim, Ze se-
stévé z dopravniku (1), nad kterym Jje ve vsi sty&né plochy
horni %dsti (2) a dolni Zésti (3)?modelu uspotédén elektric-
ky oht*ivany drét (4) a z pfitlaéného ustroji (5) majfciho
osu rotace rovnobéZnou s pracovni plochou dopravanfku (1)

a kolmou na smdr jeho pohybu.

2. Zai{zenf podle bodul, vy zn a Euji{ct

- s8e tim, Ze vedeni elektricky ohfivqného drétu (4) je po-
hyblivé ve svislém sm&ru pomoci vatkového mechanismu (6),

ktery je spojen 8 pohybovym dstrojim dopravnfku (1).

: 3. Za¥fzeni podle boda 1 a 2 vyszna guj{i{ct
se t 1im, Ze obsahuje reguladni ﬂstroji (7 pro zménu na -
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péti elektricky oh#fvaného drdtu (4) a reguladni udstroji

(9) pro zmdnu rychlosti dopravniku (1).

4. Ze¥izeni podle bodul a¥ 3, vy zna ¥u jvi’-
¢ci{ 8e t1m Ze na dopravafku (1) jsou uspoiéddény
piipravky (8) pro nesenf modelll, pFiZem¥ kaZdy pfipravek
(8) mé zadnf ¥4st uzplisobenou pro neseni Zdsti nédsledujiciho

nodelu.
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