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A taldlmany tirgya eljards és berendezés iivegszalagok
folyamatos gyartisara, melynek 1ényege, hogy kozvetleniil
hengerlés el6tt az iivegolvadékba az iivegolvadéknal ki-
sebb hémérsékletd gazt fivatnak be. Az ily médon eldalli-
tott iivegszalag, az olvadékban létrejott hmérsékleti inho-
mogenitdsok és buborékok hatdsdra fityolos, egyenetlen
feliiletd. A befivéds helyén és irdnydnak véltoztatisdval a
kézi liveggyartissal készitett livegtibldkra emlékeztetd
tivegszalagok 4éllithatok el8.
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A taldlmény tirgya eljirds és berendezés sikiivegszalag
folyamatos eléallitisdra, amikoris folyékony iivegolvadé-
kot hajtott hengerpérra vezetjiik €s a hengerpar segitségé-
vel az olvadékbol folyamatosan sikiivegszalagot henger-
liink. A taldlmany tirgya tovibba berendezés sikiivegszalag
folyamatos elGallitiséra, amelynek hajtott hengerpdrja és
folyékony iivegolvadékot a hengerparhoz vezetS csatorndja
van.

A hengerlési eljérast széles korben alkalmazzdk az dgy-
nevezett ontott iiveg elGallitdsdra, amikoris ornamentalt
sikiiveget készitenek. Ebbdl a célbél a hengerlést végzd
hengerek koziil legalabb az egyik meghatdrozott mintdji
feliilettel van kialakitva, és igy visszatéréen ismétl6de min-
t4ji ornamentdlt sikiiveg gyérthato.

A taldlmany feladata a folyamatos iivegontésre kidolgo-
zott ismert eljdras olyan médositasa, amelynek révén sza-
balytalan, nem ismétlédS kiilnézetd iivegszalag allithat6
el5, teh4t olyan iivegszalag, amelybSl mindig egyedi jelle-
g iivegelemek vighatok ki. Az livegdarabok kivdnatosan
_antik” kinézetdek, vagyis egyedi hibdkkal és tokélet-
lenségekkel vannak kialakitva.

A kittizott feladat megoldésdra olyan, sikiivegszalag fo-
lyamatos el64llités4ra szolgl6 eljdrdst dolgoztunk ki, ami-
koris folyékony iivegolvadékot egymdssal ellentétes irdny-
ban forgé hengerfelilletek kozé vezetink, majd beléle
{ivegszalagot hengerliink, és ataldlmdny szerint az tivegol-
vadékba hengerlés el6tt kozvetleniil az iivegolvadék h6-
mérsékleténél alacsonyabb homérsékletd gdzt fiivatunk be,
ezzel az iivegolvadékban néla alacsonyabb hmérsékletd
gizbuborékokat és anyagtartomdnyokat, igy a hengerelt
iivegszalagban fityolosodast hozunk létre. Az iivegolva-
dékba elSnydsen szobahdmérsékletid levegtt fivatunk be.

A hideg gazdramot kdzvetleniil a hengerlés helye el6ttaz
iivegolvadékba juttatva az iiveg felhabzik és benne zért bu-
borékok képzédnek. A gdzzdrvanyok részben megmarad-
nak a srdnfolyé iivegolvadékban, az ivegmasszdval
egyiitt dthaladnak a hengerlést biztositd feliletek kdzott és
a kész iivegszalagban véltozo, véletlenszerden eltérS nagy-
sdgl gizzarvanyok maradnak meg. Az iivegolvadék ho-
mérsékleténél kisebb homérsékletd gizdram hatisdra az
olvadt iiveg egyenetleniil hill. Mivel ezt kévetGen mér a
massza hémérsékletét nem homogeniziljuk, hanem benne
ahidegebb és melegebb iivegrészek inhomogén médon ke-
verednek, mig a hengerlést végz6 feliiletek kozott dthalad-
nak. Az inhomogén keverék fityolos teriiletté valik, ami-
kor az iivegszalagban megjelenik. Az inhomogén h6mér-
sékleteloszlds masik kovetkezménye a feliilet egyenetlen
volta, ami az elGéllitott {ivegszalag kiilnézetét tovabb dif-
ferencidlja.

A taldlmany szerinti eljdrds ennek megfelelden olyan
iivegtermékek elallitasat teszi lehetévé, amelyek a kézi
\iton el§allitott iivegtablakra emlékeztetnek.

A taldlmany szerinti eljarast elonydsen Ggy is foganato-
sithatjuk, hogy a gézt a gizolvadék belsejébe, feliilrél lefe-
1, nyomés alatt, példdul sdritett levegd formajaban, fav6-
kén keresztiil vezetjiik be.

A taldlmany szerinti eljards egy tovabbi elnyds fogana-
tositsi alakjaban a gézt 4llandéan valtozé helyen vagy he-
lyeken fiivatjuk be. Ebbdl a célbél a fivokat szabélytalan
médon mozatjuk. A mozgatas elsS elemében a fivokit az
iiveg dramldsi irdnyéra keresztben mozditjuk el, majd sziik-
ség szerint vizszintesen, vagy fiiggSleges sikban lenget-
ve, esetleg az iivegolvadék dramlési irdnydban mozgatjuk.
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Ezek a mozgatdsok még inkabb egyedi kinézetet biztosita-
nak akésziil§iivegtablaknak, mivel minden szakaszaeltérg
lesz.

Feladatunk megoldasdra olyan, az elébbiekben ismerte-
tett eljards foganatositisara alkalmas berendezést is kidol-
goztunk, amelynek hajtott hengerpdrja, valamint folyé-
kony iivegolvadékot a hengerpdrhoz vezet§ csatorndja van,
és a taldlmany szerint a csatorndban fiivocsvek vannak,
elonydsen a folyékony iivegolvadékba lemerillGen elren-
dezve, amelyek nyomds alatt lev gézt, killonosen sdritett
levegSt szolgdltatd forrdsra kapcsolt csére vannak csat-
lakoztatva. A csovet elénydsen mozgathatéan képezzilk ki.

A taldlm4ny szerinti eljards és a foganatositdsra is alkal-
mas djszer berendezést a tovébbiakban a csatolt rajz alap-
jan ismertetjiik részletesen, ahol a rajz a taldlmany sze-
rinti berendezés egy példakénti elonyds kiviteli alakjat
szemlélteti. A rajzon az

1. 4bra a taldlmény szerinti eljdrdst is foganatosit6 beren-
dezés legfontosabb elemei oldalnézetben, részlegesen pe-
dig fliggdleges keresztmetszetben, a

2. 4bra az 1. 4bran bemutatott berendezés II—II vonala
mentén vett fiiggSleges keresztmetszet, mig a

3. 4bra az 1. dbrén bemutatott berendezés III—III vonal
menti feliilnézete.

A taldimény szerinti eljarast, illetve berendezést szokva-
nyos 1 iivegolvaszté kemence kimenetén foganatositjuk, il-
letve alkalmazzuk. Az 1 iivegolvaszté kemencébdl (1. 4bra)
folyamatosan 2 iivegolvadék 1ép ki. A 2 livegolvadék 3 csa-
torndba jut, ahonnan 4 fels6 hengerb6l és 5 als6 hengerbdl
4116 hengerpérra van vezetve. A 4 felsG henger és az 5 alsé
henger mint hengerpdr segitségével folyamatosan 6 sik-
iivegszalagot 4llitunk el5, amely a hengerpdr utin 7 szélli-
tohengereket tartalmazé szillitopélyara és azon kereztiil
az abran nem lathaté hitGtérbe jut. A hltdtérben az is-
mert elvek szerint a 6 sikiivegszalagot szabdlyozott m6-
don hitjiik, hogy ily médon elkeriiljiik benne kéros fe-
sziiltségek kialakuldsat. A hiitGtérbdl valo kivétel utdn az
iivegszalagot ismert médon vagjuk €s raktdrozzuk.

Az | iivegolvaszt6 kemence kimeneti oldaldn, a 2 iiveg-
olvadék részére kialakitott kimeneti nyilds folott 10 el6tét
van elrendezve, amely a kimeneti nyilast feliilr6] hatdrolja.
Az 1 iivegolvaszt6 kemencén beliil az iivegolvadék hGmér-
séklete kdzvetleniil a 10 el6tét kornyezetében 1200 °C korit-
li értéket vesz fel. Ezzel ah6mérséklettel hagyjael az liveg-
olvadék az 1 iivegolvaszté kemencét és 1ép be a 3 csatornd-
ba, ahol a 4 felsS henger &s az 5 als6 henger kozotti nyilas
eléréséig, tehdtahengerlés megkezdéséig mintegy 1050°C
hémérsékletre hdl le. A 3 csatorna hossza a kemencenyilds
kills6 végétl a hengerpér nyildsdig mintegy 500 mm. A
hengerpirt elhagyé hengerelt ivegszalag hémérséklete
1000 °C koriil van és az a hiitGtérbe mér csak 600...650 °C
hémérséklettel jut be.

Atalalmény szerinti eljaras és berendezés alkalmazasira
a3 csatorna kornyezetében keriil sor, mégpedig a kemence
kimenete és a hengerpdr nyilasa kozott. Az eljdrds fogana-
tositasdraa 3 csatorna folott az 1 iivegolvaszté kemencének
az 4brn nem lathat6 tartéelemeire 2 sin van felerdsitve,
amelyen két 13 kocsi van elmozgathatéan elrendezve. A 13
kocsik 14 futékerekekkel egy-egy fiiggSlegesen lefelé nyd-
16 15 timaszt hordoznak, amelyek kozott 16 riid teremt kap-
csolatot. A 16 ridon két 17 tartéelem van lazén elhelyezve,
amelyek a 16 rid hosszirdnyt elcsiiszdsa ellen a 16 ridon
mereven megfogott 19 kapcsol6gytrikkel vannak biztosit-
va. A 17 tartéelemek alsé végeiken 18 csapagyperselyeket
hordoznak, amelyekben 20 csG elforgathatan van megve-
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zetve. A 20 cs6 hosszirdny elcsiszés ellen a 18 csapagy-
perselyeken beliil 21 kapcsoldgyirikkel van biztositva. A
17 tartéelemek hossziranyd nyildsaik révén a 20 csé fiiggd-
leges irdnyd mozgdsat teszik lehetGvé, vagyis ez a cs6a H
kett6s nyil irdnydban elmozdulhat. A 17 tartéelemeknek a
16 ridon val6 csapdgyazdsa ezen kiviil lehet6vé teszi a G
kettSs nyil irdnydban a 16 riid koriil a 17 tartéelemek lengd-
mozgdsat. A H kettds nyil irdnyaban végzett egyenes irdnyd
mozgdsok és a G kettSs nyil irdnydban végzett leng6 mozg-
sok kézi titon is biztosithatok, ha a 20 csdvet megfelel§ mé-
don kézzel mozgatjuk. Természetesen, az is lehetséges,
hogy a megkivént mozgatdsok elérésére alkalmas hajtém-
veket alakitunk ki, amelyek a 20 csovet a kivanalmaknak
megfeleléen mozgatjak.

A 20 cs6 oldlirdnyu kitéré mozgdsat hosszirdnyban (az
Fkett6s nyilnak megfelelden) a 13 kocsiknak a 12 sinen t6r-
ténd mozgasa idézi el§, ami kézzel is biztosithat6. A bemu-
tatott kiviteli példiban azonban ezt 28 munkahenger teszi
lehetdvé, amely 29 dugattydrid révén a 15 timaszraésa 16
rudra hat. A 28 munkahenger vezérlése kivant program
szerint zajlik le.

A20c¢s623 tokozds segitségével 24 hajlékony csGkigy6ra
vancsatlakoztatva, és ezen dt siiritett leveg6t el5allit6 bizto-
sitd egységre van vezetve. A 20 csé mentén 26 fiivocsévek
vannak kialakitva, amelyek példdul 60 mm hosszisagiak
€s 50 mm belsé atmérGjiiek. A 20 cs6 hosszirdnydban a 26
fiivécsdvek egymastdl mintegy 60 mm tdvolsigra vannak
kétsorbanelrendezve. A kétsorbanazegyes 26 fiivécsévek
az livegolvadé€k dramldsi iranyat tekintve egymds utdn he-
lyezkednek el, és a két sorban egymadshoz tartozé 26 fiivé-
csovek tengelyei mintegy 40%o0s szdget zdrnak be. A 26 fu-
vicsovek anyaga nagy hodllésagi acél, és dltaldban beme-
rillnek, mintegy 20...30 mm-es mélységig, az iivegolva-
dékba. Ha a 3 csatorna szélessége mintegy 200 cm, a két
sz€ls6 26 fivocso kozotti A tdvolsdg mintegy 150 cm lehet,
ésennck megfelelSen a 20 csé legfeljebb 50 mm-rel tolhaté
el. Szimos esetben elegendG azonban, ha a 20 ¢s6 vizszin-
tes irdny1 eltoldsa 10...20 cm koriili.

A cs6kigy6n keresztiil a rajzon nem lathat6 szelep nyitd-
sdval 220 cs6beés igy a 26 fiivécsovekbe kornyezeti hGmér-
sékleti levegdt juttatunk, mégpedig olyan nyomdssal, hogy
a26 flivocsoveken 4t mintegy 50 Nm?/h mennyiség levegé
jussonbe aziivegolvadékba. Minden 26 fivicsd kdrnyeze-
tébena2 iivegolvadékot a befiivott levegé felhabositja és igy
minden 26 fivécs koriil B z6ndk alakulnak ki (3. 4bra),
amelyekben az iivegolvadékot Iégbuborékok telitik és egy-
attal hitik. A 20 csovet egyszer az F kettds nyil irdnydban
mozgatva, masszor a G kettds nyil irdnydban (1. dbra) len-
gémozgasba hozva és hasonlé médon, a H kettds nyil ird-
nyédban is tolé mozgast végezve a kivant szabalyos vagy sza-
balytalan médon a kozvetlen befolydsoldsi zonak kialakit-
hat6k az tivegolvadékban, mégpedig ligy, hogy a kivant ir4-
nyoknak megfelelSen a 26 fiivécsovekbdl kiléps gizaram
irdnydt valtoztatja és igy a legydrtott iivegszalag kiilnézete
a céloknak megfeleléen véltoztathatd. Minél egyenetle-
nebb feliletet sikeriil a 20 csé mozgatasaval a levegd befi-
vésdval elérni a hengerpér nyildséba vezetett iivegolvadak-
ban, anndl sokrétlibb és valtozékonyabb lesz az iivegszalag
felileti mintdzata, illetve kinézete.

SZABADALMI IGENYPONTOK
1. Eljérés sikiivegszalag folyamatos elGallitisdra, ami-
koris folyékony iivegolvadékot egymassal ellenkez6 irdny-
ban forgé hengerfeliiletek kozé vezetiink, és bel6le iiveg-
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szalagot hengerliink, azzal jellemezve, hogy az iivegolva-
dékba a hengerlés elGtt kozvetleniil az iivegolvadék h6mér-
sékleténél alacsonyabb hémérsékletd gazt fivatunk be és
igy az livegolvadékban néla alcsonyabb hémérsékleti gaz-
buborékokat €s anyagtartomanyokat, a hengerelt iivegsza-
lagban fityolosoddst hozunk létre.

2. Az 1. igénypont szerinti eljirds foganatositdsi médja,
azzal jellemezve, hogy az iivegolvadékba szobah6mérsék-
letd leveg6t fuvatunk be. ‘

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti eljéras foganatositasi
moédja, azzal jellemezve, hogy a gizt befiivis el6tt a folyé-
kony gazolvadék belsejébe vezetjiik be.

4. Az 1-3. igénypontok barmelyike szerinti eljaras foga-
natositdsi médja, azzal jellemezve, hogy a gizt dllandé6 vil-
tozé helye(ke)n fiivatjuk be az iivegolvadékba.

5. Az 1—4. igénypontok barmelyike szerinti eljaras foga-
natositdsi modja, azzal jellemezve, hogy a befiivés helyét a
hengerfeliiletek tengelyével pirhuzamos vonal mentén vél-
toztatjuk.

6. Az 1—35. igénypontok barmelyike szerinti eljaras foga-
natositdsi médja, azzal jellemezve, hogy a befiivas helyét
fiiggleges sikban kdrvonal mentén valtoztatjuk.

7. Az 1—6. igénypontok barmelyike szerinti eljaras foga-
natositdsi médja, azzal jellemezve, hogy a befiivds helyét
fiiggSleges irdnyban valtoztatjuk.

8. A 6. vagy 7. igénypont szerinti eljards foganatositdsi
modja, azzal jellemezve, hogy a beftivds helyét szabdlyta-
lan médon, kérvonal mentén és fliggdleges irdnyban
mozgatjuk.

9. Az 1—8. igénypontok barmelyike szerinti eljaras foga-
natositisimédja, azzal jellemezve, hogy az egyik hengerfe-
liiletet domboritdsokkal alakitjuk ki.

10. Az 1—8. igénypontok barmelyike szerinti eljards fo-
ganatositdsi mddja, azzal jellemezve, hogy sima hengerfe-
liileteket alkalmazunk.

11. Berendezés sikiivegszalag folyamatos hengerlésére,
kiilonosen az 1—10. igénypontok barmelyike szerinti elji-
rds foganatositdsara, amelynek hajtott hengerparja és fo-
lyékony iivegolvadékot a hengerparhoz vezetd csatorndja
van, azzal jellemezve, hogy a csatorndban (3) favécsévek
(26) vannak el6nyosen a folyékony iivegolva-
dékba (2) bemeriiléen elrendezve, amelyek nyomds alatt
levé gizt, eldnydsen sdritett levegGt szolgiltaté forrasra
kapcsolt csére (20) vannak csatlakoztatva.

12. A 11. igénypont szerinti berendezés kiviteli alakja, az-
zal jellemezve, hogy a csG (20) az alsé és felsG (4, 5) henger
tengelyével pArhuzamos vizszintes irdinyban elmozgathat6-
an van kialakitva.

13. A 11. vagy 12. igénypont szerinti berendezés kiviteli
alakja, azzal jellemezve, hogy a cs6 (20) hajtéaggregittal
(28) van 6sszekapcsolva, amely a csG (20) fiiggSleges siku
szabdlytalan mozgatisdra alkalmasan van kialakitva.

14. A 11—13. igénypontok barmelyike szerinti berende-
zés kiviteli alakja, azzal jellemezve, hogy a cs6 (20) két, az
iivegolvadék (2) folydsi irdnyiban egymas mogott elhelye-
zett fivécsével (26) van kialakitva.

15. A 11—14. igénypontok birmelyike szerinti berende-
zéskivitelialakja, azzal jellemezve, hogy a cs6 (20) atenge-
lye vagy ezzel pArhuzamos tengely koriil elforgathatéan, il-
letve lengethetSen van kialakitva.

16. A 11—15. igénypontok barmelyike szerinti berendezés
kiviteli alakja, azzal jellemezve, hogy a cs6 (20) fiiggSleges
irdnyban elcsiisztathatéan van kialakitva.
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Kiadja az Orszigos Taldlmanyi Hivatal
A kiad4sért felel: Himer Zoltdn osztilyvezets
Megjelent a Mdszaki Koényvkiadé gondozdsiban
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