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L'ensemble comporte deux lames de revétement (1) assemblables bord a bord par emboitement autobloquant, et moins un élément
de liaison (2). Cet élément de liaison (2) comporte une premiere partie (20) adaptée pour étre positionnée dans la rainure (120)
d'une lame, et au contact de la face interne (122a) de la lévre arriére (122). Une fois ladite premicre partie (20) positionnée dans la
rainure (120) correspondante d'une lame, les deux lames peuvent encore étre accouplées l'une avec l'autre, avec un serrage de la
premiére partie (20) de I'1ément de liaison entre la lévre arriére (122) et la languette (130) introduite dans la rainure, au moins
dans une de zone de contact ou de quasi-contact (Z1) entre la languette (130) et la lévre arriére (122) de la rainure (120).
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LAMES DE REVETEMENTS ASSEMBLABLES BORD A BORD PAR
EMBOITEMENT AUTOBLOQUANT ET ACCESSOIRES DE POSE POUR
LEUR SOLIDARISATION AVEC UNE PAROI
Domaine technique

La présente invention concerne le domaine de la pose de
revétements a lames sur une paroi, et en particulier sur une paroi non
horizontale de type mur, ou sur une paroi de type plafond. Plus précisément
dans ce domaine la présente invention concerne des lames de revétement
qui sont assemblables bord a bord par emboitement autobloquant, et des
accessoires de pose permettant de solidariser lesdites lames de revétement
avec une paroi de maniere a former un revétement a pose fixe ou flottante.

Art antérieur

Parmi I'ensemble des revétements connus pouvant étre posés au sol,
on connait des parquets décoratifs constitués de lames deécoratives
emboitées bord a bord avec un blocage I'une par rapport a I'autre de deux
lames emboitées. Une lame présente le plus souvent une forme générale
rectangulaire, mais peut également étre de forme carrée. Ces lames de
revétement peuvent étre emboitées avec des lames voisines uniquement sur
deux coOtés opposées des lames ou sur tous les cotés des lames.

Pour leur emboitement, ces lames comportent au moins deux bords
opposeés, qui sont profilés de maniére a former des éléments d’accouplement
complémentaires comportant respectivement au moins une rainure délimitée
par deux lévres avant et arriere, et une languette emboitable dans la rainure
entre les deux lévres.

Pour le blocage des lames, lesdits éléments d’accouplement
comportent en outre des moyens de verrouillage mécanique qui empéchent
I'écartement réciproque de deux lames accouplées, dans un plan paralléle a
leur face inférieure sensiblement plane, et dans une direction perpendiculaire
a leurs bords accouplés. Ces moyens de verrouillage mécanique comportent
le plus souvent un ergot de blocage en saillie sur la languette et un

renfoncement ménageé dans la lévre inférieure de la rainure et apte a recevoir
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ledit ergot de blocage.

Il existe a ce jour de nombreux profils de bords de lames permettant
un tel emboitement bord a bord et autobloquant des lames. A titre d’exemples
non exhaustifs, les publications ci-aprés illustrent différents exemples de
lames assemblables par emboitement bord a bord et autobloquant :
demandes de brevet internationales WQ096/27721, W0O97/47834 et WO
99/66151 ; brevets américains US 4 426 820, US 7 444 791, US 8 011 155 et
US 8 495 849.

A ce jour, les lames assemblables bord a bord par emboitement
autobloquant, telles que celles décrites dans les publications susvisées sont
adaptées et utilisées pour réaliser des revétements de sol, notamment des
revétements de sol a pose flottante.

Si 'on souhaite en revanche poser ces lames assemblables bord a
bord par emboitement autobloquant sur une paroi non horizontale, telle qu’un
mur, pour constituer un revétement mural, ou sur un plafond, on est contraint
a ce jour de fixer chaque lame sur la paroi en la clouant, en la vissant ou en
I'agrafant au moyen de clous, vis ou agrafes passés a travers la lévre arriére
de la rainure d’emboitement de I'un de leur bord. Cette technique de pose
n’est pas pratique et surtout oblige a réaliser un revétement a pose fixe et ne
permet pas de réaliser un revétement mural ou un revétement de plafond a
pose flottante. En outre, dans certains cas, la levre arriere de la rainure
d’emboitement du bord de la lame n’est pas suffisamment longue pour
permettre une telle fixation, tel que par exemple pour les profils de lames
décrits dans la demande de brevet internationale WO97/47834. Les fabricants
des ces lames sont donc contraints de réaliser des profils de lames
spécifiques avec levre arriere plus longues pour réaliser des revétements
muraux.

A cause des ces difficultés, les lames assemblables bord a bord par
emboitement autobloquant sont a ce jour rarement utilisées pour réaliser des
revétements de mur ou de plafond, mais sont essentiellement utilisées pour

réaliser des revétements de sol.



WO 2015/025104 PCT/FR2014/052089

10

15

20

25

30

Il est par ailleurs connu des revétements muraux ou de plafond a base
de lames emboitables bord a bord de type lambris. Ces lames de type lambris
peuvent comporter au niveau de leurs bords opposés une rainure
d’emboitement et une languette pour leur emboitement bord a bord, mais ne
comportent pas de moyens de verrouillage meécanique permettant un
emboitement autobloquant.

Selon une technique de pose de lambris connue, on commence par
fixer sur la paroi une pluralité de lattes destinées a former un support de pose
pour les lames. Ces lattes sont fixées sur la paroi, par exemple par vissage,
en étant disposées parallélement les unes aux autres et espacées dans la
direction perpendiculaire a leur axe longitudinal. Il peut également étre
avantageux que les lattes soient espacées selon leur direction longitudinale
en sorte de ménager ultérieurement un passage pour une circulation d’air
entre les lattes, et sous le revétement décoratif.

Une fois le support de pose a lattes fixé sur la paroi, on pose les
lambris, en positionnant chaque lambris sur les lattes du support de pose et
en fixant individuellement chaque lambris sur chaque latte sous-jacente du
support de pose, et le cas échéant en emboitant jointivement deux a deux les
lames decoratives le long de leurs bords longitudinaux. A l'origine de cette
technique de pose, les lattes étaient constituées de tasseaux en bois, et les
lames de revétement étaient fixées par clouage ou vissage sur les lattes en
bois.

On a également proposé de remplacer la fixation par clouage,
vissage ou agrafage, par une fixation au moyen d'éléements de fixation
individuels rapportés, de type clips de fixation, généralement en métal, et
positionnés a l'interface entre chaque lame et chaque latte sous-jacente, et
au niveau de la jointure entre deux lames décoratives juxtaposees. Cette
solution de pose est par exemple décrite dans la demande de brevet WO
03/004796. Les clips de fixation divulgués dans cette publication sont congus
de maniere a permettre leur emboitement sur un bord d'une lame de

revétement. En outre, dans cette publication WO03/004796, les lattes forment
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des rails de pose le long desquels les clips de fixation peuvent coulisser
individuellement.

Les clips de fixation décrits dans cette publication WO03/004796 ne
sont pas adaptés et ne peuvent étre utilisés pour fixer des lames
assemblables bord a bord par emboitement autobloquant.

Objectif de I'invention

La présente invention a pour principal objectif de proposer une
nouvelle solution technique qui permet la pose de lames assemblables bord
a bord par emboitement autobloquant sur tout type de paroi, notamment sur
une paroi non horizontale de type mur ou sur un plafond, de maniere a former
un revétement a pose fixe ou flottante.

Résumé de l'invention

L’invention a ainsi pour objet un ensemble comportant au moins deux
lames de revétement, chaque lame de revétement comportant une face
arriere sensiblement plane, et au moins deux bords opposés pourvus
d'éléments d’accouplement complémentaires comportant respectivement
une rainure et une languette emboitable dans la rainure ; ladite rainure est
délimitée par deux lévres avant et arriere ; lesdits éléments d’accouplement
permettent d’accoupler bord a bord, avec ou sans jeu, les deux lames de
revétement avec leurs faces arriére sensiblement coplanaires, de telle sorte
gu’une fois les deux lames accouplées I'une avec l'autre, il existe au moins
une zone de contact ou de quasi-contact (Z1) entre la languette et la face
interne de la lévre arriere ; les éléments d’accouplement comportent en outre
des moyens de verrouillage meécanique qui empéchent, avec ou sans jeu,
I'écartement réciproque de deux lames accouplées, dans un plan (X,2)
parallele a leur face inférieure et dans une direction perpendiculaire a leurs
bords accouplés ; ledit ensemble comporte en outre des accessoires de pose
permettant de solidariser les lames avec une paroi, et en particulier avec une
paroi non horizontale ou avec un plafond, de maniére a former un revétement
a lames, chaque accessoire de pose comportant au moins un élément de

liaison, qui comporte une premiere partie adaptée pour étre positionnée dans
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la rainure d’'une lame, et au contact de la face interne de la lévre arriere au
moins dans une zone couvrant au moins en partie ladite zone de contact ou
de quasi-contact (Z1) entre la lévre arriere et la languette en I'absence
d'élément de liaison, et une deuxiéme partie qui permet de solidariser
I'élément de liaison avec une paroi (P), ; au moins une des deux lévres est
déformable et/ou au moins une des deux lévres est compressible, et/ou la
premiére partie de I'élément de liaison peut étre écrasée ; I'épaisseur (e1) de
ladite premiere partie de I'élément de liaison est supérieure a la distance
séparant la face interne de la lévre arriére et la languette dans ladite zone de
contact ou de quasi-contact (Z1) en I'absence d’élément de liaison, mais est
suffisamment faible de telle sorte qu'une fois ladite premiere partie de
I'élément de liaison positionnée dans la rainure correspondante d’une lame,
grace le cas echéant a ladite I'élasticité d’au moins une des deux levres et/ou
a I'écrasement de la premiére partie de I'élément de liaison, les deux lames
peuvent encore étre accouplées I'une avec l'autre, avec un serrage de la
premiére partie de I'élément de liaison entre la lévre arriére et la languette
introduite dans la rainure, au moins dans une zone correspondant a ladite
zone de contact ou de quasi-contact (Z1) entre la languette et la lIévre arriére
de la rainure en I'absence d’élément de liaison.

Plus particulierement, I'ensemble de l'invention peut comporter
les caractéristiqgues additionnelles et facultatives ci-aprés, prises isolément ou
en combinaison les unes avec les autres :

- Lafaceinterne de la Iévre arriére présente un profil non rectiligne,
et la premiére partie d'un élément de liaison est formée de
maniére a épouser ledit profil non rectiligne une fois ladite
premiére partie d'un élément de liaison positionnée dans la
rainure.

- Laface interne de la lévre arriére présente un profil non rectiligne,
et la premiére partie d'un élément de liaison est déformable de
maniére a épouser ledit profil non rectiligne une fois ladite

premiére partie d’'un élément de liaison positionnée dans la
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rainure.

Chaque accessoire de pose comporte un film ou une languette
souple ou malléable, dont une partie au moins forme ladite
premiére partie de I'élément de liaison, et qui est fixé sur un
support rigide formant ladite deuxieme partie de I'élément de
liaison.

Les moyens de verrouillage mécanique comportent un ergot de
blocage, qui est en saillie sur la languette, qui est apte a coopérer
avec un renfoncement de blocage dans la face interne de la lévre
arriére.

La zone de contact ou de quasi contact (Z1) est localisée entre
ledit ergot de blocage et ledit renfoncement de blocage.

La lévre arriére est élastiguement déformable ou élastiquement
compressible.

La lévre arriére de chaque lame permet d’exercer une force de
serrage sur une languette d’'une autre lame insérée dans ladite
rainure.

Ladite force de serrage contribue a rapprocher deux lames
emboitées bord a bord et a les maintenir serrées I'une contre
l'autre.

La lévre avant des lames est plus courte que leur |évre arriére.
La difféerence de longueur (AL) entre les deux lévres avant et
arriere est inférieure ou égale a I'épaisseur (E) des lames.
L'épaisseur (E) des lames peut étre inférieure ou égale a 20 mm,
et particulierement inférieure ou égale 15 mm.

L'épaisseur (e1) de la premiére partie d’un élément de liaison est
par exemple inférieure ou égale a 0,5mm, et plus particulierement

inférieure ou égale a 0,3mm.

L'invention a également pour objet un procédé de pose d'un

30 revétement a lames a pose fixe ou flottante sur une paroi, au moyen d'un

ensemble susvisé, ledit procédé comprenant les étapes suivantes :
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- on pose la face arriére d’'une premiere lame sur la paroi en la
positionnant par rapport a au moins un élément de liaison solidaire
de la paroi ;

- on emboite une deuxiéme lame bord a bord avec la premiere lame

5 en insérant la languette de la deuxieme lame dans la rainure de la
premiére lame, de telle sorte que la premiére partie de chaque
élément de liaison soit positionnée dans la rainure de ladite lame, au
contact de la face interne de la Iévre arriére de ladite lame et jusqu’a
que la languette de la deuxiéme lame soit bloquée avec ou sans jeu

10 dans la rainure de la premiére lame, avec la premiére partie de
chaque élément de liaison bloquée par serrage entre la languette de
la deuxieme lame et la |évre inférieure de la premiére lame.
Plus particulierement, le procédé de I'invention peut comporter les
caractéristiques additionnelles et facultatives ci-apres, prises isolément ou en
15 combinaison les unes avec les autres :

- Au cours de l'insertion de la languette de la deuxiéme lame dans la
rainure de la premiére lame, on déforme élastiquement la lévre
arriére de la rainure de la premiére lame.

- Au cours de l'insertion de la languette de la deuxiéme lame dans la

20 rainure de la premiere lame, on écrase la premiére partie de chaque
élément de liaison.

- Au cours de linsertion de la languette de la deuxiéme lame dans
la rainure de la premiére lame, on déforme la premiere partie (de
chaque élément de liaison, de maniére a ce qu’elle épouse la face

25 interne de la lévre arriére.

- Au cours de l'insertion de la languette de la deuxieme lame dans la
rainure de la premiére lame, on fait pivoter la deuxiéme lame par
rapport a la premiére lame en direction de la paroi, de maniére a
exercer par effet de levier une pression sur la premiére partie de

30 chaque élémentde liaison et sur la Iévre arriére de la premiére lame.

- La paroi est un mur ou un plafond.
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Bréve description des dessins

D’autres caractéristiques et avantages de I'invention apparaitront

plus clairement a la lecture de la description détaillée ci-apres de plusieurs

variantes de réalisation de l'invention, laquelle description est donnée a titre

d’exemple non limitatif et non exhaustif de I'invention, et en référence aux

dessins annexés sur lesquels :

La figure 1 est une vue en coupe transversale d’'une premiére variante
de réalisation de deux lames assemblées bord a bord par emboitement
autobloquant, avec serrage élastique des deux lames 'une par rapport
a l'autre.

La figure 2 est un agrandissement de la figure 1 au niveau de la zone
d’emboitement des deux lames.

La figure 3 est une vue en coupe transversale d'une étape
intermédiaire d’emboitement de la languette d’'une lame dans la
rainure de l'autre antérieure a 'emboitement final de la figure 2.
Lafigure 4 est une vue en coupe transversale d’'une deuxieme variante
de réalisation de deux lames assemblées bord a bord par emboitement
autobloquant, avec serrage élastique des deux lames 'une par rapport
a l'autre.

La figure 5 est une vue en coupe transversale d’une troisieme variante
de réalisation de deux lames assemblées bord a bord par emboitement
autobloquant, sans serrage élastique des deux lames I'une par rapport
a l'autre.

La figure 6 est une vue en coupe transversale d’une quatrieme variante
de réalisation de deux lames assemblées bord a bord par emboitement
autobloquant, sans serrage élastique des deux lames I'une par rapport
a l'autre.

La figure 7 représente un élément de liaison adapté pour les lames de
la premiére de variante de realisation de la figure 1.

La figure 8 est une vue en coupe transversale montrant le profil de

I'elément de liaison de la figure 7.
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La figure 9 est une vue en coupe transversale montrant une étape
intermédiaire d’emboitement d'une lame sur une premiére lame
préalablement fixée sur une paroi au moyen d'un ou plusieurs
éléments de liaison conformes aux figures 7 et 8.

La figure 10 est une vue en coupe transversale montrant les deux
lames de la figure 9, aprés emboitement final des deux lames et
fixation du bord avec rainure de la deuxieme lame sur la paroi au
moyen d’un ou plusieurs éléments de liaison conformes aux figures 7
et 8.

La figure 11 est une vue en perspective correspondant a la figure 10.
La figure 12 est un agrandissement, vu en coupe transversale, d'une
lame de la premiere variante de réalisation fixée a une paroi au moyen
d'un élément de liaison conforme aux figures 7 et 8.

Les figures 13 et 14 sont des vues en coupe transversale montrant des
étapes intermédiaires d’emboitement d’'une deuxiéme lame sur la
premiére lame préalablement fixée conformément a la figure 12, avant
emboitement final des deux lames.

La figure 15 est une vue en coupe transversale montrant les deux
lames et I'élément de liaison des figures 13 ou 14, aprés emboitement
final des deux lames.

La figure 16 représente un élément de liaison adapté pour les lames
de la deuxieme variante de réalisation de la figure 4.

La figure 17 est une vue en coupe transversale montrant le profil de
I'élément de liaison de la figure 16.

La figure 18 est une vue en coupe transversale montrant une étape
intermédiaire d’emboitement d’'une deuxiéme lame sur une premiére
lame qui sont conformes a la deuxiéme variante de la figure 4, avant
emboitement final des deux lames, le bord avec rainure de la premiere
lame étant fixée sur une paroi au moyen d’'un élément de liaison
conforme aux figures 16 et 17.

La figure 19 est une vue en coupe transversale montrant les deux



WO 2015/025104 PCT/FR2014/052089

10

15

20

25

30

10

lames et I'élément de liaison de la figure 18, aprés emboitement final
des deux lames.

La figure 20 représente un élément de liaison adapté pour les lames
de la troisieme variante de réalisation de la figure 5.

La figure 21 est une vue en coupe transversale montrant le profil de
I'élément de liaison de la figure 20.

La figure 22 est une vue en coupe transversale montrant une étape
intermédiaire d’emboitement d’'une deuxieme lame sur une premiére
lame qui sont conformes a la troisieme variante de la figure 5, avant
emboitement final des deux lames, le bord avec rainure de la premiere
lame étant fixée sur une paroi au moyen d’'un élément de liaison
conforme aux figures 20 et 21.

La figure 23 est une vue en coupe transversale montrant les deux
lames et I'élement de liaison de la figure 22, aprés emboitement final
des deux lames.

La figure 24 représente un élément de liaison adapté pour les lames
de la quatrieme variante de réalisation de la figure 6.

La figure 25 est une vue en coupe transversale montrant le profil de
I'eélément de liaison de la figure 24.

La figure 26 est une vue en coupe transversale montrant une étape
intermédiaire d’emboitement d’'une deuxiéme lame sur une premiére
lame qui sont conformes a la quatrieme variante de la figure 6, avant
emboitement final des deux lames, le bord avec rainure de la premiere
lame étant fixée sur une paroi au moyen d’'un élément de liaison
conforme aux figures 24 et 25.

La figure 27 est une vue en coupe transversale montrant les deux
lames et I'élément de liaison de la figure 26, aprés emboitement final
des deux lames.

La figure 28 représente une cinquiéme variante de réalisation d’'un
élément de liaison dont la premiére partie, qui est positionnable dans

une rainure de lame, est souple et déformable.



WO 2015/025104 PCT/FR2014/052089

10

15

20

25

30

11

- Lafigure 29 est une vue en coupe transversale de I'élément de liaison
de la figure 28 fixé sur une paroi et positionné par rapport au bord avec
rainure d'une lame confirme a premiére variante de réalisation
susvisee.

- Lafigure 30 est une vue en coupe transversale montrant une étape

d’emboitement de la languette d’'une deuxiéme lame dans la rainure

de la lame de la figure 29, et la déformation de I'élément de liaison.

- La figure 31 représente une sixieme variante de réalisation d’'un
élément de liaison, qui est positionné par rapport a une lame de
revétement, et dont la premiére partie positionnable dans une rainure
de lame est souple et déformable, La figure 32 illustre I'opération
d’emboitement d’'une deuxiéme lame de revétement avec la lame de
la figure 31, avec déformation simultanée de la premiere partie souple
et deformable de I'élément de liaison de la figure 31.

- La figure 33 est une vue de cété des deux lames de revétement et de
I'élément de liaison de la figure 32, aprés emboitement bord a bord des
deux lames.

Description détaillée

On a représenté sur les figures 1 a 3 un premier exemple connu
d’'assemblage bord a bord de lames de revétement 1 identiques, mettant en
ceuvre un principe d’emboitement bord a bord autobloquant, avec plus
particulierement un serrage élastique des lames I'une par rapport a I'autre. Ce
type d’emboitement bord a bord autobloquant de lames de revétement avec
un serrage élastique est a ce jour principalement connu sous la désignation
Uniclic®.

On a représenté sur la figure 4 un deuxieme exemple connu
d'assemblage bord a bord de lames de revétement 1’ identiques, mettant en
ceuvre un principe d’emboitement bord a bord autobloquant avec serrage
élastique des lames l'une par rapport a l'autre, de type Uniclic®. Ces
assemblages de type Uniclic® sont décrits notamment dans la demande de
brevet internationale WQO97/47834.
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On a représenté sur la figure 5 un troisieme exemple connu
d'assemblage bord a bord de lames de revétement 1” identiques, mettant en
ceuvre un principe d’emboitement bord a bord autobloquant, sans serrage
élastique des lames I'une par rapport a I'autre. Cet assemblage est décrit par
exemple dans le brevet américain US 7 444 791. Dans cette variante
d'assemblage, I'accouplement bord a bord des deux lames 17, et leur auto-
blocage I'une par rapport a l'autre, sont réalisés avec un léger jeu entre les
lames 1”.

On a représenté sur la figure 6 un quatrieme exemple connu

d’assemblage bord a bord de lames de revétement 1" identiques, mettant en
ceuvre un principe d’emboitement bord a bord autobloquant, sans serrage
élastique des lames 'une par rapport a I'autre.

Les lames de revétement 1, 1°, 1”7 ou 1™ sont des plagues monobloc
pouvant étre de forme rectangulaire ou carrée, d'épaisseur E. Chaque lame
peut par exemple étre réalisée a partir d’un profilé en bois massif, en stratifié
ou mélaming, ou en matiére plastique, et notamment en PVC (Polychlorure
de Vinyle). La face avant 10 de d’une lame peut comporter une ou plusieurs
couches de surface, par exemple sous la forme d'un film monocouche ou
multicouche, notamment en plastique, papier, mélamine ou placage bois, fixé
par tout moyen connu, et notamment par collage et/ou thermocollage. Ce
revétement de surface de la lame peut remplir une fonction décorative, et/ou
une fonction de protection contre I'usure. La face arriére 11 de chaque lame
est destinée a étre orientée vers la paroi de pose du revétement, et est

sensiblement plane. Les lames 1, 17, 17, 1" peuvent étre fabriquées par tout
moyen de fabrication connu, et notamment par extrusion, usinage ou
moulage.

En référence a la figure 1, les deux bords opposés 12 et 13 d’'une
lame 1 sont profilés de maniére a former des éléments d’accouplement
complémentaires comportant respectivement une rainure d’emboitement 120
et une languette 130 emboitable dans la rainure d’emboitement 120. La

rainure d’emboitement 120 est délimitée par deux lévres avant 121 et arriere
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122.

La levre avant 121 est suffisamment courte et épaisse pour étre
sensiblement indéformable en usage normal.

La levre arriére 122 de longueur L2 (figure 1) supérieure a la longueur
L1 de la levre avant 121, est élastiquement déformable dans un plan (X,Y)
perpendiculaire au bord correspondant 12 de la lame, de maniére a permettre
un léger écartement de la lévre arriére 122 par rapport a la lévre avant 121.

De préférence, mais non nécessairement, pour des raisons de
meilleure stabilité de 'emboitement des lames, la différence de longueur AL
(AL =Lz — L) entre les deux lévres 121 et 122, mesurée dans un plan (XY)
perpendiculaire a leur face arriere 11 et perpendiculairement a la direction
longitudinale (Z) de la rainure d’emboitement 120, est de préférence inférieure
ou €gale a I'épaisseur E des lames 1. A titre d’exemple non limitatif de
l'invention, I'épaisseur E des lames 1 est par exemple inférieure a 20mm, voire
inférieure a 15mm.

Les bords 12 ,13 des lames 1 comportent également des moyens de
verrouillage mécanique 123, 133 qui empéchent I'écartement réciproque de
deux lames 1 accouplées, dans un plan (X,Z) paralléle a leur face inférieure
11 et dans une direction (figure 1/ axe X) perpendiculaire a la direction
longitudinale (Z) de leurs bords accouplés. Dans la variante des figures 1 a 3,
ces moyens de verrouillage mécanique sont constitués par un ergot de
verrouillage 133 en saillie sur la languette 13, et par une rainure ou
renfoncement de blocage 123, sensiblement en forme de V, ménagé dans la
face interne 122a de la levre arriere 122 (Figure 3). La face interne 122a de
la lévre arriere 122 présente ainsi un profil non linéaire incluant ledit
renfoncement de blocage 123.

La figure 3 montre une phase initiale d’'emboitement des deux lames.
Sur cette figure 3, les pointillés représentent la lévre arriére 122 au repos a
I'état non déformée, avant emboitement de la languette 13 dans la rainure 12.
On suppose que la lame 1 de gauche est posée sur une paroi, sa face arriére
11 étant au contact de ladite paroi. L'insertion de la languette 13 dans la
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rainure 12 est réalisée dans un premier temps en inclinant la lame 1 de droite
par rapport au plan (X,Z) paralléle au plan de pose de la face arriere 11 de
I'autre lame 1, et introduisant la partie distale de la languette 13 dans la rainure
12 jusqu’a ce que I'ergot de blocage 133 soit au contact de la lévre arriére
122. Puis on fait pivoter (Figure 3/ Fleche G1) la lame 1 de droite et on la
déplace latéralement en direction de I'autre lame (Figure 3/ Fléche Gy), de
maniére a faire pénétrer plus profondément la languette 13 dans la rainure
12. Ce mouvement permet d’exercer par effet de levier une pression sur la
levre arriere 122, qui la déforme élastiquement en la forcant a s’'écarter
suffisamment de 'autre lIévre 121 pour permettre le positionnement de I'ergot
de blocage 133 dans le renfoncement de blocage 123. Cette déformation de
la lévre arriere 122 est possible par exemple lorsque les lames sont posées
sur une sous-couche en matériau compressible ; dans ce cas sous l'effet de
levier, la leévre arriere 122 est déformée en comprimant localement ladite
sous-couche. Lorsque les lames 1 sont posées au contact d’'une sous-couche
dure ou d’un support de pose dur, sous I'effet de levier on obtient de maniere
connue une déformation élastique de la lévre inférieure 122 par un trés léger
soulévement d'une partie de la lame correspondante par rapport a la sous-
couche ou au support de pose.

En référence a la figure 2, une fois 'emboitement terming, les faces
arriere 11 des lames 1 sont sensiblement coplanaires (plan X,Z). La lévre
arriere 122 est en contact plan avec 'ergot de blocage133 dans une zone de
contact Z1. Dans cette zone de contact Zi, la distance entre la face interne
122a de la |évre arriere 122 et la languette 13 est nulle.

La levre arriére 122 est en outre légérement élastiquement déformée
de telle sorte qu’elle exerce sur la languette 13 insérée dans la rainure 12,
dans la zone de contact Z1, une force de serrage (Figure 2/ Fleche F) qui
contribue a rapprocher les deux lames et a les maintenir serrées en butée
I'une contre l'autre dans les zones de contact Zz et Zs. Dans cette variante,
I'accouplement bord a bord des deux lames 1, et leur auto-blocage 'une par

rapport a I'autre, sont ainsi réalisés sans jeu entre les lames 1.
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On a représenté sur les figures 7 et 8, un exemple d'accessoire de
pose qui comprend un élément de liaison 2, permettant de fixer le bord (avec
rainure 120) d’'une lame 1 sur une paroi, tout en permettant un emboitement
bord a bord autobloquant d’'une autre lame 1 sur le bord opposé.

Cet élément de liaison 2 est par exemple une patte rigide ou semi
rigide en plastigue ou en métal, de trés faible épaisseur, qui a été mise en
forme. Cet élément de liaison 2 peut également étre en tout ou partie en carton
ou en papier, notamment lorsqu’on cherche a réaliser un élément de liaison
qui peut étre écrase entre une languette 130 emboitée dans une rainure 120
et la l1évre arriere 122 de ladite rainure, afin de réduire son épaisseur.

Cet élément de liaison 2 comporte ainsi une premiére partie 20,
d’'épaisseur e1, qui est adaptée pour étre positionnée dans la rainure 12 d’une
lame 1, au contact de la face interne 122a de la lévre arriere 122. A une
premiére extrémité, la premiére partie 20 se termine par un bourrelet
d'écrasement 22 de plus grande épaisseur, obtenu par exemple par
repliement de matiere. A son extrémité opposée, la premiére partie 20 est
prolongée par une deuxiéme partie 21, qui dans cet exemple particulier a un
profil transversal essentiellement en forme de L. Dans cet exemple particulier,
I'épaisseur de la deuxiéme partie 21 est sensiblement égale a celle (e1) de la
premiere partie 20. Dans une autre variante, I'épaisseur de la deuxieme partie
21 pourrait étre différente et notamment supérieure a celle (e1) de la premiere
partie 20.

Dans cette variante particuliére, la deuxiéme partie 21 de I'élément
de liaison comporte au moins un trou traversant 21c, pour le passage d’'une
vis, d’un clou ou d’'une agrafe de fixation.

Pour poser un revétement a lames 1 sur une paroi P au moyen
d’éléments de liaison 2, on procéde de la maniére suivante.

En référence a la figure 9, on pose une lame 1 au contact de la paroi
P (face arriére 11 au contact de la paroi P). La paroi P peut étre directement
une paroi telle qu'un mur, plafond ou sol, avec éventuellement une sous-

couche interposée, ou comme illustré sur la figure 11, peut étre formée par un
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support de pose compose de tasseaux ou lattes T fixés sur une paroi et
définissant un plan de pose P.

Si cette lame 1 est une lame posée en premier et appartenant ainsi
au bord du revétement, on fixe sur la paroi P le bord 13 de la lame comportant
la languette 130, par tout moyen de fixation appropri€, et par exemple par
vissage, agrafage ou clouage.

Une fois la lame 1 posée, on fixe sur la paroi P son bord opposé 12
au moyen d'un ou plusieurs éléments de liaison 2 (figure 9). A cet effet, on
positionne la premiere partie 20 de chaque élément de liaison 2 dans la
rainure 12 de la lame 1. En référence a la figure 12, la premiére partie 20 de
I'élément de liaison 2 présente un profil courbe identique a celui de la face
interne 122a de la lévre arriére 122. L’élément de liaison 2 épouse ainsi ladite
face interne 122a de la levre arriere 20 sur une zone de fixation Z qui s’étend
depuis un point A situé dans le renfoncement de blocage 123 jusqu’a un point
B situé a la jonction entre la face interne 122a et la face latérale 122b de la
levre arriere 122. La deuxieme partie 21 de I'élément de liaison 2 est située a
I'extérieur de la rainure 12 et prolonge la premiére partie 20 au dela de la face
latérale 122b de la levre arriére 122. Plus particulierement une branche 21a
de la deuxieme partie 21 de I'élément de liaison 2 s'étend sensiblement
parallelement a la face latérale 122b de la |évre arriere 122 sans étre au
contact de cette face latérale 122b , et une deuxieme branche 21b de Ia
deuxieme partie 21 de I'élément de liaison 2 est positionnée a plat contre la
paroi P. Ensuite, on fixe rigidement I'élément de liaison 2 sur la paroi P au
moyen d’'une vis, d’'un clou ou d'une agrafe 3 passé a travers la deuxiéme
branche 21b de la deuxiéme partie 21de I'élément de liaison 2 et pénétrant
dans la paroi de pose P. Les éléments liaison 2 permettent ainsi de bloquer
le bord 12 de la lame 1 par rapport a la paroi P.

Une fois la lame 1 fixée a la paroi P au niveau de son bord 12, on
emboite la languette 130 d’'une autre lame 1 dans la rainure 12 de la lame 1
qui est fixée au moyen des éléments de liaison 2 (Figures 13 a 15), en

procédant de la méme maniere que précédemment décrit pour I'emboitement
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autobloquant de deux lames 1 sans mise en ceuvre d’'élément de liaison 2.
Une fois les deux lames 1 emboitées, les éléments de liaison 2 sont
avantageusement masqueés par les lames 1 et ne sont pas visibles.

On réitére ses étapes de pose avec de nouvelles lames 1 jusqu’a ce
que la derniere lame soit posée (lame en peériphérie du revétement). Pour
chaque derniere lame posée périphérie i du revétement, on fixe sur la paroi
P le bord 12 (avec rainure 120) de cette lame, par tout moyen de fixation
approprié, et par exemple par vissage, agrafage ou clouage.

En référence a la figure 14, par effet de levier, lors de I'insertion de la
languette 130 dans la rainure 120, la levre arriere 122 est déformée
élastiquement avec une amplitude suffisante pour permettre un emboitement
autobloquant de languette 130 dans la rainure 120 malgré le surplus
d'épaisseur (e1) de I'élément de liaison 2. A titre d’exemple non limitatif,
I'épaisseur (e1) est de préférence trés faible, et par exemple inférieure ou
égale a 0,5mm.

Dans la zone correspondant a la zone de contact Z1 susvisee (entre
la languette 130 et la lévre inferieure 122 en absence d’'élément de liaison 2),
on obtient un serrage de la premiere partie 20 de I'élément de liaison 2 entre
la levre arriére 122 et la languette 130 introduite dans la rainure 12. Ce serrage
permet de bloquer en position I'élément de liaison 2 entre la languette 130 et
la Iévre arriére 122.

Dans I'exemple particulier d’'assemblage de la figure 2, au-dela de la
zone de contact Z1, au niveau du renfoncement de blocage 123, dans une
zone Z4 'ergot de blocage 133 n’est pas en contact avec la face interne 122a
de lalevre arriere 122. Il subsiste dans cette zone Z4, entre I'ergot de blocage
133 et la face interne 122a de la lévre arriere 122, un espace 124 dont la
largeur (d4) est supérieure a I'épaisseur (e1) de la premiére partie 20 de
I'élément de liaison 2, mais est inférieure a I'épaisseur du bourrelet
d'écrasement 22 de I'élément de liaison 2. Il en résulte que lors de l'insertion
de la languette 130, le bourrelet d’écrasement 22 est écrasé entre I'ergot de
blocage 133 de la languette 130 et la face interne 122a de la levre arriére 122
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(Figure 15). Cet écrasement du bourrelet d’écrasement 22 contribue a
ameliorer I'immobilisation de I'élément de liaison 2 par serrage de cet élément
entre la languette 130 et la face interne 122a de la |évre arriére 122.

Bien que la fixation des bords 12 avec rainure 120 des lames 1 sur
une paroi P au moyen des éléments de liaison 2 soit plus spécifiquement utile
pour la pose d'un revétement a lames 1 sur un mur ou sur un plafond, il est
néanmoins possible de poser également un revétement a lames 1 au moyen
d’'éléments de liaison 2 sur un sol.

On areprésenté sur les figures 16 et 17, un exemple d’accessoire de
pose qui comprend un élément de liaison 2', permettant de fixer le bord 12
avec rainure 120 d'une lame 1’ susvisée (figure 4) sur une paroi, tout en
permettant un emboitement autobloquant d’'une autre lame 1’ avec serrage
elastique (force F) des lames 1’ 'une contre I'autre (figures 18 et 19). Dans
cette variante, 'emboitement est réalisé uniquement par translation de la lame
1’ dans le plan (X,Z) paralléle a la face arriere11 des lames et la une direction
perpendiculaire a I'axe longitudinal (Z) de la rainure 120 (Figure 18/ Fleche
G2).

On a représente sur les figures 20 et 21, un exemple d’accessoire de
pose qui comprend un élément de liaison 2", permettant de fixer une lame 1"
susvisée (figure 5) sur une paroi, tout en permettant un emboitement
autobloquant d'une autre lame 1” (Figure 22 et Figure 23).

On a représenté sur les figures 24 et 25, un exemple d’accessoire de

pose qui comprend un élément de liaison 2™, permettant de fixer le bord 12

avec rainure 120 d'une lame 1’ susvisée (figure 6) sur une paroi, tout en
permettant un emboitement autobloguant d’'une autre lame 1" (Figure 27 et
Figure 28).

Dans les deux variantes des figures 5 et 6, il convient de noter qu’'une

fois les deux lames 1” ou 1" accouplées I'une avec l'autre, en absence
d'élément de liaison (Figure 5 ou Figure 6), la lévre arriere 122 n'est pas
déformée et n'exerce pas de pression de serrage sur la languette 130,

contrairement aux variantes des figures 3 et 4. Dans ces deux variantes des
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figures 5 et 6, en absence d’élément de liaison, il existe une zone Z1 de quasi-
contact entre la languette 130 et la face interne 122a de la Iévre arriére 122.
Dans cette zone de quasi-contact Z1 |la distance séparant la face interne 122b
de la levre arriere 122 et la languette 13 est trés faible, et n’est pas
nécessairement nulle comme dans les variantes de figures 3 et 4, mais dans
tous les cas est inferieure a I'épaisseur (e1) de la premiére partie 20 de

I'élément de liaison 2" ou 2. Dans les deux variantes des figures 22, 23,
26 et 27, comme pour les variantes des figures 12 a 14, 18 et 19, lors de
I'emboitement de la languette 130 dans la rainure 120, la |évre arriére 122 est
déformée élastiquement avec une amplitude suffisante pour permettre un
emboitement autobloquant de languette 130 dans la rainure 120 malgre le

surplus d’épaisseur ( 1) de I'élément de liaison 2" ou 2. Dans la zone
correspondant a la zone de quasi contact Z1 susvisée (entre la languette 130
et la levre inferieure 122 en absence d'élement de liaison), on obtient un

serrage de la premiére partie 20 de I'élément de liaison 2” ou 2 entre la lévre
arriere 122 et la languette 130 introduite dans la rainure 120. On obtient
également un écrasement du bourrelet 22 de I'élément de liaison 2” ou 2”
dans la zone Z4 entre la languette 130 et la levre arriere 122.

Dans tous les exemples précédemment décrits en référence aux
figures, grace a la déformation élastique de la levre arriére 122, deux lames
peuvent encore étre accouplées l'une avec l'autre par emboitement
autobloquant, avec un serrage de la premiére partie 20 de I'élément de liaison
2,2°,2" ou 2" entre la lévre arriére 122 et la languette 130 introduite dans la
rainure 120, au moins dans une zone correspondant a ladite zone Z1 de
contact ou de quasi-contact entre la languette 130 et |la Iévre arriere 122 en
I'absence d’élément de liaison. Dans une autre variante, on pourrait obtenir le
méme résultat en mettant en ceuvre une lévre arriere 122 en matériau
élastiguement compressible. De méme, il est possible de combiner la mise en
ceuvre d'une lévre arriere 122 élastiquement déformable et en matériau
élastiquement compressible. Dans une autre variante, on pourrait également

obtenir le méme résultat, en mettant en ceuvre une lévre avant 121
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élastiguement déformable ou élastiquement compressible.

Dans toutes les variantes des figures annexees, les deux lames
peuvent encore étre accouplées l'une avec l'autre par emboitement
autobloquant, avec un serrage de la premiére partie 20 de I'élément de liaison
2,2°,2" ou 2" entre la lévre arriére 122 et la languette 130 introduite dans la
rainure 120, grace a I'élasticité d'une des deux lévres de la rainure 120. Dans

une autre variante, I'élément de liaison 2, 2°, 2" ou 2" peut étre dans un
matériau permettant un écrasement au moins de la premiére partie 20 de
sorte que lors de 'emboitement autobloguant des lames la premiére partie 20
de I'élément de liaison est écrasée entre la languette 130 et la lévre arriére
122 au moins dans la zone de contact ou quasi-contact Z1, avec une
diminution d’'épaisseur suffisante de la premiére partie 20 de I'élément de
liaison. Dans le cadre de linvention, il est possible d'utiliser cette faculté
d'écrasement de I'élément de liaison sans mise en ceuvre de lévres arriére et
avant élastiquement déformables ou élastiquement compressibles ou de
combiner cette faculté d’écrasement de I'éléement de liaison avec une lévre
arriere 122 élastiguement déformable ou élastiquement compressible et/ou
une lévre avant 121 élastiquement déformable ou élastiquement
compressible.

Dans les exemples de réalisations susvisés, la premiére partie 20 de
I'élément de liaison 2, 2', 2", 2" est formée de maniére a épouser la face
interne 122a de la lévre arriere 122. Dans une autre variante telle que celle
illustrée sur les figures 28 a 30, la premiére partie 20 de I'élément de liaison
2" peut étre déformable de maniére a épouser la face interne 122a de la
levre arriere 122, une fois les deux lames emboitées bord a bord. Cette
déformation est obtenue lors de I'emboitement des deux lames (Figure 30).

Cette premiére partie 20 de I'élément de liaison 2" peut par exemple étre

constituée par un film souple ou malléable, notamment un film plastique.
Dans tous les exemples précédemment décrits en référence aux

figures, les éléments de liaison 2, 2°, 27,2, 2""sont utilisés pour fixer les

lames sur une paroi. Dans une autre variante également couverte par
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I'invention, les éléments de liaison pourraient étre adaptés pour étre montés
de manieére mobile sur une paroi, par exemple en étant montés dans un rail
de pose, de maniére par exemple a réaliser un revétement a pose flottante,
avec une possibilité de dilatation des lames dans un plan paralléle a leur face
arriere 11 dans la direction (axe Z) paralléle a leurs bords 12, 13 accouplés
et/ou dans la direction (axe X) perpendiculaire aleur bords 12, 13 accouplés.

On a représenté sur les figures 31 a 33, une autre variante de

réalisation dans laquelle les deux lames 1" sont identiques aux lames de

figures 26 et 27, et dans lequel I'élement de liaison 2™ comporte un film ou
un languette souple ou malléable F, notamment un film ou une languette en
plastique ou en métal, monté sur un support rigide 21. Le support 21 est
solidarisé a une paroi, par exemple en étant positionné dans un rail de pose
(non représenté) fixé a ladite paroi, et de telle sorte qu’une partie du film ou
de la languette souple ou malléable F soit positionnée contre la face latérale

122b de la levre arriere 122 de lame 1" (Figure 31). Le support 21 peut par

exemple étre monté coulissant dans ledit rail de pose. Ensuite, en référence

aux figures 32 et 33, on emboite la languette 130 de 'autre lame 1" dans la
rainure 120, en déformant le film souple ou malléable F, de maniére a ce
gu’au moins une partie 20 de ce film F épouse au moins la face interne 122a
de lalevre arriére 122, une fois les deux lames emboitées bord a bord (Figure
33). Dans cette variante, mais non nécessairement, une fois les deux lames
emboitées bord a bord, une partie du film 20’ du film ou de la languette F est

positionnée entre les bords des deux faces avant visibles 10 des lames 1™ et

est en saillie par rapport aux faces avant 10 visible des lames 1". Cette partie
20’ est ensuite découpée au moyen d’'une lame coupante.

Dans tous les exemples précédemment décrits en référence aux
figures, une fois les lames de revétement accouplées bord a bord, I'espace
résiduel entre les bords des faces avant 10 visibles des lames de revétement
est trés faible ou est inexistant lorsque les bords des faces avant 10 des lames
de revétement se touchent. Dans une autre variante, I'espace résiduel entre

les bords des faces avant 10 visibles des lames de revétement emboitées
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bord a bord pourrait étre plus important.
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REVENDICATIONS

Ensemble comportant au moins deux lames de revétement (1;1°;1”;
1), chaque lame de revétement comportant une face arriére (11)
sensiblement plane, et au moins deux bords opposés (12, 13) pourvus
d’éléments d’accouplement complémentaires comportant
respectivement une rainure (120) et une languette (130) emboitable
dans la rainure, ladite rainure étant délimitée par deux lévres avant
(121) et arriere (122), lesdits éléments d’accouplement permettant
d’accoupler bord a bord, avec ou sans jeu, les deux lames de
revétement avec leurs faces arriere (11) sensiblement coplanaires, de
telle sorte qu’'une fois les deux lames accouplées I'une avec 'autre, il
existe au moins une zone de contact ou de quasi-contact (Z1) entre la
languette (130) et la face interne (122a) de la Iévre arriére (122), les
éléments d’accouplement comportant en outre des moyens de
verrouillage mécanique (123 , 133) qui empéchent, avec ou sans jeu,
I'écartement réciproque de deux lames accouplées, dans un plan (X,Z)
parallele a leur face inféerieure (11) et dans une direction (X)
perpendiculaire a leurs bords accouplés, ledit ensemble comportant en
outre des accessoires de pose permettant de solidariser les lames
avec une paroi (P), et en particulier avec une paroi non horizontale ou
avec un plafond, de maniere a former un revétement a lames, chaque
accessoire de pose comportant au moins un élément de liaison (2 ; 2’ ;
27,2 ;27 2""), qui comporte une premiére partie (20) adaptée pour
étre positionnée dans la rainure (120) d’'une lame, et au contact de la
face interne (122a) de la lévre arriére (122) au moins dans une zone
couvrant au moins en partie ladite zone de contact ou de quasi-contact
(Z1) entre la levre arriere (122) et la languette (130) en I'absence
d'élément de liaison, et une deuxiéme partie (21) qui permet de

solidariser I'élément de liaison (2 ; 2’ ; 2" ; 2™ ; 2™ ; 2'"") avec une
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paroi (P), ensemble dans lequel au moins une (122) des deux lévres
est déformable et/ou dans lequel au moins une (122) des deux lévres
est compressible, et/ou dans lequel la premiere partie (20) de I'élément
de liaison peut étre écrasée, dans lequel I'épaisseur (e1) de ladite
premiére partie (20) de I'élément de liaison est supérieure a la distance
separant la face interne (122a) de la lévre arriere (122) et la languette
(130) dans ladite zone de contact ou de quasi-contact (Z1) en I'absence
d’élément de liaison, mais est suffisamment faible de telle sorte qu’'une
fois ladite premiére partie (20) de I'élément de liaison positionnée dans
la rainure (120) correspondante d’une lame, grace le cas échéant a
ladite I'élasticité d’au moins une des deux levres et/ou a I'écrasement
de la premiére partie (20) de I'élément de liaison, les deux lames
peuvent encore étre accouplées I'une avec l'autre, avec un serrage de
la premiere partie (20) de I'élément de liaison entre la lévre arriére
(122) et la languette (130) introduite dans la rainure, au moins dans
une zone correspondant a ladite zone de contact ou de quasi-contact
(Z1) entre la languette (130) et la Iévre arriére (122) de la rainure (120)

en 'absence d’élément de liaison.

. Ensemble selon la revendication 1, dans lequel la face interne (122a)

de la levre arriére (122) presente un profil non rectiligne, et la premiere

partie (20) d'un élément de liaison (2 ; 2’ ; 2” ; 2'") est formée de
maniére a eépouser ledit profil non rectiligne une fois ladite premiére

partie (20) d'un élément de liaison (2 ; 2’ ; 2" ; 2"") positionnée dans la

rainure (120).

. Ensemble selon la revendication 1, dans lequel la face interne (122a)

de la levre arriere (122) presente un profil non rectiligne, et la premiere

partie (20) d'un élément de liaison (2" ; 2") est déformable de
maniére a epouser ledit profil non rectiligne une fois ladite premiére

partie (20) d'un élément de liaison positionnée dans la rainure (120).

. Ensemble selon la revendication 3, dans lequel chaque accessoire de

pose comporte un film ou une languette (F) souple ou malléable, dont
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une partie au moins forme ladite premiére partie (20) de I'élement de

liaison (2”"), et qui est fixé sur un support rigide formant ladite
deuxiéme partie (21) de I'élément de liaison (2"").

Ensemble selon I'une quelconque des revendications précédentes,
dans lequel les moyens de verrouillage mécanique comportent un
ergot de blocage (133), qui est en saillie sur la languette (130), qui est
apte a coopérer avec un renfoncement de blocage (123) dans la face
interne (122a) de la lévre arriére (122).

Ensemble selon |la revendication 5, dans lequel la zone de contact ou
de quasi contact (Z1) est localisée entre ledit ergot de blocage (133) et
ledit renfoncement de blocage (123).

Ensemble selon I'une quelconque des revendications précédentes,
dans lequel la lévre arriere (122) de chaque lame (1 ; 1') permet
d’'exercer une force de serrage sur une languette (130) d’'une autre
lame (1 ; 1’) insérée dans ladite rainure (120).

Ensemble selon la revendication 7, dans laquelle ladite force de
serrage (F) contribue a rapprocher deux lames (1 ; 1’) emboitées bord
a bord et a les maintenir serrées 'une contre I'autre.

Ensemble selon I'une quelconque des revendications précédentes,
dans lequel la lévre avant (121) des lames est plus courte que leur
lévre arriere (122).

10.Ensemble selon I'une quelconque des revendications précédentes,

11.

dans lequel I'épaisseur (e1) de la premiére partie (20) d’'un élément de
liaison (2 ;2" ;27 ;27 ;2" ;2”) est inférieure ou égale a 0,5mm, et
plus particulierement inférieure ou égale a 0,3mm.

Procédé de pose d’'un revétement a lames a pose fixe ou flottante sur
une paroi (P), au moyen d’'un ensemble vise a 'une quelconque des
revendications précédentes, ledit procédé comprenant les étapes
suivantes :

- on pose la face arriere (11) d'une premiere lame (1;1';17;1™)

sur la paroi (P) en la positionnant par rapport a au moins un élément
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deliaison (2; 2" ;2" ; 2™ ; 2" ; 2""") solidaire de la paroi (P) ;

- on emboite une deuxiéme lame (1;1"; 1" ; 1) bord a bord avec la
premiére lame en insérant la languette (130) de la deuxiéme lame
dans la rainure ( 120) de la premiére lame, de telle sorte que la
premiére partie (20) de chaque élément de liaison (2 ; 2’ ; 27 ; 2™ ;
27", 2"") soit positionnée dans la rainure de ladite lame, au contact
de la face interne de la lévre arriére de ladite lame, et jusqu’a que la
languette (130) de la deuxieme lame soit bloquée avec ou sans jeu
dans la rainure (120) de la premiére lame, avec la premiére partie
(20) de chaque élément de liaison (2 ; 2’ ; 27 ;2™ ; 2"" ; 2'"") bloquée
par serrage entre la languette (130) de la deuxiéme lame et la lévre
inférieure (122) de la premiéere lame.

12. Procédé selon la revendication 11, dans lequel au cours de l'insertion
de la languette (130) de la deuxiéme lame dans la rainure (120) de la
premiére lame, on déforme élastiguement la levre arriére (122) de la
rainure (120) de la premiére lame.

13. Procédé selon I'une quelconque des revendications 11 ou 12, dans
lequel au cours de l'insertion de la languette (130) de la deuxiéme lame
dans la rainure (120) de la premiére lame, on écrase la premiére partie
(20) de chaque élément de liaison (2 ; 2" ; 2" ; 2).

14.Procédé selon I'une quelconque des revendications 11 a 13, dans
lequel au cours de l'insertion de la languette (130) de la deuxiéme lame
dans la rainure (120) de la premiére lame, on déforme la premiére

partie (20) de chaque élément de liaison (2" ; 2°""), de maniére a ce
gu’elle épouse la face interne (122a) de la levre arriére (122).

15. Procédé selon I'une quelconque des revendications 11 a 14, dans
lequel au cours de l'insertion de la languette (130) de la deuxieme lame
dans la rainure (120) de la premiére lame, on fait pivoter la deuxieme
lame par rapport a la premieére lame en direction de la paroi (P), de
maniére a exercer par effet de levier une pression sur la premiére

partie (20) de chaque élément de liaison (2 ; 2’ ; 2”7 ;2™ ;2™ ; 2"") et
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sur la levre arriere (122) de la premiére lame .
16. Procédé selon I'une quelconque des revendications 11 a 15, dans

lequel la paroi est un mur ou un plafond.
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