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64 Anbohrarmatur.

@ Die Anbohrarmatur weist ein Sattelteil (3) zur festen 2
Verbindung mit einer Rohrleitung (1) und einen Rohr- %

stutzen (4) mit einem Bohrwerkzeug (8) auf. Im Bohrwerk- S S

zeug (8) ist ein Rickschlagventil (16) angeordnet, welches f§>-\‘i\\
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einen Durchlass fiir ein Druckmedium zur Dichtheitsprii- 7
fung der Verbindung ermdglicht. Ein Austritt des in der
Rohrleitung (1) befindlichen Mediums wird durch das
Riickschlagventil (16) beim oder nach dem Anbohren ver-

hindert.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Anbohrarmatur, wie sie
im Oberbegriff von Anspruch 1 beschrieben ist.

Anbohrarmaturen zum Anbohren von ein Medium
fihrenden Rohrleitungen zur Erstellung von Ab-
zweigleitungen sind bekannt (z.B. CH-PS 503 542).
Die Gehause der Anbohrarmaturen weisen ein Sat-
telteil auf, welches durch Kleben, Anklemmen mit
einer eingelegten Dichtung oder durch Schweissen
mittels einer Widerstandsdrahiwicklung bzw. durch
eine Stumpfschweissung dichtend mit der Rohrlei-
tung verbunden werden.

Eine Dichtheitspriifung dieser Verbindung durch
einen vom Rohrstutzen her aufbringbaren Druck ei-
nes Mediums — vorzugsweise Luftdruck — vor dem
Durchbohren der Rohrleitung ist mdglich, wenn der
Rohranbohrer eine durchgehende Offnung aufweist.
Nachteilig dabei ist, dass nach dem Durchbohren
der Rohrleitung das Medium aus dieser durch den
Rohranbohrer entweichen kann, wobei auch der
ausgebohrte und im Rohranbohrer verbleibende
Rohrbutzen keinen dichten Abschluss gewdhrleistet.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist die
Schaffung einer Rohranbohrarmatur der eingangs
genannten Art, welche eine Dichtheitspriifung der
Schweiss-, Klemm- oder Klebeverbindung mit der
Rohrleitung vor deren Durchbohrung ermdglicht
ohne dass nach oder beim Durchbohren ein Ent-
weichen des Mediums von der Rohrleitung durch
die Anbohrarmatur méglich ist.

Erfindungsgeméss wird diese Aufgabe durch die
Merkmale von Anspruch 1 geldst.

Besonders vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfin-
dung sind in der abh&ngigen Anspriichen gekenn-
zeichnet.

Durch die Anordnung eines Riickschlagventils im
Bohrwerkzeug wird ein Durchtritt von z.B. Druckluft
von Aussen fiir eine Dichtheitspriifung der Verbin-
dung zwischen der Rohrleitung und der Anbohrar-
matur ermdglicht ohne dass beim anschliessenden
Durchbohren der Rohrleitung das in der Rohrleitung
befindliche Medium aus der Anbohrarmatur austre-
ten kann.

Die Erfindung ist in der beiliegenden Zeichnung
beispielsweise dargestellt und nachfolgend be-
schrieben. Es zeigen:

Fig. 1 einen Langsschnitt einer Anbohrarmatur
teilweise in Ansicht und
Fig. 2 einen Querschnitt von Fig. 1.

Das Gehéduse 2 der Anbohrarmatur weist ein die
anzubohrende Rohrleitung 1 umfassendes Sattelteil
3, einen Rohrstutzen 4 und einen Abzweigstutzen 5
fir eine Abzweigleitung auf. Zwischen der Rohrlei-
tung 1 und dem Sattelteil 3 ist ein zu einer Heiz-
Matte 6 geformter Widerstandsdraht 7 angeordnet,
mittels welchem in bekannter Weise eine Schweiss-
verbindung zwischen der Rohrleitung 1 und der An-
bohrarmatur erstellt wird. Im Rohrstutzen 4 ist ein
Bohrwerkzeug 8 angeordnet, welches einen
Schneidteil 9 und ein Schraubteil 10 mit einem
Aussengewinde 11 aufweist. Das Aussengewinde
11 greift in ein Innengewinde 12 des Rohrstutzens
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4. An dem den Schneidteil 9 gegentiberliegenden
Betétigungsende 13 weist das Bohrwerkzeug 8 ei-
nen Innenmehrkant 14 mit einer durchgehenden
Offnung 15 und anschliessend daran ein Rick-
schlagventil 16 auf.

Ein als Kugel 17 oder ein langlich ausgebildeter
Verschlusskérper des Riickschlagventils 16 wird
durch eine Druckfeder 18 gegen eine Dichtkante 19
gedrlickt, wobei ein vom &usseren Ende des Rohr-
stutzens 4 zugefiihrter Mediumsdruck das Ruck-
schlagventil 16 offnet. Der Verschiusskdrper kann
auch eine Scheibe z.B. aus Kunststoff sein, wobei
dann aufgrund dessen geringen Gewichts auf die
Feder verzichtet werden kann.

Das Bohrwerkzeug 8 weist auf der Seite des Be-
tatigungsendes 13 am Aussenumfang einen in einer
Rille 20 angeordneten Dichtring 21 auf, welcher an
einer zylindrischen Innenflache 22 des Rohrstutzens
4 dichtend anliegt.

Fir eine zusétzliche und dauernde Abdichtung
des Rohrstutzens 4 nach dem Anbohrvorgang wird
am Ende des Rohrstutzens 4 ein mit einer Dichtung
23 versehener Deckel 24 aufgeschraubt (siehe
Fig. 1) oder ein Deckel 25 dichtend aufgeschweisst.
(siehe Fig. 2)

Das Anbohren der mit einem Druckmedium wie
z.B. Gas oder Wasser beaufschlagten Rohrleitun-
gen und Prifen auf Dichtheit der Schweissverbin-
dung erfolgt wie nachfolgend beschrieben:

Nach dem Erstellen der Schweissverbindung zwi-
schen der Anbohrarmatur und der Rohrleitung
durch Aufschmelzen des Kunststoffmaterials mittels
der durch den Widerstandsdraht erzeugten
Schmelziemperatur und nachfolgender AbkUlhlung
wird zuerst mit dem Bohrwerkzeug 8 eine Ring-
Bohrung im Sattelteil 3 und in der Heiz-Matte 6 an-
gebracht, wobei das Bohrwerkzeug 8 mittels eines
Steckschllissels gedreht und gleichzeitig durch das
Gewinde vorwiarts bewegt wird. Danach wird das
Bohrwerkzeug 8 zuriickgeschraubt, wobei der durch
die Ringbohrung entstandene Butzen vom Sattelteil
3 und der Heizdrahischeibe noch mit der Rohrlei-
tung 1 verschweisst ist und dort verbleibt. Durch
Anschliessen des Rohrstutzens 4 an eine Druckiuft-
quelle bei gleichzeitigem dichtenden Abschliessen
des Abzweigstutzens 5 wird der Rohrstutzen mit
Druckluft beaufschlagt, wobei das Riickschlagventil
16 offnet und die Druckluft bis zur Ring-Bohrung in
der Heiz-Matte 6 gelangt. Ist die Schweissung zwi-
schen dem Sattelteil 3 und der Rohrleitung 1 rings
um diese Ring-Bohrung dicht, entsteht kein Druck-
abfall in der Druckluftzufuhr. Ist die Dichtigkeitspri-
fung positiv, wird der Druckluftanschluss entfernt
und die Rohrleitung 1 mittels des Bohrwerkzeuges
8 fertig durchbohrt. Das in der Rohrleitung 1 befind-
liche Medium kann dabei nicht aus dem Rohrstut-
zen 4 ausireten, da das Bohrwerkzeug 8 am Aus-
senumfang abgedichtet ist und die innere durchge-
hende Offnung durch das Riickschlagventil 16 ver-
schlossen ist. Diese Abdichtung wéhrend und nach
dem Bohrvorgang ermdglicht das Anbohren von un-
ter Druck eines gasformigen oder fllissigen Medi-
ums stehenden Rohrleitungen wobei auch eine ein-
wandfreie Schweissverbindung bei Verschliessen
des Rohrstutzens 4 mit dem Deckel 25 gewahrlei-
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stet ist, da eine Benetzung der Schweissfldchen
durch die Verhinderung des Ausstrémens des Medi-
ums nicht gegeben ist.

Weist das Sattelteil 3 und die Heiz-Matte 6 be-
reits eine Offnung im Bereich des Rohrstutzens 4 5
auf, wird die Priifung auf Dichtheit nach dem Erstel-
len der Schweissverbindung vorgenommen, da der
erste Bohrvorgang entféllt.

Die Ausbildung des Bohrwerkzeuges mit einem
Riickschlagventil ist auch dann von Vorteil, wenn 10
die Anbohrarmatur mittels einer Klemmverbindung
mit Dichtung oder einer Klebeverbindung mit der
Rohrleitung verbunden wird, da auch dann die
Dichtheitspriifung und das Anbohren der Rohrlei-
tung wie vorgingig beschrieben erfolgen kann. 15

Patentanspriiche

1. Anbohrarmatur, welche mit einer ein Medium
fiilnrenden Rohrleitung dichtend verbindbar ist und 20
gin in einem Innengewinde eines Rohrstutzens
drehbares Bohrwerkzeug zum Anbohren der Rohr-
leitung aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass das
Bohrwerkzeug (8) mit einem Rickschlagventil (16)
versehen ist. 25

2. Anbohrarmatur nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Riickschlagventil (16) durch
einen von aussen durch den Rohrstutzen (4) auf-
bringbaren Prifdruck 6ffnend ausgebildet ist.

3. Anbohrarmatur nach Anspruch 1 oder 2, da- 30
durch gekennzeichnet, dass das Rickschlagventil
(16) einen vorzugsweise als Kugel (17) ausgebilde-
ten Verschlusskorper aufweist, welcher mittels einer
Druckfeder (18) gegen eine Dichtkante (19) drlick-
bar ist. 35

4. Anbohrarmatur nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, dass das Rickschlagventil
(16) einen als Scheibe ausgebildeten Verschluss-
korper aufweist.

5. Anbohrarmatur nach einem der Anspriiche 1 40
bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass das Bohrwerk-
zeug (8) am Betétigungsende (13) einen Innen-
Mehrkant (14) mit einer durchgehenden Offnung
(15) aufweist und anschliessend das Riickschlag-
ventil (16) angeordnet ist. 45

6. Anbohrarmatur nach einem der Anspriiche 1
bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass das Bohrwerk-
zeug (8) am Aussenumfang einen Dichtring (21)
aufweist, welcher an einer zylindrischen Innenflache
(22) des Rohrstutzens (4) dichtend anliegt. 50

7. Anbohrarmatur nach einem der Anspriiche 1
bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Verbin-
dung der Anbohrarmatur mit der Rohrleitung (1) als
eine dichte Schweiss-, Kleb- oder Klemmverbindung
ausgebildet ist. 55
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