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(57) Abstract : The invention relates to a
i device for separating atmospheres installed
between two chambers (Ca, Cb) of a
continuous line for treating metal strips, said
chambers having different types of
atmospheres, in order to prevent the
atmosphere of a first upstream chamber (Ca)

from entering into a second downstream
chamber (Cb), and vice versa, said device
including: a first pair of motor-driven rollers

K7 (Rla, R1b), between which the strip (1)

(E travels at the inlet of the device; and a second
pair of motor-driven rollers (R2a, R2b),
between which the strip travels at the outlet of

2

the device. The pairs of rollers (R1la, Rl1b,
R2a, R2b) are placed so as to cause a change
in the plane of movement (Pa, Pb) of the strip
between the inlet and outlet of the device, and
the spacing between the rollers is adjusted

such that, when the strip has defects in the
shape thereof, the rollers reduce the defects in
the strip on the width thereof, in order to limit
the gas flows (Fa, Fb).

! (57) Abrégé : Dispositif
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— avec rapport de recherche internationale (Art. 21(3))

de séparation d'atmosphéres implanté entre deux chambres (Ca, Cb) d'une ligne de traitement en continu de bandes métalliques
ayant des atmosphéres de natures différentes, pour éviter l'entrée de l'atmosphére d'une premiére chambre (Ca) située en amont
dans une deuxiéme chambre (Cb) située en aval, et vice-versa, comprenant: une premiére paire de rouleaux motorisés (R1a, R1b)
entre lesquels circule la bande(1)a l'entrée du dispositit; une seconde paire de rouleaux motorisés (R2a, R2b) entre lesquels circule
la bande, a la sortie du dispositif. Les paires de rouleaux (Rla, R1b; R2a, R2b) sont disposées de maniére & provoquer un
changement du plan de détilement (Pa, Pb)de la bande entre l'entrée et la sortie du dispositif et 'écartement entre les rouleaux est
réglé de telle sorte que, lorsque la bande présente des défauts géométriques, les rouleaux réduisent les détauts de la bande sur sa
largeur, de sorte de limiter les flux gazeux (Fa, Fb).
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DISPOSITIF DE SEPARATION D’ATMOSPHERES.

L'invention est relative a un dispositif de séparation d’atmosphéres
implanté entre deux chambres d'un four d’une ligne de traitement thermique en
continu de bandes métalliques, les chambres ayant des atmosphéres de
natures différentes.

La ligne de traitement peut étre, par exemple, une ligne de recuit ou
une ligne de galvanisation.

La bande objet du traitement thermique circule en continu dans des
chambres successives, notamment de chauffage, de maintien et de
refroidissement afin de suivre le chemin thermique adapté aux propriétés
mecaniques Vises.

Le cycle thermique peut par exemple comprendre un chauffage a
une température de 800°C, un maintien de 10 secondes a cette température,
suivi d'un refroidissement rapide. Pour éviter I'oxydation de la bande, le four est
généralement maintenu sous une atmosphére réductrice, composée d'un
meélange d’azote et d’hydrogéne.

La teneur en hydrogene dans les chambres de chauffage et de
refroidissement lent est généralement comprise entre 5 et 15%. Dans les
chambres de refroidissement rapide par convection, il est avantageux d’avoir
une teneur en hydrogene plus élevée afin d’accroitre les performances du
refroidissement, par exemple 20 a 80% d’hydrogéne.

Les fours de recuit en continu de bandes métalligues ont
généralement des chambres de volume important. Le débit d’atmosphere
injecté en continu pour maintenir les chambres en légére pression est éleve,
par exemple 100 & 300 m*h. L’hydrogéne étant beaucoup plus coliteux que
I'azote, il est avantageux de conserver les chambres de chauffage et de
maintien sous une faible teneur en hydrogene de sorte de limiter le colt de
I'atmosphére injectée. Les atmosphéres de deux chambres successives d’'un
four de traitement en continu de bandes métalliques peuvent ainsi étre de
natures différentes, en particulier dans leur concentration en hydrogéene.

En I'absence de barriére entre les difféerentes chambres du four, une
migration des atmosphéres va s’opérer d'une chambre vers l'autre entrainant
un changement de teneur de chaque composant pouvant influencer le résultat
du traitement thermique ou la qualité de surface de la bande.

Par ailleurs, la mise en ceuvre d’atmosphéres riches en hydrogéene
nécessite des précautions particulieres pour la sécurité de [linstallation.
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L’augmentation de la teneur en hydrogéne qui résulterait d’'une migration
importante d’'une chambre a haute teneur en hydrogéne vers une chambre a
faible teneur pourrait nécessiter la mise en ceuvre de protections
complémentaires également dans la chambre a basse teneur.

Pour maintenir la composition de 'atmosphére de chaque section, |l
est nécessaire d’injecter dans celles-ci un complément de gaz ce qui a un
impact sur le bilan économique de I'équipement.

Le probleme technique consiste donc a créer une barriére entre les
différentes sections de I'équipement de sorte de conserver un bon contrble de
ces atmosphéres, tout en laissant passer la bande sans dommage physique
pour celle-ci. Cette barriere doit également permettre de limiter les migrations
d’atmosphéres entre les deux chambres.

Selon l'état de la technique, la séparation des atmosphéres
contrélées des différentes sections de I'équipement est obtenue en intercalant
un dispositif de séparation comprenant deux zones de rétreint entre lesquelles
Soit est injecté un gaz pour créer une zone tampon, soit sont aspirés les gaz
passant entre les zones de rétreint.

Ces rétreints se présentent par exemple sous la forme de volets
positionnés de part et d’autre de la bande et créant une fenétre de passage du
produit. lls conditionnent I'étanchéité relative du dispositif par la distance de
réglage de la fenétre.

La bande métallique peut présenter différents défauts géométriques
tels qu’une mauvaise planéité avec une forme de tuile, ou des plis sur la bande.
Ces défauts nécessitent un réglage des dispositifs de rétreint avec une fenétre
de passage élargie pour permettre le passage de la bande sans dommage mais
cela augmente la section de fuite et donc réduit I'efficacité du dispositif.

JP 05 214450 montre un dispositif de séparation d’atmosphére placé
a I'entree et a la sortie d’un four de recuit brillant d’acier inoxydable, maintenu
sous une haute teneur en hydrogéne. Le plan de défilement de la bande en
sortie du dispositif est le méme que celui a I'entrée.

Pour limiter la section de fuite, des modifications des dispositifs
d'étanchéité sont parfois opérées en adaptant des éléments souples
meétalliques tenant a haute température. Ces éléments permettent de diminuer
la section de fuite mais ils peuvent provoquer des rayures sur la bande en cas
de contact avec celle-ci. Ce contact entre les éléments souples et la bande peut
se produire en cas d'un mauvais alignement des éléments souples ou de
défauts de géométrie de la bande. La tenue dans le temps des éléments
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souples est par ailleurs limitée lorsque la bande est a une température élevée,
par exemple a 700°C.

L'invention est ainsi relative a un dispositif de séparation
d’atmosphéres implanté entre deux chambres d’'une ligne de traitement en
continu de bandes métalliques ayant des atmosphéres de natures différentes,
permettant d’'éviter I'entrée de I'atmosphere de la chambre située en amont du
dispositif dans la chambre située en aval, et vice-versa.

Un dispositif de séparation d’atmosphéres selon [I'invention
comprend :

- une premiere paire de rouleaux motorisés entre lesquels circule la
bande, cette premiére paire de rouleaux assurant I'essentiel de I'étanchéité
entre la premiére chambre et I'intérieur du dispositif,

- une seconde paire de rouleaux motorisés entre lesquels circule la
bande, cette deuxiéme paire de rouleaux assurant I'essentiel de I'étanchéité
entre la deuxieme chambre et I'intérieur du dispositif,

et est caractérisé en ce que les paires de rouleaux sont disposées de
maniere a provoquer un changement du plan de défilement de la bande entre
I'entrée et la sortie du dispositif, et en ce que I'écartement entre les rouleaux de
chaque paire est réglé de telle sorte que, lorsque la bande présente des défauts
geomeétriques, notamment un profil transversal en tuile, les rouleaux réduisent
les défauts de la bande sur sa largeur, de sorte de limiter les flux gazeux.

La bande ne subit pas de déformation plastique lors de son passage
entre les rouleaux du dispositif selon I'invention. Ainsi, la bande reprend son
profil initial, par exemple en tuile, aprés son passage dans le dispositif.

Selon un autre aspect, le dispositif de séparation d’atmospheres
comprend :

- un caisson dans lequel s'ouvre la sortie de la chambre amont et
I'entrée de la chambre aval,

- une premiere paire de rouleaux motorisés a I'entrée du caisson,
entre lesquels circule la bande et assurant I'essentiel de I'étanchéité entre la
chambre amont et l'intérieur du caisson,

- une seconde paire de rouleaux motorisés, a la sortie du caisson,
entre lesquels circule la bande et assurant I'essentiel de I'étanchéité entre la
chambre aval et I'intérieur du caisson,

et est caractérisé en ce que :

- les paires de rouleaux d’entrée et de sortie du caisson sont
décalées transversalement par rapport a la direction de défilement de la bande,
de maniére a provoquer un changement du plan de défilement de la bande
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entre I'entrée et la sortie du caisson, un rouleau de la paire d’entrée venant en
appui contre une partie concave de la bande, et un rouleau de la paire de
sortie venant en appui contre une autre partie concave de la bande située du
cbté opposeé au premier rouleau,

- et 'écartement entre les rouleaux d’au moins une paire est réglé de
telle sorte que, lorsque la bande présente des défauts géométriques,
notamment un profil transversal en tuile, les rouleaux de cette paire réduisent
les défauts géométriques de la bande sur sa largeur, de sorte de limiter les flux
gazeux.

De préférence, la distance entre les plans de défilement de la bande
entre I'entrée et la sortie du dispositif est comprise entre 30 et 100 mm.

Le dispositif peut comporter un moyen de soutirage de I'atmosphére
présente a l'intérieur du volume entre les paires de rouleaux, conduisant a des
flux gazeux des chambres vers l'intérieur du dispositif.

Selon une autre possibilité, le dispositif peut comporter un moyen
d’'injection d'un gaz a lintérieur du volume entre les paires de rouleaux,
conduisant a des flux gazeux de l'intérieur du dispositif vers les chambres.

Avantageusement, au moins les rouleaux oOpposés a ceux qui
appuient contre la bande par suite du changement de plan de défilement sont
mobiles en translation pour un réglage de I'écartement entre rouleaux, et les
distances entre les rouleaux de chaque paire sont ajustées en fonction de
I'importance des défauts géomeétriques de la bande.

De préférence, les rouleaux sont portés par des arbres montés
rotatifs dans des paliers fixés sur des chariots pouvant coulisser sur des
glissiéres, le mouvement de translation des chariots étant obtenu par un organe
moteur. Un dispositif souple d’'étanchéité est prévu pour établir une liaison
étanche entre les parois d'un caisson entourant les rouleaux et les boitiers
fixes des paliers. La position de fonctionnement des rouleaux peut étre
obtenue par le biais de butées réglables.

De préférence, la vitesse périphérique des rouleaux est synchrone
avec la vitesse de défilement de la bande. La section de fuite peut ainsi étre
minimisée car la bande est forcée de passer entre les rouleaux par effet de
« laminage » sans dommage pour celle-ci car la vitesse circonférentielle des
rouleaux est synchrone avec la vitesse de défilement de la bande. Par ailleurs,
I'état de surface de chaque rouleau est déterminé de fagon a éviter tout
marquage de la bande.

Avec une configuration selon l'invention, le réglage de la section de
fuite est plus précis car la bande est en appui sur un des deux rouleaux
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composant chaque paire ce qui permet davoir une position de référence
geomeétrique.

L'appui de la bande sur I'un des deux rouleaux composant chaque
paire, provoqué par le changement de plan de défilement de la bande selon
I'invention, évite tout flottement de la bande entre les paires de rouleaux. Par
contre, un dispositif sans déflexion de la bande entre les deux paires de
rouleaux conduirait a un flottement de la bande susceptible de marquer la
surface de la bande ou de générer des flottements de bande en amont ou en
aval du dispositif de séparation d’atmosphére.

Avec les caractéristiques du dispositif selon l'invention, les défauts
geomeétriques de la bande ne sont plus une limite a I'efficacité de la séparation
d’atmosphéres.

Des blocs d’étanchéité profilés peuvent étre prévus de part et d’autre
de la sortie de la chambre amont, et de I'entrée de la chambre aval pour fermer
au maximum, sans géner la rotation des rouleaux, I'interstice entre la périphérie
des rouleaux et la paroi de la chambre.

Le dispositif selon I'invention est concu pour fonctionner avec un
produit pouvant étre a une température élevée, par exemple 800°C, et des
atmosphéres pouvant étre chaudes, par exemple a 500°C. Le dispositif est
également congu pour fonctionner avec une difféerence importante de
températures entre les atmosphéres situées en amont et en aval du dispositif.

Le dispositif selon I'invention peut avantageusement étre utilisé pour
effectuer la séparation d’atmosphéres de natures trés différentes, par exemple
entre une atmosphére oxydante pour la bande et une atmospheére réductrice ou
entre une atmosphére humide et une atmosphére séche.

L’'invention peut étre mise en ceuvre sur un four vertical ou
horizontal, avec une bande circulant au niveau du dispositif sur un plan
horizontal ou sur un plan vertical.

L'invention consiste, mises a part les dispositions exposées ci-
dessus, en un certain nombre d’autres dispositions dont il sera plus
explicitement question ci-aprés a propos d’exemples de réalisation, mais qui ne
sont nullement limitatifs. Sur ces dessins :

- Fig. 1 est une coupe verticale schématique d'un dispositif selon
'invention, la bande défilant dans un plan vertical. Pour faciliter la
compréhension de [linvention, certaines dimensions sont volontairement
disproportionnées.
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- Fig. 2 est une coupe transversale a plus grande échelle, suivant la
ligne lI-Il de Fig.1, montrant un exemple de profil de la bande avant son entréee
dans le dispositif.

- Fig. 3 est une coupe transversale partielle suivant la ligne IlI-1ll de
Fig.1, montrant un exemple de profil de la bande lors de son passage entre une
paire de rouleaux du dispositif selon I'invention.

- Fig.4 est une vue d’extréemité, a plus grande échelle, de deux
rouleaux, sans le caisson qui les entoure normalement.

- Fig.5 est une vue de dessus des rouleaux de Fig.4, a plus petite
echelle, suivant la fleche V de Fig.4, et

- Fig.6 est une coupe semblable a celle de Fig.1 d'un dispositif selon
I'invention avec injection de gaz dans le caisson.

Fig.1 montre une bande 1 circulant verticalement d’'une chambre
amont Ca vers une chambre aval Cb, selon le sens de défilement de la bande
représenté par une fleche A. Selon I'exemple de Fig.1 la bande défile de haut
en bas, mais linverse est possible, de méme qu’un défilement selon une
direction inclinée par rapport a la verticale. La bande pourrait aussi défiler a
I'horizontale.

Un dispositif A de séparation d’atmosphéres est placé entre les
chambres Ca et Cb. Le dispositif A comprend un caisson 2 isolé thermiquement
assurant une liaison étanche entre les chambres amont Ca et aval Cb. Dans le
caisson 2 deux paires de rouleaux motorisés R1a/R1b et R2a/R2b sont
implantées respectivement a I'entrée et a la sortie du caisson. La bande 1
circule entre les rouleaux de chaque paire.

Les paires de rouleaux R1a/R1b d’entrée, et R2a/R2b de sortie, sont
décalées transversalement, d’une distance D, par rapport a la direction de
défilement de la bande de maniére a provoquer un changement du plan de
défilement entre I'entrée et la sortie du caisson 2. Le plan de défilement est
désigné par Pa en amont, et par Pb en aval du caisson. Les paires de rouleaux
sont positionnées de maniere a assurer un appui franc de la bande sur un des
deux rouleaux composant chaque paire. Selon Fig.1, la bande 1 est en appui
franc sur les rouleaux R1a et R2a, ou rouleaux déviateurs. Le rouleau déviateur
R1a de la paire d’entrée appuie contre une partie concave de la bande, et le
rouleau déviateur R2a de la paire de sortie appuie également contre une partie
concave située du cbté de la bande opposé au premier rouleau R1a.

Les deux plans Pa et Pb peuvent étre paralléles ou inclinés I'un par
rapport a I'autre. La distance D entre les plans Pa et Pb est telle qu’elle permet
une deéflexion a suffisante de la bande assurant ainsi 'appui de celle-ci sur les
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rouleaux déviateurs R1a et R2a. Cette distance D est de préférence comprise
entre 30 et 100 mm.

Des éléments 3a, 3b, 3c et 3d, ou blocs d’étanchéité profilés,
permettent de réduire la section de fuite entre les génératrices des rouleaux et
les chambres Ca et Cb de sorte de limiter la consommation en atmosphere. Les
éléments 3a, 3b, 3c et 3d sont constitués par des pieces de forme, fixées sur
une paroi de chambre ou du caisson, qui présentent une surface concave
épousant le contour des rouleaux pour limiter les fuites latérales au niveau des
rouleaux. Les éléments 3a, 3b, 3c et 3d sont prévus de part et d’autre de
I'entrée et de la sortie du caisson.

Les rouleaux d’'une paire tournent en sens inverse 'un par rapport a
l'autre et sont entrainés, par des moyens moteurs non représentés, a une
vitesse synchrone avec la vitesse de défilement de la bande. Cela permet
d'obtenir une vitesse relative nulle entre les faces de la bande et les
génératrices extérieures des rouleaux de sorte de ne pas marquer la bande.

Fig.4 et 5 représentent, a plus grande échelle que Fig.1, le montage
des rouleaux R2a, R2b. Les rouleaux R1a, R1b sont montés d'une maniére
semblable et la description du montage sera donc limitée a R2a, R2b.

Les rouleaux R2a, R2b sont portés par des arbres 4a, 4b (Fig.5)
montés rotatifs dans des paliers 5a, 5b posés et fixés sur des chariots 6a, 6b.
Ces chariots 6a, 6b coulissent sur des glissieres 7a, 7b horizontales,
orthogonales a I'axe géeometrique des rouleaux R2a, R2b. Le mouvement de
translation des chariots 6a, 6b et des rouleaux R2a, R2b, est obtenu par un
organe moteur 8a, 8b pneumatique, hydraulique, mécanique ou électrique.
Selon I'exemple de réalisation de Fig.4 et 5, 'organe moteur 8a, 8b est formé
par un veérin 9a, 9b, double effet, hydraulique ou pneumatique dont I'axe est
orienté parallélement aux glissiéres 7a, 7b. Le cylindre de chaque vérin est fixe
relativement aux glissiéres 7a, 7b, tandis que I'extréemite exterieure de la tige de
chaque vérin est attelée a un chariot respectif 6a, 6b.

Un dispositif souple d’étanchéité 10a, 10b, notamment constitué par un
soufflet en élastomere, en forme d’accordéon, est prévu pour établir une liaison
étanche entre les parois 11 du caisson 2, comportant des ouvertures 12
traversées par les arbres 4a, 4b, et les boitiers fixes des paliers 5a, 5b.

Les déplacements possibles en translation des chariots 6a, 6b sont
illustrés par les doubles fleches 13a, 13b.

La position de fonctionnement des rouleaux R2a, R2b est obtenue par
le biais de butées réglables 14a, 15a et 14b, 15b. La position de chaque butée
peut étre commandée par un systéme a vis/écrou, avec un moteur électrique
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d’entrainement en rotation de la vis. Le moteur électrique recgoit des instructions
d’un poste de commande a distance. La venue en appui d’un chariot contre une
butée agit en général sur un contact électrique qui commande l'arrét de I'organe
moteur 8a, 8b dans la position atteinte. Les butées réglables permettent
d’ajuster I'écartement des rouleaux, c'est a dire la largeur de la fenétre de
passage de la bande, selon ses caractéristiques géométriques en amont du
dispositif.

Selon un exemple de réalisation de l'invention, un organe (non
représenté) mesure en continu les caractéristigues géomeétriques de la bande
a l'entrée du dispositif de séparation d’atmosphere et envoie un signal a un
systeme de contrble de la ligne. Ce signal est pris en compte pour ajuster
automatiquement le positionnement des rouleaux du dispositif de séparation
d’atmosphéres.

Selon I'exemple de réalisation de Fig.1, les rouleaux d’appui R1a et
R2a sont fixes en translation, seuls les rouleaux R1b et R2b sont mobiles en
translation suivant une direction orthogonale aux axes géométriques paralléles
des rouleaux. Selon un autre exemple de réalisation, les quatre rouleaux sont
mobiles en translation suivant la susdite direction.

Le dispositif, selon la réalisation de Fig.1, comporte un moyen de
soutirage K de I'atmosphére présente a l'intérieur du volume entre les paires de
rouleaux, conduisant a des flux gazeux des chambres vers lintérieur du
dispositif.

L’atmosphére présente a lintérieur du caisson 2 est aspirée et
rejetée hors de celui-ci par un conduit E placé entre les deux paires de rouleaux
et relié a au moyen de soutirage ou d’aspiration K. Cette aspiration conduit a un
débit d’écoulement des atmosphéres présentes dans les chambres Ca et Cb
vers I'intérieur du caisson. Le débit F rejeté a I'extérieur du dispositif est ainsi la
somme du débit Fa provenant de la chambre Ca et du débit Fb provenant de la
chambre Fb. Le sens des écoulements des atmosphéres des chambres vers
I'intérieur du dispositif A permet d’éviter que I'atmosphére de la chambre Ca
n'entre dans la chambre Cb et vice-versa. Le dispositif selon I'invention permet
d’obtenir une bonne séparation des atmosphéres entre les deux chambres Ca
et Cb.

Selon une autre possibilite, illustrée sur Fig.6, le dispositif comporte
un moyen d’injection | d'un gaz G a l'intérieur du volume entre les paires de
rouleaux, c'est-a-dire dans le caisson 2, conduisant a des flux gazeux de
I'intérieur du dispositif vers les chambres Ca, Cb comme illustré par les fleches
Ga, Gb inversées par rapport a Fig.1.
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Fig.2 montre une bande 1 ayant un profil en tuile, c'est-a-dire en arc
de courbe, a I'entrée du dispositif. L'importance de la déformation géométrique
en tuile est représentée par la distance X correspondant a la fleche de I'arc de
courbe. Fig.3 montre que la déformation géométrique de la bande est fortement
réduite a une valeur de fleche Y, lors du passage de la bande entre les paires
de rouleaux. La fleche Y peut étre réduite a I'épaisseur de la bande lorsque
celle-ci est peu déformée, ou de faible épaisseur.

A la sortie du dispositif de séparation d'atmosphéres selon
I'invention, la bande peut reprendre une forme voisine de celle gu’elle avait
avant son entrée dans le dispositif.

Pour préciser la description, et sans aucun caractére limitatif, un
exemple de dimensions du dispositif selon I'invention est donné ci-apres, pour
une bande de 1500 mm de largeur et 2 mm d’épaisseur :

. Longueur interne du caisson : 2000 mm
(dimension suivant la direction de défilement de la bande)
. Section de passage de la bande : 1700 x 290 mm
(section utile intérieure fumisterie)
. Diamétre des rouleaux : 300 mm
. Entraxe Z entre les deux paires de rouleaux : 1100 mm
. Distance D : 50 mm
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REVENDICATIONS

1. Dispositif de séparation d’atmosphéres implanté entre deux chambres (Ca,
Cb) d'une ligne de traitement en continu de bandes métalliques, ayant des
atmosphéres de natures différentes, pour éviter I'entrée de I'atmosphere d’'une
premiére chambre (Ca) située en amont du dispositif dans une deuxiéme
chambre (Cb) située en aval, et vice-versa, comprenant :

- une premiére paire de rouleaux motorisés (R1a, R1b) entre lesquels circule la
bande, cette premiere paire de rouleaux assurant I'essentiel de I'étanchéité
entre la premiére chambre (Ca) et I'intérieur du dispositif,

- et une seconde paire de rouleaux motorisés (R2a, R2b) entre lesquels circule
la bande, cette deuxiéme paire de rouleaux assurant I'essentiel de I'étanchéité
entre la deuxieme chambre (Cb) et l'intérieur du dispositif,

caractérisé en ce que les paires de rouleaux (R1a, R1b; R2a, R2b) sont
disposées de maniére a provoquer un changement du plan de défilement (Pa,
Pb) de la bande entre I'entrée et la sortie du dispositif, et en ce que I'écartement
entre les rouleaux de chaque paire est réglé de telle sorte que, lorsque la bande
présente des défauts géomeétriques, notamment un profil transversal en tuile,
les rouleaux reduisent les défauts de la bande sur sa largeur, de sorte de limiter
les flux gazeux (Fa,FDb).

2. Dispositif de séparation d’atmosphéres implanté entre deux chambres (Ca,
Cb) d’une ligne de traitement en continu de bandes métalliques ayant des
atmosphéres de natures différentes, pour éviter I'entrée de I'atmosphere d’'une
premiére chambre (Ca) située en amont du dispositif dans une deuxiéme
chambre (Cb) située en aval et vice-versa, comprenant :

- un caisson (2) dans lequel s’ouvre la sortie de la chambre amont (Ca) et
I'entrée de la chambre aval (Cb),

- une premiére paire de rouleaux motorisés (R1a, R1b) a I'entrée du caisson,
entre lesquels circule la bande et assurant I'essentiel de I'étanchéité entre la
chambre amont (Ca) et I'intérieur du caisson,

- et une seconde paire de rouleaux motorisés (R2a et R2b), a la sortie du
caisson, entre lesquels circule la bande et assurant I'essentiel de I'étanchéité
entre la chambre aval (Cb) et I'intérieur du caisson,

caractérisé en ce que :

- les paires de rouleaux d'entrée et de sortie (R1a, R1b;R2a, R2b) sont
décalées transversalement par rapport a la direction de défilement (A) de la
bande, de maniere a provoquer un changement du plan de défilement (Pa, Pb)
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de la bande entre I'entrée et la sortie du caisson, un rouleau (R1a) de la paire
d’entrée venant en appui contre une partie concave de la bande, et un rouleau
(R2a) de la paire de sortie venant en appui contre une autre partie concave de
la bande située du cbté opposé au premier rouleau (R1a),

- et 'écartement entre les rouleaux d’au moins une paire est réglé de telle sorte
que, lorsque la bande présente des défauts géométriques, notamment un profil
transversal en tuile, les rouleaux de cette paire réduisent les défauts
geomeétriques de la bande sur sa largeur, de sorte de limiter les flux gazeux
(Fa,Fb).

3. Dispositif selon la revendication 1 ou 2, caractérisé en ce que la distance (D)
entre les plans (Pa,Pb) de défilement de la bande entre I'entrée et la sortie du
dispositif est comprise entre 30 et 100 mm.

4. Dispositif selon I'une quelconque des revendications 1 a 3, caractérisé en ce
qu’il comporte un moyen de soutirage de I'atmosphére présente a l'intérieur du
volume entre les paires de rouleaux, conduisant a des flux gazeux des
chambres vers l'intérieur du dispositif.

5. Dispositif selon I'une quelconque des revendications 1 a 3, caractérisé en ce
qu’il comporte un moyen d’injection d'un gaz a l'intérieur du volume entre les
paires de rouleaux, conduisant a des flux gazeux de l'intérieur du dispositif vers
les chambres.

6. Dispositif selon l'une quelconque des revendications précédentes,
caractérisé en ce qu'au moins les rouleaux (R1b, R2b) opposés a ceux (R1a,
R2a) qui appuient contre la bande par suite du changement de plan de
defilement, sont mobiles en translation pour un réglage de I'écartement entre
rouleaux, et en ce que les distances entre les rouleaux de chaque paire (R1a,
R1b; R2a, R2b) sont ajustées en fonction de limportance des defauts
geomeétriques de la bande.

7. Dispositif selon I'une quelconque des revendications précédentes,
caractérisé en ce que les rouleaux (R1a,R1b ; R2a, R2b) sont portés par des
arbres (4a, 4b) montés rotatifs dans des paliers (5a, 5b) fixés sur des chariots
(6a, 6b) pouvant coulisser sur des glissieres (7a, 7b), le mouvement de
translation des chariots (6a, 6b) étant obtenu par un organe moteur (8a, 8b).
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8. Dispositif selon la revendication 7, caractérisé en ce qu’un dispositif souple
d’étanchéité (10a, 10b) est prévu pour établir une liaison étanche entre les
parois (11) d'un caisson (2) entourant les rouleaux et les boitiers fixes des
paliers (5a, 5b).

9. Dispositif selon la revendication 7 ou 8, caractérisé en ce que la position de
fonctionnement des rouleaux (R1a, R1b; R2a, R2b) est obtenue par le biais de
butées reéglables (14a, 15a ; 14b, 15b).

10. Dispositif selon l'une quelconque des revendications précédentes,
caractérisé en ce que la vitesse périphérique des rouleaux est synchrone avec
la vitesse de défilement de la bande.

11. Dispositif selon l'une quelconque des revendications précédentes,
caractérisé en ce que des blocs d’étancheéité profilés (3a, 3b, 3c, 3d) sont
prévus de part et d'autre de la sortie de la chambre amont (Ca), et de I'entrée
de la chambre aval (Cb) pour fermer au maximum, sans géner la rotation des
rouleaux, l'interstice entre la périphérie des rouleaux et la paroi de la chambre.

12. Dispositif selon la revendication 2, caractérisé en ce que le caisson (2) est
isolé thermiquement.
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