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1

Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarzania
‘opony oraz urzgdzenie do wytwarzania opony.

Znane sa sposoby wytwarzania opon, pclegajgce
na formowaniu warstw osnowy przez dzialanie
na nie sprezonym powietrzem i lgczeniu ich z pa-
sem wzmacniajgcym, bieznikiem oraz z= S$cianka-
mi bocznymi, a nastepnie poddawaniu ich wulka-
nizacji. Stosuje sie przy tym dwa bebny ksztaltu-
jace, z ktérych na jednym formuje si¢ same war-
stwy osnowy, a nastepnie uformowane warstwy
osnowy przenosi sie¢ na drugi beben, na ktorym
dokonuje sie lqczenia ich z pasem wzmacnicjg-
cym, bieznikiem oraz ze Sciankami bocznymi. Pod-
czas tego przenoszenia powstaja szkodliwe defor-
macje warstw osnowy, zwlaszcza w sgsiedztwie
drutéwek. Formowania warstw osnowy dokonuje
si¢ na rozprezalnym pecherzu, rozszerzajacym sie
w wyniku doprowadzania do niego sprezonego po-

wietrza. Stopien rozprezania si¢ tego pecherza, wa-

runkuje przestrzenne formowaniz warstw osnowy.
Podczas tej operacji rozszerzajacy sie pecherz trze
o powierzchnie wewnetrzng osnowy i powoduje
jej uszkodzenie, zwlaszcza przez przesuniecie we-
wnetrznej warstwy osnowy wzgledem pozostalych
warstw oraz w obszarze zawinigcia tych warstw
wokoé6t drutowek. Wada ta uniemozliwia wytwe-
rzenie opony o zadawalajgcej jakoSci.

Znane urzadzenia do wytwarzania opon zawie-
rajg promieniowo i osiowo rozszerzalny beben
ksztaltujacy, zaopatrzony w dwa obwodowo roz-
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ciggajgce sie rowki, przewidziane do umieszczenia
brzegbw warstw osnowy i nalozenia na nie pierscie-
ni drutéwek, wokoél> ktérych owiniete s brzegi
tych warstw osnowy. Do owijania brzegéw warstw
osnowy. wok6l drutéwki przewidziano pierscienie,
zdolne do osiowego przemieszczania sie wzgledem
hgbna. Osiowe i promieniowe rozszerzanie sie beb-
na, oraz przemieszczanie sie wspomnianych piers-
cieni, sa realizoawne przez mechanizimy napedowe .
i sterujgce.

Na powierzchni obwodowej bebna, symetrycznie
wzgledem obu rowkéw obwodowych usytuowany
jest nadmuchiwany sprezonym powietrzem pg-
cherz, na ktéry, gdy jest on pozbawiony powietrza
nakladane sg Warstwy osnowy.

Wedlug wynalazku, spos6b wytwarzania opony
polega na tym, ze podczas formowania warstw
osnowy utrzymuje sie ich obrzeza w stalym po-
lozeniu wzgledem pierscieni drutdéwek, zbliza sie
dn sichie na zadang odleglo$é oba pierscienie dru-
towek wraz z utrzyrmujgcymi si¢ w niezmiennym
przy nich polozeniu obrzezami warstw osnowy,
wprowadza sie na zewngtrz ocbwodu warstw osno-
wy pas wzmacniajgcy wraz z bieznikiem i umiesz-
cza sie je symetrycznie wzgledem obu pierscieni
drutdwek. Nastepnie lub réwnocze$nie ustawia sie
wzdluz bocznych powierzchni obwodowych warstw
osnowy pierscienie formujace, ograniczajgce prze-
strzen formowania warstw osnowy i doprowadza
sig, przez zawinigcie woko6l drutéwki pasy brze-
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gowe warstw osnowy, do styku z bucznymi po-
wierzchniami obwodowymi warstw osnowy i wpro-
wadza sie bezposrednio pod warstwy osnowy spre-
zone powietrze do momentu, gdy warstwy osno-
wy znajdujg sie w styku z bieznikiem i wszystki-
mi pierscieniami formujgcymi. Odsuwa si¢ na-
stepnie od osnowy_ pierscienie formujgce i utrzy-
mujace ‘warstwy osnowy pod dzialaniem sprezo-
nego powietrza, w znany spos6b mocuje sie do
tych warstw osnowy pas wzmacniajacy wraz z
bieznikiem, - po czym naklada sie $cianki boczne,
ktére réwniez w znany sposéb mocuje sie do
warstw osnowy, za§ w koricu poddaje sie tak uzy-
skany pé6ifabrykat znanemu procesowi wulkani-
zacji.

Szczegblnie korzystne jest stosowanie elastyczne-
go docisku scianek bocznych- do warstw osnowy,

w trakcie ich mocowania do tych warstw, wytwa-

rzanego przez pecherz wypelniony sprezonym po-
wietrzem, z ktérym to pecherzem doprowadza sie
do styku pierScienie formujgce..

Urzadzenie do wytwarzania opony, zawierajgce
promieniowo i osiowo rozszerzalny beben do ksztal-
towania warstw osnowy opony oraz zesp6l! ksztal-
tujagcy, posiadajacy wspélosiowo z bebnem roz-
mieszczone pier§cienie formujace, napedzane osio-
wo wzgledem bebna za pamoca mechanizmdw na-
pedowych i sterujacych, zgodnie z wynalazkiem
posiada zespdél ksztalttujacy zawierajgcy pare we-
wnetrznych pier$cieni formujgcych dla utrzymy-
wania w stalym poloZzeniu pierscieni drutdSwek
wzgledem obwodowych rowkéw bebna i dociska-
nia pas6w brzegowych warstw osnowy do obw>do-
wych, bocznych powierzchni tych warstw osncwy,
pare Srodkowych pierscieni formujacych i pare
zewnetrznych pierscieni formujacych, ograniczaja-
c"y‘éﬁ"'ie“}ﬁetrzme przestrzefi formowania warstw
osﬂBWy ‘natomiast na obwodzie bebna nalozona
jést elastyczna membrana, zaopatrzona w otwory

ﬂoprowadzama sprezonego powietrza oraz kon-
cnm utwierdzona w obwodowych rowkach, w wy-
mku dzxalama na nie docisku pierscieni drutowek
poOptzez wars‘twy osnowy.

Na obwodz1e kazdego wewnetrznego pierscienia
: formujqcego Jest ulozony pecherz zasilany spre-
zanym pow1etrzem do ktérego jest ono doprowa-
d(zr?lne p' ez otwér wykonany w elementach o nie-
zmlem[),y .. Qlozemu wzgledem wewnetrznych
ple scieni fo u;acych lgczy sie z przestrzenig, do
k% re]' Je'sé to powietrze doprowadzane z zezwnatrz.
Przgstrzeﬁ ta utworzona Jest pomiedzy tulejg utrzy-
mu]§gq wewne;t;;py p1ersc1 1’1} formu]acy a wspbl-
osclowo 1I wewnetrz.me w, ej umleszczonym cylin-
drxcznym przedluzemem wsporml?a, przenoszgcego
ruchy napgdowg na ten \ivewnetrzny pierscien for-
mujgcy. oraz pomu:dzyr dwoma piergcieniami to-
r01da1nym1, usytuowanyml, mledzy tg tulejg a
ws;r)qmmanymr g;‘,zedluzemem i wypelmanym1 spre-
20n4gn;; Powm rzem w ustﬁlopych tazach pracy.
Dalszq, (sz¢zeg6}n§r cechg przagi;gema wedlug wy-
&Laz‘k[u, 1e§t tl r 1 Weantrzpym plersc1emem
V,Jnu.]qcym Jest. ,sprzegmeta za pomoca czlonu
sprzg%a;ggeggh}x;r;ymmaca srndkowy pierscien for-
TPUIRcy. thleja Wipopeza. - s o,
Wrpvslige 3 sv%"%trzpeh, ,,ér9dkpws, , pierscienie
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formujace s3 napedzane, za posrednictwem wspor-
nika, silownikami o skokach roboczych ustalanych
przez nastawne ograniczniki.

Spos6b i urzadzenie wedlug wynalazku pozwa-
laja na uformowanie warstw osnowy gotowych do
wulkanizacji, w jednym etapie, bez zdejmowania
ich z bebna ksztaltujgcego, przy czym uzyskana
opona jest pozbawiona wszelkich defektéw w bu-
dowie. .

Przedmiot wynalazku zostanie blize; oméwiony
w oparciu o rysunek, na. ktérym fig. la, 1b, 1c
przedstawiajq cale urzadzenie do wytwarzania opo-
ny w schematycznym widoku z géry, przy czym
fig. 1a przedstawia lewa strone urzgdzenia zawie-
rajacg odijczalny zesp6t nosny wraz z czescig ze-
spolu ksztaltujacego, fig. 1b — beben do ksztal-
towania opony z obiema cze$ciami zespolu ksztal-
tujacego, fig. lc — zespé! napedowy wsparty na
ramie, utrzymujacy prawg strone zespolu ksztal-
tujgcego, fig.' 2a, 2b, 2¢ — urzgdzenie z fig. 1la,
1b, 1c w przekroju plaszczyzng pionowsy, fig. 3a
— 3f przedstawiajg poszczegbélne fazy pracy bebna

* oraz wspblpracujacego- z nim zespolu ksztaltujq-

cego.

Urzgdzenie' do Wytwarzama opon, pokazane na
fig. 1 i fig. 2, zawiera takie gléwne zespoly, jak
zesp6t napedowy A, wsparty na ramie E, beben B
do ksztaltowania opony, posiadajacy zdolno$é pro-
mieniowego i osiowego rozszerzania i zmniejszania
sie, usytuowany przy jednym koncu zespolu na-
pedowego A, odlgczalny zesp6l no$ny C, dla wspie-
rania jednego konca bebna B, oraz zesp6él ksztal-
tujacy D. '

Na fig. 1b pokazano ponadto znany zesp6t chwy-
taka 100 stuzacego do manipulowania drutéwka-
mi, zawierajgcego elektromagnes do przyciggania
i przytrzymywania drutéwek, umocowany w me-
chaniZmie napedowym, realizujgcym przemieszcza-
nie tego elektromagnesu w kierunkach prostopad-
lym i réwncleglym do osi obrotu bebna, aby w
konficu umie$ci¢ pierScienie drutéwek na bebnie,
na ktérym jest ksztaltowana opona.

Pier§cienie drutéwek 99 (fig. 3) zostajg umiesz-
czone przy pierScieniowych rowkach bebna, po na-
lozeniu kilku warstw osnowy na beben. PierScie-
nie druté6wek sa usytuowane wtedy wspoélosiowo
z bebnem B, i sg oddalone promieniowo od warstw
osnowy na bebnie. Ponadto sg one usytuowane nie-
co osiowo na zewnatrz wzgledem pierScieniowych
rowkéw. Promieniowe rozszerzenie bebna powoduje
osadzenie pierScieni drutéwek w rowkach i za-

* glebienie ich w warstwy osnowy. Przez warstwe

osnowy nalezy rozumieé wzmocniong kordem
warstwe opony pneumatycznej. Przez kord nalezy
rozumieé kordy, linki, wi6kna i druty, pojedyficze
lub w pasmach wielokrotnych, ewentualnie skre-
cone w dowolny sposéb. Materialem nadajgcym sig

‘na taki kord jest wl6kno naturalne lub sztuczne,

szklo lub metal.

Na fig. 1 pokazano ponadto znany mechanizm
500 do walcowania i lgczenia warstw opony, takich
jak warstwy osnowy, Scianek bocznych i bieznika.
Mechanizm ten zawiera rolke dociskajgca, pierw-
szy sterowany krzywka mechanizm prowadzgcy do
prowadzenia wymienionej rolki wzdfuz okreslonej
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drogi na powierzchni opony, walcowanej i dociska-
nej .na okreélona gleboko$¢é wechodzenia rolki w

wymieniong powierzchnie i drugi sterowany krzyw- '

ka mechanizm prowadzacy do cigglego ustawiania
ro-lki #9od katem normalnym . natarcia wzgledem
wyariendenej powierzchni opony, gdy rolka ta joest
prowadzona przez pierwszy mechanizm prowadzg-
cy. , : :

Zesp6t’ napedowy A pelni dwie nastepujace
funkcje. Po pierwsze wspiera i steruje napedowo
beben B, a po drugie jest wyposazony w $rodki
do ksztaltowania prawej strony osnowy (wzgledem
plaszczyzny fig. 1 i 2) oraz w $rodki do przesuwa-
nia tam i z powrotem pierécieni - ksztalttujgcych.

Begben B do ksztaltowania opony, jak uwidocz-
niono na fig. 1b jest osadzony na gléwnym wale 1
zespolu mapedowego A i rozcigga sie w kierunku
wzdluznym F. Wat 1 jest podparty osiowo na jcd-
nym koficu za pomoca pary lozysk 2a (fig. 2b) i na
drugim koncu za pomoca lozyska 2b (fig. 2c). Cbu-
dowy zewnetrzne lozysk 2a, 2b s3 osadzone w obu-
dowie wsporczej 3, ktéra jest przylaczona do nie-
ruchomej ramy E za pomocy lozysk 4a i 4b. Za-
tem wal 1 moze obracaé si¢ swobodnie wzgl¢dem
obudowy wsporczej 3, a obudowa ‘moze obracaé
sie z kolei swobodnie wzgledem ramy E. Wal 1 i
obudowa wsporcza 3 majg jednak ustalane polo-
Zenie osiowe wzgledem ramy E. Wal 1 jest obra-
cany za pomocy kola zebatego 6, ktére jest osa-
dzone w miejscu 6a, w poblizu lozyska 2b. Kolo 6
jest napedzane przez silnik nawrotny 7a poprzez
przekladnie redukcyijng 7b i pas zebaty 7e.

Zespdl napedowy A ma pierwsze, polaczoare z
ramg E, sterowane pneumatycznie sprzeglo 8a, kt6-
re jest sprzegane z cylindryczna tulejg 9 polaczo-
na w miejscu 9b z obudowg wsporczg 3. Drugie,
pneumatycznie sterowane, sprzeglo 8b jest sprze-
gniete poprzez kolo zebate 6 z gléwnym walem 1.
Sprzeglo 8b moze byé réwniez sprzegane z tu-
leja 9.

Beben B do ksztaltowama opony, jak pokazano
na fig. 2b, zawiera dwie sekcje brzegowe Bl i B2
oraz sekcje Srodkowa. Sekcje brzegowe posiadajg
zdolno§é osiowego przemieszczania sie wzgledem
sekeji Srodkowej. Sekcje brzegowe Bl i B2 moga
réwniez zwiekszaé swOj promiefl réwnoczefnie zo
wzrostem catkowitej Srednicy bebna. Sekcja brze-
gowa Bl zawiera dwie, oddalone osiowo, poprzcez-
ne plytki 70a i 71a, do kt6érych dolaczone sg wzdluz-
ne drazki prowadzace 12a, za pomoca elemenidow
mocujacych 200a. Poprzeczne pilytki 70a i Tla
sekcji brzegowej B1 osadzone sg na tozyskach 72a
i 73a. Lozyska 72a i 73a stykajg sie z otaczajg-
cymi je, niegwintowanymi powierzchniami 74b
gwintowanej tulei 74a. Sekcja brzegowa B2 za-
wiera dwie oddalone od siebie osiowo plytki po-
przeczne 70b i 71b, do ktérych dolaczone sy wzdluz-
ne drazki prowadzace 12b, za pomocg elementéw
mocujacych 200b. Plytki poprzeczne 70b i T7lb
sekcji brzegowej B2 sa osadzone na lozyskach 72b
i 73b.

Eozyska 72b i 73b stykajg sie z otaczajacymi je,
niegwintowanymi powierzchniami 74¢ gwintowa-
nej tulei 74d. Kazda z tulei 74a i 74d ma na ob-
wodzie wykonane dwa, przeciwnie skierowane zwo-
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je gwintéw T4c i T4f. Tuleje T4a.i 74d sy polgczo-
ne z walem 1 i obracajgcg sie wraz z nim. Na-
kretki 75a nakrecone na zwoje 74e i nakretki
76a nakrgcone na zwoje 74f, stykaja sie w pozycji
wyjsciowej z plytkamij poprzecznymi. Wokél o-
brzeza kazdej z sekcji Bl i B2 umieszczone sq

' przesuwne promieniowo segmenty 778 i 77b, jak

pokazana na fig 1b. Kazdy z tych segmentéw jest
polaczony obrotowo w miejscach 0 i 8 za pomo-
ca lgezniké6w 77c, 79a i 79b. Eaczniki 79a i 79b s3
polgczone obrotowo w punktach P i P’ z nakret--
kami 75a i 76a, przy czym koniec kazdego ljcz-
nika usytuowany jest w odpowiednim lozysku 201 .
i 20l1a, wykonanym w nakretkach 75a, 76a. Ruch
osiowy nakretek 75a, 76a powoduje obracanie sie
lacznikébw T9a i 79b wokdl punktéw 0 i 0’ oraz
P i.P’, i promieniowo przesuwa 1lgczniki 77c na
skutek czego przesuwane sj réwniez prormemo-

~ wo segmenty 77a i 77b.

Segmenty 77a i T7b sy prowadzone przez pro-
mieniowe szczeliny (nie pokazane) w piytkach. po-
przeczaych 70a, 7la oraz 70b i 71b. Plytki po-
przeczne.- 71a i 71b zawierajg otwory 7le, poprzez
ktére draZzki 12a mogg swcbodnie przechodzié, do
ewentualnego polgczenia z zespolem napedowym
A. Drazkj 12a, 12b uniemozliwiaja cbracanie sie
wszystkich czterech nakretek -75a i 762 obu sekeji
brzegowych Bl, B2 bebna B. Obwéd sekeji $rod-
kowej bebna B jest pokryty elastyczng i odksztal-
cong membrang elastomeryczng 78. Brzegi 78c i
78d membrany 78 sg zawiniete i polgczcne trwale
i szczelnie z wnetrzem pierScieniowych rowkéw
78a i 78b na kazdej z sekecji brzegowych Bl i B2,
Obwodowo rozmieszczone pary obrotowych ramion

" 79 sy ulozyskowane jednym koficem w promienio-

wych szczelinach (nie pokazane) w plytkach po-
przecznych 7l1a i 71b i sg polgczone przegubowo
w punktach 79b. Te wtlasnie, rozmieszczone na ob-
wodzie bebna B, ramiona 79 tworzg Srodkowa,
cylindryczng sckcje bebna B.

W potozeniu- pokazanym na fig. 2b eylindrycz-
na powierzchnia wewnetrzna membrany 78 jest
prdparta sztywno przez obwodowa, cylindryczng
powierzchni¢ uiworzong przez ramicna 79. Skie-
rowany osiowo do wewnatrz ruch nakreiek 75a,
76a, powoduje ¢brét ramion 79 w tozysku na plyt-
kach poprzecznych Tla i 71b i wychylenie w puink-
tach 7¢b, co umozliwia osiowe zwgZenie bebna B
do  ksztaltowania opony. Promieniowe rozszerza-
nie sie i osiowe zwezanie bebna B jest sterowane
prz:z warunki pracy sprzegiel pneumatycznych
€a i &b, Gdy drugie sprzeglo preumatyczne 8b
jest sprzezonc z tuleja 9 i kolem zebatym 6, i
gdy pierwsze sprzeglo pneumatyczne 8a jest od-
laczone od tulei 9, wal 1, cbudowa wsporcza 3
oraz drazki 12a i 12b sg obracane razem przez
silnik Ta. Obr6t obudowy wsporczej 3 powoduje
obracanie sig drazkow 1la i 11b, a zatem réwniez
drazk6éw 12a i 12b jak opisano ponizej. Obraca-
nie bebna B w ten spos6b umezliwia nakladanie
warstw osnowy i innych cze$ci opony na bebny.

Kiedy natomiast sprzeglo 8a jest sprzeione z
tuleja 9 i kiedy sprzeglo 8b jest odlgczone od
tulei 9 i kola zebatego 6, silnik 7a powoduje o-
bracanie si¢ gléwnego walu 1 bez obudowy wspor-
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cze] 8 i drazkéw 12a i 12b. Obudowa wsporcza 3.
jest wtedy nieruchoma wzgl¢dem ramy E zespo-
tu napedowego 1, zad polgczone z gléwnym wa-
tem gwintowane tuleje 74a i 74d, powodujg ruch
osiowy nakretek 75a, 76a, uzaleZzniony od kierun-
ku obrotu:walu 1. Gdy wal 1 obraca sie w da-
nym kiérunku, tuleja 74a i 74d powoduja, Zze na-
kretki 75a i 78a poruszajg sie osiowo .od siebie lub
ku sobie, co powoduje promieniowe zwezanie lub
promieniowe rozszerzanie bebna B.

Zesp&t napedowy A steruje réwmniez osiowe roz-
szerzanie sie i zwezanie begbna B do ksztattowa-

nia opony przez osiowe przemieszczanie w prze- .

ciwnych kierunkach drazkéw 12a i 12b. Kaidy z
drazkéw 12a i 12b jest polaczony poprzez sprze-
gla 13 i 13a z podobnymi drgikami 11a i 11b. Drai-
ki 11a sy ponadfo polgczone z tarczg §lizgowsq 80a
za pomocg $rub mocujgcych 202. Dradzki 11b prze-
chodzg swobodnie przez otwory 203 w tarczy Sliz-
gowe] 80a i sg polgczone z kolnierzem tulei 80b
§rubami mocujgcymi 204, Wzdiluzne drazki 10a sg
polgczone na jednym koncu z tarczg slizgowa 80a
srubami mocujacymi 205, przechodzac swobodnie
przez otwoér, w kolnierzu tulei slizgowej 80b, zas
drazki 10b przymocowane s kohcami do kolnie-
rza tulei slizgowej 80b za pomoca srub mocujg-
cych 206. i

Drazki 10a i 10b przechodzg ponadto przez otwory
w tarczach wsporczych 81 zamocowanych nz tule-
jach 82, osadzonych na obudowie wsporczej 3. Dru-
gie kofice drazkéw 10a przechodzg swobodnie przez
obudowe loiyska 4a i sg polgczone za pomoca
Srub 208 z plytg poprzeczng 22a. Drugie  konce
dra#kéw 10b przechodza swobodnie przez obudo-
we loiyska 4a i sa polaczone za pomoca $rub 203
z druga piytq poprzeczng 22b. Plyty poprzeczne
223 1 22b sg osadzone suwliwie na obudowie wspor-
czej 8, oraz jednoczeSnie w lozyskach 22a° i 22b,
usytuowanych odpowiednio w pierécieniach osad-
czych 21a i 21b. Te piericienie osadzcze zaopatrzo-
ne sg kaidy w trzy nakretki 20a, 20b, usytuowa-
ne na jego obwodzie w odstepach katowych co 120°.
Nakretki 20a i 20b s3 wewnetrznie gwintowane,
przy czym gwint nakretki 20a jest odwrotny do
gwintu nakretek 20b.

W nakretki 20a i 20b wkrecone sa Sruby 19a
z przeciwnymi gwintami 19b i 19¢, przy czym
gwint 19¢ jest tak samo skierowany jak gwint na-
kretki 20b. Oba koifice, kazdej ze Srub 19a sa osa-
dzone w toiyskach 83a i 83b, utwierdzonych w ra-
mie E. Na koficu kaidej ze §rub, wystajacym poza
lozysko 83b, osadzone jest kolo zebate 18, przy-

twierdzone §rubgq 208. To kolo zebate 18 jest na- .

pedzane silnikiem 14 osadzonym w ramie E, po-
przez mechanizm napedowy skiadajgcy sie z pasa
napedzajgcego prz}ekladnie Slimakows 15, 16. Sli-
macznica 16 jest polaczona z uzebiong tulejg 17,
zazebiong w miejsca 210 z kolem zebatym 18 i
osadzong ma lozyskach $lizgowych 209, posiadajac
zdolno§é obracania sie w ramie wsporczej E. Sil-
-nik 14 powoduje obracanie sie ko6t zebatych 18,
" na skutek czego wprawione zostajg w ruch obro-
towy Sruby 19a. ’

Zaleznie od kierunku obrotéw silnika 14 nakretki
20a i 20b przesuwaja sie w kierunku do siebie lub

. od siebie, powodujace przez to podobny ruch osio-~
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wy drazk6w 12a i 12b. Osiowy ruch drazkéw 12a
i 12b powoduje zblizanie lub oddalanie sie sekcji
brzegowych Bl i B2 bebna B, to jest osiowe roz-
szerzanie si¢ lub zmniejszanie sig¢ tego bebna. Ru-
chy te nie powodujg zmiany polozenia plaszezyzny
él'*odlkowej 211 bebna. Ruchy réenych drazkéw sa
Scifle zsynchronizowane ze wzgledu na rodzaj na-
pedu dawanego przez silnik 14.

Granice osiowego rozszerzania i zmniejszania sie
bebna sg regulowane przez dzialanie dwé6ch zde-
rzakéw krzywkowych 84a i 85a, polgczonych z

. pierScieniem osadczym 2la. Zderzak krzywkowy

84a nakrecony jest na jedng ze $rub 19a i jego po-
lozenie ma tej $rubie moze byé zmieniane. Zderzaki
krzywkowe 84a i 85a sa. sprzezone z wylgcznika-
mi kraficowymi 24a i 24b. Wylgcznik kraficowy 24a
wystaje z pierScienia osadczego 2la, do ktérego
jest przymocowany bezpoérednio przy jednej z na-
kretek 20a lub nawet stanowi jej czeéé. Polozenie
wytacznika- kraficowego 24b jest nastawne za po-
mocg korby 86, aby umozliwi¢ regulacje osiowego
zmiejszania bebna do ksztaltowania opony w funk-
cji odleglo$ci, jaka powinna istnieé pomiedzy dru-
towkami 99 (fig. 3a), podczas nadawania osnowie
ksztattu toroidalnego.

Drgzki prowadzace 212, jak pokazano na fig. 1C,
dolaczone sg na odpowiednich koficach do korby
86 i do pier§cienia osadczego 21a. Pomiedzy korbag
86 a pierScieniem osadczym 2la umieszczony jest
gwintowany drgzek 213. Jeden koniec tego draizka
213 jest przymocowany do korby 86 a drugi ko-
niec jest uloZyskowany wobrotowo w pierScieniu -
osadczym 2la. Wylacznik kraficowy 24b jest przy-
laczony do suwaka 214, ktéry S$lizga sie po drai-
kach 212 i ma gwintowany otwér, w ktéry wkre-
cony jest gwintowany drgzek 213. 'Obracanie si¢
korby 86 reguluje. poloienie suwaka 214 na gwin-
towanym drazku 213. Ze zderzakami 84a, 85a i z
wylgcznikami krafcowymi 24a, 24b sprzezone sg
mechaniczne lub elektryczne elementy detekcyjne
Tub wekaZnikowe, nie pokazane na rysunku.

- Promieniowe rozszerzanie lub zmniejszanie bgbna
B do ksztaltowania opony jest wskazywane przez
mierzenié kata obrotu walu giléwnego 1 wzgledem
obudowy wsporczej 3. Dokonywane to jest za po-
moca krzywek 25a i 25b, kt6re sprzegane sg z wy-
lgcznikami krancowymi 26a i 26b, osadzonymi na
ramieniu 218, przytwierdzonym do ramv E. Krzyw-
ki 25a i 25b nie sa przylgczone bezposrednio do
czesci obrotowej, to jest do obudowy wsporczej 3
i walu gléwnego 1, lecz do mechanizmu pomocni-
czego, ktérego ruch jest dokladnie synchronizowa-
ny z ruchem promieniowym segmentéw T77a bebna
do ksztaltowania opony. Mechanizm pomocniczy,
pokazany na fig. 2c, zawiera dwie réwnolegle usy-
tuowane, obrotowe o$ki 30 i 31. Obie oSki sg osa-
dzone w dwo6ch oddalonych od siebie wspornikach
215 i 216. ’

Na gwintowanej czeSci 31a oéki 31 osadzone sg
wspomniane krzywki 25a, 25b, za§ na gwiniowa-
nej czeSci 30a ofki 30 osadzona jest gwintowana
tuleja 28. Druga cze$¢ 30b tej ostatniej o$ki za-
opatrzona jest w osiowo rozciggajace si¢ rowki 30b,
poprzez ktére jest sprzegnieta z tulejg 29. Tuleja



29 posiada zatem mozliwo§é obracania sie jedno-
czesnie z ofka 30. Gwintowana tuleja 28 stanowi
réwnocze$nie koszyczek wewnetrzny lozyska 28a.
Na tulei 28 osadzone jest kolo pasowe 27c, przez
ktére przewiniety jest pas 27a’, przekazujacy ruch
obrotowy z kola pasowego 27a, osadzonego na
wieficu 217, polgczonym z tulejg 9. W ten sposéb
zostaje przeniesiony ruch obrotowy z obukiowy
wsporezej 8 na tuleje 28.

Natomiast na tulei 29 stanowigcej wewnetrzny
koszyczek lozyska 29a osadzone jest kolo pasowe
27d, przez ktdre przewiniety jest pas 27b’, prze-
noszacy ruch obrotowy z kola pasowego 27b, nie-
ruchomo osadzonego na kolé zebatym 6. Tym sa-
mym naped z kola zebatego 6 jest przeniesiony
na oske 30, tak ze uzyskuje ona ruch osicwy wzgle-
dem tulei 28 proporcjonalny do. predkoSei obro-
towej obudowy wsporczej 8 i gléwnego walu 1.
OczywiScie pomiedzy tulejami 28, 29, osadzonymi
na tej oSce pozostaje stala odleglo$é, dzieki temu,
Zze sg one utwierdzone poprzez lozyska we Wspor-
czej remie E.

Opisany mechanizm pomocniczy umoiliwia do-

kladng znajomo§é polozenia promieniowego cze$ci
rozszerzanych be¢bna B do, kisztaltowania opony,
chociaz nie jest usytuowany beazpoérednio "na
bebnie.
" Polozenie krzywki 25a na gwintowanej czesci 8la
ofki 31 jest ustalane za pomoca korby 87, przy-
mocowanej do jednego z konficéw tej oski. Krzywka
25a posiada mozliwo$¢ obracania sie, dzieki dwém
rolkom 88 obrotowo osadzonych na wsporniku 89,
przytwierdzonym do ramienia 218.

Oprécz wymienionych wylacznikéw krancowych,
urzgdzenie jest zaopatrzone w inne wylaczaiki,
nie pokazane na rysunku, wskazujgce stan pro-
mieniowego rozszerzania lub zmniejszania bebna
B, aby okresli¢é dokladnie chwile gdy drutéwki
stykaja sie z warstwami osnowy. Wylgczniki te
‘powoduja jednoczeSnie rozpoczecie ruchu csiowe-
go zespotu chwytaka 100, dla uchwycenia drutéw-
ki. Ruch osiowy zespolu chwytaka 100 jest tego
rodzaju, Ze punkt poczatkowego styku drutéwki z
warstwami osnowy nastepuje na regularnej dro-
dze, az drutéwki zostang calkowicie umieszczone
w pierScieniowych rowkach 78a i 78b. Ruch taki
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zone powietrze uchodzi przez otwory 90c w mem-
branie 78.-

Na fig. 2b pokazana jest prawa cze$é zespolu
ksztaltujacego D opony, shizace odpowiednio do
ksztaltowania prawej strony opony. Zespét ten za-
wiera wewnetrzny pierScienn 91, $rodkowy i piers-

_ cieh 92 i zewnetrzny pier§ciefi 93, wszystkie usy-
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zapobiega powstawaniu naprezefi lub pofaldowan .

w warstawach osnowy.

Do obrotowego zlgcza ci$nieniowego 32 dopro-
wadzone jest ciSnienie poprzez osiowy otwér 90
w wale 1, jak pokazano na fig. 2c, w celu zasila-
nia tym ciSnieniem drugiego obrotowego ‘zljcza
cisnieniowego 83. Zlgcze 33 jest polaczone z osio-
wymi kanalami 11b’ w draikach 11b za pomocg
gietkich przewodéw rurowych 90a. Drazek 33a,
dolgczony do cbudowy zlacza, Slizga sie w otwo-
rze 207a kolnierza tulei 80b. Drazek 33a umozli-
wia ruch osiowy zlacza 33 i réwnoczesne obraca-
nie sie¢ tego zlgcza 33 z tuleja 80b. CiSnienie pne-
umatyczne jest nastepnie kierowane poprzez otwo-
ry w sprzeglach 13 i 13a w kanaly osiowe 12b° w
‘drgzkach 12b. Nastepnie ciSnienie pneumatyczne
jest kierowane w przestrzefi pomiedzy membrang
78 a warstwami osnowy za pomocg odpowiednie-
g0, gigtkiego przewodu 90b. Z przewodu tego sprg-

tuowane wspdlosiowo z walem 1. Wspornik 133,
posiadajacy cylindryczne przediuzenie 35, jest osa-
dzony suwliwie mna Turze 34, stanowigcej cze$é ra-
my E. Jak pokazano na fig. 1c, przesuw wsporni-
ka 135 realizowany jest za pomocg dwéch silowni-
kéw 43a i 43b, ktérych cylindry 43c i 43d sa osa-
dzone na pierScieniach wsporczych 219, 220, utwier-
dzonych w ramie E, za$ tloczyska 43e i 43f tych
silownikéw przechodzg swobodnie przez otwory w
pierfcieniu wsporczym 219 oraz sg polgczone swy-
mi koficami ze wspornikiem 135. Osiowe prze-
mieszczenie sig - wspornika 135 powoduje prze-
mieszezanie osiowe wiszystkich pierdcieni 91, 92, 93.
Dwa drazki 44a i 44b, ktére §lizgaja sie w otwo-
rach w pierScieniach 219 j 220, wsp6ipracuja z tto-
czyskami 43e i 43f aby uniemo#liwié wsporniko-
wi 135 obracanie sie wokdét watu 1.

Z wewnetrznym plercieniem 91 polaczona jest
tuleja 36, osadzona obrotowo na cylindryeznym
przedtuzeniu 35 wspornika 135, poprzez dwa loiy-
ska rolkowe 94a i 94b. Lozyska te pozwalajg we-
waetrznemu pierécieniowi” 91 obracaé sie wok6l
walu 1 i wzgledem wspornika 135. Na zewnetrznej
powierzchni tego piersScienia ulozony jest obwo-
dowo rozprezalny pacherz, przymocowany do tego
pier§cienia za pomcg zacisku 4la’ (patrz fig. 3c),
przy czym sprezone powietrze jest do tego peche-
rza doprowadzane w mastepujacy sposéb.

Wykorzystane sa do tego celu dwa piericienie
toroidalne 42a i 42b . wypelniane sprezonym po-
wietrzem, usytuowane pomiedzy dwoma loiyskami
rolkowymi 94a i 94b, uniemotliwiajgce obracanie
sie plerScienia 91. Utworzona pomiedzy tymi piers-
cieniami “‘toroidalnymi komora 95 jest zasilana
sprezonym powietrzem, przez nie przedstawione ka-
naly. Kanatly te 83 wykonane w tulel 36 i w pler§-
cieniu 91, aby wypelniaé gprezonym powietrzem
pecherz 41 poprzez otwory 4la, jak pokazano na
fig. 3f.

Do kolnierza 91a pierécienia przﬁaczony jest
przesuwnie pierécien 40. Normalne poloZenie piers-
cienia 40 jest z lewej strony patrzac na fig. 1 i 2.
Polozenie to jest zabezpieczone przez spreiyny 40a,
ktérych sita jest wystarczajaca do pokonania sily
wywieranej przez spretyny podpierajace drazek
popychajacy 96a, przylaczone do wystgpéw 96
bebna B (patrz fig. 3c, 3d). Zadaniem wysteplt 96
jest poruszanie drazka popychajacego w celu
&ciSniecia drutéwki 99 po poczatkowym zawinig-
ciu ‘warstw osnowy.

Drazek popychajacy wspélpracuje z wewngtrz-
nym pier§cieniem 91 i ze $rodkowym pierscieniem
92 w zawijaniu warstw osnowy woko6l drutowki 99.
Piericieh 40 popycha wystepy 96 osiowo do we-
wngtrz w kierunku poprzecznej plaszezyzny $rodko-
wej 211 bebna, zanim wewnetrzny piersciefi 91
moze wyjéé w styk z osnowsg. Wystepy 96 umoili-
wiajg dokoficzenie zawinigcia warstw osnowy |
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utrzymuja szczelno$é pomigdzy arutowka 89 a row-
kami 78a i 78b podczas nadmuchiwania - osnowy
i ksztaltowania przez pierScied wewnetrzny 91,
pierScienn $rodkowy 92 i pierScien zewnctrzny $3.
Wystepy 96 i drazek popychajacy 98a, porusza-
ne przez pierSciefi 40 i spretyny 40a, uniemo:li-
wiaja zwijanie si¢ osnowy lub powstawanie ja-

kichkolwiek nieregularno$ci w osnowie, podczas

koficowego jej zawijania wok6l drutéwek, co mo-
globy byé spowodowane parciem osiowym pierécie-
nia wewnetrznego 91. v

PierScient érodkowy 92 jest przylaczony do .cy-
lindrycznej tulej 88, ktéra obraca sie na dwéch
lozyskach 97a i 97b na tulei wsporczej 37. Pievs-
" clen Srodkowy 92 moze zatem obracaé sie swobzdnie
wzgledem wspornika 135. Ruchy obrotowe piers-
cienia wewnetrznego 91 i pierscienia érodkowego 92
sg konjeczne podczas nakladania pasa wzmacnia-
jacego na osnowe. PierScien zewnetrzny 93 nie jest
zamocowany obrotowo, a jedynie przesuw:zi2 osio-
wo, bedac przymocowanym do tulei 39 i koinierza
pierScieniowego 39a.

Ruchy csiowe npiericienia érod‘kowego 92 i piers-
clenia zewnetrznego 98 sg sterowanz bezpoSrednio
przez silowniki 452, 45b | 46a, 46b przylgczone do
wspornika 135. Dwa silowniki 45a i 45b poruszaja
~osiowo tuleje wsporcza 37 i steruja ruch pierScie-

mnia Srodkowego 92. Ruch pier§cienia §rrdkowego 92

jest prowadzony przez drgiki prowadzace 47a i 47b,
ktére-sg polaczone na jednym koncu z tulejg wspor-
cza 37, a na drugim kohicu przechadza przez szczea-
liny w pierscieniach 219 i 220. Drazki prowadza-
ce 47a i 47b uniemodliwiaja obracanie sie tulei
wsporczej 37 ale nie zapobiegaja obracaniu sie
plerScienia Srodkowego 92 ze wzgledu na loiyska
. 97Ta i 97b. Dwa silowniki 46a i 46b poruszajg osin-
wo kolnierz pierfcieniowy 89a i sterujg ruch osio-
wy piericienia zewnetrznego 93 wzgledem wsporni-
ka 135. Ruch osiowy pierScienia zewnetrznego 93
jest powodowany przez dwa drazki 48 i 48b, ktére

8lizgajq sie w otworach w pierScieniach 219, 220
" i sq polgczone z kolnierzem pierécieniowym 39a.
Pierécieh wewnetrzny 91 jest poruszany osiowo

przez ruch osiowy pierscienia §rodkowego 92.

W pierfcieniowej przestrzeni ograniczonej tuleja

38, pecherzem 41, tulejg 36 oraz tuleja wsporczg 37,
usytuowany jest czlon katowy 221. Jeden kolnierz
221a tego czlonu jest usytuowany pomiedzy lozy-
skiem 97a a koticem tulei 88. Drugi kolnierz 221b
czlonu 221 jest usytuowany w pierScieniowej prze-
strzeni pomiedzy osiowo wewnetrznym koncem 37a
tulei wsporczej 37 a osiowo zewnetrznym koncem
wewnetrznego pierScienia 91. Gdy tuleja wsporcza
37 porusza sie osiowo, jej koniec 37a opiera sie o
kolnierz 221b i porusza osiowo czion 221. Osiowy
_ruch kolnierza 221b trwa dotqd, az oprze sie on
. o gsiowo zewnetrzny konfec pier§cienia 81. Dalszy
‘ ruch -osiowy czlonu 221 bebna bedzie zatem prze-
- mijeszczal osiowo JplerSciei wewnetrzny 91 i piers-
ciefi Srodkowy 82.

Dratki prowadzace 47a, 47b, 48a i 48b zawieraija
elementy ograniezajgce ruch osiowy piericienia
. Srodkowego 92 | pierScienia zewnetrznego przez
. nxrmiczenle skoku silownikéw 45a, 45b, 462 i 46b.
L Polntenla zdrzymanh draﬂ:éw prowadzacych 47a,
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47b, 48a i 48b sa usytuowane tak, Ze piercienie
92 i 93 znajduja si¢ w okreSlonych potoicniach
wzgladdem  pierScienia 91 aby otrzymaé dokladny,
2adany. profil osiowy podezas operacji ksztaltowa-
nia (patrz fig. 3d). Realizowane jest to przez cgra-
nicznik 222a napedzany. przez silownik 222b, utwier-~
dzony na szynie 223, przymocowanej do pierScie-
nia 220. Ogranicznik ten sprzegany jest z drgtka-
mj prowadzgcymi 47a, 47b, 48a, 48b, ustalajac sko-
ki silownika 45a, 45h, 46a, 46b. Skcki tych sitowni-
k6w s3- ograniczane do ‘wartcscei takich, 22 pier§cief
érodkowy 92 i piericien zewnetrzny 93 sy z7~l:e
do ograniczania stopnia rozszerzania sie pechorza
41, jak pokazano na fig. 3f. Warto4é skokéw jest
regulowana przez zmiang polozenia ogranicznika
222z wzgledem szyny 223. :

Na fig. 1a pokazaio mechanizm no$ny C slu-

" .Zacy do osadzenia na nim zespclu ksztaltujgoego
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D, oraz do wspierania lewezj strony beghna B, za
pomocy czopa 61, jak pok=szano na fig. 1b. Z2rH61
no$ny C, zawiera woézek 49, przesuwany w &i:-
runku prostopadlym do gléwnego watu 1. Wé:ck
49 jest prowadzony przez poziome rolki 51a, 51b
i pionowe rolki 5lc, ktére tucza sie na szynach
przylaczonych do dwéch ksztaltownikéw. 50a i 50b
o przekroju w ksztalcie litery I. Neped wbézka 43
jest dokonywany za pomoca silnika 54 o dwéch
predkosciach, ktéry napedza wal 53 poprzez prze-
ktadnie, zawierajgcg kolo rcdukcyjne 55 i pas 55b.
Dwa zebniki 52a i 52b, osadzone klinowo na wa-
le 53, sgq sprzezone z zebatkami (nie. pokazane),
ktérych csie utwierdzone sq w ksztaltownikach 50a,
50b. PredkoS$ci silnika napedowego 54 odpowia-
dajq duzej predkosSci ruchu woézka 49, gdy zesp6l
ksztattujgcy jest przemieszczany w poblize bebna
B, i malej predkosci dla dokladnego vustawienia
zespolu ksztaltujacego w stosunku do bebna B.
Na fig. 1 i 2 pokazano, ze zesp6t ksztaltujacy D
odstaje od woézka 49 a beben B odstaje od zespolu
napedowego A. Wiasciwe dzialanie urzadzenia wad>
tug wynalazku wymzaga dokiadnego ustawienia ze-.
spolu ksztaltujacego D wzzledem sprzeganej z nim
czeéci 1a walu gléwnego 1. Przekrdj czcpa 61 i wy-
drazonej czeSci 1a walu -jest niekotowy, aby umo-
zliwié¢ okracanie zespolu ksztaltujacego D przez
wal 1. Wozek 49 jest przemieszczany iprzez silnik
54, przy czym czop. 6l sprzegany jest z wydrgiong
czeScia la walu gldwnego 1. Aby zapewnié do-
kladne centrowanie i sprzeganie, polozenia czopa
61 jest dokladnie wskazywane z uwzglednieniem
tego, Ze zesp6l D odstaje od wézka 49. Dokladne
centrowanie wdzka 49 i czopa 61 jest badane w

dwo6ch osiach. Pierwsza o§ jest .prostopardlé do kie--

runku ruchu wo6zka 49, a zatem jest réwnolegla
do osi F walu 1.

Druga 0§ jest réwnolegla do kierunku ruchu )

wozka 49, czyli jest prostopadia do osi F walu 1.
Zesp6l noSny C jest wyposazony 'w trzpien cen-
trujacy 56, ktoéry jest ustawiony wzdiuz osi F1 i
jest prostopadly do kierunku ruchu wézka 49 oraz
réwnolegly do osi F watu 1. Trzpiefn 56 jest poru-
szany przez silownik 57 do sprzezenia z zespolami
centrujgcymi 58 i 58b umieszczonymi na ramie E,
zaleznie od polozenia woézka 49. Zespoly centruja-
ce 58a i 58b zawierajg kazdy otwory 58c i 58d do
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umieszczenia trzpieni 56. Zesp6t centrujacy 58a jest
usytuowany na. ramie E w poloteniu  takim, ze
sprzgienie trzpienia 58 z otworem 58c odpowiada
dokladnemu ustawieniu i sprzeteniu czcpa 61 z
wydrazong czeicia 1a walu. Zespél centrujgcy 58b
jest usytuowany w oddaleniu cd ramy E tak, Ze
sprze¢ienie trzpienia 56 z otworem 58d blokuje wob-
zek 49 i uniemodliwia jego dalszy ruch. Polotenie
iblokowania - wézka 49 pozwela na umieszczenie
drutéwek 99 w zespale chwytaka 190, vmieszcze-
nie pesa wzmacniajacego i bieinika wokél bebna
B i zdjecie ukodczonej osnowy z bebna B. .

Ponadto zesp6l noény C jest wyposatony w dwa
nastepne trzpienie 58a, 59b ustawione wzdtut osi
F2 réwnoleglej do kierunku machu wézka 49 1 pro-
stopadlej do osi F walu 1, Trzplefi 58b wchodzi

w otwér 60d zespolu centrujgcego 60b umiesrczo- -

nego na ramie E, Trzpiefl 59a wchodzi w otwér 66c
zespotu centrujgcego 60d umieszczonego réwniei
na ramie E. Trzpienie 56, 59a i 59b oraz otwory
58¢, 58d, 60a, 60d moga by¢ stodkowe lub mieé do-
wolny inny ksztalt, wspomagajgcy samo centro-
wanle, Dokladne ustawienie zespotu D w kierunku
prostcpadiym do walu gléwnego jest uzyskiwane
zatem przy pomocy trzpienia centrujgcegc 38, na-
tomiast trzpienie centrujgce 59a i 59b umodliwiaja
dokladne centrowanie poprzeczne i pionowe tego
zespolu D. : ’

Jek pokazano na fig. 2a, czop 61 osadzony obro-
towo na dwdéch lozyskach 6la, 61b, osloni¢tych obu-
dowq 62a, jest polaczony z tloczyskiem 62 silowni-
ka. Thok 63 tego silownika rozdziela cylinder 63a
na dwie komory 64a i 64b. Sitownik jest osadzony
w dwoéch plytach 63b przytwierdzonych do rury
34 W celu unieruchomienia obudowy 62a wzgle-
dem tury 34’ przewidziano zastosowanie zabiera-
ka 68 przymocowanego za pomocg uchwytu 62b
do obudowy, za§ drugim koficem swcbednie prze-
suwanego w otworze wykonanym w piycie @3b.
Cisnienie do poruszania tloka silownika jest dopro-
wadzane poprzez przewody 68¢, uchodzace do ko-

moér 61a i 64b po obu stronach tego tloka. Po do- -

kladnym ustawieniu zespolu formujgcego D na ze-
spole noSnym C, uruchomienie silownika umo#li-
wia wlozenie czopa 61 w wydratong cze§¢ 1a glow-
nego watu 1.

Lewa strona zespolu formujacego D weparta na
zespole noSnym C jest identycznie zbudowana jak
prawa strona, z tym, Ze elementy wchodzace w
skiad lewej strony, pokazanej na fig. 2a, sg ozna-
czone tymi samymi cyframi z indelksami.

Sposéb wedlug wynalazku jest dokladnie wyjas-

" nlony na podstawie £ig. 3a — 3f. Pokazano tu je-
dynie istotng z punktu widzenia' wynalazku, cza$é
urzadzenia z fig. 1 i 2, a w szczegblnoé:i przekrdj
poprzeczny czedci zespolu ksztaltujgcego D, prza-
znéczonej ‘do ksztattowania 1ewej strony osnowy.

Czynnoéci pokazane na fig. 3a — 3f s3 réwniez

wykonywane dla prawej strony osnowy oprécz

vuchéw wézka 49 1 czopa 61.

Beben B do ksztalowania opony, pokazany na
fig. 3a, jest maksymalnie zweZony promieniowo
i maksymalnie rozszerzony osiowo. Warstwy osno-
wy 98 zostaly malozone obwodowo woké6t mebra-
ny 78. KrawedZ brzegowa 98a warstw osnowy wy-
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staje poza rowek 78a na drutéwke. Wystepy 96 sg
popychane przez dragek popychajgcy 96a w polo-~
denie rozszerzone osfowo. Piericien drutéwki 99,
ewentualnie z paskiem wypelniajacym 99a jest
rumieszcz'any najpierw w poblizu rowka 78a. Piers-
clef drutéwki jest umieszczony wspélosiowo z beb-

" nem do ksztaltowania opony i jest promieniowo
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15

45

og&'la’lony od waretw osnowy na tym bebnie. Piers-
ciefi drutéwki jest réwniez umieszczony osiowo
nieco na zewnatrz rowka 78a jak to uwidoczniono
na fig. la. Takie usytowanle drutéwki odpowiada
#qdanemu jej potedeniu kofAcowemu.

Jak pokazano ma fig. 3b beben do ksztaltowania
opony jest promieniowo rozszerzany przez promie-
niowe przemieszczenie segmentéw 77a. Promienio-
we rozszerzenie tego bebna powoduje osadzenie
piericienia drutéwkd 99 w rowku 78a i zanurzenie
tego plerScienia w warstwe osnowy 98. Powoduje
to czedciowe zawiniecie brzegu 98a wokét drut6w-
ki 99. Ponadto osadzenie pierfcienia drutéwilki i pro-
imienlowe rozszerzenie bebna powoduje wytworze-
nie uszczelnienia pomiedzy osnowsg 98 a brzegiem
membrany 78c. Sciénigcie drutéwiki jest dodatkowo
realizowane przez przesuniecie osiowo do wew:agtrz
drgzkéw popychajacych 96a. Jak pokazano na fig.
3c, brzeg: 98a warstwy wosnowy zostaje owiniety
woko6l drutéwki i ustalony w swym polozeniu przez
pierScienie 91’ 1 82", przemieszczane osiowo do we-
wnatrz. Jednocze$nie nad sekcjg $rodkowa bebna -
przemieszczany jest pierSciefi nosny 108, podtrzy-
mujgcy pas wamacniajgcy 101 i bieinik 1602. Row-
niez pierfcieA zewnetrzny 98’ jest przesuniety do
polotenia uwidocznionego na fig. 3c.

W uwidocznionym na fig. 3¢ poolieniu, beben B
jest gotowy do ksztaltowania opony.

Ksztattowanie opony rozpoczyna sie z chwilg do-

prowadzenia do otworéw 90¢ w membranie 78 po-
wietrza pod ciSnieniem,  czemu réwnoczesnie to-
warzyszy osiowe zwezenie sie bebna. Dzieki temu
warstwa osnowy 98 odstaje od powierzchni mem-
brany i przylega do piericieni 92’ i 93', zaé wzdiui
obwodu rozciagajacegc sie w miejscu, gdziz ma byé
przymocowany bieznik, warstwa osnowy 98 przy-
lega do pierfcienia noSnego 1038. Tak wiec mo#i-
woéé formowania sie warstwy osnowy .jest ogra-
niczona wezystkimi, wyzej wymienionymi elemen-
tami, | stan taki uwidoczniony jest na fig. 3d.
" Na fig. 3e przedstawiony jest stan, w ktérym
plerScien zewnegtrzny 93° zostaje przemieszczony
osiowo na zewngairz, a w jego miejsce zostajg wpro-
wadzone mechanizmy 105 do walcowania i zlgcze-
nia bleznika 2 warstwg osnowy 88.

Nastepnie osiowo na zewngtrz zostaje przemiesz-
czany pierdcien érodkowy 92, za§ od pozostajgce-
go w dalszym ciggu w swym podoZeniu docisku
drutéwki piemScienia wewnetrznego, odsuniety zo-
staje pecherz 41, do kitérego wiprowadzone zostaje
powietrze pod ci$nieniem. Poprzez ten wypelniony
powietrzem pecherz, docisnigta zostaje obwodowo
Scianka boczna 108 do warstw osnowy, w wyniku
przemieszczenia do styku z pecherzem pierScienia
&rodkowego 92 i plerScienia zewnetrznego 93', *co
ipokazane jest na fig.- 3f.

Po nalozeniu $cianek bocznych 106 na warstwe
osnowy, z pecherza 41' wypuszcza si¢ sprezone po-
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wietrze, przemieszcza osiowo na zewngtrz wszyst-
kie pierscienie i wiprowadza sie mechanizmy sluig-
ce do zilgczenia Scianek bocznych 106 z warstwa
0SNOWY. ‘

Tak uformowang opone zdejmuje sie z bebna B
przez wysuniecie czopa 61 z wydrazonej czesci la
watu giéwnego 1 i przemieszczenia woézka 49. Wy-
konany tak p6Mabrykat opony jest nastepnie wkia-
dany do formy i wulkanizowany.

Nadmienié nalezy, i mimo przedstawienia w
pewnej kolejnodci, przyjetej dla lepszego ‘zrozu-
mienia, wykonywania poszczegélnych operacji, nie-
ktére z nich sg wykonywane réwnoczefnie, np.
owijanie drutébwek i wprowadzanie powietrza do
wnetrza osnowy. ' ’

Ziastrzezenia patentowe:

1. Sposéb wytwarzania opony, polegajacy na for-
mowaniu warstw osnowy przez dzialanie na nie
sprezonym powietrzem i lgczeniu ich z pasem
wzmacniajgcym, bieznikiem oraz ze §ciankami bocz-
nymi, a nastepnie poddawaniu wulkanizacji, zna-
mienny tym, Ze podczas formowania warstw osno-
wy utrzymuje sie ich obrzeia w stalym polozeniu
wzgl¢dem pierScieni drutéwek, zbliza sie do sie-
bie na zadang odleglosé oba pierscienie drutéwek
wraz z utrzymujgcymi sie w niezmiennym przy
nich potozeniu obrzezach warstw osnowy, wprowa-
dza si¢ na zewnatrz obwodu warstw osnowy pas
wzmacniajagcy wraz z bietnikiem i umieszcza sie
de symetrycznie wzgledem obu- pierécieni, druté-
wek, ustawia sie wzdiluz bocznych powierzchni
obwodowych warstw osnowy pierScienie formujg-
ce, ograniczajgce przestrzen formowania warstw
osnowy, doprowadza sie, przez zawiniecie wokét
drutéwki wystajgce ma zewngtrz poza drutéwki
pasy brzegowe warstw osnowy, do styku z boczny-
mi powierzchniami obwodowymi warstw osnowy
‘i wprowadza' bezpo$rednio pod warstwy osnowy
sprezone powietrze do momentu, gdy warstwy osno-
wy 2najda sle w styku z bieznikiem i wszystkimi
pier§cieniami formujacymi, po czym odsuwa sie od
osnowy pierScienie formujace, i utrzymujgc war-
stwy osnowy pod dzialaniem sprezonego powietrza,
w znany spos6b mocuje sie¢ do tych warstw osno-
wy pas wzmacniajacy wraz z bieznikiem, a nastep-
mie naklada sie $cianki boczne, ktére réwniez w
znany spos6b mocuje si¢ do warstw osnowy, zas w
koncu poddaje sie tak uzyskany poOifabrykat zna-
memu procesowi wulkanizacji.

2. Spos6b wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze
stosuje sie elastyczny docisk #$cianek bocznych do
warstw osnowy, w trakcie ich mocowania do tych
warstw, wytworzony przez pecherz wypelniony
sprezonym powietrzem, z ktérym doprowadza sig
do styku pierScienie formujace.
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3. Urzadzenie do wytwarzania opony, zawieraja-
ce promieniowo i osiowo rozszerzalny beben do
ksztallowania warstw osnowy opony oraz zesp6i
ksztaltujacy, posiadajacy wspélosiowo z bebnem
rozmieszczone pierScienie formujace, napedzane
osiowo wzgledem bebna za pomoca mechanizméw
,-napedowych i sterujacych, znamienne tym, ze po-
siada zesp6l ksztaltujacy (D) zawierajacy pare we-
wnetrznych pierscieni formujacych (91, '91) dla
utrzymywania w stalym pologeniu pierscieni dru-
téwek (99) wzgledem obwodowych rowkéow (78a)
bgbna (B) i dociskania paséw brzegowych (98a)
warstw osnowy (98) do obwodowych bocznych po-
'w_ierzchni tych warstw osnowy, pare &rodkowych
pierScieni formujacych (92, 92') i pare zewnetrz-
nych pierécieni formujgcych (93, 93'), cgreniczajg-
cych zewnetrznie przestrzeh formowania warnstw
osnowy, natomiast na obwodzie bebna (B) nalozo-
ng elastyczng membrane (78), zaopatrzona w otwo-
ry dla doprowadzania sprezonego powietrza oraz
koricamij (78¢) utwierdzona w obwodowych rowkach
(78a), w wyniku dzialania na nie docisku pierscieni
drutéwek poprzez warstwy osnowy.

4. Urzgdzenie wedlug zastrz. 3, znamienne tym,
Ze posiada na obwodzie kazdego wewnetrznego
pierscienia formujgcego (91, 91') ulozony pecherz
(41, 4Y1’), zasilany sprezanym powietrzem.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 4, znamienne tym,

Zze posiada pecherz (41, 41') zasilany sprgzanym po-

wietrzem, doprowadzanym przez otwér wykonany
w elementach o niezmiennym polozeniu wzgledem
wewnetrznych pierScieni formujacych, taczacy sie
z przestrzenig (95, 95), do ktérej jest to powietrze
doprowadzane z zewngtrz, utworzong pomiedzy tu-
leja (86, 36"), utrzymujgcyg wewnetrzny pier§cien
formujgcy a wspblosiowo i wewnetrznie w niej
umieszczonym cylindrycznym przediuzeniem (35,
35') wspornika (135, 135’), przenoszacego ruchy na-
pedowe na ten wewnetrzny pierSciefi formujacy,
oraz pemiedzy dwoma pierScieniami toroidalnymi
(42a, 42b, 42a’, 42b’) usytuowanymi miedzy tu tu-
lejg a wspomnianym przedtuzeniem i wypelniany-
mi sprezonym powietrzem w wustalonych fazach
pracy. ’

6. Urzgdzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
e posiada z wewnetrznym pierScieniem formuja-
cym (91, 91') sprzegnieta za pomocg czlonu sprze-
gajacego (221, 221'), utrzymujaca $rodkowy piers-
cien formujacy (92, 92) tuleja wsporcza (37, 37).

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 5, znamienne tym,
ze posiada wewnetrzne pierScienie formujgce (91,
91’) i $rodkowe pierScienie formujace (92, 92') na-
pedzane za posrednictwem wspornika (135) silow-
nikami (45a, 45b, 45a’, 45b’).

8. Urzgdzenie wedlug zastrz. 7, znamienne tym,
ie posiada silowniki (45a, 45b, 45a’, 45b’) o ograni-
czonych skokach roboczych za pomocg nastawnych
ogranicznikéw (222a, 222a’).
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