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Vyndlez Pesi zplsob chemicko-tepel-
ného zpracovdni rozprafovecich kol z niz-
kolegovanych houZevnatych vysokopevnost-
nich ocelf,vhodnych zejména pro potravi-
né¥sky pramysl,

Podstata vyndlezu spodivd v tom, Ze se
rozpradovaci kola kali z austenitizadnich
teplot do solné 14zn&, nap¥iklad ledkové
chloridové o teploté 400 a% 500 °C po do-
bu 5 aZ 10 minut, Poté se ochlazuji na
vzduchu a popodtdji p¥i teploté 200 aZ
530 °C, Pro zvyseni odolnosti rozpraSove-
cich kol proti opotihgbeni se podle daldi-
ho vyznaku vyndlezu nitriduji rozpradove-
ci kols v plynné atmosféie, nep#iklad di-
sociovaného &pavku pii teploté 480 a?

520 °C po dobu 4 a¥ 20 hodin,
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Vyndlez #edi zplsob chemicko-tepelného zpracovdni rozpralovacich kol z nizkolegova-

nych houZevnatych vysokopevnostnich oceli, vhodnjch zejméne pro potravinéféky primysl.,

V potravindbském primyslu se stdle Sastdji vyuZivd suddren, v nich# Je smiSend hmote -
obvykle kapalné médium, nejprve velmi dokonale rozprdSena a potom intenzivn& suBena, Bez
dokonalého rozpréieni média nemiZe dojit k jeho rychlému usuSeni v sudicich komordch nebo
vé%ich., K rozpradovédn{ zejména krve a mléka se pouZivd rozpraSovacich kol, jejichZ frekven- :
ce otddek je v rozmezi 10000 aZ 20000 Jmin”?, Pohybem kapaliny v rozpraSovacim kole a p#i
vytoku kapalin& z redidlnich obvodovych otvord dochdzi k intenzivni erozi mistkl mezi
otvory, cof mé za ndsledek zhorSeni funkce kola a ohroZeni jeho pevnosti.'U prﬁmyslovjch
suddren krve nap¥. NirowAtomiser se pou¥ivaji rozpradovaci kola z poloaustenitické korozi-
vzdorné oceli s obsahem 0,08 % hmot, uhliku, 0,89 % hmot. manganu, 5,4 % hmot, niklu,

24,33 % hmot. chromu, 1,7 % hmot. molybdenu; tvrdost méfend ne obd¥ném kole 3e>230 a%Z 260
HV, vrubovd houfevnatost 16,3 a%¥ 31,8 Jem™2,

Nevyhodou tohoto ¥edeni je mald odolnost proti erozi, zejména v pfipadech, kdy se
v rozpraSovacim médiu vyskytuji tvrdé Sdstice, nizké fyzikdln& mechanické hodnoty pouZité
oceldi tj; maléd pevnost a ﬁalé vrubovd houZevnatost. Daldim zndmym Fedenim je zpisob, u né-
ho% se do rozpradovacich kol vklddaj{ vlo¥ky nebo trysky z velmi tvrdich hmot, nap¥. z ko-
rundu., Takto vyrobend kola nesnesou obvykle poZadovany polet otddek k dokonalému rozprése-
ni média a navic jsou vyrobné slofitd s drahd,

Uvedenéd nedosfatky odstranuje zpisob chemicko-tepelného zpracovdni rozpraSovacich kol
z nizkolegované vysokopevnostni oceli podle pFedmdtného vynflezu, Podstata vyndlezu spodi-
vd v tom, Ze se rozpradovaci kola kali z austenitizadnich teplot do solné 1ldzn&, nap#,
ledkévé chloridové o teplotd& 400 a%Z 500 %¢ po dobu 5 a% 10 minuf. Poté se ochlazuji na
vzduchu a popoudtédjf pFi ieploté 200 a¥ 530 °C, Pro zvySeni odolnosti rozpradovacich kol-
proti opotiebeni se podle daldiho vyzneku vyndlezu nitriduji rozpraSoveci kola v plynné
atmosfé¥e, nap¥. dimociovaného Spavku p¥i teploté 480 éé 520 °C po dobu 4 a¥ 20 hodin,

Zplaobem dle vyndlezu se doséhne vysoké odolnosti proti erozi, velké pevnosti, vy-
soké houfevnatoatl, coZ umoZfhuje uiiti meximdlnioch otdSek rezprelovacich kol, PFi provog-:

nich gkoudkdeoh bylo zji¥t¥no, Ze deli svySovénl pevnosti nad mez dosahovanou u rozpraéova-‘r_
ofch kol zpracovanych podle piadmétného vynélezuvje spojeno s rizikem roztrieni t¥chto kol'ffw
v diisledku poklesu vrubové houZevnatosti, Daldi zvydovdni vrubové housevnatosti je vinoané

jen pFi men¥i pevnosti zédkladniho materidlu, coZ oviem ne druhé stranéd vede k ni%¥si odol-
nostl proti erozi a tim i k vyrazné nii#i éi#otnosti celého zapizeni, He¥eni dle vyndlezu
pPedatavuje tedy optimdlni spojeni maximdlni odolnesti rozprafiovacich- kol p¥i minimdlnim
riziku jejich rogztriani v disledku odstdedivd sily.

Piiklad 1

Rozprafovesi kolo z nizkolegovené, houZevnaté, vysokopevnostni oceli o sloZeni 0,55
a% 0,65 % hmot. uhlfku, 0,6 a¥ 0,9 % hmet, mangenu, 0,2 a% 0,45 hmot, kbemiku, 2,9 a?
3,6 % hmot, chremu, 1,2 a¥ 1,7 hmot, molybdenu, Bouddet se kali 2 austgnltizaéni teploty
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960 YC do solné chloridové ldzn& o teplotd 450 °C s vydri{ 5 minut a ndsledujicim ochlaze-

nim na vzduchu. Poté se popousti ne teploté 200 O¢,

Uvedenym postupem tepelného zpracovéni se dosdhne p¥iznivého poméru mezi pevnosti,
vrubovou hou¥fevnatosti & odolnosti proti opotiebeni, Pevnost v tahu éinila 1800 éi 2400
MPa, vrubovd houZevnatost 35 aZ 50 J.c:m'2 a koeficient odolnosti proti abrazivnimu opo t¥e-
beni abr = 1,8 a% 2,2,

PHiklad 2

Rozprafoveci kolo z nizkolegovand, houfevnaté, vysokopevnostini oceli & sloZeni 0,55
a¥ 0,65 % hmot, uhliku, 0,6 a% 0,9 % hmot. mpanganu, 0,2 aZ 0,45 hmot. k¥emiku, 2,9 a% 3,6 %
hmot., chromu, 1,2 a% 1,7 % hmot. molybdenu. Rozprasovaci kolo se kalf z sustenitizadni
teploty 960 °C do solné ledkové ldznd o teplotd 500 °¢ a to po dobu 10 minut, Poté se sou-
8dst ndsledn& ochlazovala na vzduchu a poté se popouStSla pii teplotd 520 °C. Pro zvydeni
odolnosti proti erozi byla souddst ndsledné nitridovéna v plynné atmosféie disociovaného
épavku. Nitridace probihale jednak p¥i teplot& 510 o¢ po dobu 4 hodin a stupni disociace
15 %. Tekto byla vytvorena vratve do hloubky 0,1 mm s tvgdostl 1350 HM 30. Jednek se nitri-
dace provddi p¥i teplotd& 550 %C po dobu 20 hodin & stupni disociace 36 a¥ 43 %. Tekto byla

dosa¥ena vrstva o tvrdosti 1250 HM zasshujici do hloubky 0,6 mm,

Odolnost nitridovené vrstvy proti abrazivnimu opot¥ebeni se zvySila ne hodnotu

ebr = 2,30 a¥ 2,61, co? pYedstavuje s dosud pou¥ivanymi rozpraSovacimi koly zvySenou Zi-
votnost 2 a# 3,5 nédsobné, P¥i zpracovéni média neobsahujictho tvrdé édstioe; ze Jména ne-
distoty kyslidniku k¥emiditého, je Zivotnost rozpraSovacich kol jedté vyraznéjsi.

PREDMET VYNLLEZU

Zpdsob chemicko—tepelného zpracovédni rozprafovacich kol z nizkolegované vysokoper

nostni oceli kalenych z austenitizadnich teplot do solné 1ldzn&, nap¥iklad ledkové, chlori-

dové, vyznaéeny tim, e’ teplota kalen1 kol® je 400 FY 560 °C to dobu B ai 10'minut 'a poté
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