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(57)  Un absorbeur d’énergie posséde un élément
textile (1) comportant deux substrats (2) reliés par des
liaisons fusibles (3) et des liaisons résistantes (4), I'élé-
ment textile (1) étant enroulé. Un réservoir (5) regoit
I'élément textile (1). Le réservoir (5) définit une premiére
ouverture (5a) pour une premiere extrémité (1a) et une
deuxiéme ouverture (5b) pour une deuxiéme extrémité
(1b) de I'élément textile (1). La liaison résistante (4)
connecte une portion des deux substrats (2) et maintient

FIG.3

ABSORBEUR D’ENERGIE ET PROCEDE DE FABRICATION

la connexion en réponse a un premier effort appliqué
entre la premiére extrémité (1a) et la deuxiéme extrémité
(1b). Les liaisons fusibles (3) se rompent et absorbent de
I'énergie en réponse a un premier effort entre la premiére
extrémité (1a) et la deuxieme extrémité (1b) de I'élément
textile (1). Le réservoir (5) est non-ouvrable et il définit un
trou d’accés (5c) débouchant face au centre de I'élément
textile (1) a I'état enroulé.
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Description
Domaine technique

[0001] L’inventionestrelative aunabsorbeurd’énergie
et a un procédé de fabrication d’un tel absorbeur d’éner-

gie.
Technique antérieure

[0002] Dans le domaine des travaux en hauteur et des
activités sportives acrobatiques, il est connu de connec-
ter un utilisateur et un point d’ancrage par un absorbeur
d’énergie. En cas de chute, au moins une partie de
I'énergie de la chute est absorbée par I'absorbeur d’é-
nergie de maniére alimiter les efforts sur’'ancrage et/oua
limiter les efforts sur le harnais supportant I'utilisateur.
[0003] Dans le domaine de la via-ferrata, il est connu
d’avoir une longe dont une extrémité est formée par une
boucle destinée a s’accrocher au harnais de I'utilisateur
et dont l'autre extrémité recoit deux mousquetons des-
tinés a se connecter a une ligne de vie. L’'absorbeur
d’énergie est formé par deux brins de sangle cousus
I'un surl'autre et connectés respectivement a la premiére
extrémité et ala deuxiéme extrémité. En cas de chute, les
deux extrémités se déplacent dans des directions diffé-
rentes et les coutures sont soumises a un effort repré-
sentatif de la chute.

[0004] La couture est réalisée par des points fusibles
de sorte que la chute entraine la rupture successive des
différents points de coutures qui relient les deux brins de
sangle. Chaque rupture d’'un point de couture absorbe
une partie de I'énergie.

[0005] Il y a donc un intérét a avoir une distance de
couture la plus longue possible de maniére a avoir un
étagement de la rupture des points de couture. L’étage-
ment des points de couture permet de limiter I'effort
ressenti par I'utilisateur a une valeur seuil. Cependant,
I'utilisation d’'une longueur cousue importante se traduit
par la manipulation d’'un absorbeur volumineux.

[0006] La société Edelrid commercialise une longe de
via ferrata qui comporte une sangle d’absorption d’éner-
gie qui est formée par deux brins cousus I'un sur I'autre.
La sangle est enroulée sur elle-méme a la maniére d’'une
spirale avant d’étre installée dans un réservoir qui pos-
sede un couvercle rabattable. Une fois la sangle installée
dans le réservoir, le couvercle referme le réservoir pour
maintenir la sangle dans sa configuration enroulée. Le
réservoir définit une premiére ouverture destinée a la
sortie de la premiére extrémité de la sangle d’absorption
d’énergie et une deuxieme ouverture destinée a la sortie
de la deuxiéme extrémité de la sangle d’absorption d’é-
nergie.

[0007] Ilressortque cette configuration n’est pas avan-
tageuse car le réservoir représente un volume important
de maniére a autoriser le montage de la sangle d’absorp-
tion d’énergie. Il peut donc y avoir une géne pour I'utili-
sateur.
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[0008] Il est également connu du document
EP2409733 de former un absorbeur d’énergie dans le-
quel une sangle est enroulée autour d’'un tambour qui
enroule automatiquement la sangle au moyen d’un res-
sort. Lasangle passe a travers une fente d’'un axe sollicité
par le ressort pour enrouler la sangle en I'absence de
sollicitation extérieur. L'absorbeur d’énergie possede
une premiére extrémité formée par la sangle et destinée
a se fixer a un utilisateur ainsi qu’'une deuxiéme extrémité
destinée a se fixer a un élément de sécurité d’une via
ferrata.

Objet de I'invention

[0009] Un objet de l'invention consiste a prévoir un
absorbeur d’énergie qui est plus compact que les confi-
gurations de l'art antérieur.

[0010] On tend a atteindre ce résultat au moyen d’'un
absorbeur d’énergie comportant :

- un élément textile comportant au moins deux sub-
strats reliés I'un a I'autre par des liaisons fusibles et
des liaisons résistantes, I'élément textile étant en-
roulé ;

- un réservoir recevant I'élément textile a I'état en-
roulé, le réservoir définissant une premiére ouver-
ture pour une premiére extrémité de I'élément textile
et une deuxiéme ouverture pour une deuxiéme ex-
trémité de I'élément textile.

[0011] Laaumoinsune liaisonrésistante connecte une
portion des au moins deux substrats et est configurée
pour maintenir la connexion en réponse a un premier
effortappliqué entre la premiére extrémité etla deuxieme
extréemité.

[0012] Lesliaisons fusibles sontdestinées a se rompre
et absorber de I'énergie en réponse a un premier effort
appliqué entre la premiére extrémité et la deuxieme
extrémité de I'élément textile.

[0013] L’absorbeur d’énergie est remarquable en ce
que le réservoir est non-ouvrable et en ce qu'il définit au
moins un trou d’acceés débouchant face au centre de
I’élément textile a I'état enroulé.

[0014] De maniére avantageuse, I'élément textile pos-
séde une boucle disposée face audit au moins un trou
d’acces débouchant.

[0015] Dansune configuration particuliére, I'absorbeur
d’énergie comporte un arbre de rotation fixé a I'élément
textile, I'arbre de rotation étantterminé par une empreinte
faisant face audit au moins un trou d’accés débouchant.
[0016] L’inventionaégalementpourobjetunelongede
via ferrata qui est plus compacte que les configurations
de I'art antérieur.

[0017] Ontend a atteindre ce résultat au moyen d’une
longe de via ferrata dans laquelle 'une de la premiere
extrémité de I'élément textile et de la deuxieme extrémité
de I'élément textile est destinée a étre fixée a un harnais
d’encordement. Un ou plusieurs mousquetons sont fixés
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alautre de la premiere extrémité de I'élément textile etde
la deuxiéme extrémité de I'élément textile.

[0018] L’invention a également pour objet un procédé
de fabrication d’'un absorbeur d’énergie qui permet de
former une configuration plus compacte tout en restant
facile a mettre en oeuvre.

[0019] On tend a atteindre ce résultat au moyen d’'un
procédeé de fabrication d’'un absorbeur d’énergie compor-
tant les étapes suivantes :

- fournir un élément textile comportant au moins deux
substrats reliés I'un & I'autre par des liaisons fusibles
etdes liaisonsrésistantes, etun réservoir définissant
une premiére ouverture, une deuxiéme ouverture et
un trou d’accés débouchant ;

- introduire une partie centrale de I'élément textile
dans le réservoir a partir de la premiére ouverture
jusqu’a venir en vis-a-vis du trou d’acces débou-
chant ;

- connecter un arbre d’enroulement a la partie cen-
trale I'élément textile, I'arbre d’enroulement passant
a travers le trou d’acces débouchant ;

- enrouler I'élément textile a I'intérieur du réservoir au
moyen de I'arbre d’enroulement ;

- passer la deuxieme extrémité dans la deuxiéme
ouverture, la premiere extrémité étant dans la pre-
miere ouverture.

[0020] Avantageusement, I'étape de passer la deu-
xieme extrémité dans la deuxiéme ouverture, la premiére
extrémité étant dans la premiere ouverture, est réalisée
avant d’enrouler I'élément textile a I'intérieur du réservoir
au moyen de I'arbre d’enroulement.

Description sommaire des dessins

[0021] D’autres avantages et caractéristiques ressor-
tiront plus clairement de la description qui va suivre de
modes particuliers de réalisation et de mise en oeuvre de
linvention donnés a titre d’exemples non limitatifs et
représentés aux dessins annexés, dans lesquels :

- la figure 1 illustre une vue schématique en coupe
d’'une premiére étape de fabrication d’'un absorbeur
d’énergie ;

- lafigure 2 illustre une vue schématique en perspec-
tive d’'une deuxiéme étape de fabrication d’'un ab-
sorbeur d’énergie ;

- lafigure 3illustre une vue schématique en coupe de
la deuxiéme étape de fabrication d’'un absorbeur
d’énergie ;

- lafigure 4 illustre une vue schématique en perspec-
tive d’une troisieme étape de fabrication d’'un absor-
beur d’énergie ;
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- lafigure 5 illustre une vue schématique en perspec-
tive d’'une quatrieme étape de fabrication d’'un ab-
sorbeur d’énergie ;

- lafigure 6 illustre une vue schématique en coupe de
la quatrieme étape de fabrication d’'un absorbeur
d’énergie ;

- lafigure 7 illustre une vue schématique en perspec-
tive d’'une deuxiéme étape de fabrication d’'un ab-
sorbeur d’énergie selon un autre mode de réalisa-
tion ;

- lafigure 8 illustre une vue schématique en perspec-
tive d’'une troisiéeme étape de fabrication d’'un absor-
beur d’énergie selon un autre mode de réalisation ;

- lafigure 9 illustre une vue schématique en perspec-
tive d’'une quatrieme étape de fabrication d’un ab-
sorbeur d’énergie selon un autre mode de réalisa-
tion ;

- la figure 10 illustre une vue schématique en per-
spective d’'un absorbeur d’énergie dont I'élément
textile est muni d’'une empreinte destinée a coopérer
avec un arbre d’enroulement ;

- la figure 11 illustre une autre vue schématique en
perspective d’'un absorbeur d’énergie dont I'élément
textile est muni d’'une empreinte destinée a coopérer
avec un arbre d’enroulement ;

- lafigure 12 illustre une vue schématique en coupe
d’'un absorbeur d’énergie dont I'élément textile est
muni d’une empreinte destinée & coopérer avec un
arbre d’enroulement ;

- la figure 13 illustre une vue schématique en per-
spective d’'une longe comportant un absorbeur d’é-
nergie.

Description des modes de réalisation

[0022] Les figures 1 a 13 illustrent un absorbeur d’é-
nergie pour les travaux en hauteur et les activités acro-
batiques. L'absorbeur d’énergie est préférentiellement
utilisé pour les activités sportives, par exemple pour la via
ferrata.

[0023] L'absorbeur d’énergie comporte un élément
textile 1 comportant au moins deux substrats 2 reliés
I'un a l'autre par des liaisons fusibles 3 et au moins une
liaison résistante 4, de préférence des liaisons résistan-
tes 4. Les deux substrats 2 peuvent étre quelconques,
par exemple deux sangles, deux tissus, une sangle etun
tissu. L'élémenttextile 1 posséde une premiére extrémité
1a et une deuxieme extrémité 1b différente de la pre-
miére extrémité 1a. La position de la premiére extrémité
1a par rapport a la deuxieme extrémité 1b peut étre
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quelconque. L'une de la premiére extrémité 1a et de la
deuxiéme extrémité 1b est destinée a se fixer a I'utilisa-
teur alors que l'autre de la premiére extrémité 1a etde la
deuxiéme extrémité 1b est destinée a étre reliée a un
point d’ancrage par exemple au moyen d’'un mousque-
ton.

[0024] Les deux substrats 2 sont liés mécaniquement
ensemble au moyen d’un premier jeu de liaisons fusibles
3 et au moyen d’'un deuxiéme jeu de liaisons résistantes
4. Les liaisons fusibles 3 sont des liaisons destinées a se
rompre et absorber de I'énergie en réponse a un premier
effort appliqué entre la premiére extrémité 1a et la deu-
xieme extrémité 1b. En cas de chute, la premiére ex-
trémité 1a et la deuxiéme extrémité 1b cherchent a se
déplacer I'une par rapport a l'autre. Elles appliquent un
effort a au moins une partie des liaisons fusibles 3. Une
fois un premier effort atteint, les liaisons fusibles 3 se
déforment puis elles cédent. Il est avantageux que les
liaisons fusibles 3 se déforment plastiquement avant de
céder. La déformation des liaisons fusibles 3 permet de
dissiper de I'énergie de la chute. La valeur d’effort a partir
de laquelle la liaison fusible 3 céde permet de définir la
valeur d’effort ressenti par I'utilisateur au moment de sa
chute.

[0025] Au contraire, les liaisons résistantes 4 sont
configurées pour résister au premier effort et de préfé-
rence elles sont configurées pour résister a des efforts
bien supérieurs au premier effort. Les liaisons résistantes
4 permettent de maintenir la connexion mécanique entre
les deux substrats 2. Les liaisons résistantes 4 sont
disposées pour étre soumises a l'effort aprés rupture
des liaisons fusibles 3.

[0026] La mise en oeuvre de ces liaisons fusibles 3 et
des liaisons résistantes 4 est connue en soi. Les liaisons
fusibles 3 peuvent étre des coutures ou des fils de liage
provenant d’'une opération de tissage. Les liaisons ré-
sistantes 4 peuvent étre des coutures, des fils de liage ou
d’autres fils voire des rivets, des soudures, de la colle ou
tout autre moyen qui permet d’assurer la connexion
mécanique entre les deux substrats 2.

[0027] Dansunmode deréalisation, les deux substrats
2 peuvent étre deux nappes qui sont tissées en méme
temps et qui sont reliées par un fil de liage formant des
liaisons fusibles. Par exemple, les liaisons résistantes 4
sont formées par des coutures sur les deux nappes et/ou
par un autre motif de tissage du fil de liage et/ou par une
modification du fil de liage dans son diamétre, dans sa
composition chimique ou dans tout autre paramétre per-
mettant de modifier son comportement mécanique. Dans
un autre mode de réalisation, les deux substrats 2, sont
deux portions d’'un élément tissé qui est replié. Les deux
portions sont fixées 'une a 'autre par les liaisons fusi-
bles, de préférence par couture. Il est possible de former
des liaisons résistantes 4, par exemple par couture, ou
d’utiliser les fils qui forment le tissage comme liaisons
résistantes qui assurentla connexion mécanique entre la
premiére extrémité et la deuxiéme extrémité aprés rup-
ture des liaisons fusibles 3.
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[0028] L’'absorbeur d’énergie comporte un réservoir 5
qui recoit I'élément textile 1 comportant les liaisons fusi-
bles 3. Afin de gagner en compacité, I'élément textile 1
est présent dans le réservoir 5 sous sa forme enroulée.
De maniére préférentielle, le réservoir 5 est de forme
circulaire ou quasi-circulaire et il posseéde un volume
sensiblement égal a celui de I'élément textile 1. L'en-
semble formé par I'élément textile 1 et le réservoir 5 est
plus compact que les configurations de I'art antérieur
pour un méme volume d’élément textile 1 ce qui permet
d’avoir une configuration générale plus compacte pour
une méme valeur d’absorption d’énergie sans modifica-
tion ou quasiment sans modification de I'élément textile
1.

[0029] Le réservoir 5 est un réservoir non-ouvrable,
c’est-a-dire qu’il interdit I'insertion de I'élément textile 1
déja enroulé dans le réservoir 5. Le réservoir 5 définitune
premiére ouverture 5a et une deuxiéme ouverture 5b qui
permettent 'accés a l'intérieur du réservoir 5. La pre-
miére ouverture 5a forme une premiere sortie pour une
premiére extrémité 1a de I'élément textile 1 et la deu-
Xxiéme ouverture 5b forme une deuxiéme sortie pour une
deuxiéme extrémité 1b de I'élémenttextile 1. La premiére
extrémité 1a peut étre I'extrémité destinée a étre connec-
tée a I'utilisateur ou au point d’ancrage. La premiére
ouverture 5a et la deuxiéme ouverture 5b ne présentent
pas une section autorisant I'insertion de I'élément textile
1 enroulé.

[0030] Le réservoir 5 définit au moins un trou d’acces
5¢c en plus des deux ouvertures. Le trou d’acces 5¢
débouche face au centre de I'élément textile 1 enroulé
etdisposé al'intérieur du réservoir 5. Le réservoir 5 ayant
une forme quasi-circulaire ou circulaire, le trou d’acces 5¢
se situe au centre de la forme circulaire ou quasi-circu-
laire. Il est possible de ne pas avoir une forme purement
circulaire afin de faciliter la sortie et le travail des deux
extrémités de I'élément textile. Le trou d’accés 5c peut
étre réalisé de maniere quelconque. Lafigure 1 illustre un
trou d’accés 5c qui se présente sous la forme d’une ou
plusieurs découpes autorisant l'insertion dans le réser-
voir ou sous la forme d’un trou plus large.

[0031] Le procédé de fabrication d’'un absorbeur d’é-
nergie peut comporter les étapes suivantes.

[0032] Comme celaestillustré ala figure 1, en premier
lieu, on fournit I'élément textile 1 comportant au moins
deux substrats 2 reliés I'un a l'autre par des liaisons
fusibles 3 et des liaisons résistantes 4 et on fournit le
réservoir 5 définissant une premiére ouverture 5a, une
deuxiéme ouverture 5b et un trou d’accés 5c¢ qui débou-
che dans le réservoir 5.

[0033] Ensuite, comme cela estillustré aux figures 2 et
3, onintroduit une partie centrale 1c de I'élément textile 1
dans le réservoir 5 a partir de la premiére ouverture 5a et
on place la partie centrale 1c en vis-a-vis du trou d’accés
5c débouchant. Dans un mode de réalisation, on introduit
directement la partie centrale 1c par la premiére ouver-
ture 5a pour venir face au trou d’accés 5¢ débouchant.
Dans un autre mode de réalisation illustré aux figures 7 et
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12, on introduit la partie centrale 1c par I'une ou l'autre
des ouvertures. La premiére extrémité 1a de I'élément
textile 1 sortdu réservoir 5 parla premiére ouverture 5a et
la deuxiéme extrémité 1b sort du réservoir par la deu-
xiéme ouverture 5b. la configuration inverse est possible.
La partie centrale 1c est une partie disposée entre la
premiére extrémité 1a et la deuxieme extrémité 1b
lorsque les coutures fusibles 3 ont cédé. De préférence,
la partie centrale 1c est disposée a équidistance de la
premiére extrémité 1a et de la deuxiéme extrémité 1b.
[0034] Ensuite, on connecte un arbre d’enroulement 6
a la partie centrale 1c. L'arbre d’enroulement 6 passe a
travers le trou d’accés débouchant 5. On enroule I'élé-
ment textile 1 a l'intérieur du réservoir 5 au moyen de
I'arbre d’enroulement 6. L'arbre d’enroulement 6 définit
un axe de rotation qui traverse la paroi du réservoir 5.
L'arbre d’enroulement 6 tourne sur lui a I'intérieur du trou
d’accés 5¢c débouchant ce qui entraine I'enroulement de
I'élément textile 1 autour de I'axe de rotation défini par
I'arbre d’enroulement 6.

[0035] Au fur et a mesure que I'arbre d’enroulement 6
réalise des tours, I'élément textile 1 s’enroule sous la
forme d’une spirale jusqu’a ce que l'intégralité de I'élé-
ment textile 1 soit disposé a I'intérieur du réservoir 5 sous
une forme enroulée a I'exception des premiére et deu-
xieme extrémités 1a et 1b. L'élément textile 1 étant
enroulé a l'intérieur du réservoir 5, il est possible de
former un enroulage plus compact en ajustant les para-
métres de I'enroulage, notamment la tension dans I'élé-
ment textile 1 lors de I'enroulage. Comme I'élément
textile 1 enroulé n’est pas déplacé dans sa configuration
enroulée afinde I'introduire dans le réservoir 1, lacompa-
cité de I'enroulage est conservée.

[0036] Lorsqu’a l'issu de l'opération d’enroulage, les
deux extrémités de I'élément textile 1 traversentla méme
ouverture, par exemple la premiére ouverture 5a, il est
avantageux de déplacer'une des extrémités pour gu’elle
traverse le réservoir 5 par une ouverture qui lui est
dédiée, par exemple la deuxiéme ouverture 5b.

[0037] De maniéere préférentielle, le réservoir 5 est un
réservoir souple. Ce dernier étant destiné a venir au
contact de I'utilisateur, il est préférable qu’il soit souple
afin de limiter les risques de blessure. Avantageusement,
le réservoir 5 est réalisé en matériau textile, par exemple
en matériau polymeére souple.

[0038] Il est particulierement avantageux que I'élé-
ment textile 1 se présente sous la forme d’une laniere,
c’est-a-dire avec une longueur plus importante que sa
largeur, elle-méme plus importante que son épaisseur.
Par exemple, I'élément textile posséde une section rec-
tangulaire. Plus préférentiellement, la largeur du réser-
voir est inférieure a deux fois la largeur de I'élément
textile. Encore plus préférentiellement, le rapport entre
la largeur du réservoir sur la largeur de I'élément textile
estinférieura 1,5 voire 1,2. Un tel mode de réalisation est
illustré aux figures 2,4, 5,7, 8 et 9.

[0039] De maniére avantageuse, la dimension du trou
d’accés débouchant 5 est inférieure a la largeur de
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I'élément textile 1. La largeur de I'élément textile 1 est
préférentiellement la dimension paralléle a I'axe de rota-
tion de I'élément textile 1 enroulé.

[0040] Afin de faciliter la préhension de la partie cen-
trale 1c par I'arbre d’enroulement 6, la partie centrale 1c
de I'élément textile 1 peut étre munie d’'une boucle qui est
fermée par une liaison résistante 4 ou une liaison fusible
3. L'arbre d’enroulement 6 posséde préférentiellement
une rainure. Une partie de la boucle est coincée dans la
rainure ce qui assure linstallation de I'arbre d’enroule-
ment 6 avec la partie centrale 1c. Dans une alternative de
réalisation illustrée aux figures 10 et 11, la partie centrale
1c de I'élément textile 1 est munie d’un arbre de rotation
munie d’'une empreinte 7 qui est destinée a coopérer
avec une empreinte complémentaire de I'arbre d’enrou-
lement 6. Dans les modes de réalisation illustrés, 'em-
preinte 7 est de forme triangulaire, mais une autre forme
est possible. Dans le mode de réalisation illustré a la
figure 10, 'empreinte 7 est indémontable de I'élément
textile 1. L'empreinte 7 est fixée al'élément textile 1 avant
la formation des liaisons résistantes et/ou fusibles. Dans
le mode de réalisation illustré a la figure 11, 'empreinte 7
estdémontable par rapportal’élémenttextile 1 avantque
I’élément textile 1 soit installé dans le réservoir 5.
[0041] Préférentiellement la forme de I'empreinte est
choisie pour n’autoriser I'enroulement que selon une
seule direction pour éviter un montage non désiré de
I’élément textile 1 dans le réservoir 5. Une telle précau-
tion estavantageuse, lorsque la premiére ouverture 5a et
ladeuxiéme ouverture 5b ne sont pasidentiques etquela
premiéere extrémité 1a et la deuxieme extrémité 1b ont
des caractéristiques différentes afin de mieux interagir
avec I'utilisateur et le point d’ancrage.

[0042] Selon les configurations, le réservoir 5 peut
comporter un seul trou d’accés 5c¢ débouchant ou deux
trous d’accés disposés sur les faces opposées du réser-
voir 5 de maniére a définir un trou d’accés traversant.
L'utilisation d’un trou d’accés traversant peut étre avan-
tageuse pour un arbre d’enroulement 6 qui traverse le
réservoir 5. Cela peut permettre un meilleur enroulage de
I'élément textile. L'arbre d’enroulement 6 traverse le
réservoir 5 selon I'axe d’enroulement de I'élément textile
1 quiestl'axe derotation de I'élément textile 1enroulé lors
d’une chute.

[0043] Comme cela est illustré a la figure 12, les deux
extrémités de I'élément textile sont disposées de ma-
niére a sortir par une ouverture spécifique avant de
réaliser I'enroulement ou avant de terminer I'enroule-
ment autour de I'axe de rotation.

[0044] Un tel absorbeur d’énergie est particulierement
avantageux dans une longe de via ferrata telle que celle
illustrée a la figure 13. L'une de la premiére extrémité 1a
de I'élément textile 1 et de la deuxieéme extrémité 1b de
I'élément textile 1 est destinée a étre fixée a un harnais
d’encordement. Un ou plusieurs mousquetons sont fixés
alautre de la premiére extrémité 1a de I'élément textile 1
et de la deuxiéme extrémité 1b de I'élément textile 1.
[0045] Encasdechute,lesliaisonsfusibles 3 cédentet
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la longueur d’élément textile 1 sortant du réservoir 5
augmente ce qui permet de détecter la rupture au moins
partielle des liaisons fusibles 3.

Revendications

1.

Absorbeur d’énergie comportant :

- un élément textile (1) comportant au moins
deux substrats (2) reliés I'un a l'autre par des
liaisons fusibles (3) et au moins une liaison
résistante (4), I'élémenttextile (1) étantenroulé ;
- un réservoir (5) recevant I'élément textile (1) a
I'état enroulé, le réservoir (5) définissant une
premiére ouverture (5a) pour une premiéere ex-
trémité (1a) de I'élément textile (1) et une deu-
xiéme ouverture (5b) pour une deuxiéme extré-
mité (1b) de I'élément textile (1) ;

danslequel laau moins une liaison résistante (4)
connecte une portion des au moins deux sub-
strats (2) et est configurée pour maintenir la
connexion en réponse a un premier effort ap-
pliqué entre la premiere extrémité (1a) et la
deuxieme extrémité (1b) ; et

dans lequel les liaisons fusibles (3) sont desti-
nées a se rompre et absorber de I'’énergie en
réponse audit premier effort appliqué entre la
premiéere extrémité (1a) et la deuxiéme extré-
mité (1b) de I'élément textile (1) ;

caractérisé en ce que le réservoir (5) est non-
ouvrable et en ce que le réservoir (5)I définit au
moins un trou d’acceés (5c) qui débouche face au
centre de I'élément textile (1) disposé a I'état
enroulé dans le réservoir (5).

Absorbeur d’énergie selon la revendication 1 dans
lequel I'élément textile (1) posséde une boucle dis-
posée face audit au moins un trou d’accés (5c).

Absorbeur d’énergie selon la revendication 1
comportant un arbre de rotation fixé a I'élément
textile (1), 'arbre de rotation étant terminé par une
empreinte (7) faisant face audit au moins un trou
d’acces (5¢).

Longe de via ferrata comportant un absorbeur d’é-
nergie selon l'une quelconque des revendications
précédentes dans laquelle I'une de la premiére ex-
trémité (1a) de I'élément textile (1) et de la deuxieme
extrémité (1b) de I'élément textile (1) est destinée a
étre fixée a un harnais d’encordement et dans la-
quelle un ou plusieurs mousquetons sont fixés a
l'autre de la premiére extrémité (1a) de I'élément
textile (1) et de la deuxieme extrémité (1b) de I'élé-
ment textile (1).

Procédé de fabrication d’'un absorbeur d’énergie

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

comportant les étapes suivantes :

- fournir un élément textile (1) comportant au
moins deux substrats (2) reliés I'un a l'autre par
des liaisons fusibles (3) et des liaisons résistan-
tes (4), et un réservoir (5) définissant une pre-
miére ouverture (5a), une deuxiéme ouverture
(5b) et un trou d’acces (5¢) ;

- introduire une partie centrale (1c) de I'élément
textile (1) dans le réservoir (5) a partir de la
premiére ouverture (5a) jusqu’a venir en vis-a-
vis du trou d’acces (5¢) ;

- connecter un arbre d’enroulement (6) a la
partie centrale (1c) I'élément textile (1), I'arbre
d’enroulement (6) passant a travers le trou d’ac-
ces (5¢c) ;

- enrouler I'élément textile (1) a l'intérieur du
réservoir (5) au moyen de I'arbre d’enroulement
(6);

- passer la deuxieme extrémité (1b) dans la
deuxiéme ouverture (5b), la premiére extrémité
(1a) étant dans la premiére ouverture (5a).

Procédé de fabrication d’'un absorbeur d’énergie
selon la revendication 5 dans lequel I'étape de pas-
ser la deuxieme extrémité (1b) dans la deuxiéme
ouverture (5b), la premiéere extrémité (1a) étant dans
la premiéere ouverture (5a), est réalisée avant d’en-
rouler'élément textile (1) a l'intérieur du réservoir (5)
au moyen de I'arbre d’enroulement (6).
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