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本发明涉及氨基甲酸酯基密度为每摩尔聚

醚2至10个氨基甲酸酯基的聚醚，包含该聚醚和

至少一种NCO封端的化合物的聚氨酯(PU)粘合

剂，以及该聚氨酯粘合剂用于生产包装、特别是

食品包装的用途。
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1.粘合剂组合物，所述粘合剂组合物包含

a)至少一种聚醚，所述聚醚的氨基甲酸酯基密度为2‑10，并且具有1‑260mg  KOH/g的羟

值，其中所述聚醚是通过使多元醇与异氰酸酯组分反应制备的，并且其中所述聚醚的所述

氨基甲酸酯基密度是通过如下公式来计算的：

其中公式 用于计算100g批料中的异氰酸酯的摩尔分

数，并且公式 用于计算所述氨基甲酸酯基密度，和

b)至少一种NCO封端的化合物。

2.根据权利要求1所述的粘合剂组合物，其特征在于，所述异氰酸酯组分选自异氟尔酮

二异氰酸酯、六亚甲基二异氰酸酯、二异氰酸酯二环己基甲烷、苯二甲基二异氰酸酯、四甲

基苯二甲基二异氰酸酯、五亚甲基二异氰酸酯、以及它们的衍生物和混合物。

3.根据权利要求1所述的粘合剂组合物，其特征在于，所述多元醇是由选自乙二醇、二

乙二醇、1,2‑丙二醇、1,3‑丙二醇、1,2‑丁二醇、1,3‑丁二醇、1,4‑丁二醇和它们的混合物中

的单体合成的。

4.根据权利要求1所述的粘合剂组合物，其特征在于，所述至少一种NCO封端的化合物

与所述至少一种聚醚的添加比例，表示为NCO:OH，为1.0:1至8.0:1。

5.根据权利要求4所述的粘合剂组合物，其特征在于，所述至少一种NCO封端的化合物

与所述至少一种聚醚的添加比例，表示为NCO:OH，为1.1:1至4.0:1。

6.根据权利要求1所述的粘合剂组合物，其特征在于，基于所述粘合剂组合物的总重

量，所述粘合剂组合物具有小于10.0重量％的单体NCO封端的化合物含量。

7.根据权利要求6所述的粘合剂组合物，其特征在于，基于所述粘合剂组合物的总重

量，所述粘合剂组合物具有0.01‑1重量％的单体NCO封端的化合物含量。

8.根据权利要求6所述的粘合剂组合物，其特征在于，基于所述粘合剂组合物的总重

量，所述粘合剂组合物具有小于0.1重量％的单体NCO封端的化合物含量。

9.根据权利要求8所述的粘合剂组合物，其特征在于，基于所述粘合剂组合物的总重

量，所述粘合剂组合物具有0.01‑0.1重量％的单体NCO封端的化合物含量。

10.根据权利要求1所述的粘合剂组合物，其特征在于，基于无溶剂的粘合剂组合物的

总重量或基于固化的粘合剂组合物的总重量，所述粘合剂组合物中的危险的可迁移环状酯

的含量小于1重量％。

11.用于粘合至少两个基材的方法，其包括下述步骤：

i)将根据权利要求1‑10中任一项所述的粘合剂组合物施加到至少一个基材；

ii)使涂布的基材与另一基材接触；和

iii)将所述粘合剂组合物固化，
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其特征在于，所述粘合剂组合物在40‑85℃的温度下固化。

12.根据权利要求11所述的方法，其特征在于，所述粘合剂组合物在55‑65℃的温度下

固化。

13.根据权利要求11的方法，其特征在于，所述基材为箔状基材。

14.根据权利要求11‑13中任一项所述的方法，其特征在于，所述至少一个基材为铝箔。

15.根据权利要求14所述的方法，其特征在于，所述铝箔具有5‑240μm的厚度。

16.根据权利要求15所述的方法，其特征在于，所述铝箔具有40‑180μm的厚度。

17.一种复合体系，其包含根据权利要求1‑10中任一项所述的粘合剂组合物，或根据权

利要求11‑16中任一项所述的方法获得。

18.根据权利要求1‑10中任一项所述的粘合剂组合物的用途，其用于生产包装。

19.根据权利要求18所述的用途，所述粘合剂组合物用于生产食品包装。

20.根据权利要求19所述的用途，所述粘合剂组合物用于生产用于动物食品和人类食

品的包装。

21.根据权利要求1‑10中任一项所述的粘合剂组合物的用途，其用于粘合箔状基材。
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具有高耐化学性的聚氨酯粘合剂

[0001] 本发明涉及氨基甲酸酯基密度为每摩尔聚醚2至10个氨基甲酸酯基的聚醚，包含

该聚醚和至少一种NCO封端的化合物的聚氨酯(PU)粘合剂，以及该聚氨酯粘合剂用于生产

包装、特别是食品包装的用途。

[0002] 聚氨酯粘合剂具有广泛的应用，特别是在食品包装领域中通常使用的软包装的制

造中。特别是在对复合材料有很高要求的情况下，聚酯基聚氨酯胶粘剂不再是不能的。除经

受高水平的化学和热应力之外，用于生产食品包装的粘合剂还必须符合一系列区域不同的

食品法规规范，例如美国食品药品监督管理局(FDA)规定的规范或欧洲有关塑料材料的法

规EC10/2011中规定的规范。

[0003] 除法律法规导致的限制之外，还必须考虑由包装食品的重量引起的机械应力，此

外，所使用的材料还会受到包装食品本身或其成分的侵蚀。结果，由于成分的侵蚀特性和要

包装的数量，在动物食品例如特别是湿食品领域中，生产稳定的包装会存在很大的困难。

[0004] US  5,096,980描述了聚氨酯/粘合剂组合物，其相对于待包装或装入的内容物以

及相对于沸水具有优异的粘合性质。该要求保护的组合物包含有机多异氰酸酯、多元醇、

0.01‑10wt.％的磷的含氧酸或其衍生物、9.91‑20wt.％的羧酸或其酸酐，和0.1‑50wt.％的

环氧树脂。

[0005] EP  1  983  011涉及一种用于收缩包裹产品的层压粘合剂的制备方法，其中制备了

包含50‑98wt.％的羟值为50至350且羟基官能度为2至3的羟基封端的聚酯、1‑30wt.％的环

氧当量为500至4000的环氧树脂、和1‑20wt.％的含有C1‑C4烷氧基的有机烷氧基硅烷的混合

物，并在100‑150℃的温度下加热所述混合物，直到环氧树脂基本上完全溶解。随后，为了制

备第一组分，在小于13kPa的压力下将C1‑C4醇蒸发至小于0.4wt.％的C1‑C4醇残余含量，并

且提供第二组分，其包含具有1.8‑4的异氰酸酯官能度的多官能异氰酸酯，相对于第一组

分，第二组分以NCO/OH基团的摩尔比为0.9:1至3:1存在。鉴于当前的食品法规规定，在用于

食品的包装中使用环氧树脂应被严肃审视，因为至少一些所述化合物具有健康风险。

[0006] WO  2006/026670公开了用于高温层压体的粘合剂，其包含至少一种具有至少两个

异氰酸酯基的聚酯氨基甲酸酯，该聚酯氨基甲酸酯是通过使一种或多种羟基官能的聚酯1

与脂族二异氰酸酯反应以及与一种或多种羟基官能的聚酯2反应来获得的，该聚酯1具有

3000至7000g/mol的数均分子量Mn，该聚酯2具有700至2000g/mol的数均分子量Mn，并且该

脂族二异氰酸酯具有110至300g/mol的数均分子量Mn，并且一种或多种支化的羟基官能的

聚酯具有1000至3500g/mol的数均分子量Mn。

[0007] 为了能够满足对粘合剂的机械性能和粘合效果的严格要求，通常使用基于聚酯多

元醇的聚氨酯粘合剂。然而，所述粘合剂是不利的，因为它们部分地形成"可迁移的"化合

物，如环状酯，不能防止这些化合物迁移到包装食品中。所述可迁移的化合物是有问题的，

因为它们至少部分对健康有潜在危害。

[0008] 因此，本发明的目的是提供一种粘合剂组合物，其不含这种可迁移的化合物并且

同时经受得起食品包装领域中遇到的高机械、化学和热应力。

[0009] 令人惊讶地发现，该目的是通过基于聚氨酯的粘合剂组合物来实现，其中使用包
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含每摩尔聚醚至少一个氨基甲酸酯基的聚醚。因此，本发明首先涉及氨基甲酸酯基密度为

每摩尔聚醚2至10、优选3至7、更优选3至5个氨基甲酸酯基的聚醚。

[0010] 在本发明的含义内，氨基甲酸酯单元应理解为聚合物中的具有化学结构‑NH‑

(CO)‑O‑的重复单元。在这种情况下，氨基甲酸酯单元的数量理论上可以使用下式来确定：

[0011]

[0012] 100g批料中的异氰酸酯的摩尔分数可用于确定组合物中氨基甲酸酯单元的数量。

[0013]

[0014] 令人惊讶地发现，当氨基甲酸酯单元的数量在所示范围内时，得到聚醚，其在粘合

剂组合物中的使用导致得到的组合物获得了良好的粘合性，即使在长时间的储存和灭菌之

后也可以保持这种粘合性。在一个优选的实施方式中，根据本发明的聚醚通过使多元醇与

异氰酸酯组分反应来制备。

[0015] 对异氰酸酯组分没有其他要求。然而，已发现将脂族异氰酸酯组分用作制备根据

本发明的聚醚的异氰酸酯组分是特别有利的。因此，在优选的实施方式中，异氰酸酯组分选

自异氟尔酮二异氰酸酯(IPDI)、六亚甲基二异氰酸酯(HDI)、二异氰酸酯二环己基甲烷

(H12MDI)、苯二甲基二异氰酸酯(XDI)、四甲基苯二甲基二异氰酸酯(TMXDI)、五亚甲基二异

氰酸酯(PDI)以及所述化合物的衍生物和混合物。在特别优选的实施方式中，异氰酸酯组分

为异氟尔酮二异氰酸酯(IPDI)和/或六亚甲基二异氰酸酯(HDI)。

[0016] 在进一步优选的实施方式中，用于制备根据本发明的聚醚的多元醇由选自乙二

醇、二乙二醇、1,2‑丙二醇、1,3‑丙二醇、1,2‑丁二醇、1,3‑丁二醇、1,4‑丁二醇和它们的混

合物中的单体来合成。在优选的实施方式中，聚醚为二乙二醇。

[0017] 在优选的实施方式中，聚醚具有不大于260mg  KOH/g的羟值。特别优选如下实施方

式，其中聚醚具有1至260mg  KOH/g、优选5至120mg  KOH/g、特别优选10至50mg  KOH/g的羟

值。在本发明的含义内，羟值(OH值)是聚醚中羟基含量的量度，并且被指定为与在将一克物

质乙酰化期间结合的乙酸的量相等的氢氧化钾的量，以毫克计。

[0018] 在优选的实施方式中，根据本发明的聚醚由包含1至20wt.％、优选5至10wt.％的

多元醇和1至50wt.％、优选20至40wt.％的异氰酸酯组分的反应混合物得到，所有情况下的

重量百分比规格均基于无溶剂的反应混合物的总重量。

[0019] 令人惊讶地发现，根据本发明的聚醚的使用导致粘合剂化合物的特征在于非常好

的粘合效果和高的耐水解性。因此，本发明进一步涉及根据本发明的聚醚在粘合剂组合物

中的用途。

[0020] 本发明进一步涉及粘合剂组合物，其包含

[0021] a)至少一种聚醚，所述聚醚的氨基甲酸酯基密度为每摩尔聚醚2至10、优选3至7、

更优选3至5个氨基甲酸酯基，和

[0022] b)至少一种NCO封端的化合物。

[0023] 已知聚醚氨基甲酸酯对铝或含铝合金仅表现出不令人满意的粘合性或没有粘合

性。在本发明的上下文中，令人惊讶地发现，即使使用不同的材料，如铝合金，使用根据本发
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明的粘合剂组合物也可以获得非常好的粘合效果。

[0024] 在根据本发明的粘合剂组合物的优选实施方式中，至少一种NCO封端的化合物与

至少一种聚醚的添加比例，表示为NCO:OH，为1.0:1至8.0:1，优选1.1:1至4.0:1。

[0025] 令人惊讶地发现，使用根据本发明的粘合剂组合物而不使用聚酯多元醇，可以得

到通常仅使用聚酯多元醇才能获得的复合体系。因此，优选的实施方式是其中根据本发明

的粘合剂组合物不含有任何聚酯多元醇的实施方式。在特别优选的实施方式中，根据本发

明的粘合剂组合物中的聚酯多元醇含量小于0.1wt.％，优选小于0.01wt.％，在所有情况下

基于无溶剂的粘合剂组合物的总重量。

[0026] 为了适合在食品包装领域用作粘合剂，所使用的组合物应包含尽可能少的可能对

健康有害的成分。当使用常规组合物时，可能存在异氰酸酯单体残留物残留在固化的粘合

剂组合物中的危险，这些单体被认为部分对健康有害。在根据本发明的粘合剂组合物中没

有观察到存在单体异氰酸酯。因此，优选实施方式是其中粘合剂组合物具有小于10wt.％、

优选0.01至1wt.％、更优选0.01至0.1wt.％、特别优选小于0.1wt.％的单体NCO‑化合物含

量的实施方式，在所有情况下基于无溶剂的粘合剂组合物的总重量。此外，当被固化时，根

据本发明的粘合剂组合物具有小于1wt.％、优选小于0.01wt.％的单体NCO‑化合物含量，在

所有情况下基于固化的粘合剂组合物的总重量。

[0027] 在优选的实施方式中，根据本发明的粘合剂组合物中的至少一种聚醚的含量为1

至40wt.％，优选2至15wt.％，在所有情况下基于无溶剂的粘合剂组合物的总重量。

[0028] 根据本发明的优选实施方式，根据本发明的粘合剂组合物中的至少一种NCO封端

的化合物的含量为1至50wt.％，优选20至40wt.％，在所有情况下基于无溶剂的粘合剂组合

物的总重量。

[0029] NCO封端的化合物优选为多异氰酸酯。多异氰酸酯为芳族、脂族或环脂族的异氰酸

酯。多异氰酸酯优选选自：1,5‑萘基二异氰酸酯、2,4‑或4,4'‑二苯基甲烷二异氰酸酯(MDI)

和所述异构体的混合物、水合的MDI(H12MDI)、苯二甲基二异氰酸酯(XDI)、四甲基苯二甲基

二异氰酸酯(TMXDI)、四亚烷基二苯基甲烷二异氰酸酯、4,4'‑二苄基二异氰酸酯、1,3‑或1,

4‑亚苯基二异氰酸酯、甲苯二异氰酸酯(TDI)的异构体、1‑甲基‑2,4‑二异氰酸基‑环己烷、

1,6‑二异氰酸基‑2,2,4‑三甲基己烷、1,6‑二异氰酸基‑2,4,4‑三甲基己烷、1‑异氰酸酯基

甲基‑3‑异氰酸基‑1,5,5‑三甲基环己烷(IPDI)、含磷或含卤素二异氰酸酯、四甲氧基丁烷

1,4‑二异氰酸酯、丁烷1,4‑二异氰酸酯、1,6‑己烷二异氰酸酯(HDI)、二环己基甲烷二异氰

酸酯、1,4‑环己烷二异氰酸酯、亚乙基二异氰酸酯、亚甲基三苯基三异氰酸酯(MIT)、1,4‑二

异氰酸基丁烷、1,12‑二异氰酸基十二烷和脂肪酸二异氰酸酯二聚物。由于二异氰酸酯的三

聚或低聚或通过使二异氰酸酯与含羟基或氨基的多官能化合物反应，也可以使用多官能异

氰酸酯。优选使用二异氰酸酯和它们的低聚物。

[0030] 在特别优选的实施方式中，NCO封端的化合物选自苯二甲基二异氰酸酯、五亚甲基

二异氰酸酯、六亚甲基二异氰酸酯、1‑异氰酸基甲基‑3‑异氰酸基‑1 ,5 ,5‑三甲基环己烷

(IPDI)、和所述化合物的聚合物和低聚物、所述化合物的衍生物和混合物。

[0031] 此外，根据本发明的粘合剂组合物优选还包含粘合促进剂，所述粘合促进剂的含

量优选至多20wt.％，特别优选1至10wt.％，在所有情况下基于无溶剂的组合物的总重量。

粘合促进剂优选选自烷氧基化的硅烷和其有机官能化衍生物。特别优选粘合促进剂选自甲
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氧基化的和乙氧基化的硅烷以及它们的混合物。令人惊讶地发现，即使在具有高要求的食

品包装中存在填料的情况下，添加选择的粘合剂也可以获得具有高粘合性的粘合剂组合

物。

[0032] 根据本发明的粘合剂组合物的特征在于，其不包含任何可迁移的环状化合物，因

此特别适合于食品工业中的包装生产。在优选的实施方式中，根据本发明的粘合剂组合物

基本上不含危险的可迁移环状化合物。在进一步优选实施方式中，根据本发明的粘合剂组

合物中的危险的可迁移环状化合物的含量小于1wt.％，优选小于0.1wt.％，特别优选小于

0.01wt.％，在所有情况下基于无溶剂的粘合剂组合物的总重量或基于固化的粘合剂组合

物的总重量。在特别优选的实施方式中，根据本发明的粘合剂组合物即使在固化后也不含

危险的可迁移环状化合物。

[0033] 根据本发明的粘合剂组合物既可以作为单组分(1K)体系使用，也可以作为双组分

(2K)体系使用。在优选的实施方式中，根据本发明的粘合剂组合物因此是2K体系。在其它优

选的实施方式中，根据本发明的粘合剂组合物是1K体系。

[0034] 根据本发明的粘合剂组合物特别适合于在食品包装领域中粘合箔状基材。因此，

优选的实施方式是其中根据本发明的粘合剂组合物是层压粘合剂的实施方式。在这种情况

下，可以提供含有溶剂或不含溶剂或以分散体形式的粘合剂组合物。

[0035] 在优选的实施方式中，根据本发明的粘合剂组合物可以另外包含催化剂，优选其

含量为0至10wt.％、特别优选0.5至3wt.％，在所有情况下基于无溶剂的粘合剂组合物的总

重量。在进一步优选的实施方式中，根据本发明的粘合剂组合物不含金属化合物。金属化合

物通常在常规体系中用作催化剂，但由于与所述化合物有关的健康问题，在食品包装领域

应避免使用。因此，优选实施方式是其中催化剂(如果存在)为胺化合物，优选具有至少OH官

能度的胺化合物的实施方式。在这种情况下，适合的化合物是例如二甲基氨基乙醇(DMEA)、

2‑(二乙基氨基)乙醇(2‑DEEA)或所述化合物的衍生物、N‑甲基氨基乙醇或甲基二乙醇。

[0036] 本发明进一步涉及一种使用根据本发明的粘合剂组合物粘合基材的方法。在这种

情况下，根据本发明的方法包含下述步骤：

[0037] i)将根据本发明的粘合剂组合物施加到至少一个基材；

[0038] ii)使涂布的基材与另一基材接触；和

[0039] iii)使施加的粘合剂组合物固化。

[0040] 该粘合剂组合物在40‑85℃、优选55‑65℃温度下固化。

[0041] 在优选的实施方式中，在附加压力下使所述基材接触。

[0042] 根据本发明的粘合剂组合物特别适合粘合柔性基材。在这种情况下，在本申请的

上下文中，柔性基材应理解为具有一定弹性和柔韧性的那些基材，如箔、片或板。在优选的

实施方式中，基材为箔状基材，特别是塑料或金属箔。在替代的实施方式中，基材为塑料或

金属片，特别是铝片。

[0043] 柔性基材的粘合是本领域技术人员的常规问题，并且是已确立的方法。但是，将厚

的柔性基材、特别是厚的金属箔如铝箔粘合在一起仍然是挑战。然而，这些正是在食品包装

领域中使用的材料。在本发明的上下文中，令人惊讶地发现，根据本发明的方法与根据本发

明的粘合剂组合物的组合特别适合于粘合厚金属箔，如用于生产湿食品包装的金属箔。因

此，优选实施方式是其中至少一个基材是铝箔，优选厚度为5‑240μm、特别优选40‑180μm的
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铝箔的实施方式。在优选的实施方式中，铝箔可以另外是铝合金制成的箔。

[0044] 本发明进一步涉及包含根据本发明的粘合剂组合物的复合体系或可以通过根据

本发明的方法得到的复合体系。

[0045] 根据本发明的复合体系的特征在于，在所述粘合剂组合物固化之后，即使在灭菌

之后，也具有高粘合性。因此，优选实施方式是其中所述复合体系，在7天和131℃下灭菌45

分钟之后，具有3‑19N/15mm、优选5‑15N/15mm、特别优选5‑10N/15mm的粘合性的实施方式。

[0046] 复合体系优选是包装，特别是用于人或动物的食品包装，特别是用于动物食品的

包装。令人惊讶地发现，根据本发明的复合体系可用作动物食品的包装，由于具有侵蚀性的

内含物，因此对所使用的体系提出了特别的要求。本发明进一步涉及根据本发明的粘合剂

组合物在生产包装、优选用于人或动物的食品包装，特别是用于动物食品的包装，最特别是

湿的动物食品的包装中的用途。

[0047] 本发明进一步涉及根据本发明的粘合剂组合物用于粘合箔状基材的用途。至少一

个待粘合的基材优选是铝箔，优选具有5‑240μm、特别优选40‑180μm的厚度。

[0048] 将参考下述实施例更详细地解释本发明，所述实施例并非旨在限制本发明构思。

实施例：

[0049] 根据本发明的聚醚的实施例由含有PPG  400、PPG  1100、异氟尔酮二异氰酸酯和乙

二醇的反应混合物制备(实施例1)。根据实施例2的根据本发明的聚醚由额外包含2‑(二乙

基氨基)乙醇作为催化剂的反应混合物得到。PPG400为具有400g/mol的分子量的聚丙二醇，

可根据商品名Voranol  P  400从Dow商购获得。PPG  1000为具有1000g/mol的分子量的聚丙

二醇，可根据商品名Voranol  P  1000从Dow商购获得。异氟尔酮二异氰酸酯可根据商品名

Desmodur  I从Covestro商购获得。乙二醇可从例如Dow商购获得。实施例1和2的聚醚均具有

每摩尔聚醚3.35个氨基甲酸酯基的氨基甲酸酯基密度和21mg  KOH/g的羟值。

[0050] 在所有情况下，聚醚与NCO封端的化合物反应，形成层压粘合剂。为了该目的，选择

成膜添加比例NCO/OH为2.0。将得到的反应性粘合剂混合物用醋酸乙酯稀释至33.3％的固

体含量。

[0051] 将要涂布的基材格式化为A4尺寸。用18g/m2的稀释的反应性粘合剂混合物涂布由

铝组成的载体箔，并将其放置在预复合材料上。随后，在干燥箱中，在90℃下，将如此涂布的

载体箔干燥5分钟，得到6g/m2的干涂布重量。在干燥箱中，在60℃下，将如此制备的复合材

料在金属板之间的压力(重量8kg)下固化。

[0052] 测试所得到的层压体的实用性。为了该目的，进行拉伸试验，并对层压体进行灭菌

处理。

[0053] 结果汇总在表1至3中。IPDI三聚体、IPDI和甲氧基硅烷的混合物用作NCO封端的化

合物。

[0054] 表1：7天后的粘合性

[0055] 测试 聚醚 铝箔[μm] 固化温度[℃] VH*[N/15mm]

2‑1 1 12 40 2.2

2‑2 1 80 40 9.7

2‑3 1 90 40 9.1
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2‑4 1 12 60 2.8

2‑5 1 80 60 4.8

2‑6 1 90 60 6.9

2‑7 2 80 60 13.1

2‑8 2 90 60 12.6

[0056] 表2：7天后且在131℃下灭菌45分钟后的粘合性

[0057] 测试 聚醚 铝箔[μm] 固化温度[℃] VH*[N/15mm]

3‑1 1 12 40 6.1

3‑2 1 80 40 6.5

3‑3 1 90 40 5.9

3‑4 1 12 60 9.4

3‑5 1 80 60 12.4

3‑6 1 90 60 8.8

3‑7 2 80 60 8.9

3‑8 2 90 60 11.3

[0058] 表3：在7天后且在131℃下灭菌30分钟后的与填料一起的粘合性，脂肪酸衍生物和

淀粉的混合物用作填料。

[0059] 测试 聚醚 铝箔[μm] 固化温度[℃] VH*[N/15mm]

4‑1 1 12 40 4.0

4‑2 1 80 40 1.8

4‑3 1 90 40 4.0

4‑4 1 12 60 8.1

4‑5 1 80 60 10.1

4‑6 1 90 60 8.5

4‑7 2 80 60 6.5

4‑8 2 90 60 7.8

[0060] *)粘合性

[0061] 从上表中的数据可以看出，使用根据本发明的粘合剂组合物，可以制备即使在灭

菌后以及在有侵蚀性填料存在下储存的情况下仍能保持其粘合性的复合体系。
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