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Beschreibung

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichiung
an einer Rotationstiefdruckmaschine zur spanenden
Nachbehandlung des mit einer Verschlufmasse
ausgefiliten Spaltes zwischen den Enden einer auf
einem Formzylinder aufgespannten Tiefdruckplatte.

Es ist bekannt, Tiefdruckplatten aus Kunststoff
auf einem Formzylinder einer Bogen- oder Rollen-
Rotationstiefdruckmaschine aufzuspannen. Hierzu
ist der Formzylinder mit einem Kanal versehen,
indem die Tiefdruckplatte eingehingt und festge-
halten wird. Der dabei entstehende Spalt zwischen
den beiden Enden der Tiefdruckplatte wird vor-
zugsweise mit einer Kunststoffverschlufmasse ver-
schiossen. Ublicherweise wird eine fliefdhige und
aushiribare Masse von der Zylinderoberfldche her
in den Spalt gefiillt und nach dem Aushérten der
Masse unter Zuhilfenahme einer Strahlungsquelle
der Spaltbersich zwischen den Plattenenden einer
Oberfldchenbearbeitung durch Uberschleifen von
Hand unterzogen. Dadurch entsteht im Bereich der
Plattenenden eine durchgehende gleichméBige
Oberfléche.

Der Arbeitsaufwand flir die spanende Nachbe-
handlung durch Uberschleifen der Oberfliche des
mit der VerschiuBmasse ausgefiiliten Spaltes von
Hand ist relativ groB und erfordert handwerkliches
Geschick. Unter Umsténden muB der Formzylinder
aus der Rotationstiefdruckmaschine ausgebaut wer-
den. Die spanende Nachbearbeitung durch Schlei-
fen flhrt auBerdem zu nicht glatten rauhen Oberfl4-
chenstrukiuren und zum schnellen Zusetzen des
Schieifwerkzeuges mit dem Kunststoffi der Ver-
schluBmasse, wobei das Werkzeug dann schnell
durch Verschmieren der K&rner unbrauchbar wird.

Aus der EP-PA 0 174 568 ist es bekannt, ein
Abdeckelement zu verwenden, bei welchem minde-
stens der auf den End- oder Randabschnitt der
Tiefdruckplatte aufliegende und den Spalt {iberdek-
kende Oberfiachenbersich unter Druck verformbar
und dadurch an die Oberfldchenkontur im Spaltbe-
reich anpafBbar ist. Eine Nacharbeit des mit der
VerschluBmasse ausge fiillten Spaltes ist nicht er-
forderlich. Bei diesem Verfahren sind aber speziel-
le Verfahrensbedingungen, Vorrichtungen und Ver-
schluBmassenwerkstoffe vorzusehen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
spanende Nachbehandlung der Oberfliche beliebig
eingebrachter VerschluBmassen bei erhdhtem Me-
chanisierungsgrad des Bearbeitungsprozesses in-
nerhalb der Tiefdruckmaschine durch Spanen mit
geometrisch bestimmter Schneide zu ermdglichen.

Geldst wird diese Aufgabe gemaf dem kenn-
zeichnenden Teil des 1. Anspruches. Weiterbildun-
gen ergeben sich aus den Unteranspriichen in Ver-
bindung mit der Zeichnung und der Beschreibung.

In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand
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in 2 Ausfihrungsbeispielen der Vorrichtung darge-
stelit.

Es zeigen:

Figur 1 einen Formzylinder ausschnittsweise

im Bereich des Kanals,

Figur 2 eine Draufsicht auf die erfindungsge-
méBe Vorrichtung im eingebauten
Zustand,

Figur 3 einen Schnitt AA nach Figur 2,

Figur 4 einen Schnitt BB nach Figur 2,

Figur 5 einen Schnitt CC nach Figur 2,

Figur 6 eine von Figur 2 abweichende Aus-

flihrung der erfindungsgemé&gen Vor-
richtung, teilweise schematisch.

Auf dem Formzylinder 2 einer in der Zeich-
nung nur angedeuteten Rotationstiefdruckmaschine
1 ist eine Tiefdruckplatte 3 aufgespannt. Die beiden
umgekanteten Enden 5 sind in den Formzylinder 2
eingehéngt und mittels einer in Figur 1 durch Pfeile
angedeuteten Spannvorrichtung im Kanal 6 ge-
klemmt und gespannt. Der Kanal 6 zum Einh&ngen
der Tiefdruckplatte 3 verlduft parallel zur Achse
des Formzylinders 2. Der Spalt 4 zwischen den
Enden der auf dem Formzylinder 2 aufgespannten
Tiefdruckplatte 3 ist von Hand oder mittels speziel-
ler Vorrichtungen mit einer VerschluBmasse ausge-
fullt, die nach dem Aushirten einer Oberfidchenbe-
arbeitung durch Frdsen mit geometrisch bestimm-
ter Schneide unterzogen wird.

Zur Durchfiihrung des Arbsitsganges ist gemis
Figur 2 bis Figur 5 eine Vorrichtung in der Rota-
tionstiefdruckmaschine 1 angeordnet, die ein Fris-
werkzeug 17 mit eigenem Hauptantrieb 26-28 auf-
weist. Als Hauptantrieb ist vorzugsweise ein Druck-
luftmotor 27 vorgesehen, der eine Werkzeugaui-
nahme 26 zur Aufnahme des Fréswerkzeuges 17
aufweist und mit einem DruckluftanschluB 28 verse-
hen ist. Anstelle des Druckluftmotors 27 sind auch
vergleichbare Motorgetriebeeinheiten mit Elekiro-
motor einsetzbar. Der Druckluftmotor 27 kann mit
seiner Antriebsachse radial zum Formzylinder 2
oder in der Zeichnung nicht dargestellt auch axial
zum Formzylinder 2 angeordnet sein. Bei radialer
Anordnung wirkt er mit einem Friswerkzeug 17 in
Form eines Stirnfrésers zusammen, bei axialer An-
ordnung mit einem Fréswerkzeug 17 in Form eines
Wilzfrdsers. Der Drucklufimotor 27 ist mit seiner
Antriebsspindel in einem Frésschlitten 7 aufgenom-
men. Zur Einstellung des Fraswerkzeuges 17 auf
eine variable Schnittiefe kann der Druckluftmotor
27 mit dem in in der Werkzeugaufnahme 26 be-
findlichen Fridswerkzeug 17 axial einstellbar gegen-
Uber dem Frésschlitten 7 geklemmt werden. Hierzu
ist eine Gewindebuchse 19 vorgesehen, die gegen-
{iber dem Frésschlitten 7 dadurch klemmbar ist,
daB eine Schraube 18 mit einem Schiitz 43 im
Frésschlitten 7 zusammenwirkt. Bei Eindrehen der
Schraube 18 mittels Hebel 42 wird der Klemmvor-
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gang durch Verspannen des geschlitzten Frés-
schlittens 7 ermdglicht.

Der Fréasschlitten 7 ist in einer Schliittenflihrung
auf parallel zum Spalt 4 angeordneten Flhrungen
8, 9 in einer ersten Ausflihrungsform mittels eines
Vorschubantriebes von Hand verfahrbar, der einen
Spindel-Mutter-Trieb 15, 16, bestehend z. B. aus
Trapezgewindespindel und Bronzemutter, sowie ein
Handrad 21 aufweist, mit dem {iber zwei Kegelra-
der 20 das Drehmoment auf die Spindel 15 Uber-
tragbar ist. Der Spindel-Mutter-Trieb 15, 16 wandelt
die Drehbewegung in eine geradliniege Bewegung
ldngs des Spaltes 4 um.

Damit die Vorrichtung aus der Maschine her-
ausgenommen werden kann, weist die Schlittenfiih-
rung 8, 9, 10, 11 seitlich Seitenteile 10, 11 auf, die
an den Innenseiten der Rotationstiefdruckmaschine
1 an Grundplatten 12, 13 oder dgl. Tragern 16sbar
befestigt sind. Die Grundplatten 12, 13 sind paBge-
recht mittels PaBstiften 22 beidseitig in der Rota-
tionstiefdruckmaschine aufgenommen und durch
Schrauben 23 einstellbar befestigt. Die Seitenteile
10, 11 werden beidseitig auf einem Stift 24 aufge-
setzt, der unten an den Grundplatten 12, 13 vorge-
sehen ist, wlhrend im oberen Teil Grundplatten 12,
13 und die Seitenteile 10, 11 mittels Schrauben 25
verbunden sind. Zur D&mpfung von Schwingungen
wahrend des Bearbeitungsvorganges ist eine Ab-
stlitzung 30 am Frasschlitten 7 vorgesehen, die
eine mit der Tiefdruckplatte 3 zusammenwirkende
Fihrungsrolle 29 aufweist.

Gemé&B Figur 6 ist in einer weiteren Ausflihrung
der Erfindung ein automatischer Umbkehrantrieb
vorgesehen, wodurch sich die Erzeugung des
Drehmomentes fiir die Vorschubbewegung entlang
des Spaltes 4 von Hand erlbrigt. Hierzu wird der
Spindel-Mutter-Trieb 15, 16 liber das Kegelradpaar
20 von einem reversierbaren Antriebsmotor 38 an-
getrieben. Zur automatischen Steuerung des Re-
versiervorganges sind durch Anschlagschrauben
36, 37, die an den beiden Innenseiten des Gestells
der Rotationstiefdruckmaschine 1 angeordnet sind,
Schaltpunkte festgelegt, welche durch beidseitig
des Flhrungsschiittens 7 befestigte Endtaster 34,
35 in einer linken bzw. rechten Endstellung ange-
fahren werden. Die Schaitimpulse werden auf ein
elekirisches Steuergerdt 39 Ubertragen. Dieses Ge-
rat schaltst den reversierbaren Antriebsmotor 38
so, daB eine Drehrichtungs- und Drehmomenten-
umkehr erfolgen kann. Die erforderlichen Schaltzu-
stdnde werden durch eine Schaltung verwirklicht,
wie sie allgemein fiir kontaktbehaftete Steuerungen
beispielsweise bei Positionierantrieben oder der-
gleichen bekannt ist. Auf diese Weise kann das
Fraswerkzeug 17 automatisch von einer Startposi-
fion ausgehend eine reversierbare Bewegung ach-
sparallel zum Spalt ausfiihren, wobei durch die
zwei Anschlagschrauben 36, 37 der Umkehrpunkt
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bestimmt ist. Bei einer derartigen verbindungspro-
grammierten Steuerung sind alle Ausgdinge und
Eingdnge mit dem elekirischen Steuergerit 39 fest
verbunden. Das Steuergerdt 39 enthdlt flr jede
Funktion, z. B. Bewegung nach links, Bewegung
nach rechts ein Schaltwerk, indem beispielsweise
ein Schaltschiitz betétigt wird, um in einer Polwen-
deschaltung die Drehrichtung des reversierbaren
Antriebsmotors 38 nach MaBgabe der anliegenden
Spannungen und Polaritdten zu verdndern.

Auch andere, z. B. kontaktlose logische Schal-
tungsanordnungen zur Steuerung des Reversiervor-
ganges bei einem vergleichbaren Umkehrantrieb
sind geeignet. Ebenso ist es m&gtlich, anstelle des
reversierbaren Antriebsmotors getrennte Motor-
Getriebe-Einheiten flr Links- oder Rechislauf vor-
zusehen.

Um den Spindel-Mutter-Trieb 15, 16 vor dem
FrésprozeB auch fiir die Durchfihrung des Aushir-
teprozesses der in den Spalt 4 bereits eingebrach-
ten Verschlufmasse verwenden zu k&nnen, ist ein
Schleppglied 41 vorgesehen, das mit einem Ende
am Frésschlitten 7 und mit dem anderen Ende mit
einer 14ngs des Spaltes 4 verfahrbaren Strahlungs-
quelle 33 verbunden ist, die auf Flhrungen 31, 32
gleitet.

Das Spanen mit geometrisch bestimimter
Schneide mittels der erfindungsgemdBen Vorrich-
tung erlaubt eine stets gleichmigige qualitdtsge-
rechte Schlichtbearbeitung des Spaltbersiches, un-
abhdngig davon, welche Kunststoffmaterialien die
VerschluBmasse bilden und welche Rauhigkeit und
Formgenauigkeit deren Oberflache beim Ausflllen
des Spaltes 4 erhdit. Je nach dem Mechanisie-
rungsgrad der Vorrichtung ist die spanende Nach-
behandlung bei verringertem Arbeitsaufwand unab-
héngig vom handwerklichen Geschick des Bedie-
nenden. Eine Gefahr des Verschmierens des Werk-
zeuges durch die Kunststoffe besteht im Gegen-
satz zum Schieifen nicht.

Bezugszeichenliste

Rotationstiefdruckmaschine
Formzylinder
Tiefdruckplatte
Spalt

umgekantete Enden
Kanal

Frasschlitten
Fiihrung

9 Fiihrung

10 Seitentsil

11 Seitenteil

12 Grundplatte

13 Grundplatte

14 Waéizlagerblichse
15 Spindel

BN R WND =
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16 Mutter 4.
17 Fraswerkzeug

18 Schraube

19 Gewindebuchse

Vorrichtung nach Anspruch 1 - 3,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Druckluftmotor (27) radial zum Form-
zylinder (2) im Frdsschlitten (7) einspannbar ist

20 Kegelradpaar 5 und daf als Fraswerkzeug (17) ein Stirnfrdser
21 Handrad vorgesehen ist.

22 Papstift

23 Schraube 5. Vorrichtung nach Anspruch 1 - 3,

24 Stift dadurch gekennzeichnet,

25 Schraube 10 daB der Druckluftmotor (27) axial zum Formzy-

26 Werkzeugaufnahme
27 Druckluftmotor

28 Druckluftanschluf
29 Fihrungsrolle

linder (2) im Fr&sschiitten (7) einspannbar ist
und daB als Fréswerkzeug (17) ein Walzfraser
vorgesehen ist.

30 Abstlitzung 15 6. Vorrichtung nach Anspruch 1 - 4,
31 Fihrung dadurch gekennzeichnet,
32 Fiihrung daB zur Einstellung des Friswerkzeuges (17)

auf variable Schnittiefen der Drucklufimotor
(27) mit dem in der Werkzeugaufnahme (26)
befindlichen Fridswerkzeug (17) axial ver-
schiebbar mittels einer Klemmvorrichtung (18,
19, 42) gegenliber dem Frésschliitten (7) ge-
klemmt ist.

33 Strahlungsquelle

34 Endtaster

35 Endtaster 20
36 Anschlagschraube

37 Anschlagschraube

38 reversierbarer Aniriebsmotor

39 Steuergerat

40 Getriebe 25 7. \Vorrichtung nach Anspruch 1 - 6,
41 Schleppglied dadurch gekennzeichnet,
42 Hebel daff eine Abstlitzung (30) am Fridsschlitten (7)
43 Schlitz vorgesehen ist, die eine mit der auf dem Form-
zylinder (2) aufgespannten Tiefdruckplatte (3)
Patentanspriiche 30 zusammenwirkende Fihrungsrolle (29) auf-

daB der Hauptantrieb (26-28) einen Druckluft-
motor (27) aufweist.

weist.

1. Vorrichtung an einer Rotationstiefdruckmaschi-
ne zur spanenden Nachbehandlung des mit 8. \Vorrichtung nach Anspruch 1 - 7,
einer VerschluBmasse ausgeilillien Spaltes dadurch gekennzeichnet,
zwischen den Enden einer auf einem Formzy- 35 daB der Frésschlitten (7) mittels eines Vor-
linder aufgespannten Tiefdruckplatte, schubantriebes (15, 16, 20, 21) verfahrbar ist,
dadurch gekennzeichnet, der einen Spindel-Mutter-Trieb (15, 16) auf-
daB ein Fraswerkzeug (17) mit eigenem Haupt- weist, welcher von Hand mittels Handrad (21)
antrieb (26-28) mit variabler Schnittiefe in ei- Uber ein Kegelradpaar (20) betdtigbar ist.
nem Frdsschlitten (7) einspannbar ist und da8 40
der Frdsschlitten (7) auf einer an der Rota- 9. \Vorrichtung nach Anspruch 1 - 8,
tionstiefdruckmaschine (1) befestigten Schiit- dadurch gekennzeichnet,
tenflhrung (8, 9, 10, 11) mittels eines Vor- daB der Fr3sschlitten (7) miitels eines Vor-
schubantriebes (15, 16, 20, 21 bzw. 15, 16, 20, schubantriebes (15, 16, 20, 34-40) verfahrbar
34-40) langs des Spaltes (4) verfahrbar ist. 45 ist, bei dem der Spindel-Mutter-Trieb (15, 16)
liber das Kegelradpaar (20) von einem rever-
2. Vorrichtung nach Anspruch 1, sierbaren Antriebsmotor (38) antreibbar ist, der
dadurch gekennzeichnet, mittels eines Steuergerdtes (39) Uber beidsei-
da8 die Seitenteile (10, 11) der Schlittenfiih- tig des Frésschlittens (7) befestigte Endtaster
rung (8, 9, 10, 11) an den Innenseiten der 50 (34, 35) umsteuerbar ist, welche in den Rand-
Rotationstiefdruckmaschine (1) an Grundplat- lagen mit Anschlagschrauben (36, 37) an der
ten (12, 13) l6sbar befestigt sind. Innenseite der Rotationstiefdruckmaschine (1)
zusammenwirken.
3. Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2,
dadurch gekennzeichnet, 55 10. Vorrichtung nach Anspruch 1 - 9,

dadurch gekennzeichnet,
daB am Frésschliten (7) ein Ende eines

Schleppgliedss (41) befestigt ist, dessen ande-
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res Ende an einer ldngs des Spalies (4) zum
Aushdrten der Verschiufmasse reversierbar
geflihrien Strahlungsquelle (33) befestigt ist, so
daB der Vorschubantrieb (15, 16, 20, 21 bzw.
15, 16, 20, 34-40) vor dem FrdsprozeB zur
Durchflihrung des Aushérteprozesses der in
den Spalt (4) eingebrachten Verschlufmasse
verwendbar ist.

Claims

Apparatus on a rotary intaglio printing press for
cutting post-treatment of the slot filled with a
stopping material between the ends of an inta-
glio printing plate tensioned on a forme cyl-
inder characterized in that a milling tool (17)
with its own main drive (26-28) can be set with
variable cutting depth into a milling carriage (7)
and that the milling carriage (7) can be guided
on a carriage guide (8, 9, 10, 11) fixed on the
rotary intaglio printing press by means of a
feeder drive (15, 16, 20, 21 or 15, 16, 20, 34-
40) along the slot (4).

Apparatus according to Claim 1, characterised
in that the side pieces (10, 11) of the carriage
guide (8, 9, 10, 11) are fixed to the interior
sides of the rotary intaglio printing press (1) on
base plates (12, 13).

Apparatus according to Claim 1 and 2, charac-
terised in that the main drive (26-28) has a
compressed air motor (27).

Apparatus according to Claim 1 - 3, charac-
terised in that the compressed air motor (27) is
insertable in the milling carriage (7) radially
with respect to the forme cylinder (2) and that,
as milling tool (17), a face miller is provided.

Apparatus according to Claim 1 - 3, charac-
terised in that the compressed air motor (27)
can be set in the milling carriage (7) axially
with respect to the forme cylinder (2) and that,
as milling tool (17), a roll mill is provided.

Apparatus according to Claim 1 - 4, charac-
terised in that, for adjusting the milling tool (17)
to variable cutting depths, the compressed air
motor (27), with the milling tool (17) located in
the tool receptor (26), is clamped axially dis-
placeably with respect to the milling carriage
(7) by means of a clamping device (18, 19,
42},

Apparatus according to Claim 1 - 8, charac-
terised in that a support (30) is provided on
milling carriage (7) which has a guide roll (29)
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10.

cooperating with the intaglio printing plate (3)
tensioned on the forme cylinder (2).

Apparatus according to Claim 1 - 7, charac-
terised in that the milling carriage (7) can be
traversed by means of a feeder drive (15, 16,
20, 21) which has a spindle nut drive (15, 16)
which is operable by hand by means of a
handwheel (21) via a pair of bevel gears (20).

Apparatus according fo Claim 1 - 8, charac-
terised in that the milling carriage (7) can be
traversed by means of a feeder drive (15, 16,
20, 34-40) in which the spindle nut drive (15,
16) can be driven via the bevel gear pair (20)
by a reversible drive motor (38) which can be
turned round by means of a control device (39)
via end sensors (34, 35) fixed to both sides of
the milling carriage (7) which cooperate in the
edge positions with stop bolts (36, 37) on the
inner side of the rotary intaglio printing press

().

Apparatus according to Claim 1 - 9, charac-
terised in that one end of a towing member
(41) is fixed to the milling carriage (7), the
other end of which is fixed to a radiation
source (33) reversibly guided along the slot (4)
for hardening the stopping material so that the
feeder drive (15, 16, 20, 21 or 15, 16, 20, 34-
40) can be used prior to the milling process for
carrying out the hardening process on the
stopping composition introduced into the slot

(4)-

Revendications

1.

Dispositif pour machine rotative d'impression
en creux pour l'usinage complémentaire par
enlévement de matiére de la fente, remplie
d'une masse de scellement, entre les extrémi-
tés d'une plaque d'impression en creux, ten-
due sur un cylindre gravé,

caractérisé en ce qu'un outil de fraisage (17) 4
commande principale propre (26-28) & profon-
deur de coupe variable est monté dans un
chariot de fraisage (7), et en ce que le ohariot
de fraisage (7) est déplagable le long de la
fente (4) sur un guide de chariot (8,9,10,11),
fixé & la machine rotative d'impression en
creux (1), au moyen d'une commande d'avan-
ce (15,16,20,21 ou 15,16,20,34-40).

Dispositif selon la revendication 1,

caractérisé en ce que les parties latérales
(10,11) du guide de chariot (8,9,10,11) sont
fixdes, de fagon amovible, aux faces internes
de la machine rotative d'impression en creux
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(1) & des plaques de base (12,13).

Dispositif selon les revendications 1 ei 2,
caractérisé en ce que la commande principale
(26-28) comporte un moteur 4 air comprimé
27).

Dispositif selon les revendications 1 4 3,
caractérisé en ce que le moteur & air compri-
mé (27) peut &ire monté dans le chariot de
fraisage (7) radialement au cylindre gravé (2),
et en ce que, en fant qu'outil de fraisage (17),
est prévue une fraise en bout.

Dispositif selon les revendications 1 2 3,
caractérisé en ce que le moteur & air compri-
mé (27) peut &tre monté dans le chariot de
fraisage (7) axialement au cylindre gravé (2), et
en ce que, en tant qu'outil de fraisage (17), est
prévue une fraise cylindrique.

Dispositif selon les revendications 1 4 4,
caractérisé en ce que, pour régler I'outil de
fraisage (17) & des profondeurs de coupe va-
riables, le moteur & air comprimé (27) avec
'outil de fraisage (17) se frouvant dans le
raccordement d'outil (26) est serré, de fagon
axialement déplagable, au moyen d'un disposi-
tif de serrage (18,19,42) par rapport au chariot
de fraisage (7).

Dispositif selon les revendications 1 2 6,
caractérisé en ce qu'un support (30) est prévu
sur le chariot de fraisage (7), qui présente un
galet de guidage (29) coopérant avec la plagque
d'impression en creux (3) tendue sur le cylin-
dre gravé (2).

Dispositif selon les revendications 1 & 7,
caractérisé en ce que le chariot de fraisage (7)
est déplagable au moyen d'une commande
d'avance (15,16,20,21), qui présente un méca-
nisme broche-écrou (15,16), lequel peut &tre
actionné manuellement au moyen d'une roue a
main (21) par l'intermédiaire d'une paire de
pignons coniques (20).

Dispositif selon les revendications 1 2 8,

caractérisé en ce que le chariot de fraisage (7)
peut &tre déplacé au moyen d'une commande
d'avance (15,16,20,34-40), dans laquelle le mé-
canisme broche-écrou (15,16) peut &tre entral-
né, par lintermédiaire de la paire de pignons
coniques (20), par un moteur d'entrainement
réversible (38), qui peut &ire inversé au moyen
d'un appareil de commande (39) par l'intermé-
diaire de palpeurs d'exirémité (34,35), fixés
des deux cGtés du chariot de fraisage (7),
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10.

10

lesquels, dans les positions limites, coopérent
avec des vis de butée (36,37) du cdté interne
de la machine rotative d'impression en creux

(1)

Dispositif selon les revendications 1 a4 9,

caractérisé en ce qu'une exirémité d'un organe
de traction (41) est fixée au chariot de fraisage
(7), organe dont l'autre extrémité est fixée a
une source de rayonnement (33) guidée de
fagon réversible le long de la fente (4) pour
durcir la masse de scellement, de sorte que la
commande d'avance (15,16,20,21 ou
15,16,20,34-40) peut étre utilisée, avant le frai-
sage, pour effectuer le durcissement de la
masse de scellement disposée dans la fente

(4).
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