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Vyndlez sa tyka strojarenskej technoldgie.
Vyndalez rie$i chemické zloZenie zvaracieho
prasku, ktory méd vhodné technologické a
formovacie vlastnosti.

Podstata vyndlezu spodiva v chemickom
zloZeni zvéaracieho prasku, ktory je pripra-
viteIny pretavenim suchej zmesi, obsahuju-
cej podla hmotnosti 2,5 aZ 8 % kremicitého
piesku, 24 aZ 34 % kysli¢nika hlinitého, 5 aZ
12 % zirkénového koncentratu, 9 az 19 %
whligitanu vdpenatého, 25 aZ 34 % kazivca,
2 a7 4 % potase, 3 aZ 8 % mangéanovej rudy
alebo feromanganu spolu, 6 a¥% 11 % kaoli-
nu a 1 aZ 2 % hlinikového prasku, ktory
sa priddva do roztavenej zmesi tesne pred
odlievanim. Roztavend zmes sa odlieva do
vody, pricom sa granuluje a potom susi, osie-
va a melie na poZadované zrnenie.

Zvaraci prasck podla vynalezu je vhodny
najmé na zvaranie tlakovych naddob, zariade-
ni chemického a energetického priemyslu.
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Vyndalez sa tyka zvdraciehio prasku pre au-
tomatické zvaranie pod tavivom ocell vac-

gich hribok do tdzkeho a hlbokého tkosu. -

Pre zvaranie oceli velkych hribok je vy-
hodnd tprava zvaracich hran tak, aby sa
vytvoril tizky tkos. Tento spdsob zvdarania je
vyhodny najmid z hladiska ekonomického,
pretoZe prindSa velké tspory na pridavnych
materidloch, najmé vSak na zvaracom Case.
Tento spOsob zvarania kladie velké néroky
na zvaracie tavivo po strdnke technologic-
kych a formovacich vilastnosti. Do tzkeho
tkosu nie je moZné pouZit beZné zvaracie
prasky, s ktorymi sa nedosahuji poZadova-
né technologické a formovacie vlastnosti,
najmd lahkd odstrdnitelnost trosky, ako i
hladké formovanie hisenky. St zname vSak
i 8pecidlne zvdracie prasky, ktoré vykazuji
priaznivé technologické a formovacie vlast-
nosti, avsak s tymito zvdracimi praskami sa
zase nedosahuji poZadované metalurgické,
ako i mechanické vlastnosti zvarového kovu,
menovite vrubovd hiZevnatost. Tieto vlast-
nosti s nutné napr. pri zvdrani tlakovych
nadob, zariadeni chemického a enérgetic-
kého priemyslu a podobne.

Tieto nedostatky do znactnej miery odstra-
nuje zvaraci praSok podla vyn4lezu, ktory
je pripravitelny pretavenim suchej zmesi,

obsahujticej podla -hmotnosti 2,5 aZ 8 % kre--

micditého piesku, 24 a# 34 0% kyslitnika hlini-
tého, 5 aZ 12 % zirkonového koncentratu,
9 a¥ 17 % uhligitanu vapenatého, 25 aZ 34 %
kazivca, 2 aZ 4 % potase, 3 aZ 8 % mangé-
novej rudy alebo feromanganu spoly, 6 aZ 11
percent kaolinu a 1 aZz 2 % hlinikového
prasku, ktory sa priddva do roztavenej zme-
si tesne pred odlievanim. Roztavend zmes sa
odlieva do vody, pri¢om sa granuluje a po-
tom dalej suli, osieva a melie na poZado-
vané zrnenie.

Zvaraci prasSok podla vynédlezu ma priaz-
nivé metalurgické posobenie na zvarovy kov
a zabezpecduje dosiahnut poZadované mecha-
nické vlastnosti zvarového kovu, menovite
vrubovid hiiZevnatost, pri€om vykazuje vel-
mi dobré technologické a formovacie vlast-
nosti, to znamena kludné horenie obliika a
lahkti a samovolnt odstranitelnost trosky
a rovnomerné a hladké formovanie hiseni-
ce. Zabezpecdenie dobrych mechanickych
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vlastnostni zvarového kovu, najméd vrubo-
vej hiiZevnatosti, sa dosiahne vdaka priazni-
vému pomeru bazickych a kyslych zloZiek
v suchej zmesi zvaracieho prasku.

So zvdracim praSkom, ktory bol zhotoveny
podla vyndlezu pretavenim suchej zmesi,
ktord sa skladala z 5 % kyslignika kremidi-
tého, 32 % kysli¢nika hlinitého, 7 % . zirko-
nového koncentratu, 12 % uhli¢itanu véape-
natého a 26 % kazivca, 3 % potaSe, 6 %
mangénovej rudy a 1 % feromanganu, 7 %
kaolinu a s pridavkom 1,5 9% hlinikového
prasku do roztavenej zmesi, po pretaveni
bolo zloZenie nasledovné, 9,7 % hmot. kys-
licnika kremic¢itého, 41,5 percenta hmot-
nostného kysli¢nika hilinitého, 6,9 percent
hmotnostného kysliénika zirkoni¢itého, 19,8
percent hmot. kysli¢nika vdpenatého, 16,8 %
hmot. fluoridu vapenatého, 1,5 % Kkysli¢nika
sodného a draselného spolu, 1,6 % hmot.
kysliénika mangédnatého, 2,2 % hmot. kysli¢-
nika horefnatého, sa dosiahli v kombindcii
s nelegovanym mangéanovym drétom (1,5 %

“Mn) nasledovné hodnoty vribovej hiiZevna-

tosti zvarového kovu:
130 Jem~2 pri 20 °C a 50 Jem~2 pri 60 °C.

So zvdracim prdskom, ktory bol vyrobeny

~pretavenim suchej zmesi o zloZeni 6 % kre-

miditého piesku, 28 0o kyslinika hlinitého,
11 % =zirkénového koncentrdatu, 15 % uhli-
titahu vépenatého, 27 % kazivca, 2 % po-
tage, 5,5 % manganovej rudy a feromangé-
nu, 6,5 % kaolinu a 1,8 % hlinikového pras-
ku pridaného do roztavenej zmesi, po pre-
taveni ktorej bolo zloZenie nasledovné, 10,4
perc. hmot. kyslitnika kremigitého, 37,7 %
hmot. kysliénika hlinitého, 10,6 % hmot.
kysliénika zirkoni¢itého, 21,1 % hmot. kys-
liénika vépenatého, 17,1 % hmot. fluoridu
vapenatého, 1,2 % hmot. kysliénika sodného
a draselného spolu, 1,1 % hmot. kysliénika
mangdnatého a 1,5 % hmot. kysliénika ho-
rec¢natého, sa v kombinacii s nizkolegova-
nym drétom typu 1 % mangédnu, 1 % niklu
a 0,5 % molybdénu dosiahli nasledovné hod-
noty vrubovych hitiZevnatoesti:

140 Jem~2 pri 20 °C a 90 Jem™2 pri —60 °C.

PREDMET VYNALEZU

Zvaraci prédSok na zvaranie pod tavivom
do tzkeho tkosu, pripravitelny pretavenim
suchej zmesi, obsahujicej podla hmotnosti
2,5 aZ 8 % kremi¢itého piesku, 24 aZ¥ 34 %
kysli¢nika hlinitého, 5 aZ 12 % zirkénového
Koncentratu, 9 az 17 % uhliditanu vdpenaté-
ho, 25 aZ 34 % kazivca, 2 aZ 4 % potaSe,

3 aZz 8 % mangédnovej rudy alebo feroman-
génu spoly, 6 aZz 11 % kaolinu a 1 az 2 %
hlinikového prasku, pridavaného do rozta-
venej zmesi tesne pred odlievanim, roztave-
nd zmes sa odlieva do vody, pri¢om sa gra-
nuluje, potom su$i a melie na poZadované
zrnenie.
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