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Urzadzenie do honowania cylindréw przelotowo-stopniowych i nieprzelotowych

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do honowania cylindrow przelotowo;stopniowych i nieprzelotow-
ych, zastosowane w obrdbce wykariczajacej i remontowej, sktadajace sie z przyrzadu do mocowania cylindrow
oraz gtowic jedno i dwustopniowych.

Dotychczas docieranie cylindrow odbywato sie za pomocq docierakéw Zeliwnych, przy uzyciu proszku
$ciernego zmieszanego z olejem. Docierak byt mocowany w uchwycie tokarki, ktéra nadawata mu ruch
obrotowy. Ruch posuwisto—zwrotny cylindra, przeznaczonego do docierania, wykonywany byt recznie, co byto
bardzo uciazliwe i pracochtonne i nie odpowiadato warunkom bezpiecznych metod pracy. Poza tym w czasie
docierania wymagane byto kilkak otne mycie cylindréw, w celu dokonywania pomiaru, co niekorzystnie
wptywato na dalsze wyk oywanie operacji w cyklu produkcji sprezarek jak: mycie w benzynie i w nafcie
dotartych cylindréw, potaczone byfo z trudnosciami usuwania proszku z otwordw, ktéry czesto przyczyniat sie
do zacierania sprezarek, a tym samym obnizenia ich jakosci.

Inne znane rozwigzania, na przyktad z polskiego opisu patentowego Nr 61 288 kl. 67 a 9, polegajace na

tym, Ze gtadzarka do cylindrow wyposazona byta w silnik pneumatyczny z wrzecionem o bezstopniowej
regulacji obrotéw, w mechanizm rozrzadu pneumatycznego z zaworem iwodzikiem oraz w zawor regulacji
doptywu powietrza. Natomiast gtowica tego rozwigzania potaczona byta roztacznie z kalumng teleskopowa.
Ponadto w uktadzie tego urzadzenia istnieje caty szereg dodatkowych potaczer réznych elementéw, ktére
w sumie daje zbyt skomplikowang konstrukcje tego urzadzenia i utrudnia w praktycznym zastosowaniu szybkg
i bezawaryjng jego eksploatacje, a zwtaszcza utrzymania wspdtosiowosci i tolerancji wymiarowej $rednic otwo-
row. Celem wynalazku jest wyeliminowanie powyzszych wad i niedogodnosci, jak réwniez przyspieszenie
czynnosci docierania cylindréw, przez zastosowanie zmechanizowanego urzadzenia tatwego w obstudze.

Urzadzenie wedtug wynalazku o stosunkowo prostej konstrukcji, sktada sie z przyrzadu i gtowicy,
stuzacych do honowania cylindréw przelotowych i nieprzelotowych, jak réwniez i dwustopniowych — réwno-
czesnie. Przyrzad posiada ruchoma obejme wraz ze zderzakami, umozliwiajaca honowanie cylindréw nieprzeloto-
wych do samego dna otwordw oraz cylindréw stopniowych do styku, z przejsciem stozkowym miedzy stopniami.
Natomiast gtowica do honowania cylindréw, zwtaszcza stopniowych, posiada,dwa zespoty wktadéw gtadzacych,
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rozpieranych w czasie pracy, za pomocq trzpieni i popychacza — réwnomiernie, lecz niezaleznie od siebie. Kazdy
zesp6t posiada po cztery wkiady z nalutowanymi pilnikami diamentowymi, ktére umozliwiaja honowanie
poszczegblinych stopni cylindréw réwnoczesnie oraz utrzymame wspétosiowosci i tolerancji wymiarowej $rednic
otworéw.

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest w przyktadzie wykonania na rysunku na ktérym fig. 1 przedsta-
wia urzgdzenie wraz z gtowica, w czesciowym przekrolu podtuznym, stuzace do honowania r6znych rodzajow
cylindréw, a fig. 2 — gtowica do honowania.

Przyrzad 1 sktada sie@ zruchomej obejmy 2, posiadajacej ruch posuwisto—zwrotny, do ktérej jest
zamocowany cylinder 3. Ruch obejmy spowodowany jest naciskiem zderzakdw 4, ktére z kolei naciskare na
zderzaki 5 powodujq, 2ze gtowica 6 dochodzi do dna cylindra nieprzelotowego. Podczas ruchu zwrotnego,
wrzeciono 7 holownicy, za pomocg sprezyny 8, nadaje obejmie wraz z honowanym cylindrem ruch powrotny, az
do pozycji wyjéciowej, ustalonej oporami 9. Zderzak 18 jest stosowany przy honowaniu cylindréw stopniowo—
przelotowych.

Gtowica 6 posiada dwa zespoty wktadoéw gtadzacych 10 i 11 z nalutowanymi pilnikami diamentowymi —
zwanych stopniami, ktdre s rozpierane rdwnoczesnie niezaleznie od siebie.

Stopient 10 jest rozpierany trzpieniem 15 i kotkiem 17 sitq sprezyny 12, napietej przy pomocy pokretia
13 odpowiednio wyskalowanego.

Stopieri 11 jest rozpierany trzpieniem 16 za pomocg popychacza 14, uruchamianego hydraulicznie.

Przez wprowadzenie urzadzenia wedtug wynalazku, czynnos¢ honowania zostata przeniesiona z czterech
stanowisk tokarek na urzadzenie honownicze, przez co czternastokrotnie obnizono pracochtonno$é, uzyskano
wyroby wysokiej jakosci oraz stworzono bezpieczne warunki pracy dla obstugi, wykonujacej te operacje.

Zastrzezenie patentowe
Urzadzenie do honowania cylindréw przelotowo—stopniowych i nieprzelotowych, przeznaczone do obréb-
ki wykariczajacej i remontowej cylindréw, znamienne tym, ze przyrzad (1) wyposazony jest w ruchoma

obejme (2) i zderzaki (4, 5, 18), a gtowica (6) posiada zespoty wktadéw gtadzacych (10, 11) wraz z napietymi
trzpieniami rozpierajacymi (15, 16) i popychaczem (14).
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