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Vyndlez rie%i spdsob farbenia a zakalovania skla v hmote

i na povrchu skleného vyrobku. -

Zakalené skld zaradujeme podla publikdcie Korik, J. - Ne-
b¥ensky, J. - Fanderlfk, I.: Barveni skla, SNTL Praha, 1978 do
skupiny skiel ;ozptyIujﬁcich svetlo. Tento rOZptYl svetla sa
dosiahne pritomnostou malych ¢astfc v zdkladnom skle. Tieto
Castice mdéZu byt velmi rozdielneho pévodu a vlastnosti{. K zd-
kalu dochidza iba vtedy, ak &astice majd iny index lomu ako
sklo, ktoré ich obklopuje. Kvalita dosahovaného zakalenia je
z4visld na mnoZstve okolnosti a &initelov, poznanie ktorych je
déleZité pre reprodukovatelnost vyroby zakaleného skla. Kalenie
fluoridmi je dnes najviac pouéivéné napriek tomu, Ze straty fluo-
ru prchanim v priebehu tavenia nepriaznivo ovplyviiujd gistotu
ovzdusia i reprodukovatelnost zdkalu skla.

~ Uvedené nevyhody vyroby fluoridového kalenia sa odstrénia
alebo podstatne obmedzia zni¥enim prfsady fluoridovych kaliv do
kmefla aplikdciou objaygu fotosenzitivity skiel na virobu‘flﬁori-
dového opédlu spdsobom podla vyndlezu, ktorého podstata spoliva
v tom, ¥e sa bezfarebné a priehladné vyrobky zo skla o hmotnostnom
zloZenf{ 0,001 a% 0,01 % striebra, 0,01 aZ 0,05 % kysli¢nika ceri-
&itého, 0,1 a%¥ 1 % kysli¥nfka antimonitého, 67 a% 75 % kysli¥nfka
kremi&itého, 1 aZ 7 % kysli&nfka hlinitého, 5 a% 12 % kysli&nika
zinonatého, 14 a¥ 20 % kysli&nfka sodného, 1 a%¥ 3 % fludéru a 0,5
aZ 1,5 % chléru vystavia pdsobeniu tepelného Ziarenia, d€inku teplo-
ty 480 °c az 560 °c po dobu'lvai 90 minit alebo sa vystavia<najpfv
pdsobeniu ultrafialového Ziarenia po dobu 1 a¥ 60 mindt a potom te-
pelnému Ziareniu, dc¢inku teploty 480 Sc a% 560 °c po dobu 1 a% 90
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mindt. K sfarbeniu a zakaleniu skla v hmote i na povrchu selek-
tivnou absorpciou dochddza vtedy, ak ultrafialovym Ziarenim je
Ziarenie laserového monochromatického zdroja.

Hlavnym d&inkom spdésobu podla vyndlezu je, Ze popri zniZeni
prisady fluoridovych kaliv do kmefia a tym i zlepSeni &istoty Zi-
votného prostredia sa dosiahne kontrolované riadenie tvorby farby
a zdkalu v skle, ked z bezfarebného a priehladného skleného vyrob-
ku vyrobeného zo surovin v kvalite pou¥ivanej na vyrobu beZného
uZitkového skla dosiahneme nielen vyrobok opdlovy, biely, zakale-
ny v celej hmote, ale i vyrobok priezraény s farebnym vzorom, s
opdlovym vzorom, ako aj vyrobok opdlovy s priezralnym vzorom. Pos-
tupom podla vyndlezu sa dosiahnu u jedného druhu skla vSetky kom-
bindcie moZnosti vyroby priezraéného vyrobku bezfarebného a zafar-
beného, zakaleného v hmote &i na povrchu - bieleho i zafarbeného.
PouZitie laserového Ziarenia rozvija novd progresivnu technoldgiu
zakalenia skla, pretoZe laserové Ziarenie umoZiiuje podstatne obme-
dzit solarizdciu skla, ktord vo velkej miere spdsobuje zniZenie
d¢inku ultrafialového Ziarenia. Vplyvom selektivnej absorpcie ultra-
fialového monochromatického laserového ¥iarenia dochddza k vySsiemu
ekonomickému déinku, ktory predstavuje zniZenie expozifnej doby
potrebnej na vyvolanie farby a zdkalu.

Pre tavby boli pouZité beZné suroviny kvality vyroby dZitkové-
ho skla, t.j. piesok, sdda, zinkovd beloba, kryolit, hydrdt hlini-
ty, sol, kysliénik antimonity. Striebro bolo pouZité vo forme vod-
ného roztoku dusiéfianu strieborného. Kmene po navdZeni, odmerani a
premieSanf surovin boli tavené nielen v laboratérnych podmienkach
v elektrickej peci v platinovych kelfimkoch, ale aj v poloprevddz-
kovych podmienkach v panvovej peci. Vzorky skiel a vyrobky z nich
‘boli po utaveni,.vychladeni s maximdlnou chladiacou teplotou do
500 °C a opracovani bezfarebné a priezraéné. K expozicii boli ako
zdroj ultrafialového Ziarenia pouZité vysokotlaké ortutové vyboj-
ky RVK 125 W, RVK 400 W, xenonova vybojka TUNGSRAM XHP 2500 W a
kontinudlny hélium - kadmiovy laser. Po expozicii ultrafialovym
Yiarenim boli vzorky temperované v elektrickej laboratdrnej peci.
Zafarbenie a stupefl zakalenia vzoriek bdl'zévisli na ddvkach
ultrafialového a tepelného Ziarenia.
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Priklad 1

Tenkostenny vyrobok zo skla hmotnostného zloZenia 67,2 %
kysliénfka kremiditého Sioz, 19 % kysliénika sodného Nazo,
6,2 % kysli¢nika zino¢natého 2Zn0O, 4,1 % kysliénika hlinitého
A1203, 2,3 % fluéru F, 0,9 % chldru Cl, 0,3 % kysliénika anti-
monitého Sb203, 0,04 % kysliénika ceriditého CeO2 a 0,005 %
striebra Ag z Casti kryty maskou je exponovany ultrafialovym
Ziarenim ortutovej vysokotlakovej vybojky 400 W zo vzdialenos-
ti 10 cm po dobu 30 mindt. Po expozicii je temperovany zohria-
tim na teplotu 480 ¢ so samovolnym chladnutim vo vypnutej pe-
ci. Po temperovani je exponovand fast vyrobku priezradnd a za-

farbend, neexponovand &ast je priezradnd, nesfarbeni4.

Pri opdtovnom temperovani tohto vyrobku zohriatim na teplo-
tu 560 °c a samovolnym chladnuti{m vo vypnutej elektrickej peci
je exponovand cast vyrobku zakalend, biela a neexponovand &ast
vyrobku priezralnd, bezfarebnd. Z pdvodného priezradného fareb-
ného obrazu vznikol obraz zakaleny, biely, s dostato¥nou ostros-
tou detailu.

Priklad 2

Vzorka skla hmotnostného zloZenia 67,9 % kysli&nika kremi-
¢itého $i0,, 19,6 % kysli¢nika sodného Na,o0, 7,1 % kysli¢ntka zi-
no&natého Zn0O, 1,3 % kyslidnfika hlinitého Al,0;, 2,8 % fluéru F,
0,9 ¢ chléru C1, 0,4 % kysliénika antimonitého Sb203,'0,05 % kys-
liénika ceriéitého Ce0, a 0,009 % striebra Ag o hribke 1 mm, z
Casti krytd hlinfkovou fdéliou, je exponovand ultrafialovym Ziare-
nim ortutovej vysokotlakej vybojky 400 W zo vzdialenosti 10 cm po
~dobu 60 mindt. Po expozicii je vzorka temperovand po dobu 15 mi-
nit pri teplote 480 °C. Po temperovani je exponovand Sast vzorky
priezra&nd, zafarbend a neexponovand &ast priezradnd zafarbend.
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Vzorka skla zloZenia zhodného z prikladu 2, hrdbky 1 mm,

'z &asti krytd hlinfkovou fd&liou je exponovand za podmienok zhod-
nych s podmienkami z prikladu.Z. Po expozicii ultrafialovym
Ziarenim je temperovand po dobu 30 mindt pri teplote 510 S¢c. ro
temperovani je exponovand Cast vzorky zafarbend a &iastolne
priezradnd oproti syto zakalenej nepriezralnej bielej Casti

neexponovanej.
Priklad 4

Vzorka skla zloZenia zhodného z prikladu 2, hrdbky 6 mm
je exponovand ultrafialovym Ziarenim vlnovej dIZky 325 nm hé-
lium - kadmiového lasera pri vykone 3 mW po dobu 1, 5, 15, 30
a 60 mindt. Po expozicii je temperovand po dobu 9C mindt pri
teplote 500 “°C. Fo temperovanf je u¥ pri 5 mindtovej dobe expo-
zicie zretelni ¥1té4 priezradnd stopa laserového ld&a v celej
hribke vzorky squ, ktoré je biele, nepriehIadné, syto zakale-
né. ’



PREDMET VYNALEZU

224 335

1.

Spdsob farbenia a zakalovania skla v hmote i na povrchu,
vyznaeny tym, ¥e sa bezfarebné a priehladné vyrobky zo

skla o hmotnostnom zlo%enf 0,001 aZ 0,01 % striebra, 0,01

aZ 0,05 % kyslidnfka ceriditého, 0,1 aZ 1 % kyslidnika an-
timonitého, 67 a% 75 % kysli&nika kremi&itého, 1 a% 7 % kys-=
li&nfka hlinitého, 5 a% 12 % kysli&nika zino&natého, 14 aZ
20 % kysli®nfka sodného, 1 a% 3 % fludru a 0,5 a%¥ 1,5 % chlé-
ru vystavia pdsobeniu tepelného Ziarenia, d&inku teploty

480 °c az 560 °c po dobu 1 aZ 90 mindt alebo sa vystavia
najskér pdsobeniu ultrafialového %iarenia po dobu 1 aZ 60
mindt a potom tepelného Ziarenia, i&inku teploty 480 °c az
560 °C po dobu 1 a% 90 mingt.

Spdsob podla bodu 1, vyznaleny tym, Ze ultrafialovym Yiare-

nim je Ziarenie laserového monochromatického zdroja.



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS

