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Proponowano juz zastgpowanie metalu
czcionkowego, stosowanego dotychczas do
wyrobu form drukarskich i form posred-
nich do tych form, materiatami organicz-
nymi, np. zywicami fenolowymi lub wielo-
styrolem. Materialom tym jednak stawia-
no tak wysokie wymagania, Zze w przypad-
ku zastosowania ich do celu powyzszego nie.
odpowiadaja one tym wymaganiom catko-
wicie. Materialy, stosowane jako namiast-
ka metalu czcionkowego, nie moga byé
z jednej strony zbyt kruche, poniewaz przy
wytwarzaniu, a takze i przy uzywamiu ta-
kich form drukarskich, pojawiaja sie we-
wnetrzne naprezenia, mogace spowodowaé
zniszczenie formy, a z drugiej strony twar-
do$¢ musi by¢ jednak tak wysoka, aby moz-
na bylo odtworzyé dokladnie wszystkie

szczegoly. Réwniez po wykonaniu mozliwie
znacznej liczby odbitek forma powinna za-
chowaé w szczegélach niezmieniona czy-
stos¢. Poniewaz formy drukarskie brudza
si¢ w uzyciu, nalezy je czesto czyscié roz-
puszczalnikami. Do tego celu szczegdlnie
nadaja si¢ mieszaniny benzyny i mieszani-
ny materialé6w pednych. Formy drukarskie
musza, wiec oczywiscie byé nierozpuszczal-
nymi w tych rozpuszczalnikach, a takze nie
moga pecznieé¢, poniewaz cierpi ma tym
czystosé druku. Oprécz tego do stosowa-
nia z pozytkiem form drukarskich niezbe-
dne jest, aby mozna bylo czesto je przera-
biaé, nie powodujac przy tym szkodliwych
zmian. Zywic fenolowych przerabiaé nic
mozna, gdyz w stanie utwardzonym nie sa
juz wiecej topliwe. Wielostyrol okazal sig



zbyt kruchy. Oprécz tego nie jest on w do-
statecznej mierze odporny na dzialanie
benzyny i mieszamin materialéw pednych.

Stwierdzono, ze do wytwarzania form
drukarskich lub form posrednich do tych
ferm mozZna stosowaé z korzyscia produkty
mieszanej polimeryzacji styrolu z akrylo-
nitrylem wzglednie metaakrylonitrylem.
Szczegélnie nadaja sie produkty mieszanej
polimeryzacji, ktére zostaly wytworzone w
emulsjach wodnych. Tak otrzymane mate-
rialy wykazuja obok dobrej twardosci
znaczna rtozciagliwoéé, zupelna nierozpu-
szczalnosé w benzynie i dobra odpornosé w
stosunku do mieszanin materialéw ped-
nych, np. mieszanin benzyny, benzenu i al-
koholu. Podczas gdy dla uwodpornienia wie-
lostyrolu na dzialanie benzyny wystarcza
juz wspolne spolimeryzowanie z 2% akry-
lonitrylu, to dla osiagniecia odpornosci ré-
wniez w stosunku do zwyklych mieszanin
materiatéw pednych niezbedne sa w ogol-
nosci wigksze ilosci akrylonitrylu, np. 30—
50%. Dalsze spotegowanie odpornosci na
dziatanie materiatéw pednych mozna osia-
gnaé jeszcze przez wspdlne spolimeryzo-
wanie z estrem metylowym kwasu metaak-
rylowego lub ze zwiazkami o wielu nie na-
syconych wiazaniach, zdolnych do polime-
ryzowania, jak butadienem, dwuwinyloben-
zenem lub tez eterem dwuetylencglikolo-
dwuwinylowym, a poza tym takie z estra-
mi winylowymi kwaséw nie nasyconych,
np. estrem winylowym kwasu krotonowego.

Wymienione produkty mieszanej poli-
meryzacji moga zawieral jeszcze inne
zwiazki winylowe. Tak np. produkty mie-
szanej polimeryzacji styrolu, akrylonitry-
lu i winylokarbazolu odrdzniaja, si¢ wyzsza
twardoscia, i wyzszym punktem mieknienia

od odpowiednich produktéw polimeryzacjiy

(SN

wytworzonych bez dodatku winylokarba-
zolu

Otrzymane produkty mieszanej polime-
ryzacji mozna stosowaé same lub w mie-
szaninie z barwnikami wzglednie srodkami
wypelniajacymi. Barwniki i srodki wypel-
niajace mozna dodawaé przy tym juz pod-
czas wytwarzania materiatéw, np. do mo-
nomeréw przy polimeryzacji ich w wodne;j
emulsji lub w nieobecnosci rozpuszczalni-
kéw lub rozciericzalnikéw, wzglednie réw-
niez do rozproszyn produktéw polimery-
zacji, otrzymanych przy polimeryzacji w
emulsji.

Wymienione produkty polimeryzaciji
moga zastapi¢ ze szczegdlnag korzyscia uzy-
wany dotychczas metal czcionkowy. Zwtla-
szcza dzieki swemu nieznacznemu ciezaro-
wi wlasciwemu w poréwnaniu z metalem
czcionkowym ulatwiaja one praktyczne
uzycie form, np. wyréwnanie klisz drukar-
skich, a takie oszczedzaja maszyny dru-
karskie. Materialy moga byé¢ powtérnie
przerabiane i znéw stosowane do mowych
form drukarskich lub form posrednich.

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb wytwarzania form "drukarskich
i form posrednich do tych form, znamienny
tym, ze do ich wyrobu stosuje si¢ produkty
mieszanej polimeryzacji styrolu z akrylo-
nitrylem wzglednie metaakrylonitrylem
i ewentualnie z dalszymi zwiazkami, maja-
cymi zdolno§é polimeryzowania.
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