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(54) VORRICHTUNG ZUM FREIGEBEN UND UNTERBRECHEN EINES MATERIALSTROMES

(57) Zur Férderung breiigen oder zéhfllssigen Materials werden in verstarktem Male
Fordersysteme angewandt, bei denen als Forderenergle Druckdifferenzen zwischen den Aus- und -
Eingangsgefilen der Forderstrecke ausgenutzt werden. Dabei macht sich eine zeitweise
Unterbrechung des Materialstromes erforderlich, um die erforderliche Héhe der Druckdifferenz
zu erreichen. Um die so erzeugte Druckdifferenz ohne wesentlichen Energieverlust wirksam
werden zu lassen, ist eine maglichst schlagartige Aufhebung der Unterbrechung erforderlich. Die
Erfindung zeigt eine Vorrichtung, die diese Anforderungen erfiillt, indem ein elastisches
Durchgangselement durch einen mechanischen, elektrischen; pneumatischen oder hydraulischen
SchlieBmechanismus zusammengedriickt und in dieser Stellung arretiert wird, bis die
Zuhaltestellung durch Lésen der Arretierung den Durchlal3 flirden Materlalstrom schlagartig frei
gibt. Fig.1 - . v ‘
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‘Titel der Erfindung

Vorrichtung zum Freigeben und Unterbrechen eines Mate-
rialstromes ’ ‘

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betriffi eine Vorrichtung zum Freigeben

~und zum Unterbrechen eines Materialstromes breiiger

10

20

oder’ zahflu831ver Kon51stenz, zum Beispiel Frlschbeton,
bei der Uberleit ung von einem GefdB in ein anderes,.
vorzugsweise zum Zwecke der Formgebung.

. Charakteristik der bekannten technischen LSzungen
" Das Freigeben und.Unterbredhen eines Materialstromes

bei ‘der Uberleitung von einem in ein anderes GefdB er-

‘folgt bekannterweise iiber spezifisch ausgeblldete Klap-

pen- bzw. Flachschleberverschlusse.g

Es sind weiterhin Verschlﬁsée'bekannt, bei denen der _
Materialstrom durch Zusammendriicken eines'elasfischen

Durchgangselementes unterbrochen ‘werden kann.

Solche Verschlusse 81nd bekannt dureh Jeroffentllchun-
gen in Fachbucnerq und durch offencllche Benutzung in

Betonwerken. '

Das Offnen und SchlieBen der aufgefiihrien Vorrichtungan
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erfdlgt_durch mechanische, elektriséhé,/hydraulisché
oder pneumatische Anuriebsmechanismen; die mit den Ver-
schluBelementen bei der Betatlgung derselben verbunden
ginds Durch die- Verblndung des Antrlebsmechanlsmus mlt
dem VerschluB 8ffnet sich bein Betatlgen des Mechanig=-
mus der VerschluB nur 50 schneTl, wie es die masghinel-
le Betdtigung der Bauelemente zuléft.

Dadurch haben die bekannten Losungen den Vachtell, daB
sie sich zum erforderllchen Zeltpunkt nicht schlagar-
tlg offnen lassen.. :

Perner sind ein Verfahren und eine Vorrichtung zur Be-
tétivung von VerschluBklappen, vdrzugswéise an Beton-
vorratsbehaltern bekannt, 'welche ermglichen, daf sich
dieselben schlagartlg ohne Behlnderung durch Q‘el«:oppel-
te Antrzebsmechanlsmen offnen lassen, indem beim Betd=-

‘tigen eines kombinierten Cffnungs- und SchlieBmecha-

nismus ein am selbsttatlgen Auslosen gehinderter Zu-

vhaltemechanlsmus aus selner Arretlerstellung gelost

w1rd und dadurch ein Klappenhebel, der seinerseits lo--
se im Offnungs- und SchlleBmechanlsmus geflihrt ist, -

.81ch in seine Offnungsstellung bewegt, um den gesamten"
,Offnungsquerschnltt schlagartlc frelzugeben.

Das Verfahren und dle Vorrlchtung sind bekannt durch
'1rtschaft3patent Nr., 110 927 P 16 J 03/00. A

'Dle Nachtelle des aufgefuhrten Verfahrens und der Vor-

rlchtung bestehen darin, daB der Auslosemechanlsmus
fiir die Offnung der Verschluﬁklappe in eine bestimmte,
genau festgelegte Arretlerungsstellung_gebracht werden
muB, wobei die Brauchbarkeit eingeschrénkt ist; weil
die fiir das Uberleluungsverfahren des Materials im Ver-
schluﬁelement verblelbende Materlalrestmenge das Errei-
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[chengéer Arretierungsstellung nicht zuldBt, ohne nach

jedem Arbeitstakt eine Reinigung des Systems vorzuneh-

‘men. AuBerdem treten Energleverluste infolge von Um~-

lenkungen des Materlalstromes belm Pas51eren des Ver-
schlusses auf.

Eine Anderung der. Elgenhelten dieser Offnungs- und
SchlieBmechanismén kann auch nicht durch nahellegende

technlsche Weiterentwicklungen erreicht werden,

Ziel der Erfindung.

‘Zlel der Erflndung ist es, ‘einen Offnungs- und Schlief-
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mechanismus zu entw1ckeln, der wartungsarm und ohne we-
sentllche Energleverluste -einen Materlalstrom gchlag-

‘artig frei gibt.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, durch eine
sinnvolle Zusammenstellung und Anordnung einzelner Ele-

. mente bekannter Verschliisse und bekannter Offnungs- und
. SchlieBmechanismen einen in seiner Wirkung neuen Ver-
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schluB mit entspreChendeh Betdtigungsmechanismen zn
entwickeln, damit ein mit Energie bewegter Material-
strom schlagartig zu einem bestimmten Zeitpunkt von
einem Gef#s in ein anderés ohne wesentlichen‘Energié-
verlust iibergeleitet wird und ohne daB Reststoffblok-
klerungen den Produktlonsprozeﬁ behlndern.

- Die Aufgabe wird erflndungsgemaﬁ dadurch gelost daB

‘zw1schen 2 GefaBen ein elastisches uurchgangselement

_ mlttels oberen und unteren Anpassungsstuck angebracht

1st, an dessen oberen Anpassungsstiick an aeder Seite
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ein Paar Verschluﬁhébel.schwenkbar angeordnet sind.
Die parallellaufenden VerschluBhebel sind auf beiden
Seiten durch je ein walzenfdrmiges Druckstiick verbun~
den, von denen die Enden des einen Druckstiickes als
Achse flir den oder die Auslsehebel und die Enden des -
anderen walzenftrmigen Druckstiickes als HaltebolZen’
fiir das oder die am Ausldsehebel angeordneten Arretie-
rungselemente ausgebildet sind. Die Enden der Ver-
schluBhebel werden einzeln oder zusammengefalt als An=-
griffspunkte fiir Kolbenstangen mit Widerlager von An-

~ triebselementen flir die Verschluﬁhebel gestaltet.
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Zur schlavartlwen Ubervabe des Waterlalstromes von ei-

‘nem GefdB in ein anderes wird der an dem elastischen

Durchvangselement anvrelfende Zuhaltemechanlsmas durch

vdas Losen des Arretlerungselementes freigegeben, so

da8 sich die VerschluBhebel auf Grund ihrer schwenkba-
ren Lagerung und durch den auf sie ausgeﬁb%en Druck
des Materialstromes schlagartig in die §ffnungsstel- .
lung bewegen. - | | o

Zum SchlieBén,des-fopungsquerschnittes.wirken,&ie'Ane
triebsélemente gegen die VerschluBhebel, bis die ein-

gangs dargestellte Zuhaltestellunv wieder errelcht ist
und das Arretlerunvselement elnrastet.

Die Verbindung zwischen den Antriebselementen fir die
Verschluﬁhebel]uﬁd’den VerschluBhebeln wird nach dem
Einrasten des Arretierungselementes geldst, -

"Die Kolbenstangen der Antriebselemente werden in eine

solche Stellung zebracht, daB sie die VerschluBhebel.
beim Lésen des Arretierungselementes nicht behindern..

A
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“Ausfﬁhrungsbeispiel

Die Erfindung wird nachstehend an einem Ausfiihrungsbei-
spiel beschrieben. '

~In den‘zugehﬁrigen Zeichnungeh bédeuten:

Fig. 1: - Ansicht der Vorrlchtunv in Verschluﬁstellung
“beil unterbrochenem Materlalstrom

'Fig; 22 Anszcht der Vorrlchtung bel Frelgabe des Ma-

terlalstromes

vFig. 3 Querschniﬁt durch die Vorrichtung in Eohe
15 '

der Druckelemente gemdB Figur 2

ZWLschen zwel Gefaﬁen 1st mittels Anpassunésstucken 1

und 2 eln elastisches Durchgangselement 3 anveordnet

Am oberen Anpassungsstuck 1 sind gegenuberllegend je
ein Paar VerschluBhebel 4 schwenkbar angebracht. An
den Verschluﬁhebeln 4 sind in Hohe der Mitte des ela-
stischen Durchgangselementes 3 walzenformlge Druc&-

{ elemente 5 befestigt. Diese walzenformigen Druckele-

- 25

‘mente 5 werden von den parallellaufenden VerschluBhe-

beln 4 gefiihrt. Die Enden des einen Druckelementes 5
sind als Gelenkbolzen 8 fiir einen drehbar gelagerten
AuslBsehebel 6 ausgebildet, wihrend die Enden des an-
deren‘DruCkelementes 5 als Arretierungsbolzen 9 flr

. ein am AuslSsehebel 6 angéordnetes Arreﬁierungselemeht

7 fungieren. Die Enden der VerschluBhebel 4 sind ein- '
zeln oder zusammengefaBt so ausgebildet, daB sie fiir
die mideflave* der Kolbenstangen 11 der AntriebSele¥
mente 10 Angriffspunkte bilden. |

Die aufgefuhrten Bauelemente w1rken in der folvenden |
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Weise zusammen. . .
Durch manuelles oder maschinelles Lisen des Auslésehe-

bels 6 mit dem Afretierungseiement T bewegen sich die .

-Verschluﬁhebel 4 schlagartlg in die Offnungsstellung
. durch vollstdndige Offnung des -VerschluBquerschnittes
des elastischen Durchgangselementes 3. DamLt wird der

Materlalstrom frelgegeben.

Zur SchlieBung des fonungSquerschnittes.werdeh An-

triebselemente 10, beim Ausfihrungsbeispiel Hydraulik-
zyllnder, betdtigt, so daB die Kolbenstangen 11 ausge-
fahren werden, - .

Dabel legen s;cn die Kolbenstanven 11 an dle Ver—

' ‘sthuﬁhebel 4 an und'bewegen diese mit den‘Drackele—
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-menten 5 in die VerschluBstellung. Dabei wird das ela-

stische/Durchgangselement.j_zusammengedfﬁckt,

‘Nach Errelchen der VerschluBstellung wird der Auslose-

hebel 6 mit Arretlerungselement T eingelegt, so daB
sich dle VerschluBhebel 4 nicht selbsttatlg in die
Offnungsstellung bewegen kSnnen, wenn die Kolbenstan-
gen 11 eingefahren werden. ' | ' ‘



1

]
9
1
§oud
€Al
X5
L&
prewees.
£33
on

Erfindungsanspruch'

Vorrlchtunb zux Frelgabe und zum Unterbrechen eines

- Materialstromes breiiger oder zahflu881ger Kon51stenz
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belvabergang von einem GefdB durch ein elastlsqhes‘.
Durchgangselement -in ein anderes GefB dadurch gekenn-
zeichnet, da an einem oberen Anpassungsstiick (1) ei-

‘nes elastischén Durchgangselementes‘(B) gegeniiberlie-~

gend je 1 Paar Versch luBhebel (4) schwenkbar gelageri
sind, jeweils zwei parallellaufende VerschluBhebel (4)
in Hohe der Mltte des elastlschen Durchgangselementes

(3) durch je ein walzenformlges Druckeélement (5) ver-
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bunden sind, deren gegenuberllegende ‘Enden auf einer
Seite als Gelenkbolzen (8) fiir einen drehbar gelager-
ten AuslSsehebel (6) und auf der anderen Seite als
Arretierungsbolzen (9) fiir ein Arretierungselement (7)
am Auslsehebel (6) ausgestaltet sind, und die Enden
der parallellaufenden VerschluBhebel (4) zusammenge-
faBt oder: elnzeln als Widerlager fiir Kolbenstangen
(11) von Antriebselementen (10) ausgeblldet sind und

‘das untere Ende des elastischen Durchgangselementes

(3) mit einem unteren Anpassungssiiick (2) versehen

ist.

Hiorzu 3 Seiten  Zelchnungen
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