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Sposéb wy twarzania miedzi siark owej

Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania miedzi siarkowej, charakteryzujgcej si¢ bardzo dobra skrawal-
noscia, nie odbiegjacq od skrawalnosci miedzi tellurowe;j.

W éwietle rozwijajqcej sie w szybkim tempie obrébki wiérowej na automatach, niezwykle waznq sprawa jest -
opracowywanie nowych tworzyw, ktdre spetniatyby wymagania stawiane materiatom automatowym. Wymaga-
nia te spetnia catkowicie miedz siarkowa, ktéra charakteryzuje si¢ dobrg skrawalnoscia i w zwigzku z tym nadaje
sie do obr6 bki wiérowej na automatach.

Wytwarzanie miedzi siarkowej nie wymaga zadnego dodatkowego oprzyrzadowania. Moze byé wytapiana,
na przyktad w piecach indukcyjnych tyglowych a jej przer6bka plastyczna prowadzona jest metodami konwen-
gonalnymi, stosowanymi do innych gatunkéw miedzi. Gtéwne zastosowanie miedzi siarkowej to dysze do ciecia -
i spawania gazowego, oprzyrzgdowanie aparatéw elek try czny ch, urzadzenia teleelektryczne i podobne.

W dostepnej literaturze technicznej i patentowej nie znaleziono zadnych rozwigzan dotyczacych wytwarza-
nia miedzi z celowo wprowadzonym dodatkiem siarki.

Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarzania miedzi stopowej z dodatkiem 0,3 do O, 6% siarki w pos-
taci drobnodyspersyjny ch wydzielin roztozonych réwnomiernie w materiale osnowy.

Sposéb wedtug wynalazku polega na tym, ze miedz katodowa topi sie¢ w piecu indukcyjnym do pracy
ciaggtej jedno lub dwukanatowym i do roztopionej kapieli miedzianej wprowadza sie za pomoca rurki grafitowej
lub ostony ceramicznej siarke zawinieta w folie miedziang. Siarke wprowadza sie stopniowo, porgami, w ilo$ci
trzykrotnie wigkszej w stosunku do zadanej zawartoéci siarki w stopie. Po przetopieniu i odlaniu wlewkéw obcina
si¢ jame skurczowa i poddaje nastepnie wy ciskaniu w temperaturze 750 do 800°C. Po odcie ciu wciggéw materiat
przygotowany jest do ciggnienia na prety.

Przy otrzymywaniu miedzi siarkowej sposobem wedtug wynalazku materiatem wsadowym jest tylko miedz
i siarka techniczna, w zwigzku z czym miedZ siarkowa jest materiatem niezbyt drogim. Stosowanie sposobu
wedtugwynalazku jest przedstawione w przyktadzie podanym ponizej.
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Przyk tad 500kg miedzi gatunku M1E roztopiono w piecu indukcyjnym i dodawano porcjami 3 kg
siarki. Po stopieniu siarki kapiel odlano do wlewnic o pojemnosci 100 kg, po czym po ostygnigciu wlewkoéw
odcieto jame skurczowq i wlewki poddano wyciskaniu na goragco w prasach. Otrzymano prety owymaganych
wymiarach. Po wyciénieciu prety poddano dodatkowo przeciaganiu na zadany ksztatt i- wymiar w celu uzyskania
wiekszej dok tadn oéci wymiaréw. Prety wykazaty nastepujace wtasnosci:

Rm min. 30 kG/mm?
AlO min. 5%

Wtasnosci te odpowiadajg wtasno$ciom miedzi tellurowej, przy tych samych przekrojach pretow.

ZastrzeZzeniée-patentowe

Sposéb wytwarzania miedzi siarkowej, znamienny tym, zedo roztopionej kapieli miedzianej wprowa-
dza sig, za pomoac rurki grafitowej lub ostony ceramicznej siarke zawinieta w foli¢ miedziang isiaﬁ«a te
wprowadza si¢ stopniowo, porcjami, w ilosci trzykrotnie wiekszej w stosunku do zadanej zawartosci siarki w sto-

pie.
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