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(57) Abstract: Disclosed is a method for operating a metal bar press, particularly a horizontal metal bar press, comprising a block

ot feeder which feeds a block that is to be pressed into a block receiver, to which a matrix is assigned. According to the inventive
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€f, method, a front piece of the end of the block, which faces the matrix, is cut off before said block is inserted into the block feeder.
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(57) Zusammenfassung: Bei einem Verfahren zum Betreiben eines Metallstrangpresse, insbesondere einer liegenden Metallstrang-
presse, mit einem Blocklader zum Laden eines zu verpressenden Blockes in einen Blockaufnehmer, dem eine Matrize zugeordnet
ist, wird von dem Block an seinem der Matrize zugewandten Ende vor dem Einschieben in den Blocklader ein Kopfstiick abgetrennt.
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Verfahren zum Betreiben einer Metallstrangpresse, insbesondere einer

liegenden Metallstrangpresse

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Betreiben einer Metallstrangpesse,
insbesondere einer liegenden Metallstrangpresse, mit einem Blocklader zum Laden
eines zu verpressenden Blockes in einen Blockaufnehmer, dem eine Matrize

zugeordnet ist.

Strang- und Rohrpressen dieser Art sind hinlanglich bekannt und werden entweder
als Direkt- oder als Indirekt-Pressen betrieben, d.h. mit wahrend des PreRvorgangs
zueinander festliegender Matrize und Aufnehmer bzw. mit in den Aufnehmer
eindringender, am vorderen Ende des hohlgebohrten Stempels befestigter Matrize.
Die jeweilige Ausfuhrung richtet sich beispielsweise nach den Werkstoffen und
Gewichten des Einsatzmaterials. Es lassen sich Vollprofile, Stangen, Bénder, Drahte
sowie Rohre und Hohlprofile aus verschiedensten Werkstoffen, z.B. Aluminium und
Kupfer bzw. entsprechenden Legierungen, herstellen. Beim Umformen des
Einsatzmaterials bleibt ein Prefrest tber, der normalerweise vor dem Werkzeug
bzw. der Matrize, gegebenenfalls aber auch hinter der Matrize, vom PreRerzeugnis
getrennt wird, wozu das S&gen und Abscheren gebrauchlich sind (vgl. DE-PS 553
782).

Zum Einbringen eines Blockes in die Pressenmitte bzw. -Achse zum dortigen
Einschieben in den Blockaufnehmer sind veschiedenste Blocklader bekannt, z.B.
durch die EP 0 791 413 B1 und die EP 0 428 989 A2 in Form von Schwenkladern.
Ein in einem Ofen auf Preltemperatur erwarmter, zugefiihrter Block wird von
Ladeschalen Ubernommen und durch Verschwenken des Blockladers in die
Pressenachse in den freien Raum zwischen der Matrize und der PreRscheibe
gebracht. Bei der aus der letztgenannten Druckschrift bekannten Strangpresse wird
mittels eines Verstellzylinders der Maschinenholm mit dem Blockaufnehmer auf die
Matrize zu verschoben, wobei der Blockaufnehmer tiber den Block gesttilpt wird.
Entsprechend dem Vorschub des Blockaufnehmers wird der axial bewegliche

Schwenkarm auf der Welle verschoben, bis der Block zwischen dem PreRstempel
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und dem Gegenholm bzw. deren in einem Werkzeughalter befestigten Matrize
geklemmt ist. Die Schwenkarme mit den Ladeschalen kdnnen dann zu einem neuen

Ladevorgang ausgeschwenkt werden.

Beim Strangpressen von diinnen rohrférmigen Produkten oder Drahten, die hinter
der Strangpresse als Endlosstrang aufgehaspelt werden, hat sich gezeigt, dall an
den sich wahrend des Fertigungsprozesses miteinander verschweil’enden
Stolstellen von aufeinanderfolgend zugefuhrten Blécken Schwachstellen auftreten
kénnen, die sich an dem Endlosstrang nicht ohne weiteres auffinden lassen. Erst
wenn z.B. dinne rohrférmige Strangprefprodukte als Druckleitungen eingesetzt
werden und Leckagen bzw. sogar Durchbriiche auftreten, 1aBt sich dieser

Produktfehler feststellen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein gattungsgemafles Verfahren zu
schaffen, mit dem sich die genannten Nachteile vermeiden lassen.

Diese Aufgabe wird mit einem Verfahren erfindungsgemanl dadurch gelést, dal von
dem Block an seinem der Matrize zugewandten Ende vor dem Einschieben in den
Blocklader ein Kopfstlick angetrennt, vorzugsweise abgeschert, wird. Alternativ ist

das Sagen mdoglich.

Der Erfindung liegt hierbei die Erkenntnis zugrunde, daf ursachlich fir die
Produktfehler eine sich wahrend der Erwarmung der Blécke im Ofen von deren
Stirnseite her bzw. an der Stirnseite ausbildende Oxidschicht ist, die sich dann in
dem fertigen Produkt als nachteiliger EinschluB wiederfindet. Indem
erfindungsgeman ein vorteilhafter mechanischer Trennschnitt (Scheren, Sagen) vor
dem Laden des Blockes in den Blockaufnehmer und somit vor dem Einschieben in
den Blocklader stattfindet, wozu nur ein kurzes Kopfstiickenende von dem Block
abgetrennt zu werden braucht, lassen sich die nachteiligen Oxid-Einschliisse und

damit fehlerhafte Produkte ausschlieRen.

Um diesen Trennschnitt durchzuflihren, laRt sich einfachsten falls an der in

Prelrichtung vorderen Seite des Blockladers eine Schere oder eine Sége vorsehen.
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Dieses Trennmittel kann wie die seit Jahrzehnten zum Abtrennen des Prelirestes -
das riickwartige Ende des Blockes kann sich daher nicht nachteilig auf das Produkt
auswirken, weil der PreRrest ohnehin immer stets abgetrennt wurde - bekannten

Einrichtungen ausgebildet werden.
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Patenanspriiche:

1. Verfahren zum Betreiben eines Metallstrangpresse, insbesondere einer
liegenden Metallstrangpresse, mit einem Blocklader zum Laden eines zu
verpressenden Blockes in einen Blockaufnehmer, dem eine Matrize
zugeordnet ist,
dadurch gekennzeichnet,
dall von dem Block an seinem der Matrize zugewandten Ende vor dem
Einschieben in den Blocklader ein Kopfstiick abgetrennt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,

dal} das Kopfstlick abgeschert wird.
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