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(54) Zpisob vyroby induktoru pro vysokofrekvendni ohfev

Zpisob vyroby induktoxru pro vysokofrek-
vendni{ oh¥ev zhotoveného elektrochemic-
kym vyludovdnim kovli, JAdro induktoru,
zhotovend z nevodivého materidlu, se
opati¥{ do $roubovice navinutym m8ddnym
pdsem na ktery se pripevani do Sroubovice
stoSenA tvarovand kovovad trubka, vypln&-
n4 pfedem kovovym a/nebo nekovovym ma-
teridlem, Mezera mezi Jjadrem a jednotli-=-
viml zAvity mdddného pdsu se odizoloje
nebo odstini, Po \yloudeni potiebné vrs-
tvy mddi se vypln kovové trubky a jhdro
induktoru odstrani,
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Vyndlez se tjka zpilsobu v§roby induktoru pro vysokofrek-
venéni ohfev zhotoveného elektrochemickfm vyludovanim kovil.

Induktory, pouiivamé pro vysokofrekvendmi ohi'ev ocelovych
souédsti, uréenych pro povrchové kaleni a podobn& se vyrdbi v sou-
¢asné dobé zpravidla ze zplodtdlych médénych trubek, nebo tim,

Ze na m&dé&ny pas, majici tvar induktoru, se pripaji dalsi, ale -
tvarovany médény pas tak, aby vytworil kanal pro chladici medium,
Vyroba téchto induktort je velmi pracnd a to zejména v pripadech
pajeného provedeni, Pdjeni je velmi naroéné na &as a zejména kva-
litu provedeni., Jakdkoliv netésnost, i v pripad& technologie gal-
vanickym pokovenim nekovového plastu s jeho naslednym vytavenim,
zpisobujeé unikani chladici vody a tim znehodnoc enf induktoru.

Tyto nedostatky do znagné miry odstraiuje zpisob vyroby in-
duktoru podle vynalezu, zhotoveného elektrochemickym nandgenim
médi. Podstata vyndlezu spodivd v tom, Ze se na jadro induktoru,
zhotovené z nevodivého materidlu navine do $roubovice m8dény pas
0 zvoleném rozméru a tloustce. Na tento m8dény pads se do Sroubovi-
ce navine tenkosténnd profilovan& kovovi trubka, vyplnéna predem
kovovym a/nebo nekovovym materidlem. Kovova trubka se poté pevné
pripoji k médénému pésu, pridemi se mezera mezi jadrem a Jednotli~
vymi zdvity médé&ného pasu odstini plastovym navinem nebo odizolu~
Je nevodivym lakem. Takto pfipraveny polotovar se podrobi galva-
nickému pokoveni, po jehoZ ukondeni a vyjmutf induktoru z lézné
se vypln kovové trubky a jadro induktoru odstrani.

Hlavni vyhodou zpiisobu podle vyndlezu je vyrobni jednoduchost,
snadna reprodukovatelnost a naprosta spolehlivost té&snosti indukto-
ru. Technologie podle vyndlezu umoZnuje vyrabét induktory v konegd-
ném stavw, t.j. vé. natrubkia pro hadice chladici vody.

| Technologii podle vyndlezu byl zhotoven induktor pro vysokoe
fekvenéni ohfev. Na novodurovou tyé o priméru 50 mm se navinul ve
spirdle médény pds o §ifce 50 mm. Mezi jednotlivymi smydkami spiraly
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byla mezera o §ifce 5 mm. Na takto upraveny médény pas se navi-
nula profilovand tenkosténnid médénd trubka obdélnikového prire-
zu, jejiz vnitfek byl piedem vypln&n Woodovym kovem, zabranuji-
cim deformaci vinutfi. Takto upravena médéné trubka se poté pii-
letovala k médénému pésu. Vnitfni ¢dst induktoru, t.j. mezera
moezi jeho jadrem a jednotlivymi zéavity médéného pasu se odsti-
nila plastovym navinem, Po chemickém o&isténi povrchu se takto
upraveny polotovar zav&sil do mé€dici galvanizadni ldzné k nérds-
tu poZadované tlou$tky médi, Po wyjmuti induktoru z lazné jeho
osuSeni byl Woodlv kov vytaven a jadro vyjmuto.

Tauto technologii lze vyrabét induktory libovolnélio tvaru.
Tyto jsou samonosné, naprosto utésnéné a vykazuji maximdlni vo-

divost,
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Zpisob vyroby indukteru pro vysokofrekvenini ohrev zhoto=
veného elektrochemickym nand$enim médi,vyznaéeny tim, Ze se na
jadro z nevodivého materidlu navine do Sroubovice médény pés o
zvoleném rozméru a tloustce, na ktery se do groubovice navine
tenkosténnad profilovand kovova trubka, pfedem vyplndmd kovovym
a/nebo nekovovym materidlem, ktera se poté pevnd pripoji k médénému *
pésu, prifemZi se mezera mezi jadrem a jednotlivymi zavity mé&déné-
ho pasu odstini plastovym névinem, nebo odizoluje nevodivym lakem
a takto pripraveny polotovar se podrobi galvanickému pokoveni,
po jehoZz ukondeni a vyjmuti induktoru z 1l4zné se v§pln kovové trub-
ky a jadro induktoru odstrani,
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