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64 Spritzbare, schallddmpfende Beschichtungsmasse.

@ Die spritzbare, schalldampfende Beschichtungsmasse

enthalt als Bindemittel eine Bitumenemulsion und an-
organische Fiillstoffe. Weiter enthélt sie ein flammhem-
mendes Additiv, das bei erhéhten Temperaturen einen
gasférmigen, nichtbrennbaren Stoff freisetzt.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine spritzbare, schallddmpfende Beschichtungsmasse geméss dem Oberbegriff
von Anspruch 1.

Spritzbare Beschichtungsmassen auf Bitumenbasis der eingangs genannten Art sind bekannt. Sie
wurden u.a. zur Schallddmpfung, insbesondere zur Kérperschallddmpfung an Fahrzeugen, Maschinen
und an anderen Geriten verwendet. Ihre Verwendung wird heute aus sicherheitstechnischen Griinden
wegen ihrer Brennbarkeit abgelehnt.

Ausser der Brandsicherheit werden an schalldimpfende Beschichtungsmassen eine grosse Anzahl
von Anforderungen gestellt. Sie soliten korrosionshemmend und ungiftig sein. lhre Wasseraufnahme soll
mdglichst niedrig sein; sie soll im aligemeinen 15% und vorzugsweise 10% nicht Ubersteigen. Die Wér-
meleitung ist moglichst niedrig zu halten. Bei erhdhten Temperaturen diirfen sie keine giftigen Zerset-
zungsprodukte abgeben. Weiterhin sollen sie ein niedriges spezifisches Gewicht und einen hohen Fest-
kérpergehalt von vorzugsweise 70 Gew.-% haben.

Um den Sicherheitsanforderungen beziiglich Brennbarkeit zu genligen, wurden die spritzbaren Be-
schichtungsmassen auf Basis von Bitumenemulsionen durch solche auf Basis synthetischer Harze er-
setzt. Eine solche spritzbare Beschichtungsmasse zur Schalldémpfung wird beispielsweise in der EP-A
0 386 646 beschrieben.

Die fiir die Dispersion von synthetischen Harzen erforderliche, verhéltnisméssig grosse Menge an
Emulgatoren bewirkt eine zu hohe Wasseraufnahme des mit dieser bekannten Beschichtungsmasse
hergesteliten trockenen Filmes. Die hohe Wasseraufnahme ist unerwiinscht.

Ziel der vorliegenden Erfindung ist es deshalb, eine spritzbare, schalldémpfende Beschichtungsmasse
der eingangs genannten Art vorzuschlagen, die trotz Verwendung von Bitumen als Bindemittel schwer
entflammbar und vorzugsweise unbrennbar ist und nicht die Nachteile von Beschichtungsmassen auf
Basis von Kunstharzen aufweist.

Dieses Ziel wird durch die Merkmale des kennzeichnenden Teils von Anspruch 1 erreicht. Besonders
bevorzugte Ausfiihrungsformen der Erfindung bilden den Gegenstand der Anspriiche 2 bis 9.

Es wird vermutet, dass die Wirkung der erfindungsgeméss in der Beschichtungsmasse vorhandenen
flammhemmenden Additive darauf beruht, dass die von ihnen bei hohen Temperaturen freigesetzten
nichtbrennbaren Gase die Beschichtung gegen Luft abschirmen und dadurch die Entstehung einer
Flamme verhindern, bzw. eine bereits vorhandene Flamme ersticken. Es ist tiberraschend, dass eine
solche Massnahme bei Bitumen, dessen Brandverhalten weitgehend durch Freisetzen brennbarer Gase
bestimmt wird, wirksam ist.

Bevorzugte flammhemmende Additive, die bei erhdhten Temperaturen einen gasférmigen, nichtbrenn-
baren Sioff freisetzen, sind u.a. Aluminiumhydroxid und Siliziumdioxid, die beide einen hohen Anteil,
beispielsweise 25%, an chemisch gebundenem Wasser enthalten; Molekularsiebe, Silikagel und Me-
lamin, Carbonate und Bicarbonate. Die genannten Stoffe geben bei erhGhter Temperatur Wasserdamp,
Ammoniak oder Kohlendioxid ab.

Als Folge des Bitumenanteiles in der erfindungsgeméssen Beschichtungsmasse ist nur eine kleine
Emulgatorenmenge erforderlich. Eine Emulgatorenmenge von maximal 1 Gew.-%, bezogen auf den Ge-
samtfestkrper, ergibt einen Film oder eine Beschichtung mit einer sehr niedrigen Wasseraufnahme die
unterhalb jener synthetischer Harzfilme liegt, was wiederum fir die Korrosionsbesténdigkeit von Vorteil
ist.

Je nach Anwendungsgebiet kann ein Teil des Bitumens durch ein bekanntes synthetisches Harz er-
setzt sein. Bei einem solche Teilersatz betragt der Anteil an Bitumen mindestens 15 Gew.-% und der
Anteil an synthetischem Harz hdchstens 15 Gew.-%, bezogen auf den Gesamtfestkorper. Neben wéss-
rigen Dispersionen von synthetischen Harzen kdnnen auch reemulgierbare Trockenharze eingesetzt
werden.

Der Anteil der anorganischen Fiilistoffe betréigt mindestens 30 Gew.-%, bezogen auf den Gesamtfest-
kérper. Als solche anorganischen oder mineralischen Fiillstoffe kdnnen beispielsweise Talk, Glimmer,
Schwerspat, Chlorit etc. verwendet werden. Bei den anorganischen Filllstoffen kann es sich teilweise
oder ganz um Stoffe handeln, die bei erhdhten Temperaturen gasf6rmige, nichtbrennbare Stoffe freiset-
zen. Beispielsweise kann es sich bei den anorganischen Fillstoffen um Siliziumoxid, Galciumcarbonat,
Calcium-Magnesiumcarbonat oder um andere bekannte Fiilistoffe handein.

Der Gesamtfestkorpergehalt der erfindungsgeméassen Beschichtungsmasse betrdgt mindestens 55
Gew.-%, vorzugsweise {iber 75 Gew.-%. Die erfindungsgem&sse Beschichtungsmasse besitzt sehr gute
Schalldampfeigenschaften, eine niedrige Wasseraufnahme und ist schwer entflammbar bzw. nicht
brennbar.

Die erfindungsgemisse Beschichtungsmasse I4sst sich problemlos auch in dicken Schichten von 4
bis 5 mm ohne Rissbildung auftragen. Solche Schichten sind zusétzlich zu den obengenannten Vortei-
len auch gegen Steinschlag bestandig, was insbesondere fir den Unterbodenschutz von Bedeutung ist.

Als Bitumentypen fiir die erfindungsgemasse Beschichtungsmasse eignen sich vor allem solche mit
einem Erweichungspunkt von 80°C oder weniger.
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Die nachfolgenden Beispiele veranschaulichen die Erfindung, ohne sie jedoch einzuschrénken.

Beispiel 1 2 3 4 5
Bitumenemulsion 60% 25 30 32,5 35 30
Synthetisches Harz - - - - 10
Entsch&umer 0,1 0,4 0,7 1,0 0,2
Wasser 44,7 30,9 20,6 12,6 23,3
Netzmittel, nichtionogen 0,1 05 08 1,0 1,0
Topfkonservierungsmittel 0,1 0,2 04 0,5 0,5
Mineralische Flistoffe 25,0 30,0 33,0 35,0 30,0
Flammhemmendes Additiv 5,0 8,0 12,0 15,0 5,0

alle Zahlenangaben in Gew.-%, bezogen auf den Festkdrper

Selbstverstindlich kénnen die erfindungsgemassen Beschichtungsmassen auch weitere bekannte Zu-
satz- und Hilfsstoffe enthalten.

Patentanspriiche

1. Spritzbare, schallddmpfende Beschichtungsmasse auf Basis einer anorganische Fillstoffe enthal-
tenden wassrigen Bitumenemulsion, gekennzeichnet durch einen Bitumengehalt von hdchstens 30
Gew.-%, bezogen auf den Gesamtfestkdrper und ein flammhemmendes Additiv, das bei erhdhten Tem-
peraturen einen gasférmigen, nichtorennbaren Stoff freisetzt.

2. Beschichtungsmasse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass sie hdchstens 1 Gew.-%,
bezogen auf den Gesamtfestkérper, an Emulgatoren enthalt.

3. Beschichtungsmasse nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
sie als flammhemmendes Additiv Aluminiumhydroxid und/oder Siliziumoxid mit chemisch gebundenem
Wasser, beispielsweise in einer Menge von 25%, enthalt.

4. Beschichtungsmasse nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
sie als flammhemmendes Additiv ein Molekularsieb enthalt.

5. Beschichtungsmasse nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
sie als flammhemmendes Additiv Silikage! enthélt.

6. Beschichtungsmasse nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
sie als flammhemmendes Additiv Melamin enthélt.

7. Beschichtungsmasse nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
sie mindestens 15 Gew.-% an Bitumen und hdchstens 15 Gew.-%, bezogen auf den Gesamtfestkérper,
eines synthetischen Harzes enthélt.

8. Beschichtungsmasse nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
sie Aluminiumformiat als Stabilisator enthélt.

9. Beschichtungsmasse nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
sie mindestens 55 Gew.-%, vorzugsweise mindestens 75 Gew.-%, Gesamtfestkorper enthait.

10. Verwendung der Beschichtungsmasse nach einem der vorangehenden Anspriiche zur Beschich-
tung von Fahrzeuggehdusen, insbesondere von Eisenbahnwagen.
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