cexonorned | POPIS VYNALEZU |240 185
K AUTORSKEMU OSVEDEENI |  ®

(61) ‘
(23) Vystavni priorit -

(22) Pﬁhlé;‘e‘ngng; au 83 (51) ln. C1¥

(21) PV 8889-83 ' !G 01 N 29/04

URAD PRO VYNALEZY
(40) Zvefejnéno 13 08 84
A OBIEVY (45) Vydéno 01 06 87
(75) KORSA BOHUSIAV ing. CSc., PLZEN;
Autor vynslezu CAPBRKA PRANTISEK ing., TLUGNA;
STRUNC ZDENEK;
HAVEL STANISLAV;
JIRSA JAN ing., PLZEN
(54) Zabizeni pro ultrazvakové zajildtovani vnitinich

necelistvosti ve hmoté dutych wyrobkd

‘ Re3eni se tyka zafizeni pro zjistova-
ni vnitinich necelistvosti ve hmoté du- 4
tych vyrobkl, zejména Zaruvzdornjych tvar

nic. Podstata sgoéivé v tom, Ze néstavec,

v ném% je upevnéna vysilaci sonda je umi-

stén v dutind tvarnice, na jejimz povrchu 5
je uspofédéna pfijimaci sonda, upevnénd

v nastavei ve tvaru povrchu méfené tvar- l‘""
nice. Zatfizeni lze pouZit zejména pii
provozni identifikaci vad v oceléarnach.
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Vyndlez se tykd zaFfizeni pro zjis¥ovdni vnit¥nich neceligt-
vosti ve hmot& dutych vyrobkl, zejména Zdruvzdornych tvarnic, po-
moci ultrazvuku.

Vyskyt vnit¥nich necellstvostl ve hmoté dutych Zdruvzdornych
tvdrnic miZe vést k poruchdm znadného rozsshu zvl4Ztd tehdy, prou-
di-li p¥i prektickém pouZiti témito tvdrnicemi roztavend ocel, ne-
bo jsou-li vystaveny pouZiti tavenin za vysokych teplot po dlouhou
dobu. Jedna se predevd3im o vylevky, zdtky a zdtkové trubky oceldi-
skych panvi, u kterych miZe pripadnd porucha vést k omezenf $idi-
telnosti odlévdni, sniZeni kvality odlitku, ale i ke zhorsenl pod-
minek bezpednosti prdce. Proto Jjsou tyto tvdrnice pred pouzitim
kontrolovany nejen z hlediska dodrZovdni normovanych hodnot fyzi-
kdlné chemickych vlastnosti, ale i co do vyskytu vnit¥nich necelist-
vosti, které jsou predstavovdny rizné velkymi dutinami s riznou
prostorovou orientaci. Vyskyt t&chto dutin a jejich prostorovd
orientace jsou zdvislé na technologii vyroby. Ke zjis¥ovdn#F vnit¥-
nich vad Zdruvzdornych tvdrnic se pouzivaji ndsledujici nedestruk-
tivni metody. Rentgenovd metoda je nékladnd, nepfesnd a v provozu
obtiZn€ uplatnitelnd. Zvukovd metoda Je nejméné rozsitend a u ndk-
terych modifikaci byvd zatiZena subjektivni chybou. Z hlediska pPro-
vozniho vyuZiti v oceldrndch se Jevi jako nejvyhodndjsi ultrazvu-
kovd metoda. Je uplatiiovdna systémem vysilaci a prijimaci sondy.
PFi této metodé provédd&né stdvejicim zpisobem dochdzi ke zkresle-
ni vysledku vlivem nerovinngch ploch tvdrnic a orientaci dutin
vlivem nevhodného umisténi vysilaci a prijimaci sondy. Urditd Sdst
vadnych vyrobkd potom pFechdzi do bezvadngch a opadnd., U tvarovek,
které nemaji rovinné Plochy a u dutych tvari nelze ultrazvukovou
metodu pouzit.
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V§%e uvedené nedostatky odstranuje za¥izeni pro ultrazvu-

kové zji3¥ovdni vnit¥nich necelistvosti ve hmot& dutych vyrobki,
zejména Zdruvzdornych tvdrnic, podle vyndlezu. Jeho podstata spo-
¢ivd v tom, Ze ndstavec, v némZ je upevnéna vysilaci sonda je u=-
mistdn v dutiné tvdrnice, na jejimZ povrchu je uspordddna priji-
maci sonda, upevnénd v ndstavci ve tvaru povrchu méFfené tvdrnice.

Upl@tnénim zafizeni podle vyndlezu nedochdzi k podstatnému
dtlumu ultrazvukového signdlu a je zajidténo vysildni a piijimdni
signdlu v celém prufezu sondy.

Na p¥ipojeném vykresu jsou zndzornény rizné typy Zdruvzdor-
nych tvdrnic s nejvyhodnéjsSim rozmisténim vysilaci a pFijimaci
sondy, kde na obr. 1 je zndzornéno umisténi sond v ndstaveich
na vylevce oceld¥gké pdnve, na pbr. 2 na zdtkové trubce a na obr.
3 na zatce oceldiské pédnve.

Vysilaci sonda 8 je upevnéna v ndstavei 1, ktery je umistén
v ose dutiny tvdrnice 5. Prijimaci sonda 4 je upevnéna v ndstav-
ci 3 p¥ijimaci sondy 4 umisténém na povrchu tvdrnice 5 a majicim
gvlj tvar prizplsoben jejimu povrchu.

Ndstavec 1 vysilaci sondy 2 se upevni pomoci nezobrazeného
rozpinaciho za¥izeni v dutiné tvdrnice 5 tak, aby byla zajisténa
identifikace vad v pFedpoklddaném vyskytu odpovidajiciho prifezu
tvdrnice 5. ZajiSténi dokonalého prilmuti vysilaci sondy 2 v né-
stavei 1 se provede pomoci vazeliny. Na protilehlém konci odpo-
vidajiciho priYezu tvdrnice 5 se umisti ndstavec 3 s p¥ijimaci
sondou 4, jehoZ dokonalé p¥ilnuti k povrchu tvdrnice 5 je zajis-
téno plastelinou. PF¥ijimaci sonda 4 je za dlelem jejiho dokona-
lého prilnuti v ndstavei 3 umistdna rovnéi ve vazelin¥.

Zarizeni podle vyndlezu je pouZitelné zejména p¥i provozni
identifikaci vad p¥imo v oceldrndch.
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Za¥izeni pro ultrazvukové zjiZfovdni vnit¥nich necelist-
vosti ve hmoté dutych vyrobki, zejména HFdruvzdornych tvdrnic,
vyznadend tim, %e ndstavec (1), v ném% je upevndna vysilaci
sonda (2) je umistén v dutiné tvédrnice (5), na jejimZ povrchu
je uspordddna pFijimaci sonda (4), upevndnd v ndstavei (3) ve
tvaru povrchu md¥ené tvdrnice (5).
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